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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model:

RT0702C

Collet chuck capacity

6 mm, 8 mm, or 1/4"

No load speed

10,000 - 34,000 min™'

Overall height 210 mm
Net weight 1.8-2.8kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (La) : 82 dB(A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:

Work mode: rotation without load

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Trimmer safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. The trimmer bit shank must match the
designed collet chuck.

4. Only use a trimmer bit that is rated at least equal
to the maximum speed marked on the tool.

5. Wear hearing protection during extended
period of operation.

6. Handle the trimmer bits very carefully.

7. Check the trimmer bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the trimmer bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece, let it
run for a while. Watch for vibration or wobbling that
could indicate improperly installed bit.

13. Be careful of the trimmer bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the trimmer bit
to come to a complete stop before removing
the tool from workpiece.

16. Do not touch the trimmer bit inmediately after opera-
tion; it may be extremely hot and could burn your skin.

17. Do not smear the base carelessly with thin-
ner, gasoline, oil or the like. They may cause
cracks in the base.

18. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator for the
material and application you are working with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity with
product (gained from repeated use) replace strict adher-
ence to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting trimmer bit protrusion

To adjust the bit protrusion, open the locking lever and

move the base up or down as desired by turning the

adjusting screw. After adjusting, close the locking lever

firmly to secure the base.

» Fig.1: 1.Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Locking
lever 5. Adjusting screw 6. Hex nut

NOTE: When the tool is not secured even if the lock-
ing lever is closed, tighten the hex nut and then close
the locking lever.

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
be sure that the tool is switched off.

To start the tool, press the | side of the switch. To stop
the tool, press the O side of the switch.
» Fig.2: 1. Switch

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.3: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the | side of the switch
pressed even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, press the O
side of the switch.

Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.
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Speed adjusting dial

AWARNING: Do not use the speed adjusting
dial during operation. The trimmer bit can be
touched by the operator because of reaction force.
This may result in personal injury.

A CAUTION: if the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

A CAUTION: The speed adjusting dial can be
turned only as far as 6 and back to 1. Do not force
it past 6 or 1, or the speed adjusting function may
no longer work.

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 6.
» Fig.4: 1. Speed adjusting dial

Higher speed is obtained when the speed adjusting

dial is turned in the direction of number 6. And lower
speed is obtained when it is turned in the direction of
number 1.

This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate tool speed.

With one wrench

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone

and tighten the collet nut securely with the wrench while

pressing the shaft lock.

» Fig.6: 1. Tighten 2. Loosen 3. Shaft lock 4. Collet
nut

To remove the trimmer bit, follow the installation proce-
dure in reverse.

Changing the collet cone

A CAUTION: Use the correct size collet cone for
the trimmer bit which you intended to use.

A CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out installing a trimmer bit, or the collet cone may
break.

1. Loosen the collet nut and remove.

2. Replace the installed collet cone with desired
collet cone.

3. Reinstall collet nut.
» Fig.7: 1. Collet cone 2. Collet nut

OPERATION

ASSEMBLY

A\ CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing trimmer bit

A CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out inserting a trimmer bit, or the collet cone will
break.

A\ CAUTION: Use only the wrenches provided
with the tool.

There are two ways to install the trimmer bit. Perform
either way.

With two wrenches

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone and
tighten the collet nut securely with one wrench while
holding the neck with the other wrench.

» Fig.5: 1. Tighten 2. Loosen 3. Neck 4. Collet nut

Number min”
1 10,000 A CAUTION: Always hold the tool firmly with
2 12,000 one hand on housing. Do not touch the metal part.
° 17,000 For the base
4 22,000
5 27,000 AWARNING: Before using the tool with the
6 34,000 base, always install the dust nozzle on the base.

» Fig.8: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw 3. Base

1.  Setthe base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3. Move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the base flush and advancing smoothly until
the cutting is complete.

» Fig.9

When doing edge cutting, the workpiece surface
should be on the left side of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.10: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the straight guide or the trimmer guide,

be sure to keep it on the right side in the feed direc-

tion. This will help to keep it flush with the side of the

workpiece.

» Fig.11: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

14 ENGLISH



NOTE: Moving the tool forward too fast may cause

a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the bit size, the kind of workpiece and depth of cut.
Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

A\ CAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling the
tool, the depth of cut should not be more than 3 mm
at a pass when cutting grooves. When you wish to cut
grooves more than 3 mm deep, make several passes
with progressively deeper bit settings.

Optional accessory

You can use the base (resin) as an optional accessory
as shown in the figure.
» Fig.12: 1. Clamping screw

Place the tool onto the base (resin) and tighten the
clamping screw at the desired protrusion of the trimmer
bit.

For the operation procedures, refer to the operation for
the base.

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.13

1. Loosen the screws and remove the base
protector.
» Fig.14: 1. Base protector 2. Screws

2. Place the templet guide on the base, and place
the base protector again. Then secure the base protec-
tor by tightening the screws.

3.  Secure the templet to the workpiece. Place the

tool on the templet and move the tool with the templet

guide sliding along the side of the templet.

» Fig.15: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Base protector
4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - trimmer bit diameter) / 2

Straight guide

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.16

1. Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.17: 1. Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Attach the straight guide assembly with the clamp-

ing screw.

» Fig.18: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base

3. Loosen the wing nut on the straight guide assem-
bly and adjust the distance between the trimmer bit and
the straight guide. At the desired distance, tighten the
wing nut securely.

4.  When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or
if the side of the workpiece is not straight, the straight
guide cannot be used. In this case, firmly clamp a
straight board to the workpiece and use it as a guide
against the trimmer base. Feed the tool in the direction
of the arrow.

» Fig.19

Circular work

Circular work may be accomplished if you assemble the
straight guide and guide plate as shown in the figures.
Min. and max. radius of circles to be cut (distance
between the center of circle and the center of trimmer
bit) are as follows:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

For cutting circles between 70 mm and 121 mm in

radius

» Fig.20: 1. Wing nut 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Center hole 5. Bolt

For cutting circles between 121 mm and 221 mm in

radius

» Fig.21: 1. Wing nut 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Center hole 5. Bolt

NOTE: Circles between 172 mm and 186 mm in
radius cannot be cut using this guide.

1. Align the center hole in the straight guide with the
center of the circle to be cut.
» Fig.22: 1. Nail 2. Center hole 3. Straight guide

2.  Drive a nail less than 6 mm in diameter into the
center hole to secure the straight guide.

3.  Pivot the tool around the nail in clockwise
direction.
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Optional accessory

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.23

1. Install the trimmer guide and guide holder on the
base with the clamping screw (A).

2. Loosen the clamping screw (B) and adjust the
distance between the trimmer bit and the trimmer guide
by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the trimmer guide in place.
» Fig.24: 1. Adjusting screw 2. Guide holder

3. Trimmer guide

3.  When cutting, move the tool with the guide roller
riding the side of the workpiece.
» Fig.25: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller

Tilt base

Optional accessory

The tilt base is used for trimming the edge of laminate
sheet or similar materials.
The tilt base is convenient for chamfering.

1. Place the tool onto the tilt base, loosen the clamp-
ing screws, and tilt the tool at the desired angle.

2.  Close the locking lever at the desired protrusion of the
trimmer bit, and tighten the clamping screws at the desired angle.

3.  Firmly clamp a straight board to the workpiece and
use it as a guide against the tilt base. Feed the tool in
the direction of the arrow.

» Fig.26: 1. Clamping screws 2. Locking lever

Using the tilt base protector with the base

The tilt base protector (square) removed from the tilt
base can be mounted on the base. The shape of the
base protector can be changed from round to square.

1. Remove the tilt base protector from the tilt base by
loosening and removing the four screws.

2.  Mount the tilt base protector on the base.
» Fig.27: 1. Tilt base protector 2. Screw

Offset base

Optional accessory

The offset base is used for timming the edge of lami-
nate sheet or similar materials.

The offset base is convenient for work in a tight area.
» Fig.28

Using the tool with the offset base

1.  Before installing the tool on the offset base, remove the
collet nut and collet cone by loosening the collet nut.
» Fig.29: 1. Pulley 2. Collet nut 3. Collet cone

2. Install the pulley on the tool by pressing the shaft
lock and firmly tightening the pulley with a wrench.
» Fig.30: 1. Wrench 2. Pulley 3. Shaft lock

3.  Place the collet cone and screw the collet nut on
the offset base as shown in the figure.
» Fig.31: 1. Collet nut 2. Collet cone

4.  Mount the offset base on the tool.
» Fig.32

5. Hook the belt over the pulley using a screwdriver
and make sure that its entire belt width fits over the
pulley completely.

» Fig.33: 1.Pulley 2. Belt

6. Close the locking lever.
» Fig.34: 1. Locking lever

7. Install the trimmer bit as follows.

Lay down the tool with the offset base. Insert the hex
wrench into the hole in the offset base.

With the hex wrench held in the position as shown in
the figure, insert the trimmer bit into the collet cone on
the shaft of the offset base from the opposite side and
tighten the collet nut firmly with a wrench.

» Fig.35: 1. Wrench 2. Hex wrench 3. Trimmer bit

8. Toremove the trimmer bit, follow the installation
procedure in reverse.

Using the base with the offset base
plate and grip attachment

The offset base can also be used with a base and a grip
attachment (optional accessory) for more stability.
» Fig.36

1. Loosen the screws and remove the upper section

from the offset base. Put aside the upper section of the

offset base.

» Fig.37: 1. Screws 2. Offset base plate 3. Upper
section of the offset base

2. Mount the offset base plate with four screws and the
grip attachment with two screws on the offset base plate.
Screw a bar type grip (optional accessory) onto the grip
attachment. In another way of use, the knob type grip which
is removed from a plunge base (optional accessory) can be
installed on the grip attachment. To install the knob type grip,
place it on the grip attachment and secure it with a screw.

With bar type grip
» Fig.38: 1. Bar type grip 2. Grip attachment 3. Offset
base plate

With knob type grip
» Fig.39: 1. Screw 2. Knob type grip 3. Grip
attachment

Using the tool with the plunge base

Optional accessory

A\ CAUTION: When using as a router, hold the
tool firmly with both hands.

1. Touse the tool as a router, install the tool on a
plunge base (optional accessory) by pressing it down
fully. Either knob type grip or bar type grip (optional
accessory) can be used according to your work.

» Fig.40: 1. Plunge base 2. Bar type grip
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2. Touse the bar type grip (optional accessory),
loosen the screw and remove the knob type grip.
» Fig.41: 1. Screw 2. Knob type grip

3.  Screw the bar type grip on the base.
» Fig.42: 1. Bar type grip

Adjusting the depth of cut when using
the plunge base (optional accessory)

A\ CAUTION: Always hold the tool firmly by both
grips during operation.

» Fig.43: 1.Adjusting knob 2. Lock lever 3. Depth
pointer 4. Stopper pole setting nut 5. Fast-
feed button 6. Stopper pole 7. Stopper block
8. Adjusting hex bolt

1. Place the tool on a flat surface. Loosen the lock lever
and lower the tool body until the trimmer bit just touches the
flat surface. Tighten the lock lever to lock the tool body.

2. Turn the stopper pole setting nut counterclock-
wise. Lower the stopper pole until it makes contact
with the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with
the "0" graduation. The depth of cut is indicated on the
scale by the depth pointer.

3. While pressing the fast-feed button, raise the
stopper pole until the desired depth of cut is obtained.
Minute depth adjustments can be obtained by turning
the adjusting knob (1 mm per turn).

4. By turning the stopper pole setting nut clockwise,
you can fasten the stopper pole firmly.

5.  Now, your predetermined depth of cut can be
obtained by loosening the lock lever and then lowering
the tool body until the stopper pole makes contact with
the adjusting bolt of the stopper block.

6. Setthe base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

7.  Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

8.  Lower the tool body and move the tool forward
over the workpiece surface, keeping the base flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the trimmer bit in the feed direction.
» Fig.44: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the straight guide or the trimmer guide, be

sure to keep it on the right side in the feed direction. This

will help to keep it flush with the side of the workpiece.

» Fig.45: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause

a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the bit size, the kind of workpiece and depth of cut.
Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

Straight guide for guide holder

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.46: 1. Bolt 2. Guide holder 3. Wing nut (A)

4. Bolt 5. Wing nut (B) 6. Guide plate

7. Straight guide 8. Wing bolts

1. Install the straight guide assembly on the guide
holder (optional accessory) with the bolt and wing nut (A).

2. Insert the guide holder into the holes in the plunge
base and tighten the wing bolts.

3. Toadjust the distance between the trimmer bit and the
straight guide, loosen the wing nut (B). At the desired distance,
tighten the wing nut (B) to secure the straight guide in place.

Straight guide

Optional accessory

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.47

1. Insert the guide bars into the holes in the plunge base.
» Fig.48: 1. Guide bar 2. Wing nut 3. Straight guide

2. Adjust the distance between the trimmer bit and
the straight guide. At the desired distance, tighten the
wing nuts to secure the straight guide in place.

3. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and the
cutting position is too wide for the straight guide, or if the
side of the workpiece is not straight, the straight guide
cannot be used. In this case, firmly clamp a straight board
to the workpiece and use it as a guide against the router
base. Feed the tool in the direction of the arrow.

» Fig.49

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.50

1. Loosen the screws on the tool base, insert the
templet guide and then tighten the screws.
» Fig.51: 1. Screw 2. Base 3. Templet guide

2.  Secure the templet to the workpiece. Place the

tool on the templet and move the tool with the templet

guide sliding along the side of the templet.

» Fig.52: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Base protector
4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - trimmer bit diameter) / 2
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Dust nozzle sets

Use the dust nozzle for dust extraction.

For the base

Install the dust nozzle on the tool base using the thumb
screw.
» Fig.53: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw 3. Base

For the plunge base

Optional accessory

1.  Install the dust nozzle on the plunge base using

the thumb screw so that protrusion on the dust nozzle fit

to the notch in the plunge base.

» Fig.54: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw 3. Plunge
base

2. Connect a vacuum cleaner to the dust nozzle.
» Fig.55

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Replacing carbon brushes

» Fig.56: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.
2. Take out the worn carbon brushes, insert the new

ones and secure the brush holder caps.
» Fig.57: 1. Brush holder cap

=

8

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

. Straight & groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits

. Straight guide assembly

. Trimmer guide assembly

. Base assembly (resin)

. Tilt base assembly

. Plunge base assembly

. Offset base assembly

. Templet guide

. Collet cone

. Wrench

. Dust nozzle

. Guide rail

. Guide rail adapter set

. Straight guide with micro adjustment
. Side grip

. Grip attachment

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

Straight bit
» Fig.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Unit:mm
U-grooving bit
» Fig.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Unit:mm
ENGLISH



V-grooving bit

Ball bearing flush trimming bit

> Fig.60 > Fig.66
D A L1 L2 0 D A L1 L2
1/4" 20 50 15 90° 6 10 50 20
1/4"
Unit:mm
Drill point flush trimming bit Unit:mm
»> Fig.61 Ball bearing corner rounding bit
> Fig.67
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35 D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 6 60 18 28 6 15 8 37 7 3.5 3
1/4" 6 21 8 40 10 3.5 6
1/4" 21 8 40 10 3.5 6
Unit:mm
Drill point double flush trimming bit Unit:mm
» Fig.62 Ball bearing chamfering bit
» Fig.68
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25 D A1 A2 L1 L2 0
6 6 70 40 12 14 6 26 8 42 12 45°
1/4" 1/4"
6 20 8 41 1 60°
Unit:mm
Corner rounding bit Unit:mm
> Fig.63 Ball bearing beading bit
> Fig.69
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 D A1 A2 A3 L1 L2 L3
1/4" 6 20 12 8 40 10 5.5 4
6 20 8 45 10 4 4 6 26 12 8 42 12 4.5 7
1/4"
Unit:mm
Unit:mm Ball bearing cove beading bit
Chamfering bit > Fig.70
> Fig.64
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
D A L1 L2 L3 0 6 20 18 12 8 40 10 55 3
6 23 46 1 6 30° 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 50 13 5 45°
Unit:mm
6 20 49 14 2 60°
Ball bearing roman ogee bit
Unit:mm » Fig.71
Cove beading bit D | A1 | A2 | L1 | 2|3 ]|R | R
> Fig.65
6 20 8 40 10 45 25 4.5
D A L1 L2 R 6 26 8 42 12 4.5 3 6
6 20 43 8 4
Unit:mm
6 25 48 13 8
Unit:mm
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIONS

Modele :

RT0702C

Capacité du mandrin & bague

6 mm, 8 mm ou 1/4"

Vitesse a vide

10 000 - 34 000 min™

Hauteur hors tout 210 mm
Poids net 1,8-2,8kg
Catégorie de sécurité =

Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications

contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

Le poids peut étre différent selon les accessoires. Les associations la plus légére et la plus lourde, conformé-

ment a la procédure EPTA 01/2014, sont indiquées dans le tableau.

L’outil est congu pour I'affleurage au ras et le profilage
du bois, du plastique et de matériaux semblables.

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signalé-
tique, et il ne pourra fonctionner que sur un courant secteur
monophasé. Réalisé avec une double isolation, il peut de
ce fait étre alimenté par une prise sans mise a la terre.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841-2-17 :

Niveau de pression sonore (L) : 82 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 93 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

A AVERTISSEMENT : L’émission de bruit

lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs déclarées, suivant
la fagon dont I'outil est utilisé, particuliérement
selon le type de piéce usinée.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de ’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN62841-2-17 :

Mode de travail : rotation sans charge

Emission de vibrations gah) : 2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s

NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : L’émission de vibrations
lors de l'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs déclarées, suivant
la fagon dont I'outil est utilisé, particuliéerement
selon le type de piéce usinée.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger 'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

Déclaration de conformité CE

Pour les pays européens uniquement

La déclaration de conformité CE est fournie en Annexe
A a ce mode d’emploi.
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CONSIGNES DE SECURITE

Consignes de sécurité générales

pour outils électriques

A AVERTISSEMENT : Veuillez lire les consignes
de sécurité, instructions, illustrations et spécifications
qui accompagnent cet outil électrique. Le non-respect de
toutes les instructions indiquées ci-dessous peut entrainer
une électrocution, un incendie et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-

rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Consignes de sécurité pour affleureuse

1. Tenez I'outil électrique par une surface de prise
isolée uniquement, étant donné que I'outil de
coupe peut entrer en contact avec son cordon.
Couper un cable sous tension risque de mettre
sous tension les pieces métalliques a découvert de
I'outil électrique et d’électrocuter I'utilisateur.

2. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer et soutenir la piéce
sur une plateforme stable. La piece sera instable
et vous risquez d’en perdre la maitrise si vous la
tenez dans vos mains ou I'appuyez contre le corps.

3. Latige de la fraise d’affleureuse doit corres-
pondre au mandrin a bague indiqué.

4. Utilisez uniquement une fraise d’affleureuse
dont la vitesse nominale est au moins égale a
la vitesse maximale indiquée sur I'outil.

5. Portez des protége-tympans si vous utilisez
I'outil pendant une période prolongée.

6. Manipulez les fraises d’affleureuse avec beau-
coup de précaution.

7. Vérifiez soigneusement I’absence de fissures
ou de dommages sur les fraises d’affleureuse
avant 'utilisation. Remplacez immédiatement
les fraises fissurées ou abimées.

8. Prenez garde aux clous pendant la coupe.
Avant de travailler votre piéce, inspectez-la et
retirez-en tous les clous.

9. Tenez I'outil fermement.

10. Gardez vos mains a I’écart des piéces en rotation.

11. Assurez-vous que la fraise d’affleureuse n’est pas en
contact avec la piéce avant de mettre I’outil en marche.

12.  Avant d’utiliser I'outil sur une piéce, faites-le tour-
ner un instant a vide. Soyez attentif aux vibrations
ou sautillements pouvant indiquer que la fraise
n’est pas bien installée ou est mal équilibrée.

13. Faites attention au sens de rotation de la fraise
d’affleureuse et au sens d’avance.

14. N’abandonnez pas I’outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I'outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.
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15. Avant de retirer I'outil de la piece, mettez tou-
jours I'outil hors tension et attendez que la fraise
d’affleureuse soit complétement immobilisée.

16. Ne touchez pas la fraise d’affleureuse immé-
diatement aprés avoir terminé le travail ; elle
peut étre trés chaude et vous briler la peau.

17. Prenez garde de ne pas laisser couler un sol-
vant, de I’essence, de I’huile ou une substance
similaire sur le socle. Ces substances pour-
raient causer des fissures sur le socle.

18. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez les
précautions nécessaires pour ne pas inhaler les
poussiéres qu’ils dégagent et pour éviter tout
contact avec la peau. Suivez les données de
sécurité du fournisseur du matériau.

19. Portez toujours un masque anti-poussiéres/un
masque filtrant adapté au matériau travaillé et
a l’application utilisée.

20. Placez I'outil sur une zone stable. Autrement, une
chute pourrait survenir et provoquer des blessures.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

A AVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’'une utilisation répétée) par un sen-
timent d’aisance et de familiarité avec le produit, en
négligeant le respect rigoureux des consignes de
sécurité qui accompagnent le produit en question.
La MAUVAISE UTILISATION de I’outil ou I’ignorance
des consignes de sécurité indiquées dans ce mode
d’emploi peut entrainer de graves blessures.

DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant de
I’ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Réglage de la saillie de la fraise

d’affleureuse

Pour régler la saillie de la fraise, ouvrez le levier de ver-
rouillage, puis déplacez le socle vers le haut ou vers le
bas comme désiré en tournant la vis de réglage. Aprés
le réglage, fermez solidement le levier de verrouillage
pour maintenir le socle en place.
» Fig.1: 1.Socle 2. Echelle 3. Saillie de |a fraise

4. Levier de verrouillage 5. Vis de réglage

6. Ecrou hexagonal

NOTE : Lorsque I'outil n’est pas fixé méme apres la
fermeture du levier de verrouillage, serrez I'écrou
hexagonal, puis fermez le levier de verrouillage.

Fonctionnement de I'interrupteur

AATTENTION : Avant de brancher I'outil, assu-
rez-vous toujours que son interrupteur est en
position d’arrét.
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Pour démarrer I'outil, appuyez sur le cété | de I'interrupteur.
Pour arréter I'outil, appuyez sur le c6té O de l'interrupteur.
» Fig.2: 1. Interrupteur

Fonction électronique

L’outil est doté de fonctions électroniques pour en facili-
ter le fonctionnement.

Voyant lumineux
» Fig.3: 1. Voyant lumineux

Le voyant lumineux s’allume en vert lorsque l'outil est
branché. Si le voyant lumineux ne s’allume pas, il se peut
que le cordon secteur ou le contréleur soit défectueux.

Si le voyant lumineux est allumé, mais que I'outil ne
démarre pas alors qu'il est sous tension, il se peut que
les balais en carbone soient usés ou que le contrdleur, le
moteur ou I'interrupteur Marche/Arrét soit défectueux.

Protection contre le redémarrage
accidentel

Méme branché, 'outil ne démarre pas si le coté | de
I'interrupteur est enfoncé.

A cet instant, le voyant lumineux clignote en rouge et
indique que le dispositif de protection contre le redé-
marrage accidentel est activé.

Pour désactiver la protection contre le redémarrage
accidentel, appuyez sur le c6té O de I'interrupteur.

Fonction de démarrage en douceur

La fonction de démarrage progressif réduit le choc du
démarrage et permet a I'outil de démarrer doucement.

Controle de vitesse constante

Commande électronique de la vitesse pour obtenir une

vitesse constante.

Permet d’obtenir une finition précise puisque la vitesse

de rotation est maintenue constante méme en condition
de charge.

Molette de réglage de la vitesse

A AVERTISSEMENT : N'utilisez pas la molette
de réglage de la vitesse pendant le fonctionne-
ment. La fraise d’affleureuse peut étre touchée par
I'opérateur en raison de la force de réaction. Ce qui
peut entrainer des blessures corporelles.

AATTENTION : Si I'outil est utilisé de maniére
continue a vitesse basse sur une période pro-
longée, cela provoquera la surcharge du moteur,
entrainant un dysfonctionnement de I’outil.

AATTENTION : La molette de réglage de la
vitesse ne peut pas étre tourné plus haut que 6
ou plus bas que 1. N’essayez pas de la placer
au-dela de 6 ou en dessous de 1, sinon la fonc-
tion de réglage de la vitesse risque de ne plus
fonctionner.

La vitesse de 'outil peut étre modifiée en tournant la
molette de réglage de la vitesse sur un numéro de
réglage donné, de 1 a 6.

» Fig.4: 1. Molette de réglage de la vitesse
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Une vitesse plus élevée est obtenue lorsque la molette
de réglage de la vitesse est tournée en direction du
numéro 6. Une vitesse moins élevée est obtenue
lorsque la molette est tournée en direction du numéro 1.
Cela permet de sélectionner la vitesse idéale pour un
traitement optimal du matériau, a savoir que la vitesse
peut étre ajustée correctement selon le matériau et le
diamétre de la fraise.

Reportez-vous au tableau pour le rapport entre les
réglages numérotés sur la molette et la vitesse approxi-
mative de l'outil.

Numéro min’

1 10 000

oo~ lw (N
N
N
o
o
o

ASSEMBLAGE

AATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur I'outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.

Pose ou dépose de la fraise

d’affleureuse

AATTENTION : Ne serrez pas I’écrou de man-
drin sans insérer une fraise d’affleureuse sous
peine de fissurer le cone de mandrin.

AATTENTION : utilisez uniquement les clés
fournies avec I'outil.

Deux moyens s’offrent a vous pour installer la fraise
d’affleureuse. Procédez d’'une fagon ou d’une autre.

Avec deux clés

Insérez a fond la fraise d’affleureuse dans le cone de

mandrin et serrez solidement I'écrou de mandrin avec

une clé tout en tenant le cou avec l'autre clé.

» Fig.5: 1. Serrer 2. Desserrer 3. Cou 4. Ecrou de
mandrin

Avec une clé

Insérez a fond la fraise d’affleureuse dans le cone de

mandrin et serrez solidement I'écrou de mandrin avec

la clé tout en appuyant sur le verrouillage de I'arbre.

» Fig.6: 1. Serrer 2. Desserrer 3. Verrouillage de
I'arbre 4. Ecrou de mandrin

Pour déposer la fraise d’affleureuse, suivez la procé-
dure de pose en sens inverse.
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Changement du cone de mandrin

A ATTENTION : Utilisez un céne de mandrin
dont la taille correspond a celle de la fraise d’af-
fleureuse que vous prévoyez d’utiliser.

AATTENTION : Ne serrez pas I’écrou de man-
drin sans poser de fraise d’affleureuse sous peine
de fissurer le cone de mandrin.

1. Desserrez I'écrou de mandrin et retirez-le.

2. Remplacez le cone de mandrin installé par le cone
de mandrin souhaité.

3. Remettez en place I'écrou de mandrin.
» Fig.7: 1. Cobne de mandrin 2. Ecrou de mandrin

UTILISATION

AATTENTION : Tenez toujours I'outil ferme-
ment avec une main sur le carter. Ne touchez pas
la partie métallique.

Pour le socle

A AVERTISSEMENT : Avant d'utiliser outil
avec le socle, installez toujours la buse d’aspira-
tion de la poussiére sur le socle.

» Fig.8:

1. Buse d’aspiration de la poussiére 2. Vis
papillon 3. Socle

1. Placez le socle sur la piéce a couper sans que la
fraise d’affleureuse touche quoi que ce soit.

2. Mettez I'outil sous tension et attendez que la fraise
d’affleureuse ait atteint sa pleine vitesse.

3.  Faites avancer l'outil sur la surface de la piece, en
maintenant le socle au ras de la piéce et en progressant
régulierement jusqu’a ce que la coupe soit terminée.

» Fig.9

Lorsque vous faites des coupes sur des bords, la sur-

face de la piece doit étre du coté gauche de la fraise

d’affleureuse dans le sens d’avance.

» Fig.10: 1. Piece 2. Sens de rotation de la fraise
3. Vue du haut de I'outil 4. Sens d’avance

Lorsque vous utilisez le guide de coupe rectiligne ou le

guide d’affleurage, veillez a l'installer sur le c6té droit

dans le sens d’avance. Cela vous aidera a le garder

bien en contact avec le coté de la piéce.

» Fig.11: 1. Sens d’avance 2. Sens de rotation de la
fraise 3. Piece 4. Guide de coupe rectiligne

NOTE : Sivous déplacez votre outil trop vite vers 'avant,
vous risquez d’obtenir une coupe de qualité médiocre et d'en-
dommager la fraise d'affleureuse ou le moteur. Si vous dépla-
cez I'outil trop lentement, vous risquez de brdler la piéce et

de gacher la coupe. La vitesse d'avance adéquate dépend du
calibre de la fraise, de la nature de la piece et de la profondeur
de coupe. Avant de commencer votre coupe sur la piéce, nous
vous conseillons de faire un essai sur un morceau de chute
de bois. Cela vous montrera exactement I'allure qu'aura votre
coupe et vous permettra de vérifier les dimensions.
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AATTENTION : Comme une coupe trop profonde
risquerait de surcharger le moteur et de compliquer
la maitrise de I'outil, la profondeur de coupe ne doit
pas dépasser 3 mm par passage lors du rainurage. Si
vous désirez rainurer sur une profondeur supérieure
a 3 mm, effectuez plusieurs passages en augmentant
progressivement la profondeur de la fraise.

Socle (résine)

Accessoire en option

Vous pouvez utiliser le socle (résine) en tant qu’acces-
soire en option comme indiqué sur la figure.
» Fig.12: 1. Vis de serrage

Placez I'outil sur le socle (résine) et serrez la vis de
serrage a la saillie souhaitée de la fraise d’affleureuse.
Pour les procédures d’opération, reportez-vous au
fonctionnement du socle.

Guide de gabarit

Accessoire en option

Le guide de gabarit présente un manchon a travers
lequel passe la fraise d’affleureuse, permettant d’utiliser
I'affleureuse avec des modéles de gabarit.

» Fig.13

1. Desserrez les vis et déposez la protection du
socle.

» Fig.14: 1. Protection du socle 2. Vis

2. Placez le guide de gabarit sur le socle et placez a
nouveau la protection du socle. Ensuite, fixez la protec-
tion du socle en serrant les vis.

3. Fixez le gabarit a la piéce. Placez I'outil sur le
gabarit et déplacez I'outil avec le guide de gabarit glis-
sant le long du c6té du gabarit.
» Fig.15: 1. Fraise d’affleureuse 2. Socle
3. Protection du socle 4. Gabarit 5. Piece
6. Guide de gabarit

NOTE : La piéce sera coupée avec une taille [égere-
ment différente du gabarit. Prévoyez la distance (X)
entre la fraise d’affleureuse et I'extérieur du guide
de gabarit. L’équation suivante permet de calculer la
distance (X) :

Distance (X) = (diamétre extérieur du guide de
gabarit - diamétre de la fraise d’affleureuse) / 2

Guide de coupe rectiligne

Accessoire en option

Le guide de coupe rectiligne permet d’obtenir des
coupes droites lors du chanfreinage ou du rainurage.
» Fig.16

1.  Fixez la plaque de guidage sur le guide de coupe

rectiligne avec le boulon et I'écrou a oreilles.

» Fig.17: 1.Boulon 2. Plaque de guidage 3. Guide de
coupe rectiligne 4. Ecrou a oreilles

2. Fixez 'ensemble du guide de coupe rectiligne

avec la vis de serrage.

» Fig.18: 1. Vis de serrage 2. Guide de coupe recti-
ligne 3. Ecrou a oreilles 4. Socle
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3. Desserrez I'écrou a oreilles sur 'ensemble du
guide de coupe rectiligne et réglez la distance entre la
fraise d’affleureuse et le guide de coupe rectiligne. A la
distance souhaitée, serrez solidement I'écrou a oreilles.

4. Lors de la coupe, déplacez I'outil avec le guide de
coupe rectiligne bien en contact avec le c6té de la piece.

Si la distance entre le coté de la piece et la position de coupe est
trop importante pour le guide de coupe rectiligne ou si le coté de
la piece n'est pas droit, le guide de coupe rectiligne ne pourra
pas étre utilisé. Dans ce cas, fixez fermement une planche droite
sur la piece et servez-vous-en comme guide contre le socle de
I'affleureuse. Faites avancer l'outil dans le sens de la fleche.

» Fig.19

Travaux circulaires

Vous pouvez réaliser des travaux circulaires si vous
assemblez le guide de coupe rectiligne et la plaque de
guidage comme illustré sur les figures.

Les rayons minimum et maximum des coupes circu-
laires réalisables (distance entre le centre du cercle et
le centre de la fraise d’affleureuse) sont comme suit :
Min.: 70 mm

Max. : 221 mm

Pour découper des cercles d’un rayon de 70 mm a
121 mm
» Fig.20: 1. Ecrou a oreilles 2. Plaque de guidage
3. Guide de coupe rectiligne 4. Orifice cen-
tral 5. Boulon

Pour découper des cercles d’un rayon de 121 mm
a221 mm
» Fig.21: 1. Ecrou a oreilles 2. Plaque de guidage
3. Guide de coupe rectiligne 4. Orifice cen-
tral 5. Boulon

NOTE : Vous ne pouvez pas découper de cercles d’un
rayon compris entre 172 et 186 mm en utilisant ce guide.

1. Alignez I'orifice central du guide de coupe recti-

ligne avec le centre du cercle a découper.

» Fig.22: 1. Clou 2. Orifice central 3. Guide de coupe
rectiligne

2.  Enfoncez un clou d’un diamétre inférieur a 6 mm
dans I'orifice central pour fixer le guide de coupe rectiligne.

3.  Faites tourner 'outil autour du clou dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

Guide d’affleurage

Accessoire en option

Le guide d’affleurage permet d’effectuer aisément affleurage ou
coupes courbes des bois de placage pour meuble ou autre. Le
galet de guidage suit la courbe et assure une coupe précise.

» Fig.23

1. Installez le guide d’affleurage et le porte-guide sur
le socle avec la vis de serrage (A).

2. Desserrez la vis de serrage (B) et réglez la dis-

tance entre la fraise d’affleureuse et le guide d’affleu-

rage en tournant la vis de réglage (1 mm par tour). A

la distance souhaitée, serrez la vis de serrage (B) pour

fixer le guide d’affleurage en place.

» Fig.24: 1. Vis de réglage 2. Porte-guide 3. Guide
d’affleurage

3. Lors de la coupe, déplacez I'outil avec le galet de

guidage suivant le coté de la piece.

» Fig.25: 1. Piéce 2. Fraise d’affleureuse 3. Galet de
guidage

Socle d’inclinaison

Accessoire en option

Le socle d’inclinaison est congu pour I'affleurage du
bord de feuille laminée ou de matériaux semblables.
Le socle d’inclinaison est pratique pour le chanfreinage.

1. Placez I'outil sur le socle d’inclinaison, desserrez
les vis de serrage et inclinez I'outil a 'angle souhaité.

2. Fermezle levier de verrouillage a la saillie souhai-
tée de la fraise d’affleureuse et serrez les vis de serrage
a I'angle souhaité.

3. Fixez fermement une planche droite sur la piece
et servez-vous-en comme guide contre le socle d’incli-
naison. Faites avancer I'outil dans le sens de la fléche.
» Fig.26: 1. Vis de serrage 2. Levier de verrouillage

Utilisation de la protection du socle
d’inclinaison avec le socle

La protection du socle d’inclinaison (carré) retirée du
socle peut étre fixée sur le socle. La forme de la protec-
tion du socle peut étre modifiée de rond a carré.

1.  Retirez la protection du socle d’inclinaison du
socle d’inclinaison en desserrant et retirant les quatre
vis.

2. Fixez la protection du socle d’inclinaison sur le
socle.
» Fig.27: 1. Protection du socle d’inclinaison 2. Vis

Socle de décalage

Accessoire en option

Le socle de décalage est congu pour I'affleurage du
bord de feuille laminée ou de matériaux semblables.
Le socle de décalage est pratique pour travailler dans
une zone étroite.

» Fig.28

Utilisation de I'outil avec le socle de
décalage

1. Avant d’installer I'outil sur le socle de décalage,

retirez I'’écrou de mandrin et le cone de mandrin en

desserrant I'écrou de mandrin.

» Fig.29: 1. Poulie 2. Ecrou de mandrin 3. Céne de
mandrin

2. Installez la poulie sur I'outil en appuyant sur le
verrouillage de I'arbre et en serrant fermement la poulie
al'aide d'une clé.

» Fig.30: 1. Clé 2. Poulie 3. Verrouillage de I'arbre

3. Placez le cone de mandrin et vissez I'écrou de
mandrin sur le socle de décalage comme illustré sur la
figure.

» Fig.31: 1. Ecrou de mandrin 2. Céne de mandrin

4. Fixez le socle de décalage sur l'outil.
» Fig.32
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5.  Accrochez la courroie sur la poulie au moyen d’un
tournevis et assurez-vous que toute sa largeur tient
complétement sur la poulie.

» Fig.33: 1. Poulie 2. Courroie

6. Fermezle levier de verrouillage.
» Fig.34: 1. Levier de verrouillage

7. Installez la fraise d’affleureuse comme suit.

Posez 'outil avec le socle de décalage. Insérez la clé
hexagonale dans le trou du socle de décalage.

Avec la clé hexagonale maintenue en position comme illus-

tré sur la figure, insérez la fraise d’affleureuse dans le cone

de mandrin sur I'arbre du socle de décalage du coté opposé

et serrez fermement I'écrou de mandrin avec une clé.

» Fig.35: 1. Clé 2. Clé hexagonale 3. Fraise
d’affleureuse

8. Pourdéposer la fraise d’'affleureuse, suivez la
procédure de pose en sens inverse.

Utilisation du socle avec la plaque du socle
de décalage et la fixation de poignée

Le socle de décalage peut étre également utilisé avec
un socle et une fixation de poignée (accessoire faculta-
tif) pour plus de stabilité.

» Fig.36

1. Desserrez les vis et retirez la partie supérieure du
socle de décalage. Mettez de coté la partie supérieure
du socle de décalage.
» Fig.37: 1. Vis 2. Plaque du socle de décalage

3. Partie supérieure du socle de décalage

2.  Fixezla plaque du socle de décalage avec quatre vis et
la fixation de poignée avec deux vis sur la plaque du socle de
décalage. Vissez une poignée de type barre (accessoire en
option) sur la fixation de poignée. Alternativement, la poignée
de type pommeau retirée d’un socle de plongée (accessoire
en option) peut étre installée sur la fixation de poignée. Pour
installer la poignée de type pommeau, placez-la sur la fixation
de poignée et maintenez-la en place avec une vis.

Avec la poignée de type barre
» Fig.38: 1. Poignée de type barre 2. Fixation de
poignée 3. Plaque du socle de décalage

Avec la poignée de type pommeau

» Fig.39: 1. Vis 2. Poignée de type pommeau
3. Fixation de poignée

Utilisation de I’outil avec le socle de

plongée

Accessoire en option

AATTENTION : Lorsque vous l'utilisez comme
défonceuse, tenez I'outil fermement avec les deux
mains.

1.  Pour utiliser I'outil comme défonceuse, installez

I'outil sur un socle de plongée (accessoire en option)

en I'enfongant complétement. La poignée de type

pommeau ou la poignée de type barre (accessoire en

option) peut étre utilisée selon la tache effectuée.

» Fig.40: 1. Socle de plongée 2. Poignée de type
barre

2. Pour utiliser la poignée de type barre (accessoire
en option), desserrez la vis et retirez la poignée de type
pommeau.

» Fig.41: 1. Vis 2. Poignée de type pommeau

3. Vissez la poignée de type barre sur le socle.
» Fig.42: 1.Poignée de type barre

Réglage de la profondeur de coupe
lors de l'utilisation du socle de
plongée (accessoire en option)

AATTENTION : Tenez toujours fermement I'outil
des deux poignées pendant le fonctionnement.

» Fig.43: 1.Bouton de réglage 2. Levier de verrouil-
lage 3. Pointeur de profondeur 4. Ecrou de
réglage de la barre de blocage 5. Bouton
d’avance rapide 6. Barre de blocage 7. Bloc
butoir 8. Boulon hexagonal de réglage

1. Placez I'outil sur une surface plane. Desserrez
le levier de verrouillage et abaissez le corps de I'outil
jusqu’a ce que la fraise d’affleureuse entre légérement
en contact avec la surface plane. Serrez le levier de
verrouillage pour verrouiller le corps de I'outil.

2. Tournez I'écrou de réglage de la barre de blocage dans
le sens inverse des aiguilles d’une montre. Abaissez la barre
de blocage jusqu’a ce qu’elle entre en contact avec le boulon
hexagonal de réglage. Alignez le pointeur de profondeur sur
la graduation « 0 ». La profondeur de coupe est indiquée sur
I'échelle par le pointeur de profondeur.

3.  Tout en appuyant sur le bouton d’avance rapide,
soulevez la barre de blocage jusqu’a ce que vous obte-
niez la profondeur de coupe souhaitée. Il est possible
de régler minutieusement la profondeur en tournant le
bouton de réglage (1 mm par tour).

4. EntournantI'écrou de réglage de la barre de
blocage dans le sens des aiguilles d’'une montre, vous
pouvez serrer fermement la barre de blocage.

5. A présent, la profondeur de coupe que vous avez
prédéterminée peut étre obtenue en desserrant le levier
de verrouillage, puis en abaissant le corps de I'outil
jusqu’a ce que la barre de blocage entre en contact
avec le boulon de réglage du bloc butoir.

6. Placez le socle sur la piece a couper sans que la
fraise d’affleureuse touche quoi que ce soit.

7. Mettez I'outil sous tension et attendez que la fraise
d’affleureuse ait atteint sa pleine vitesse.

8. Abaissez le corps de 'outil et faites avancer I'outil
sur la surface de la piece, en maintenant le socle au ras
de la piece et en progressant régulierement jusqu’a ce
que la coupe soit terminée.

Lorsque vous faites des coupes sur des bords, la sur-

face de la piéce doit étre du coté gauche de la fraise

d’affleureuse dans le sens d’avance.

» Fig.44: 1. Piéece 2. Sens de rotation de la fraise
3. Vue du haut de I'outil 4. Sens d’avance

Lorsque vous utilisez le guide de coupe rectiligne ou le

guide d’affleurage, veillez a 'installer sur le c6té droit

dans le sens d’avance. Cela vous aidera a le garder en

affleurement du cété de la piece a traiter.

» Fig.45: 1. Sens d’avance 2. Sens de rotation de la
fraise 3. Piece 4. Guide de coupe rectiligne
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NOTE : Si vous déplacez votre outil trop vite vers
I'avant, vous risquez d’obtenir une coupe de qualité
médiocre et d’endommager la fraise d’affleureuse
ou le moteur. Si vous faites avancer I'outil trop len-
tement, vous risquez de brdler la piece et de gacher
la coupe. La vitesse d’avance adéquate dépend du
calibre de la fraise, du type de piece et de la profon-
deur de coupe. Avant de commencer votre coupe
sur la piece a traiter, nous vous conseillons de faire
un essai sur une chute de bois. De cette facon, vous
saurez exactement a quoi ressemblera votre coupe et
vous pourrez vérifier les dimensions.

Guide de coupe rectiligne pour

porte-guide

Accessoire en option

Le guide de coupe rectiligne permet d’obtenir des
coupes droites lors du chanfreinage ou du rainurage.
» Fig.46: 1.Boulon 2. Porte-guide 3. Ecrou  oreilles
(A) 4. Boulon 5. Ecrou a oreilles (B)
6. Plaque de guidage 7. Guide de coupe
rectiligne 8. Boulons a oreilles

1. Installez 'ensemble du guide de coupe rectiligne
sur le porte-guide (accessoire en option) avec le boulon
et I'écrou a oreilles (A).

2. Insérez le porte-guide dans les trous du socle de
plongée et serrez les boulons a oreilles.

3. Pour régler la distance entre la fraise d’affleureuse
et le guide de coupe rectiligne, desserrez I'écrou a
oreilles (B). A la distance souhaitée, serrez I'écrou &
oreilles (B) pour fixer le guide de coupe rectiligne en
position.

Guide de coupe rectiligne

Accessoire en option

Le guide de coupe rectiligne permet d’obtenir des
coupes droites lors du chanfreinage ou du rainurage.
» Fig.47

1. Insérez les barres de guidage dans les trous du

socle de plongée.

» Fig.48: 1.Barre de guidage 2. Ecrou a oreilles
3. Guide de coupe rectiligne

2. Réglez la distance entre la fraise d’affleureuse et
le guide de coupe rectiligne. A la distance souhaitée,
serrez les écrous a oreilles pour fixer le guide de coupe
rectiligne en position.

3. Lorsde la coupe, déplacez I'outil avec le guide
de coupe rectiligne bien en contact avec le coté de la
piéce.

Si la distance entre le coté de la piéce et la position de
coupe est trop importante pour le guide de coupe rec-
tiligne ou si le coté de la piece n’est pas droit, le guide
de coupe rectiligne ne pourra pas étre utilisé. Dans ce
cas, fixez fermement une planche droite sur la piéce
et servez-vous-en comme guide contre le socle de la
défonceuse. Faites avancer I'outil dans le sens de la
fleche.

» Fig.49
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Guide de gabarit

Accessoire en option

Le guide de gabarit présente un manchon a travers
lequel passe la fraise d’affleureuse, permettant d’utiliser
I'affleureuse avec des modéles de gabarit.

» Fig.50

1. Desserrez les vis sur le socle de I'outil, insérez le
guide de gabarit, puis serrez les vis.
» Fig.51: 1. Vis 2. Socle 3. Guide de gabarit

2. Fixez le gabarit a la piece. Placez I'outil sur le
gabarit et déplacez I'outil avec le guide de gabarit glis-
sant le long du c6té du gabarit.
» Fig.52: 1. Fraise d’affleureuse 2. Socle
3. Protection du socle 4. Gabarit 5. Piece
6. Guide de gabarit

NOTE : La piece sera coupée avec une taille Iégere-
ment différente du gabarit. Prévoyez la distance (X)
entre la fraise d’affleureuse et I'extérieur du guide
de gabarit. L’équation suivante permet de calculer la
distance (X) :

Distance (X) = (diamétre extérieur du guide de
gabarit - diameétre de la fraise d’affleureuse) / 2

Ensembles de buse d’aspiration de

la poussiére

Utilisez la buse d’aspiration de la poussiére pour aspirer
la poussiére.

Pour le socle

Installez la buse d’aspiration de la poussiére sur le

socle de I'outil a I'aide de la vis papillon.

» Fig.53: 1.Buse d’aspiration de la poussiére 2. Vis
papillon 3. Socle

Pour le socle de plongée
Accessoire en option

1. Installez la buse d’aspiration de la poussiére sur le

socle de plongée au moyen de la vis papillon de sorte

que la partie saillante sur la buse d’aspiration de la

poussiére s’insére dans I'entaille du socle de plongée.

» Fig.54: 1.Buse d’aspiration de la poussiére 2. Vis
papillon 3. Socle de plongée

2. Raccordez un aspirateur a la buse d’aspiration de
la poussiere.
» Fig.55
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ENTRETIEN

A ATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant d’y
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien.

REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I'outil.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita
agréé, avec des pieces de rechange Makita.

Remplacement d’un balai en

carbone

» Fig.56: 1. Repére d’'usure

Vérifiez régulierement les balais en carbone.
Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au repére
d’usure. Maintenez les balais en carbone propres et
en état de glisser aisément dans les porte-charbons.
Les deux balais en carbone doivent étre remplacés
en méme temps. N'utilisez que des balais en carbone
identiques.

1. Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide
d’un tournevis.

2. Enlevez les balais en carbone usés, insérez
les neufs et revissez solidement les bouchons de
porte-charbon.

» Fig.57: 1. Bouchon de porte-charbon

ACCESSOIRES EN

OPTION

AATTENTION : Ces accessoires ou piéces
complémentaires sont recommandés pour I'utili-
sation avec I'outil Makita spécifié dans ce mode
d’emploi. L'utilisation de tout autre accessoire ou
piéce complémentaire peut comporter un risque de
blessure. N'utilisez les accessoires ou piéces complé-
mentaires qu’aux fins auxquelles ils ont été congus.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,
contactez votre centre d’entretien local Makita.

. Fraises droite et de formation de rainure
. Fraises de formation de bord

. Fraises d’affleurage de stratifié

. Ensemble guide de coupe rectiligne
. Ensemble guide d’affleurage

. Ensemble du socle (résine)

. Ensemble socle d’'inclinaison

. Ensemble socle de plongée

. Ensemble socle de décalage

. Guide de gabarit

. Codne de mandrin

. Clé

. Buse d’aspiration de la poussiéere

. Rail de guidage

. Ensemble de I'adaptateur pour rail de guidage
. Guide de coupe rectiligne avec micro-réglage
. Poignée latérale

. Fixation de poignée

NOTE : Il se peut que certains éléments de la liste
soient compris dans I'emballage de 'outil en tant
qu’accessoires standard. lls peuvent varier d'un pays
al'autre.

Fraises d’affleureuse

Fraise droite

» Fig.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Unité : mm
Fraise a rainure en U
» Fig.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Unité : mm
Fraise a rainure en V
» Fig.60
D A L1 L2 3}
1/4" 20 50 15 90°
Unité : mm
Fraise a affleurer a pointe de foret
» Fig.61
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"
Unité : mm
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Fraise a affleurer a pointe de foret combinaison

Fraise a chanfreiner a roulement

double
» Fig.62
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"
Unité : mm
Fraise quart de rond
» Fig.63
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Unité : mm
Fraise a chanfreiner
» Fig.64
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Unité : mm
Fraise pour panneau mouluré en cavet
» Fig.65
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Unité : mm
Fraise a affleurer a roulement
» Fig.66
D L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Unité : mm
Fraise quart de rond a roulement
» Fig.67
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Unité : mm

» Fig.68
D A1 A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Unité : mm
Fraise a moulurer a roulement
» Fig.69
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7
Unité : mm

Fraise pour panneau mouluré en cavet a roulement

» Fig.70
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Unité : mm
Fraise a doucine a roulement
» Fig.71
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
Unité : mm
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell:

RT0702C

Spannzangenfutterkapazitat

6 mm, 8 mm oder 1/4"

Leerlaufdrehzahl 10.000 - 34.000 min™'
Gesamthohe 210 mm
Nettogewicht 1,8-2,8kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Das Gewicht kann abhangig von den Aufsatzen unterschiedlich sein. Die leichteste und die schwerste
Kombination, gemaR dem EPTA-Verfahren 01/2014, sind in der Tabelle angegeben.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Biindigfrasen und Profildrehen von
Holz, Kunststoff und &hnlichen Materialien vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild ibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-17:

Schalldruckpegel (Lya): 82 dB (A)

Schallleistungspegel (Lya): 93 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen) fir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je
nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und spe-
ziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
Sicherheitsmanahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schétzung des Geféahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841-2-17:

Arbeitsmodus: Drehung ohne Last
Schwingungsemission (ay): 2,5 m/s” oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsachlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatséach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europédische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fur

Einhandfrase

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, weil das Messer das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom flihrenden Kabel kdnnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom flihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werksttick nur mit der
Hand oder gegen lhren Korper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

3. Der Schaft des Frasereinsatzes muss
mit der dafiir ausgelegten Spannzange
iibereinstimmen.

4. Verwenden Sie nur Frasereinsatze, deren
Drehzahl mindestens der auf dem Werkzeug
angegebenen Maximaldrehzahl entspricht.

5. Tragen Sie bei langeren Betriebszeitspannen
einen Gehdrschutz.

6. Behandeln Sie die Frasereinsitze mit grofter
Sorgfalt.

7. Uberpriifen Sie den Frisereinsatz vor
dem Betrieb sorgfiltig auf Risse oder
Beschadigung. Wechseln Sie einen gerissenen
oder beschéadigten Einsatz unverziiglich aus.

8. Vermeiden Sie das Schneiden von Néageln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfaltig
auf Nagel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

10. Halten Sie Ihre Hdnde von rotierenden Teilen
fern.

11.  Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass der Frasereinsatz nicht
das Werkstiick beriihrt.

12. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen oder
Taumelbewegungen, die auf einen falsch mon-
tierten Einsatz hindeuten kénnen.

13. Achten Sie sorgfiltig auf die Drehrichtung und
die Vorschubrichtung des Frasereinsatzes.

14. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

15. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis der Frasereinsatz zum vollstan-
digen Stillstand kommt, bevor Sie ihn aus dem
Werkstiick herausnehmen.

16. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Frasereinsatzes unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil er dann noch sehr heiB ist
und Hautverbrennungen verursachen kann.

17. Beschmieren Sie die Grundplatte nicht achtlos
mit Verdiinner, Benzin, Ol oder dergleichen.
Diese Stoffe konnen Risse in der Grundplatte
verursachen.

18. Manche Materialien kdnnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

19. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

20. Legen Sie das Werkzeug auf eine stabile
Flache. Anderenfalls kann das Werkzeug herun-
terfallen und schwere Verletzungen verursachen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

AWARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden
verursachen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Frastiefe

Um die Fréastiefe einzustellen, 6ffnen Sie den
Verriegelungshebel, und verstellen Sie die Grundplatte
wunschgemaR nach oben oder unten durch
Drehen der Einstellschraube. SchlieRen Sie den
Verriegelungshebel nach der Einstellung einwandfrei,
um die Grundplatte zu sichern.
» Abb.1: 1. Grundplatte 2. Skala 3. Frastiefe
4. Verriegelungshebel 5. Einstellschraube
6. Sechskantmutter

Soft-Start-Funktion

Die Soft-Start-Funktion reduziert AnlaufstoRe auf
ein Minimum und bewirkt ruckfreies Anlaufen des
Werkzeugs.

Konstantdrehzahlregelung

Elektronische Drehzahlregelung zur Aufrechterhaltung
einer konstanten Drehzahl.

Feines Finish wird ermdglicht, weil die Drehzahl selbst
unter Belastung konstant gehalten wird.

Drehzahl-Stelirad

A WARNUNG: Benutzen Sie das Drehzahl-
Stellrad nicht wahrend des Betriebs. Der
Frasereinsatz kann vom Bediener aufgrund der
Reaktionskraft berlihrt werden. Dies kann zu
Personenschaden fihren.

HINWEIS: Wenn das Werkzeug nicht gesichert ist,
obwohl der Verriegelungshebel geschlossen ist,
ziehen Sie die Sechskantmutter an, und schlieRen
Sie dann den Verriegelungshebel.

Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieRen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass das Werkzeug ausgeschaltet ist.

A\VORSICHT: Wird das Werkzeug iiber
langere Zeitspannen im Dauerbetrieb mit
niedriger Drehzahl betrieben, fiihrt das

zu einer Uberlastung des Motors, die eine
Funktionsstérung des Werkzeugs zur Folge
haben kann.

A\VORSICHT: Das Drehzahl-Stellrad lisst

sich nur bis 6 und zuriick auf 1 drehen. Wird es
gewaltsam liber 6 oder 1 hinaus gedreht, kann die
Drehzahleinstellfunktion unbrauchbar werden.

Zum Einschalten des Werkzeugs driicken Sie die
Seite | (Ein) des Schalters. Zum Ausschalten des
Werkzeugs driicken Sie die Seite ,0" (Aus) des
Schalters.
» Abb.2:

Elektronikfunktionen

Das Werkzeug ist fir komfortablen Betrieb mit
Elektronikfunktionen ausgestattet.

1. Schalter

Anzeigelampe
» Abb.3: 1.Anzeigenleuchte

Die Anzeigelampe leuchtet griin auf, wenn das
Werkzeug angeschlossen wird. Leuchtet die
Anzeigelampe nicht auf, ist méglicherweise das
Netzkabel oder die Steuerschaltung defekt. Lauft das
Werkzeug trotz leuchtender Anzeigelampe nicht an,
wenn es eingeschaltet wird, sind méglicherweise die
Kohlebirsten abgenutzt, oder die Steuerschaltung, der
Motor oder der EIN/AUS-Schalter ist defekt.

Schutz vor ungewolltem Neustart

Das Werkzeug lauft nicht an, wenn die Seite ,|“ des
Schalters gedruckt ist, selbst wenn der Netzstecker
eingesteckt ist.

In diesem Fall blinkt die Anzeigelampe rot, um anzuzei-
gen, dass die Schutzvorrichtung zur Verhinderung eines
ungewollten Neustarts aktiviert ist.

Um den Schutz vor ungewolltem Neustart aufzuheben,
driicken Sie die Seite ,0" des Schalters.
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Die Drehzahl kann durch Drehen des Drehzahl-
Stellrads auf eine der Stufen von 1 bis 6 verstellt
werden.

» Abb.4: 1. Drehzahl-Stellrad

Durch Drehen des Drehzahl-Stellrads in Richtung der
Stufe 6 wird die Drehzahl erhéht. Durch Drehen des
Stellrads in Richtung der Stufe 1 wird die Drehzahl
verringert.

Damit kann die ideale Drehzahl flr eine optimale
Materialbearbeitung gewahlit werden, d. h. die
Drehzahl kann korrekt auf das Material und den
Einsatzdurchmesser eingestellt werden.

In der Tabelle finden Sie die Beziehung zwischen den
Zahleneinstellungen auf dem Stellrad und der ungefah-
ren Werkzeugdrehzahl.

Nummer
1 10.000

o|la|s|w|N
N
N
o
S
S)
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MONTAGE

BETRIEB

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montage und Demontage des

Frasereinsatzes

A\VORSICHT: Ziehen Sie die
Spannzangenmutter nicht an, ohne dass ein
Frasereinsatz eingespannt ist, weil sonst der
Spannzangenkonus bricht.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur die mit dem
Werkzeug gelieferten Schraubenschliissel.

Es gibt zwei Méglichkeiten, den Frasereinsatz zu mon-
tieren. Wenden Sie eine davon an.

Mit zwei Schraubenschliisseln

Fihren Sie den Frasereinsatz ganz in den
Spannzangenkonus ein, und ziehen Sie die
Spannzangenmutter mit einem Schraubenschlissel
fest an, wahrend Sie den Hals mit dem anderen
Schraubenschlissel festhalten.
» Abb.5: 1.Anziehen 2. Lésen 3. Hals

4. Spannzangenmutter

Mit einem Schraubenschliissel

Fihren Sie den Frasereinsatz bis zum Anschlag

in den Spannzangenkonus ein, und ziehen Sie die

Spannzangenmutter mit dem Schraubenschlissel fest

an, wahrend Sie die Spindelarretierung driicken.

» Abb.6: 1.Anziehen 2. Lésen 3. Spindelarretierung
4. Spannzangenmutter

Zum Abnehmen des Frasereinsatzes wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

Austauschen des

Spannzangenkonus

A\VORSICHT: Verwenden Sie einen
Spannzangenkonus der korrekten GroRe fiir den
zu benutzenden Frasereinsatz.

A\VORSICHT: Ziehen Sie die
Spannzangenmutter nicht an, ohne dass ein
Frasereinsatz eingespannt ist, weil sonst der
Spannzangenkonus brechen kann.

1. Losen und entfernen Sie die Spannzangenmutter.
2. Ersetzen Sie den montierten Spannzangenkonus
durch den gewlinschten Spannzangenkonus.

3.  Bringen Sie die Spannzangenmutter wieder an.
» Abb.7: 1. Spannzangenkonus
2. Spannzangenmutter

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug stets
mit einer Hand am Gehause fest. Beriihren Sie
nicht den Metallteil.

Fiir die Grundplatte

A WARNUNG: Bevor Sie das Werkzeug mit der
Grundplatte benutzen, montieren Sie stets den
Absaugstutzen an der Grundplatte.

» Abb.8: 1.Absaugstutzen 2. Randelschraube
3. Grundplatte

1.  Setzen Sie die Grundplatte auf das zu bearbei-
tende Werkstlick auf, ohne dass der Frasereinsatz mit
dem Werkstlick in Beriihrung kommt.

2. Schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie,
bis der Frasereinsatz die volle Drehzahl erreicht hat.

3.  Schieben Sie das Werkzeug bei flach aufliegender
Grundplatte gleichmaRig uber die Werkstlickoberflache
vor, bis der Schnitt ausgefihrt ist.

» Abb.9

Beim Kantenfrasen sollte die Werkstiickoberflache

auf der linken Seite des Frasereinsatzes in

Vorschubrichtung liegen.

» Abb.10: 1. Werkstlck 2. Einsatz-Drehrichtung
3. Ansicht von der Oberseite des
Werkzeugs 4. Vorschubrichtung

Wenn Sie die Geradfiihrung oder die Frasenfiihrung
verwenden, halten Sie die Vorrichtung auf der rechten
Seite in Vorschubrichtung. Dies tragt dazu bei, sie
biindig mit der Seite des Werkstlicks zu halten.
» Abb.11: 1. Vorschubrichtung 2. Einsatz-
Drehrichtung 3. Werkstuick
4. Geradfiihrung

HINWEIS: Zu schnelles Vorschieben des Werkzeugs
kann schlechte Schnittqualitét oder Beschadigung
des Frasereinsatzes oder Motors zur Folge haben.
Zu langsames Vorschieben des Werkzeugs kann
Verbrennung oder Beschadigung des Schnitts zur
Folge haben. Die korrekte Vorschubgeschwindigkeit
hangt von der Frasergrofie, der Art des Werkstiicks
und der Frastiefe ab. Bevor Sie den Schnitt am
tatsachlichen Werkstlick ausfiihren, ist es ratsam,
einen Probeschnitt in einem Stiick Abfallholz zu
machen. Dies gibt Ihnen die Méglichkeit, das
genaue Aussehen des Schnitts festzustellen und die
Abmessungen zu Uberprifen.

A\VORSICHT: Da UbermaRiges Frasen eine
Uberlastung des Motors oder schwierige Kontrolle
des Werkzeugs verursachen kann, sollte die
Frastiefe beim Nutenfrdsen nicht mehr als 3 mm
pro Durchgang betragen. Wenn Sie Nuten von
mehr als 3 mm Tiefe frasen wollen, fiihren Sie
mehrere Durchgange mit zunehmend tieferen
Frasereinstellungen aus.
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Grundplatte (Kunststoff)

Sonderzubeh6r

Sie kénnen die Grundplatte (Kunststoff) als
Sonderzubehdr verwenden, wie in der Abbildung gezeigt.
» Abb.12: 1. Klemmschraube

Setzen Sie das Werkzeug auf die Grundplatte
(Kunststoff), und ziehen Sie die Klemmschraube am
gewlinschten Vorsprung des Frasereinsatzes an.
Angaben zu den Betriebsverfahren entnehmen Sie bitte
dem Abschnitt ,,Betrieb“ der Grundplatte.

Schablonenfiihrung

Sonderzubeh6r

Die Schablonenfiihrung weist eine Hulse auf, durch die
der Frasereinsatz hindurchgeht, so dass das Werkzeug
mit Schablonenmustern verwendet werden kann.

» Abb.13

1. Losen Sie die Schrauben, und entfernen Sie die
Gleitplatte.
» Abb.14: 1. Gleitplatte 2. Schrauben

2.  Setzen Sie die Schablonenfiihrung auf die Grundplatte,
und bringen Sie die Gleitplatte wieder an. Sichern Sie dann
die Gleitplatte durch Anziehen der Schrauben.

3.  Befestigen Sie die Schablone am Werkstick. Setzen
Sie das Werkzeug auf die Schablone, und bewegen Sie
das Werkzeug so, dass die Schablonenfiihrung entlang der
Seitenkante der Schablone gleitet.
» Abb.15: 1. Frasereinsatz 2. Grundplatte
3. Gleitplatte 4. Schablone 5. Werkstlick
6. Schablonenfiihrung

HINWEIS: Das Werkstlick wird auf eine gering-

fligig andere GroRe als die Schablone zuge-
schnitten. Halten Sie einen Abstand (X) zwischen
dem Frasereinsatz und der AufRenseite der
Schablonenfiihrung ein. Der Abstand (X) kann mit der
folgenden Gleichung berechnet werden:

Abstand (X) = (AuBendurchmesser der
Schablonenfiihrung - Frasereinsatzdurchmesser) / 2

Geradfiihrung

Sonderzubeho6r

Die Geradfiihrung ist effektiv, um gerade Schnitte beim
Anfasen oder Rillenfrasen auszufiihren.
» Abb.16

1. Befestigen Sie die Fiihrungsplatte mit der
Schraube und der Fliigelmutter an der Geradfiihrung.
» Abb.17: 1. Schraube 2. Fiihrungsplatte

3. Geradflihrung 4. Fliigelmutter

2. Befestigen Sie die Geradfiihrungsbaugruppe mit
der Klemmschraube.
» Abb.18: 1. Klemmschraube 2. Geradflihrung

3. Fligelmutter 4. Grundplatte

3. Losen Sie die Flliigelmutter an der
Geradfiihrungsbaugruppe, und stellen Sie den Abstand
zwischen Frasereinsatz und Geradfiihrung ein. Ziehen
Sie die Fligelmutter im gewlinschten Abstand fest.

4. Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor,
dass die Geradfiihrung an der Seite des Werkstlicks
anliegt.

Falls der Abstand zwischen der Seite des Werkstiicks

und der Frasposition zu breit fur die Geradfiihrung ist,

oder die Seite des Werkstlcks nicht gerade ist, kann die
Geradfiihrung nicht benutzt werden. Klemmen Sie in diesem
Fall ein gerades Brett am Werkstlick fest, und benutzen Sie
dieses als Fiihrung gegen die Grundplatte der Einhandfrase.
Schieben Sie das Werkzeug in Pfeilrichtung vor.

» Abb.19

Kreisschnitte kdnnen durchgefiihrt werden, wenn Sie
die Geradflihrung und die Fihrungsplatte montieren,
wie in den Abbildungen gezeigt.

Die minimalen und maximalen Radien der zu schnei-
denden Kreise (Abstand zwischen Kreismitte und
Frasereinsatzmitte) sind wie folgt:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Zum Schneiden von Kreisen mit einem Radius zwi-
schen 70 mm und 121 mm
» Abb.20: 1. Fligelmutter 2. Fihrungsplatte

3. Geradflihrung 4. Mittelloch 5. Schraube

Zum Schneiden von Kreisen mit einem Radius zwi-
schen 121 mm und 221 mm
» Abb.21: 1. Fligelmutter 2. Fihrungsplatte

3. Geradflihrung 4. Mittelloch 5. Schraube

HINWEIS: Kreise mit einem Radius zwischen 172
mm und 186 mm kénnen nicht mit dieser Fiihrung
geschnitten werden.

1. Richten Sie das Mittelloch in der Geradfiihrung auf
die Mitte des zu schneidenden Kreises aus.
» Abb.22: 1. Nagel 2. Mittelloch 3. Geradfiihrung

2. Schlagen Sie einen Nagel von weniger als 6 mm
Durchmesser in das Mittelloch, um die Geradfiihrung zu
sichern.

3. Drehen Sie das Werkzeug im Uhrzeigersinn um
den Nagel.

Frasenfiihrung

Sonderzubehér

Die Frasenfiihrung ermdglicht bequemes Frasen und
gebogene Schnitte in Furnierhdlzern fir Mébel und
dergleichen. Die Fuhrungsrolle folgt der Kurve und
gewabhrleistet einen sauberen Schnitt.

» Abb.23

1. Montieren Sie die Frasenfiihrung und den
Fihrungshalter mit der Klemmschraube (A) an der
Grundplatte.

2. Losen Sie die Klemmschraube (B), und stellen
Sie den Abstand zwischen dem Frasereinsatz und der
Frasenfiihrung durch Drehen der Einstellschraube
ein (1 mm pro Umdrehung). Ziehen Sie die
Klemmschraube (B) am gewiinschten Abstand fest, um
die Frasenfiihrung zu sichern.
» Abb.24: 1. Einstellschraube 2. Fihrungshalter

3. Frasenfiihrung
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3. Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor,
dass die Fuhrungsrolle an der Seite des Werkstlicks
anliegt.
» Abb.25: 1. Werkstlick 2. Frasereinsatz

3. Fihrungsrolle

Winkelfraskorb

Sonderzubeh6r

Der Winkelfraskorb wird zum Trimmen der Kanten von
Laminatfolien oder ahnlichen Materialien verwendet.
Der Winkelfraskorb ist praktisch zum Anfasen.

1.  Setzen Sie das Werkzeug auf den Winkelfraskorb,
l6sen Sie die Klemmschrauben, und neigen Sie das
Werkzeug auf den gewlinschten Winkel.

2.  SchlieRen Sie den Verriegelungshebel am
gewlinschten Vorsprung des Frasereinsatzes, und zie-
hen Sie die Klemmschrauben am gewiinschten Winkel
an.

3.  Klemmen Sie ein gerades Brett am Werkstlick
fest, und benutzen Sie dieses als Fiihrung gegen

den Winkelfraskorb. Schieben Sie das Werkzeug in
Pfeilrichtung vor.

» Abb.26: 1. Klemmschrauben 2. Verriegelungshebel

Verwendung der Winkelfraskorb-
Gleitplatte mit der Grundplatte

Die vom Winkelfraskorb entfernte Winkelfraskorb-
Gleitplatte (quadratisch) kann an der Grundplatte mon-
tiert werden. Die Form der Gleitplatte kann von rund zu
quadratisch geéndert werden.

1.  Entfernen Sie die Winkelfraskorb-Gleitplatte
durch Lésen und Entfernen der vier Schrauben vom
Winkelfraskorb.

2. Montieren Sie die Winkelfraskorb-Gleitplatte an
der Grundplatte.
» Abb.27: 1. Winkelfraskorb-Gleitplatte 2. Schraube

Offset-Fraskorb

Sonderzubeh6r

Der Offset-Fréaskorb wird zum Trimmen der Kanten von
Laminatfolien oder ahnlichen Materialien verwendet.
Der Offset-Fraskorb eignet sich fiir Arbeiten in engen
Bereichen.

» Abb.28

Verwendung des Werkzeugs mit dem
Offset-Fraskorb

1. Bevor Sie das Werkzeug am Offset-Fraskorb

montieren, entfernen Sie die Spannzangenmutter

und den Spannzangenkonus durch Lésen der

Spannzangenmutter.

» Abb.29: 1. Riemenscheibe 2. Spannzangenmutter
3. Spannzangenkonus

2. Montieren Sie die Riemenscheibe am Werkzeug,

indem Sie die Spindelarretierung driicken und die

Riemenscheibe mit einem Schraubenschliissel

anziehen.

» Abb.30: 1. Schraubenschlissel 2. Riemenscheibe
3. Spindelarretierung
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3. Platzieren Sie den Spannzangenkonus, und
schrauben Sie die Spannzangenmutter auf den Offset-
Fraskorb, wie in der Abbildung gezeigt.
» Abb.31: 1. Spannzangenmutter

2. Spannzangenkonus

4.  Montieren Sie den Offset-Fraskorb am Werkzeug.
» Abb.32

5. Haken Sie den Riemen mit einem
Schraubendreher tber die Riemenscheibe ein und
achten Sie darauf, dass er mit seiner gesamten
Riemenbreite vollstandig lGber die Riemenscheibe
passt.

» Abb.33: 1. Riemenscheibe 2. Riemen

6.  SchlieRen Sie den Verriegelungshebel.
» Abb.34: 1. Verriegelungshebel

7. Montieren Sie den Frasereinsatz wie folgt.

Legen Sie das Werkzeug mit dem Offset-Fréskorb
ab. Fihren Sie den Inbusschliissel in die Offnung des
Offset-Fraskorbs ein.

Wahrend Sie den Inbusschlissel in der in der
Abbildung gezeigten Position halten, setzen Sie den
Frasereinsatz von der gegeniiberliegenden Seite in den
Spannzangenkonus auf der Welle des Offset-Fraskorbs
ein, und ziehen Sie die Spannzangenmutter mit einem
Schraubenschlissel fest an.
» Abb.35: 1. Schraubenschlissel 2. Inbusschliissel
3. Frasereinsatz

8. Zum Abnehmen des Frasereinsatzes wenden Sie
das Montageverfahren umgekehrt an.

Verwendung der Grundplatte mit
der Offset-Grundplatte und dem
Griffaufsatz

Fir mehr Stabilitat kann der Offset-Fraskorb auch
mit einer Grundplatte und einem Griffaufsatz
(Sonderzubehdr) verwendet werden.

» Abb.36

1. Losen Sie die Schrauben, und nehmen Sie
das Oberteil vom Offset-Fraskorb ab. Legen Sie das
Oberteil des Offset-Fraskorbs zur Seite.
» Abb.37: 1. Schrauben 2. Offset-Grundplatte

3. Oberteil des Offset-Fraskorbs

2. Montieren Sie die Offset-Grundplatte mit vier
Schrauben, und montieren Sie den Griffaufsatz mit
zwei Schrauben an der Offset-Grundplatte. Schrauben
Sie einen Stangengriff (Sonderzubehdr) auf den
Griffaufsatz. In einer weiteren Verwendungsart kann
der von einem Eintauch-Fraskorb (Sonderzubehdor)
abgenommene Knaufgriff auf den Griffaufsatz montiert
werden. Um den Knaufgriff zu montieren, setzen Sie
ihn auf den Griffaufsatz, und sichern Sie ihn mit einer
Schraube.

Mit Stangengriff
» Abb.38: 1. Stangengriff 2. Griffaufsatz
3. Offset-Grundplatte

Mit Knaufgriff
» Abb.39: 1. Schraube 2. Knaufgriff 3. Griffaufsatz
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Verwendung des Werkzeugs mit

dem Eintauch-Fraskorb

Sonderzubehér

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug bei
Verwendung als Oberfréase mit beiden Handen
fest.

1. Um das Werkzeug als Oberfrase zu benut-

zen, montieren Sie es auf einen Eintauch-Fraskorb
(Sonderzubehdr), indem Sie es vollstandig nach unten
driicken. Je nach Ihrer Arbeit kdnnen Sie entweder
den Knaufgriff oder den Stangengriff (Sonderzubehor)
verwenden.

» Abb.40: 1. Eintauch-Fraskorb 2. Stangengriff

2.  Um den Stangengriff (Sonderzubehdr) zu benut-
zen, l6sen Sie die Schraube, und nehmen Sie den
Knaufgriff ab.

» Abb.41: 1. Schraube 2. Knaufgriff

3.  Schrauben Sie den Stangengriff auf die
Grundplatte.
» Abb.42: 1. Stangengriff

Einstellen der Frastiefe bei
Verwendung des Eintauch-Fraskorbs
(Sonderzubehor)

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug wahrend
der Arbeit immer an beiden Griffen fest.

» Abb.43: 1. Einstellknopf 2. Spannhebel
3. Tiefenzeiger 4. Anschlagstangen-
Einstellmutter 5. Schnellvorschubknopf
6. Anschlagstange 7. Anschlagblock
8. Sechskant-Einstellschraube

1.  Stellen Sie das Werkzeug auf eine ebene Flache.
Lésen Sie den Spannhebel, und senken Sie den
Fraskorb ab, bis der Frasereinsatz die ebene Flache
leicht berlhrt. Ziehen Sie den Spannhebel an, um den
Fraskorb zu verriegeln.

2. Drehen Sie die Anschlagstangen-Einstellmutter
entgegen dem Uhrzeigersinn. Senken Sie die
Anschlagstange ab, bis sie die Sechskant-
Einstellschraube beriihrt. Richten Sie den Tiefenzeiger
auf den Teilstrich ,0“ aus. Die Frastiefe wird durch den
Tiefenzeiger auf der Skala angezeigt.

3.  Wahrend Sie den Schnellvorschubknopf driicken,
heben Sie die Anschlagstange an, bis die gewlinschte
Frastiefe erreicht ist. Feineinstellungen der Tiefe kon-
nen durch Drehen des Einstellknopfes erhalten werden
(1 mm pro Umdrehung).

4.  Durch Drehen der Anschlagstangen-Einstellmutter
im Uhrzeigersinn kénnen Sie die Anschlagstange sicher
befestigen.

5.  Nun kénnen Sie lhre vorgegebene Frastiefe
erreichen, indem Sie den Spannhebel I6sen und dann
den Fraskorb absenken, bis die Anschlagstange an der
Einstellschraube des Anschlagblocks anliegt.

6. Setzen Sie die Grundplatte auf das zu bearbei-
tende Werkstlick auf, ohne dass der Frasereinsatz mit
dem Werkstuck in Berlihrung kommt.

7. Schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie,
bis der Frasereinsatz die volle Drehzahl erreicht hat.

8. Senken Sie den Fraskorb ab, und schieben Sie
das Werkzeug bei flach aufliegender Grundplatte
gleichmaRig Uber die Werkstiickoberflache vor, bis der
Schnitt ausgefiihrt ist.

Beim Kantenfrasen sollte die Werkstiickoberflache

auf der linken Seite des Frasereinsatzes in

Vorschubrichtung liegen.

» Abb.44: 1. Werkstlck 2. Einsatz-Drehrichtung
3. Ansicht von der Oberseite des
Werkzeugs 4. Vorschubrichtung

Wenn Sie die Geradflihrung oder die Frasenfiihrung
verwenden, halten Sie die Vorrichtung unbedingt auf
der rechten Seite in Vorschubrichtung. Dies tréagt dazu
bei, sie bundig mit der Seite des Werkstiicks zu halten.
» Abb.45: 1. Vorschubrichtung 2. Einsatz-
Drehrichtung 3. Werkstiick
4. Geradfiihrung

HINWEIS: Zu schnelles Vorschieben des Werkzeugs
kann schlechte Schnittqualitat oder Beschadigung

des Frasereinsatzes oder Motors zur Folge haben.

Zu langsames Vorschieben des Werkzeugs kann
Verbrennung oder Beschadigung des Schnitts zur Folge
haben. Die korrekte Vorschubgeschwindigkeit hangt
von der Frasergrofe, der Art des Werkstlicks und der
Frastiefe ab. Bevor Sie den Schnitt am tatsachlichen
Werkstlick ausfiihren, ist es ratsam, einen Probeschnitt
in einem Stlick Abfallholz zu machen. Dies gibt Ihnen
die Mdglichkeit, das genaue Aussehen des Schnitts
festzustellen und die Abmessungen zu iiberpriifen.

Geradfiihrung fiir Fihrungshalter

Sonderzubehér

Die Geradfiihrung ist effektiv, um gerade Schnitte beim
Anfasen oder Rillenfrasen auszufiihren.
» Abb.46: 1. Schraube 2. Fiihrungshalter

3. Fliigelmutter (A) 4. Schraube

5. Fligelmutter (B) 6. Fihrungsplatte

7. Geradflihrung 8. Flligelschrauben

1. Montieren Sie die Geradfiihrungsbaugruppe mit
der Schraube und Flugelmutter (A) am Fihrungshalter
(Sonderzubehdr).

2.  Fihren Sie den Fihrungshalter in die Locher
des Eintauch-Fraskorbs ein, und ziehen Sie dann die
Flugelschrauben an.

3. Umden Abstand zwischen Frasereinsatz und
Geradfiihrung einzustellen, 16sen Sie die Fligelmutter
(B). Ziehen Sie die Fligelmutter (B) am gewiinschten
Abstand fest, um die Geradfiihrung zu sichern.

Geradfiihrung

Sonderzubehér

Die Geradfiihrung ist effektiv, um gerade Schnitte beim
Anfasen oder Rillenfrasen auszufiihren.
» Abb.47

1. Fuhren Sie die Fihrungsstangen in die Lécher
des Eintauch-Fraskorbs ein.
» Abb.48: 1. Fuhrungsstange 2. Fligelmutter

3. Geradflihrung
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2. Stellen Sie den Abstand zwischen Frasereinsatz
und Geradfiihrung ein. Ziehen Sie die Flugelmuttern
am gewiinschten Abstand fest, um die Geradflihrung zu
sichern.

3.  Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor,
dass die Geradfiihrung an der Seite des Werkstlicks
anliegt.

Falls der Abstand zwischen der Seite des Werkstlicks
und der Frasposition zu breit fir die Geradfihrung ist,
oder die Seite des Werkstlicks nicht gerade ist, kann
die Geradflihrung nicht benutzt werden. Klemmen

Sie in diesem Fall ein gerades Brett am Werkstlick

fest, und benutzen Sie dieses als Flihrung gegen die
Grundplatte der Oberfrase. Schieben Sie das Werkzeug
in Pfeilrichtung vor.

» Abb.49

Schablonenfiihrung

Sonderzubehér

Die Schablonenfiihrung weist eine Hulse auf, durch die
der Frasereinsatz hindurchgeht, so dass das Werkzeug
mit Schablonenmustern verwendet werden kann.

» Abb.50

1. Losen Sie die Schrauben an der Grundplatte,
fihren Sie die Schablonenfiihrung ein, und ziehen Sie
dann die Schrauben an.
» Abb.51: 1. Schraube 2. Grundplatte

3. Schablonenfiihrung

2. Befestigen Sie die Schablone am Werksttick.
Setzen Sie das Werkzeug auf die Schablone,
und bewegen Sie das Werkzeug so, dass die
Schablonenfiihrung entlang der Seitenkante der
Schablone gleitet.
» Abb.52: 1. Frasereinsatz 2. Grundplatte
3. Gleitplatte 4. Schablone 5. Werkstiick
6. Schablonenfiihrung

HINWEIS: Das Werkstlick wird auf eine gering-

fligig andere GroRe als die Schablone zuge-
schnitten. Halten Sie einen Abstand (X) zwischen
dem Frasereinsatz und der AufRenseite der
Schablonenfiihrung ein. Der Abstand (X) kann mit der
folgenden Gleichung berechnet werden:

Abstand (X) = (AuBendurchmesser der
Schablonenfiihrung - Frasereinsatzdurchmesser)
12

Absaugstutzensitze

Benutzen Sie den Absaugstutzen fiir Staubabsaugung.

Fir die Grundplatte

Montieren Sie den Absaugstutzen mit der

Randelschraube an der Grundplatte.

» Abb.53: 1.Absaugstutzen 2. Randelschraube
3. Grundplatte

Fiir den Eintauch-Fraskorb
Sonderzubehér

1. Montieren Sie den Absaugstutzen mit der
Randelschraube am Eintauch-Fraskorb, so dass der
Vorsprung am Absaugstutzen in der Nut des Eintauch-
Fraskorbs sitzt.
» Abb.54: 1. Absaugstutzen 2. Randelschraube

3. Eintauch-Fraskorb

2. SchlieBen Sie ein Sauggerat an den
Absaugstutzen an.
» Abb.55

WARTUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel kénnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.56: 1. VerschleiRgrenze

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelméaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
VerschleilRgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebursten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebdirsten.

1.  Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

2. Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebirsten her-
aus, setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Birstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.57: 1. Birstenhalterkappe
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SONDERZUBEHOR > Abb D

A\VORSICHT: Die folgenden Zubehérteile oder D A L L2 i
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in 174" 20 50 15 90°
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug

empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile Einheit: mm

oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr

darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder Bohrspitzen-Biindigfraser

Vorrichtungen nur flr ihren vorgesehenen Zweck. > Abb.61
Wenn Sie weitere Einzelheiten beziiglich dieser D A L1 L2 L3
Zubehdrteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre 8 8 60 20 35
Makita-Kundendienststelle. 5 6 60 18 28
. Gerad- und Nutenfraser T
. Kantenfraser

. Laminatfraser

. Geradfiihrungsbaugruppe

. Frasenfiihrungsbaugruppe

. Grundplattenbaugruppe (Kunststoff)

Einheit: mm

Bohrspitzen-Doppelbiindigfraser
» Abb.62

. V\{inkelfrésk?rbbaugruppe D A L1 L2 L3 L4
. E|ntauchfraskorbbaugruppe s s 80 95 20 25
. Offset-Fraskorbbaugruppe 6 A o 20 12 a
. Schablonenfiihrung -
. Spannzangenkonus 14
. Schraubenschlissel Einheit: mm
. Absaugstutzen
. Fuhrungsschiene Eckenrundungsfraser
. FUhrungsschienenadaptersatz > Abb.63
. Ge-radfut-wung mit Mikro-Einstellung D A A2 P L2 L3 R
’ Seitengriff 6 25 9 48 13 5 8
. Griffaufsatz
1/4"
HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als
Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein. 6 20 8 45 10 4 4
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein. 1/4"
Frasereinsatze Einheit: mm
" Fasenfraser
Geradfraser » Abb.64
» Abb.58
D A L1 L2 L3 ]
D A L1 L2
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 15
e 6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
8 8 60 25
6 50 18 Einheit: mm
14 Hohlkehlen-Abrundfraser
6 6 50 18 » Abb.65
1/4"
D A L1 L2 R
Einheit: mm 6 20 43 8 4
U-Nutenfraser 6 25 48 13 8
» Abb.59
Einheit: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"

Einheit: mm
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Kugellager-Biindigfraser

» Abb.66
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Einheit: mm
Kugellager-Eckenrundungsfraser
» Abb.67
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Einheit: mm
Kugellager-Fasenfraser
» Abb.68
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Einheit: mm

Kugellager-Abrundfraser
» Abb.69

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Einheit: mm

Kugellager-Hohlkehlen-Abrundfraser
» Abb.70

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Einheit: mm

Kugellager-Kamies-Profilfraser
» Abb.71

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

Einheit: mm
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ITALIANO (Istruzioni originali)

DATI TECNICI

Modello:

RT0702C

Capacita mandrino a pinza

6 mm, 8 mm o 1/4"

Velocita a vuoto

Da 10.000 a 34.000 min™

Altezza complessiva 210 mm
Peso netto Da1,8a2,8kg
Classe di sicurezza =
. In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono
soggetti a modifiche senza preavviso.
. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.
. Il peso puo variare a seconda dell’accessorio o degli accessori. La combinazione piu leggera e quella piu

pesante, in base alla Procedura EPTA 01/2014, sono indicate nella tabella.

Utilizzo previsto

Questo utensile & destinato alla rifilatura a raso e alla crea-
zione di profili di legno, plastica e materiali analoghi.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimenta-
zione con la stessa tensione indicata sulla targhetta del
nome, e pud funzionare solo a corrente alternata monofase.
L'utensile & dotato di doppio isolamento, per cui puo essere
utilizzato con prese elettriche sprovviste di messa a terra.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN62841-2-17:

Livello di pressione sonora (L) : 82 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lwa) : 93 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori sono stati misurati in conformita a un metodo
standard di verifica, e possono essere utilizzati per
confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori possono venire utilizzati anche per una valuta-
zione preliminare dell’'esposizione.

A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

AAVVERTIMENTO: Lemissione di rumori
durante I'utilizzo effettivo dell’utensile elettrico
puo variare rispetto al valore o ai valori dichiarati,
a seconda dei modi in cui viene utilizzato I'uten-
sile e specialmente a seconda di che tipo di pezzo
venga lavorato.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’'utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).
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Valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale trias-
siale) determinato in base allo standard EN62841-2-17:
Modalita di lavoro: rotazione senza carico

Emissione di vibrazioni (a,) : 2,5 m/s? o inferiore
Incertezza (K): 1,5 m/s’

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibra-
zioni dichiarati sono stati misurati in conformita a un
metodo standard di verifica, e possono essere utiliz-
zati per confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni
dichiarati possono venire utilizzati anche per una
valutazione preliminare dell'esposizione.

A AVVERTIMENTO: L’emissione delle vibra-
zioni durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile
elettrico puo variare rispetto al valore o ai valori
dichiarati, a seconda dei modi in cui viene utiliz-
zato l'utensile, specialmente a seconda di che
tipo di pezzo venga lavorato.

MAAVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

Dichiarazione di conformita CE

Solo per i paesi europei

La dichiarazione di conformita CE ¢ inclusa nell’Alle-
gato A al presente manuale di istruzioni.
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AVVERTENZE DI
SICUREZZA

Avvertenze generali relative alla
sicurezza dell’utensile elettrico

A AVVERTIMENTO: Leggere tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati
tecnici forniti con il presente utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni elencate di
seguito potrebbe risultare in scosse elettriche, incendi
e/o gravi lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze
e le istruzioni come riferimento
futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all’'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

Avvertenze di sicurezza relative al

rifilatore

1. Mantenere l'utensile elettrico solo per le sue
superfici di impugnatura isolate, poiché la
lama potrebbe entrare in contatto con il pro-
prio cavo di alimentazione. |l taglio di un filo
elettrico sotto tensione potrebbe mettere sotto
tensione le parti metalliche esposte dell’'utensile
elettrico e dare una scossa elettrica all’'operatore.

2. Utilizzare delle morse o altri sistemi pratici
per fissare e sostenere il pezzo in lavorazione
su un piano stabile. Un pezzo in lavorazione
mantenuto in mano o contro il proprio corpo resta
instabile, e puo portare a una perdita di controllo.

3. Il gambo della fresa per rifilo deve corrispon-
dere al mandrino a pinza designato.

4.  Utilizzare esclusivamente una fresa per rifilo
che abbia una velocita nominale almeno
equivalente alla velocita massima indicata
sull’utensile.

5. Indossare protezioni per I'udito durante
periodi prolungati di utilizzo.

6. Maneggiare le frese per rifilo con estrema
cautela.

7. Prima dell’'uso, controllare con attenzione I'e-
ventuale presenza nella fresa per rifilo di spac-
cature o danni. Sostituire immediatamente una
fresa spaccata o danneggiata.

8.  Evitare di tagliare chiodi. Prima dell’'uso, ispe-
zionare il pezzo in lavorazione e rimuovere
tutti i chiodi.

9. Mantenere saldamente I'utensile.

10. Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

11.  Prima di attivare I'interruttore, accertarsi che
la fresa per rifilo non sia in contatto con il
pezzo in lavorazione.
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12. Prima di utilizzare I'utensile su un pezzo in
lavorazione effettivo, lasciarlo funzionare a
vuoto per un po’ di tempo. Verificare I’even-
tuale presenza di vibrazioni od oscillazioni
che potrebbero indicare una fresa installata in
modo errato.

13. Fare attenzione alla direzione di rotazione e di
avanzamento della fresa per rifilo.

14. Non lasciare I'utensile mentre & in funzione.
Far funzionare I'utensile solo tenendo in mano.

15. Prima di rimuovere l'utensile dal pezzo in
lavorazione, € necessario sempre spegnerlo e
attendere che la fresa per rifilo si sia arrestata
completamente.

16. Non toccare la fresa per rifilo subito dopo
I'uso; la sua temperatura potrebbe essere
estremamente elevata e potrebbe causare
ustioni.

17. Non macchiare per disattenzione la base con
solvente, benzina, olio o prodotti simili. Tali
prodotti possono causare spaccature nella
base.

18. Alcuni materiali contengono sostanze chimi-
che potenzialmente tossiche. Fare attenzione
a evitare I'inalazione delle polveri e il contatto
con la pelle. Attenersi ai dati sulla sicurezza
del fornitore del materiale.

19. Utilizzare sempre la mascherina antipolvere o
il respiratore corretti per il materiale e I’appli-
cazione con cui si intende lavorare.

20. Posizionare I'utensile su un’area stabile. In
caso contrario, si potrebbe verificare un incidente
dovuto alla caduta che potrebbe causare lesioni
personali.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

A AVVERTIMENTO: NON lasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con l'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L’'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.
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DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione

prima di regolare o controllare le sue funzioni.

Regolazione della sporgenza della

fresa per rifilo

Per regolare la sporgenza della fresa, aprire la leva di
blocco e spostare la base verso I'alto o verso il basso
a seconda delle proprie esigenze, ruotando la vite di
regolazione. Dopo la regolazione, chiudere saldamente
la leva di blocco per fissare la base.
» Fig.1: 1. Base 2. Scala 3. Sporgenza della fresa

4. Leva di blocco 5. Vite di regolazione

6. Dado esagonale

Funzione di avvio morbido

La funzione di avvio morbido riduce al minimo I'impatto
all’avvio, e fa avviare I'utensile in modo fluido.

Controllo costante della velocita

Controllo elettronico della velocita per ottenere una
velocita costante.

Possibilita di ottenere una finitura precisa, poiché la
velocita di rotazione viene mantenuta costante anche in
condizione di carico.

Selettore di regolazione della

velocita

A AVVERTIMENTO: Non utilizzare il selettore
di regolazione della velocita durante il funzio-
namento. E possibile che la fresa per rifilo venga
toccata dall'operatore a causa della forza di reazione.
Cio potrebbe causare lesioni personali.

NOTA: Quando l'utensile non viene bloccato anche
se la leva di blocco € chiusa, serrare il dado esago-
nale, quindi chiudere la leva di blocco.

Funzionamento dell’interruttore

A ATTENZIONE: Prima di collegare l'utensile
all’alimentazione elettrica, accertarsi sempre che
sia spento.

Per avviare 'utensile, premere il lato | dell’inter-
ruttore. Per arrestare I'utensile, premere il lato O
dell'interruttore.

» Fig.2: 1. Interruttore

Funzione elettronica

L'utensile & dotato di funzioni elettroniche, per un facile
utilizzo.

Indicatore luminoso
» Fig.3: 1. Indicatore luminoso

L'indicatore luminoso si illumina in verde quando
I'utensile & collegato alla presa elettrica. Qualora I'indi-
catore luminoso non si illumini, il cavo di alimentazione
o il dispositivo di controllo potrebbero essere guasti.
Qualora l'indicatore luminoso sia illuminato ma 'uten-
sile non si avvii anche se viene acceso, le spazzole in
carbonio potrebbero essere usurate, oppure il disposi-
tivo di controllo, il motore o l'interruttore di accensione/
spegnimento potrebbero essere guasti.

Sicura contro il riavvio accidentale

L'utensile non si avvia con il lato | dell'interruttore
premuto, anche quando l'utensile viene collegato alla
presa elettrica.

In questa situazione, 'indicatore luminoso lampeggia in
rosso e mostra che si & attivata la sicura contro il riavvio
accidentale.

Per disattivare la sicura contro il riavvio accidentale,
premere il lato O dell’interruttore.
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A ATTENZIONE: Qualora I'utensile venga fatto
funzionare in maniera continuativa a basse velo-
cita per un periodo di tempo prolungato, il motore
si sovraccarica, causando il malfunzionamento
dell’utensile.

MAATTENZIONE: E possibile ruotare il selet-
tore di regolazione della velocita solo fino a 6 e
indietro fino a 1. Non forzarlo oltre 6 o 1; in caso
contrario, la funzione di regolazione della velocita
potrebbe non operare piu.

E possibile modificare la velocita dell'utensile ruotando
il selettore di regolazione della velocita su un’imposta-
zione numerica specifica da 1 a 6.

» Fig.4: 1. Selettore di regolazione della velocita

Si ottiene una maggiore velocita ruotando il selettore di
regolazione della velocita in direzione del numero 6. Si
ottiene una minore velocita ruotandolo in direzione del
numero 1.

Cio consente la selezione della velocita ideale per una
lavorazione ottimale del materiale, in quanto & possibile
regolare correttamente la velocita per adattarla al mate-
riale e al diametro della fresa.

Per il rapporto tra le impostazioni numeriche sul selet-
tore e la velocita di rotazione approssimativa dell’'uten-
sile, fare riferimento alla tabella.

Numero min’

1 10.000

o|la|s|w]|N
N
N
o
S
s}
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MONTAGGIO

FUNZIONAMENTO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di effettuare qualsiasi intervento
su di esso.

Installazione o rimozione della fresa

per rifilo

A ATTENZIONE: Non serrare il dado portapinza
senza aver inserito una fresa per rifilo; in caso
contrario, si causa la rottura della pinza.

A ATTENZIONE: Utilizzare esclusivamente le
chiavi in dotazione con l'utensile.

E possibile installare la fresa per rifilo in due modi.
Utilizzare uno dei due modi.

Con due chiavi

Inserire la fresa per rifilo fino in fondo nella pinza e
serrare saldamente il dado portapinza con una chiave,
mentre si mantiene il collo con l'altra chiave.
» Fig.5: 1. Per serrare 2. Per allentare 3. Collo

4. Dado portapinza

Con una sola chiave

Inserire la fresa per rifilo fino in fondo nella pinza e

serrare saldamente il dado portapinza con la chiave,

mentre si tiene premuto il blocco albero.

» Fig.6: 1. Per serrare 2. Per allentare 3. Blocco
albero 4. Dado portapinza

Per rimuovere la fresa per rifilo, seguire la procedura di
installazione al contrario.

Sostituzione della pinza

A ATTENZIONE: Mantenere sempre saldamente
I'utensile con una mano sull’alloggiamento. Non
toccare la parte metallica.

Per la base

A AVVERTIMENTO: Prima di utilizzare I'uten-
sile con la base, installare sempre la bocchetta
polveri sulla base.

» Fig.8: 1. Bocchetta polveri 2. Vite a testa zigrinata
3. Base

1.  Sistemare la base sul pezzo in lavorazione da
tagliare, evitando che la fresa per rifilo entri in contatto
con il pezzo.

2. Accendere l'utensile e attendere che la fresa per
rifilo raggiunga la piena velocita.

3.  Spostare l'utensile in avanti sulla superficie del
pezzo in lavorazione, mantenendo la base a filo e
avanzando in modo uniforme fino al completamento del
taglio.

» Fig.9

Quando si intende tagliare bordi, la superficie del pezzo

in lavorazione deve trovarsi sul lato sinistro della fresa

per rifilo nella direzione di avanzamento.

» Fig.10: 1. Pezzo in lavorazione 2. Direzione di
rotazione della fresa 3. Vista dall’alto dell’u-
tensile 4. Direzione di avanzamento

Quando si intende utilizzare la guida di allineamento o

la guida di rifilatura, accertarsi di tenerla sul lato destro

nella direzione di avanzamento. Questo aiuta a mante-

nerla a filo con il lato del pezzo in lavorazione.

» Fig.11: 1. Direzione di avanzamento 2. Direzione di
rotazione della fresa 3. Pezzo in lavorazione
4. Guida di allineamento

A ATTENZIONE: Utilizzare 1a pinza delle dimen-
sioni corrette per la fresa per rifilo che si intende
utilizzare.

MAATTENZIONE: Non serrare il dado portapinza
senza aver installato una fresa per rifilo; in caso

contrario, si potrebbe causare la rottura della
pinza.

1. Allentare il dado portapinza e rimuoverlo.

2.  Sostituire la pinza installata con la pinza
desiderata.

3. Reinstallare il dado portapinza.
» Fig.7: 1. Pinza 2. Dado portapinza
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NOTA: Qualora si faccia avanzare I'utensile troppo
velocemente, si potrebbe causare una qualita sca-
dente del taglio, oppure danneggiare la fresa per
rifilo o il motore. Qualora si faccia avanzare 'utensile
troppo lentamente, si potrebbe bruciare e rovinare il
taglio. La velocita di avanzamento corretto dipende
dalle dimensioni della fresa per rifilo, dal tipo di pezzo
in lavorazione e dalla profondita di taglio. Prima di
iniziare il taglio sul pezzo in lavorazione effettivo, &
consigliabile effettuare un taglio di prova su un pezzo
di legno di scarto. Questa operazione consente di
mostrare esattamente I'aspetto che avra il taglio,
nonché di controllare le dimensioni.

AATTENZIONE: Poiché un taglio eccessivo
potrebbe causare il sovraccarico del motore o diffi-
colta nel controllare I'utensile, la profondita di taglio
non deve essere superiore a 3 mm per passaggio,
quando si intende tagliare scanalature. Quando si
desidera tagliare scanalature di profondita superiore
a 3 mm, effettuare svariati passaggi con impostazioni
progressivamente piu profonde della fresa.
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Accessorio opzionale

E anche possibile utilizzare la base (in resina) come
accessorio opzionale, come indicato nella figura.
» Fig.12: 1. Vite di fissaggio

Posizionare I'utensile sulla base (in resina) e serrare la
vite di fissaggio alla sporgenza desiderata della fresa
per rifilo.

Per le procedure di utilizzo, fare riferimento alle istru-
zioni per I'uso della base.

Guida per sagome

Accessorio opzionale

La guida per sagome & dotata di un manicotto attra-
verso il quale passa la fresa per rifilo, per consentire
I'utilizzo del rifilatore con motivi su sagome.

» Fig.13

1. Allentare le viti e rimuovere la protezione della
base.
» Fig.14: 1. Protezione della base 2. Viti

2. Posizionare la guida per sagome sulla base,
quindi riapplicare la protezione della base. Quindi,
fissare la protezione della base serrando le viti.

3. Fissare la sagoma al prezzo in lavorazione.

Posizionare I'utensile sulla sagoma e spostarlo insieme

alla guida per sagome, scivolando lungo il fianco della

sagoma.

» Fig.15: 1. Fresa perrifilo 2. Base 3. Protezione
della base 4. Sagoma 5. Pezzo in lavora-
zione 6. Guida per sagome

NOTA: Il pezzo in lavorazione viene tagliato con

una dimensione leggermente diversa rispetto alla
sagoma. Considerare una distanza (X) tra la fresa per
rifilo e la parte esterna della guida per sagome. La
distanza (X) pud venire calcolata utilizzando I'equa-
zione seguente:

Distanza (X) = (diametro esterno della guida per
sagome - diametro della fresa per rifilo) / 2

Guida di allineamento

Accessorio opzionale

E possibile utilizzare la guida di allineamento in modo
efficace per ottenere tagli diritti durante la smussatura o
la scanalatura.

» Fig.16

1. Montare la piastra guida sulla guida di allinea-

mento con il bullone e il dado ad alette.

» Fig.17: 1. Bullone 2. Piastra guida 3. Guida di
allineamento 4. Dado ad alette

2.  Montare il gruppo guida di allineamento con la vite

di fissaggio.

» Fig.18: 1. Vite di fissaggio 2. Guida di allineamento
3. Dado ad alette 4. Base

3.  Allentare il dado ad alette sul gruppo guida di
allineamento e regolare la distanza tra la fresa per rifilo
e la guida di allineamento. Alla distanza desiderata,
serrare saldamente il dado ad alette.

4. Durante il taglio, spostare 'utensile con la guida di
allineamento a filo con il lato del pezzo in lavorazione.

Qualora la distanza tra il fianco del pezzo in lavorazione
e la posizione di taglio sia troppo ampia per la guida di
allineamento, o qualora il fianco del pezzo in lavora-
zione non sia diritto, non & possibile utilizzare la guida
di allineamento. In questo caso, fissare con una morsa
una tavola diritta sul pezzo in lavorazione e utilizzarla
come guida contro la base del rifilatore. Fare avanzare
I'utensile nella direzione indicata dalla freccia.

» Fig.19

Lavoro circolare

E possibile effettuare un lavoro circolare se si montano
la guida di allineamento e la piastra guida, come indi-
cato nelle figure.

| raggi minimo e massimo dei cerchi da tagliare (la
distanza tra il centro del cerchio e il centro della fresa
per rifilo) sono i seguenti:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Per tagliare cerchi con raggio compreso tra 70 mm

e 121 mm

» Fig.20: 1. Dado ad alette 2. Piastra guida 3. Guida
di allineamento 4. Foro centrale 5. Bullone

Per tagliare cerchi con raggio compreso tra 121 mm

€221 mm

» Fig.21: 1. Dado ad alette 2. Piastra guida 3. Guida
di allineamento 4. Foro centrale 5. Bullone

NOTA: Non é possibile tagliare cerchi con raggio
compreso tra 172 mm e 186 mm utilizzando questa
guida.

1. Allineare il foro centrale nella guida di allinea-

mento con il centro del cerchio da tagliare.

» Fig.22: 1. Chiodo 2. Foro centrale 3. Guida di
allineamento

2. Piantare un chiodo di diametro inferiore a 6 mm
nel foro centrale per fissare la guida di allineamento.

3.  Farruotare I'utensile intorno al chiodo in senso orario.

Guida di rifilatura

Accessorio opzionale

Con la guida di rifilatura, & possibile realizzare facil-
mente rifilature, tagli curvi in impiallacciature per mobili
e lavori simili. Il rullo della guida percorre la curva e
assicura un taglio preciso.

» Fig.23

1. Installare la guida di rifilatura e il supporto della
guida sulla base con la vite di fissaggio (A).

2. Allentare la vite di fissaggio (B) e regolare la distanza

tra la fresa per rifilo e la guida di rifilatura ruotando la vite di

regolazione (1 mm per giro). Alla distanza desiderata, serrare

la vite di fissaggio (B) per fissare la guida di rifilatura in sede.

» Fig.24: 1. Vite di regolazione 2. Supporto della
guida 3. Guida di rifilatura

3. Durante il taglio, spostare I'utensile con il rullo della

guida che percorre il fianco del pezzo in lavorazione.

» Fig.25: 1. Pezzo in lavorazione 2. Fresa per rifilo
3. Rullo della guida
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Base inclinata

Accessorio opzionale

La base inclinata va utilizzata per la rifilatura del bordo
di fogli di laminati o materiali analoghi.
La base inclinata € comoda per la smussatura.

1. Collocare 'utensile sulla base inclinata, allentare
le viti di fissaggio e inclinare I'utensile all’angolazione
desiderata.

2.  Chiudere la leva di blocco alla sporgenza deside-
rata della fresa per rifilo, quindi serrare le viti di fissag-
gio all’angolazione desiderata.

3. Fissare saldamente con una morsa una tavola
diritta sul pezzo in lavorazione e utilizzarla come guida
contro la base inclinata. Fare avanzare I'utensile nella
direzione indicata dalla freccia.

» Fig.26: 1. Viti di fissaggio 2. Leva di blocco

Uso della protezione della base
inclinata con la base

E possibile montare sulla base la protezione della base
inclinata (quadrata) rimossa da quest'ultima. E possi-
bile modificare la forma della protezione della base da
circolare a quadrata.

1.  Rimuovere la protezione della base inclinata dalla
base inclinata allentando e rimuovendo le quattro viti.

2.  Montare la protezione della base inclinata sulla
base.
» Fig.27: 1. Protezione della base inclinata 2. Vite

Base decentrata

Accessorio opzionale

La base decentrata va utilizzata per la rifilatura del
bordo di fogli di laminati o materiali analoghi.

La base decentrata & comoda per lavorare in aree
strette.

» Fig.28

Uso dell’utensile con la base
decentrata

1. Primadiinstallare I'utensile sulla base decentrata,
rimuovere il dado portapinza e la pinza allentando il
dado portapinza.

» Fig.29: 1. Puleggia 2. Dado portapinza 3. Pinza

2. Installare la puleggia sull’utensile premendo il
blocco albero e serrando saldamente la puleggia con
una chiave.

» Fig.30: 1. Chiave 2. Puleggia 3. Blocco albero

3. Posizionare la pinza e avvitare il dado portapinza
sulla base decentrata, come indicato nella figura.
» Fig.31: 1. Dado portapinza 2. Pinza

4. Montare la base decentrata sull’utensile.
» Fig.32

5.  Agganciare la cinghia sulla puleggia utilizzando
un cacciavite, e accertarsi che I'intera larghezza della
cinghia ricopra completamente la puleggia.

» Fig.33: 1. Puleggia 2. Cinghia

6.  Chiudere la leva di blocco.
» Fig.34: 1. Levadiblocco

7. Installare la fresa per rifilo nel modo seguente.

Appoggiare orizzontalmente I'utensile con la base
decentrata. Inserire la chiave esagonale nel foro pre-
sente nella base decentrata.

Mantenendo la chiave esagonale nella posizione indi-
cata nella figura, inserire la fresa per rifilo nella pinza
sull'albero della base decentrata dal lato opposto, quindi
serrare il dado portapinza saldamente con una chiave.
» Fig.35: 1. Chiave 2. Chiave esagonale 3. Fresa

per rifilo

8. Perrimuovere la fresa per rifilo, seguire la proce-
dura di installazione al contrario.

Uso della base con la piastra della
base decentrata e I’accessorio
impugnatura

E anche possibile utilizzare la base decentrata con una
base e un accessorio impugnatura (accessorio opzio-
nale), per una maggiore stabilita.

» Fig.36

1. Allentare le viti e rimuovere la sezione superiore
dalla base decentrata. Mettere da parte la sezione
superiore della base decentrata.
» Fig.37: 1. Viti 2. Piastra della base decentrata

3. Sezione superiore della base decentrata

2. Montare la piastra della base decentrata con
quattro viti e 'accessorio impugnatura con due viti sulla
piastra della base decentrata. Avvitare un’impugnatura
a barra (accessorio opzionale) sull'accessorio impugna-
tura. In un altro modo di utilizzo, € possibile installare
sull'accessorio impugnatura I'impugnatura a manopola
rimossa da una base ad affondamento (accessorio
opzionale). Per installare I'impugnatura a manopola,
sistemarla sull’'accessorio impugnatura e fissarla con
una vite.

Con impugnatura a barra
» Fig.38: 1.Impugnatura a barra 2. Accessorio impu-
gnatura 3. Piastra della base decentrata

Con impugnatura a manopola

» Fig.39: 1. Vite 2. Impugnatura a manopola
3. Accessorio impugnatura

Uso dell’utensile con la base ad

affondamento

Accessorio opzionale

A ATTENZIONE: Mantenere saldamente I'uten-
sile con entrambe le mani, quando lo si utilizza
come fresatrice verticale.

1. Per utilizzare 'utensile come fresatrice verticale,
installarlo su una base ad affondamento (accessorio
opzionale) premendolo verso il basso fino in fondo. E
possibile utilizzare sia I'impugnatura a manopola che
impugnatura a barra (accessorio opzionale) a seconda
del lavoro da eseguire.
» Fig.40: 1.Base ad affondamento 2. Impugnatura
abarra
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2. Per utilizzare I'impugnatura a barra (accessorio
opzionale), allentare la vite e rimuovere I'impugnatura a
manopola.

» Fig.41: 1. Vite 2. Impugnatura a manopola

3. Avvitare I'impugnatura a barra sulla base.
» Fig.42: 1. Impugnatura a barra

Regolazione della profondita di
taglio quando si utilizza la base ad
affondamento (accessorio opzionale)

MAATTENZIONE: Mantenere sempre saldamente I'u-
tensile mediante entrambe le impugnature durante l'uso.

» Fig.43: 1. Manopola di regolazione 2. Leva di
blocco 3. Indice di profondita 4. Dado di
impostazione dell’asta di fermo 5. Pulsante
di avanzamento rapido 6. Asta di fermo
7. Gruppo del fermo 8. Bullone esagonale
di regolazione

1. Posizionare I'utensile su una superficie piana. Allentare
la leva di blocco e abbassare il corpo dell’'utensile fino a
quando la fresa per rifilo sfiora appena la superficie piana.
Serrare la leva di blocco per bloccare il corpo dell’'utensile.

2. Ruotare il dado di impostazione dell’asta di fermo
in senso antiorario. Abbassare I'asta di fermo fino a
quando entra in contatto con il bullone esagonale di
regolazione. Allineare I'indice di profondita con la gra-
duazione “0”. La profondita di taglio viene indicata sulla
scala dall'indice di profondita.

3. Tenendo premuto il pulsante di avanzamento
rapido, sollevare I'asta di fermo fino a ottenere la pro-
fondita di taglio desiderata. E possibile ottenere regola-
zioni precise della profondita ruotando la manopola di
regolazione (1 mm per giro).

4.  Ruotando il dato di impostazione dell’asta di fermo in
senso orario, & possibile serrare saldamente I'asta di fermo.

5. Ora, € possibile ottenere la profondita di taglio pre-
stabilita allentando la leva di blocco e quindi abbassando
il corpo dell’'utensile fino a quando I'asta di fermo entra in
contatto con il bullone di regolazione del gruppo del fermo.

6.  Sistemare la base sul pezzo in lavorazione da tagliare,
evitando che la fresa per rifilo entri in contatto con il pezzo.

7. Accendere l'utensile e attendere che la fresa per
rifilo raggiunga la piena velocita.

8. Abbassare il corpo dell’'utensile e spostare
quest’ultimo in avanti sulla superficie del pezzo in
lavorazione, mantenendo la base a filo e avanzando in
modo uniforme fino al completamento del taglio.

Quando si intende tagliare bordi, la superficie del pezzo

in lavorazione deve trovarsi sul lato sinistro della fresa

per rifilo nella direzione di avanzamento.

» Fig.44: 1.Pezzo inlavorazione 2. Direzione di
rotazione della fresa 3. Vista dall’alto dell’u-
tensile 4. Direzione di avanzamento

Quando si intende utilizzare la guida di allineamento o

la guida di rifilatura, accertarsi di tenerla sul lato destro

nella direzione di avanzamento. Questo aiuta a mante-

nerla a filo con il lato del pezzo in lavorazione.

» Fig.45: 1. Direzione di avanzamento 2. Direzione
di rotazione della fresa 3. Pezzo in lavora-
zione 4. Guida di allineamento
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NOTA: Qualora si faccia avanzare I'utensile troppo
velocemente, si potrebbe causare una qualita sca-
dente del taglio, oppure danneggiare la fresa per
rifilo o il motore. Qualora si faccia avanzare 'utensile
troppo lentamente, si potrebbe bruciare e rovinare il
taglio. La velocita di avanzamento corretto dipende
dalle dimensioni della fresa, dal tipo di pezzo in lavo-
razione e dalla profondita di taglio. Prima di iniziare il
taglio sul pezzo in lavorazione effettivo, & consiglia-
bile effettuare un taglio di prova su un pezzo di legno
di scarto. Questa operazione consente di mostrare
esattamente I'aspetto che avra il taglio, nonché di
controllare le dimensioni.

Guida di allineamento per il

supporto della guida

Accessorio opzionale

E possibile utilizzare la guida di allineamento in modo
efficace per ottenere tagli diritti durante la smussatura o
la scanalatura.

» Fig.46: 1. Bullone 2. Supporto della guida 3. Dado
ad alette (A) 4. Bullone 5. Dado ad alette
(B) 6. Piastra guida 7. Guida di allinea-
mento 8. Bulloni ad alette

1. Installare il gruppo guida di allineamento sul sup-

porto della guida (accessorio opzionale) con il bullone e
il dado ad alette (A).

2. Inserire il supporto della guida nei fori presenti
nella base ad affondamento e serrare i bulloni ad alette.

3. Perregolare la distanza tra la fresa per rifilo e la
guida di allineamento, allentare il dado ad alette (B).
Alla distanza desiderata, serrare il dado ad alette (B)
per fissare la guida di allineamento in sede.

Guida di allineamento

Accessorio opzionale

E possibile utilizzare la guida di allineamento in modo
efficace per ottenere tagli diritti durante la smussatura o
la scanalatura.

» Fig.47

1. Inserire le barre guida nei fori presenti nella base

ad affondamento.

» Fig.48: 1. Barra guida 2. Dado ad alette 3. Guida di
allineamento

2. Regolare la distanza tra la fresa per rifilo e la
guida di allineamento. Alla distanza desiderata, serrare
il dado ad alette per fissare la guida di allineamento in
sede.

3. Durante il taglio, spostare I'utensile con la guida di
allineamento a filo con il lato del pezzo in lavorazione.

Qualora la distanza tra il fianco del pezzo in lavorazione
e la posizione di taglio sia troppo ampia per la guida di
allineamento, o qualora il fianco del pezzo in lavora-
zione non sia diritto, non & possibile utilizzare la guida
di allineamento. In questo caso, fissare saldamente con
una morsa una tavola diritta sul pezzo in lavorazione

e utilizzarla come guida contro la base della fresatrice
verticale. Fare avanzare I'utensile nella direzione indi-
cata dalla freccia.

» Fig.49
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Guida per sagome

Accessorio opzionale

La guida per sagome & dotata di un manicotto attra-
verso il quale passa la fresa per rifilo, per consentire
I'utilizzo del rifilatore con motivi su sagome.

» Fig.50

1. Allentare le viti sulla base dell’'utensile, inserire la
guida per sagome, quindi serrare le viti.
» Fig.51: 1. Vite 2. Base 3. Guida per sagome

2. Fissare la sagoma al prezzo in lavorazione.

Posizionare I'utensile sulla sagoma e spostarlo insieme

alla guida per sagome, scivolando lungo il fianco della

sagoma.

» Fig.52: 1. Fresa perrifilo 2. Base 3. Protezione
della base 4. Sagoma 5. Pezzo in lavora-
zione 6. Guida per sagome

NOTA: Il pezzo in lavorazione viene tagliato con

una dimensione leggermente diversa rispetto alla
sagoma. Considerare una distanza (X) tra la fresa per
rifilo e la parte esterna della guida per sagome. La
distanza (X) pud venire calcolata utilizzando I'equa-
zione seguente:

Distanza (X) = (diametro esterno della guida per
sagome - diametro della fresa per rifilo) / 2

Kit di bocchette polveri

Per I'estrazione delle polveri, utilizzare la bocchetta
polveri.

Per la base

Installare la bocchetta polveri sulla base dell'utensile

utilizzando la vite a testa zigrinata.

» Fig.53: 1. Bocchetta polveri 2. Vite a testa zigrinata
3. Base

Per la base ad affondamento

Accessorio opzionale

1. Installare la bocchetta polveri sulla base ad affon-

damento utilizzando la vite a testa zigrinata, in modo

che la parte sporgente sulla bocchetta polveri si inseri-

sca nella tacca presente sulla base ad affondamento.

» Fig.54: 1. Bocchetta polveri 2. Vite a testa zigrinata
3. Base ad affondamento

2. Collegare un aspirapolvere alla bocchetta polveri.
» Fig.55
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MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.

Sostituzione delle spazzole in

carbonio
» Fig.56:

1. Indicatore di limite

Controllare a intervalli regolari le spazzole in carbonio.
Sostituirle quando si sono usurate fino all'indicatore di
limite. Mantenere sempre le spazzole in carbonio pulite
e facili da inserire negli alloggiamenti. Entrambe le
spazzole in carbonio vanno sostituite contemporanea-
mente. Utilizzare solo spazzole in carbonio identiche.

1. Utilizzare un cacciavite per rimuovere i cappucci
degli alloggiamenti delle spazzole.

2. Estrarre le spazzole in carbonio consumate, inse-

rire quelle nuove e fissare i cappucci degli alloggiamenti

delle spazzole.

» Fig.57: 1. Cappuccio dell’alloggiamento della
spazzola

ACCESSORI OPZIONALI

A ATTENZIONE: Questi accessori o compo-
nenti aggiuntivi sono consigliati per 'uso con I'u-
tensile Makita specificato nel presente manuale.
L'impiego di altri accessori o componenti aggiuntivi
puo costituire un rischio di lesioni alle persone.
Utilizzare gli accessori o i componenti aggiuntivi solo
per il loro scopo prefissato.

Per ottenere ulteriori dettagli relativamente a questi
accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.

. Frese per tagli diritti e per creare scanalature
. Frese per creare bordi

. Frese per rifilatura di laminati

. Gruppo guida di allineamento
. Gruppo guida di rifilatura

. Gruppo base (in resina)

. Gruppo base inclinata

. Gruppo base ad affondamento
. Gruppo base decentrata

. Guida per sagome

. Pinza
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. Chiave Fresa rifilatrice a raso doppia con punta da trapano
. Bocchetta polveri » Fig.62
. Binario guida

. Kit adattatore per binario guida D A L1 L2 L3 L4
«  Guida di allineamento con microregolazione 8 8 80 95 20 25
. Impugnatura laterale 6 6 70 40 12 14
. Accessorio impugnatura 1/4"
NOTA: Alcuni articoli nell’elenco potrebbero essere Unita:
inclusi nellimballaggio dell’'utensile come accessori nita: mm
standard. Tali articoli potrebbero variare da nazione Fresa per arrotondare gli angoli
a nazione. » Fig.63
Frese per rifilo D A | A2 | U1 L2 L3 R
. 6 25 9 48 13 5 8
Fresa diritta T
» Fig.58
6 20 8 45 10 4 4
D A L1 L2 1/4"
6 20 50 15
1/4" Unita: mm
8 8 60 25 Fresa per smussatura
6 50 18 » Fig.64
14 D A L1 L2 L3 3
6 6 50 18 6 23 46 11 6 30°
14 6 20 50 13 5 45°
Unita: mm 6 20 49 14 2 60°
Fresa per scanalatura a “U” Unita: mm
» Fig.59
Fresa per modanatura concava
D A L1 L2 R > Fig.65
6 6 60 28 3 D A L1 L2 R
14 6 20 43 8 4
Unita: mm 6 25 48 13 8
Fresa per scanalatura a “V” Unita: mm
» Fig.60 L .
Fresa rifilatrice a raso con cuscinetto a sfere
D A L1 L2 0 > Fig.66
1/4" 20 50 15 90° D A L1 L2
Unita: mm 6 10 50 20
o 1/4"
Fresarifilatrice a raso con punta da trapano
» Fig.61 Unita: mm
D A L1 L2 L3 Fresa per arrotondare gli angoli con cuscinetto a
sfere
8 8 60 20 35
» Fig.67
6 6 60 18 28
1/4" D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
Unita: mm
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Unita: mm
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Fresa per smussatura con cuscinetto a sfere
» Fig.68

D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Unita: mm

Fresa per modanatura con cuscinetto a sfere
» Fig.69

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Unita: mm

Fresa per modanatura concava con cuscinetto a
sfere
» Fig.70

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Unita: mm

Fresa per modanatura a S con cuscinetto a sfere
» Fig.71

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

Unita: mm
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NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model:

RT0702C

Capaciteit van spankop

6 mm, 8 mm of 1/4"

Nullasttoerental

10.000 - 34.000 min™'

Totale hoogte 210 mm
Nettogewicht 1,8-2,8kg
Veiligheidsklasse =
. In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-

nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.
. De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.
. Het gewicht kan verschillen afhankelijk van de hulpstukken. De lichtste en zwaarste combinatie, volgens EPTA-

procedure 01/2014, worden vermeld in de tabel.

Gebruiksdoeleinden

Het gereedschap is bedoeld voor het afkanttrimmen en
profileren van hout, kunststof en soortgelijke materialen.

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op een voe-
ding van dezelfde spanning als aangegeven op het typepla-
tie, en kan alleen worden gebruikt op enkelfase-wisselstroom.
Het gereedschap is dubbel-geisoleerd en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN62841-2-17:

Geluidsdrukniveau (Lya): 82 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 93 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) is/zijn gemeten volgens een standaardtestme-
thode en kan/kunnen worden gebruikt om dit gereed-
schap te vergelijken met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

AWAARSCHUWING: Draag gehoorbescherming.

A WAARSCHUWING: De geluidsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgegeven
waarde(n) afhankelijk van de manier waarop het
gereedschap wordt gebruikt, met name van het
soort werkstuk waarmee wordt gewerkt.

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op een
schatting van de blootstelling onder praktijkom-
standigheden (rekening houdend met alle fasen
van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur gedu-
rende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

Trilling

De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN62841-2-17:
Gebruikstoepassing: onbelast draaien
Trillingsemissie (a): 2,5 m/s® of lager

Onzekerheid (K): 1,5 m/s’

OPMERKING: De totale trillingswaarde(n) is/zijn
gemeten volgens een standaardtestmethode en kan/
kunnen worden gebruikt om dit gereedschap te ver-
gelijken met andere gereedschappen.
OPMERKING: De opgegeven totale trillingswaar-

de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

AWAARSCHUWING: De trillingsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgegeven
waarde(n) afhankelijk van de manier waarop het
gereedschap wordt gebruikt, met name van het
soort werkstuk waarmee wordt gewerkt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op
een schatting van de blootstelling onder prak-
tijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgescha-
keld en stationair draait, naast de ingeschakelde
tijdsduur).

EG-verklaring van conformiteit

Alleen voor Europese landen

De EG-verklaring van conformiteit is bijgevoegd als
Bijlage A bij deze gebruiksaanwijzing.
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VEILIGHEIDSWAAR-
SCHUWINGEN

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

A WAARSCHUWING: Lees alle veiligheids-
waarschuwingen, aanwijzingen, afbeeldingen en
technische gegevens behorend bij dit elektrische
gereedschap aandachtig door. Als u niet alle onder-
staande aanwijzingen naleeft, kan dat resulteren in

brand, elektrische schokken en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidswaarschuwingen

specifiek voor een kantenfrees

1. Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
bij het geisoleerde opperviak omdat het snij-
garnituur met zijn eigen snoer in aanraking
kan komen. Wanneer onder spanning staande
draden worden geraakt, zullen de niet-geisoleerde
metalen delen van het gereedschap onder span-
ning komen te staan zodat de gebruiker een elek-
trische schok kan krijgen.

2. Gebruik klemmen of andere bevestigingsmid-
delen om het werkstuk op een stabiel platform
te bevestigen en te ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd
houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de
controle erover verliezen.

3. De schacht van het kantenfreesbit moet over-
eenkomen met de aanwezige spankop.

4.  Gebruik uitsluitend een kantenfreesbit met een
nominaal toerental dat minstens gelijk is aan het
maximumtoerental vermeld op het gereedschap.

5. Draag gehoorbescherming tijdens langdurig
gebruik.

6. Behandel de kantenfreesbits zeer voorzichtig.

7.  Controleer het kantenfreesbit voér gebruik
nauwkeurig op barsten of beschadigingen.
Vervang een gebarsten of beschadigd bit
onmiddellijk.

8. Voorkom dat u spijkers raakt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zo
nodig voordat u ermee begint te werken.

. Houd het gereedschap stevig vast.

10. Houd uw handen uit de buurt van draaiende
delen.

11.  Zorg ervoor dat het kantenfreesbit het werk-
stuk niet raakt voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

12. Laat het gereedschap een tijdje draaien voor-
dat u het op het werkstuk gebruikt. Controleer
op trillingen of schommelingen die op een
verkeerd gemonteerd bit kunnen wijzen.

13. Let goed op de draairichting van het kanten-
freesbit en de voortgangsrichting.

14. Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-
keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u
het vasthoudt.

15. Schakel het gereedschap uit en wacht altijd
tot het kantenfreesbit volledig tot stilstand is
gekomen voordat u het gereedschap uit het
werkstuk verwijdert.

16. Raak het kantenfreesbit niet onmiddellijk na
gebruik aan. Het kan bijzonder heet zijn en
brandwonden op uw huid veroorzaken.

17. Smeer niet zonder na te denken thinner,
benzine, olie en dergelijke op de voet van het
gereedschap. Deze middelen kunnen scheuren
in de voet van het gereedschap veroorzaken.

18. Sommige materialen bevatten chemische
stoffen die giftig kunnen zijn. Wees voorzichtig
dat u geen stof inademt en het stof niet op uw
huid komt. Volg de veiligheidsinstructies van
de leverancier van het materiaal op.

19. Draag altijd een stofmasker/ademhalingsap-
paraat dat geschikt is voor het materiaal en de
toepassing waarmee u werkt.

20. Plaats het gereedschap op een stabiele plek.
Anders kan het gereedschap per ongeluk vallen
en letsel veroorzaken.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

AWAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-
zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.
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BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker ervan uit het stop-
contact is verwijderd alvorens de functies op het
gereedschap te controleren of af te stellen.

Het uitstekende deel van het

kantenfreesbit afstellen

Om het uitstekende deel van het bit af te stellen, opent u de
vergrendelhendel en beweegt u de voet naar wens omhoog
of omlaag door de stelschroef te draaien. Sluit na het afstel-
len de vergrendelhendel stevig om de voet vast te zetten.
» Fig.1: 1. Voet van het gereedschap
2. Schaalverdeling 3. Uitstekend deel van
het bit 4. Vergrendelhendel 5. Stelschroef
6. Zeskantmoer

OPMERKING: Als het gereedschap niet vergrendeld
is, ondanks dat de vergrendelhendel is gesloten,
draait u de zeskantmoer vast en sluit u daarna de
vergrendelhendel.

In- en uitschakelen

ALETOP: Zorg er voor dat het gereedschap is
uitgeschakeld, voordat u de stekker in het stop-
contact steekt.

Om het gereedschap te starten, drukt u op de zijde |
van de schakelaar. Om het gereedschap te stoppen,
drukt u op de zijde O van de schakelaar.

» Fig.2: 1. Schakelaar

Elektronische functies

Het gereedschap is uitgerust met elektronische functies
voor een eenvoudige bediening.

Indicatorlampje
» Fig.3: 1. Indicatorlampje

Het indicatorlampje brandt groen wanneer de stekker van
het gereedschap in het stopcontact zit. Als het indicator-
lampje niet brandt, kan het netsnoer of de regelaar stuk
zijn. Als het indicatorlampje brandt, maar het gereedschap
niet start ondanks dat het gereedschap ingeschakeld is,
kunnen de koolborstels versleten zijn, of kan de regelaar,
de motor of de aan-uitschakelaar kapot zijn.

Beveiliging tegen onbedoeld inschakelen

Het gereedschap kan niet worden ingeschakeld terwijl
op de zijde | van de schakelaar wordt gedrukt, ondanks
dat de stekker van het gereedschap in het stopcontact
is gestoken.

Op dat moment knippert het indicatorlampje rood en
geeft aan dat de beveiligingsfunctie tegen onbedoeld
herstarten in werking is getreden.

Om de beveiliging tegen onbedoeld inschakelen te
annuleren, drukt u op de zijde O van de schakelaar.
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Zachte-startfunctie

De functie zachte-start minimaliseert de startschok en
laat het gereedschap geleidelijk opstarten.

Constant-toerentalregeling

Elektronische toerentalregeling voor het aanhouden
van een constant toerental.

Maakt een gladde afwerking mogelijk omdat het toeren-
tal constant wordt gehouden, zelfs bij belasting.

Toerentalregelaar

A WAARSCHUWING: Gebruik de toerentalre-
gelaar niet tijdens bedrijf. Als gevolg van de reac-
tiekracht zou de gebruiker het kantenfreesbit kunnen
aanraken. Dit kan leiden tot persoonlijk letsel.

ALET OP: Als het gereedschap gedurende een
lange tijd continu op een laag toerental wordt
gebruikt, wordt de motor overbelast, waardoor
het gereedschap defect raakt.

ALETOP: De toerentalregelaar kan slechts tot
stand 6 worden gedraaid en teruggedraaid tot
stand 1. Forceer de regelaar niet voorbij de 6 of
de 1 omdat de toerentalregeling daardoor defect
kan raken.

U kunt het toerental van het gereedschap veranderen
door de toerentalregelaar te draaien en in te stellen op
een cijfer van 1 tot en met 6.

» Fig.4: 1. Toerentalregelaar

Het toerental wordt hoger wanneer u de toerentalrege-
laar in de richting van het cijfer 6 draait. Het toerental
wordt lager wanneer u de toerentalregelaar in de rich-
ting van het cijfer 1 draait.

Hiermee kan het ideale toerental worden geselecteerd
voor een optimale verwerking van het materiaal, d.w.z.
het toerental kan zo worden afgesteld dat het geschikt
is voor het materiaal en de diameter van het bit.

Zie de onderstaande tabel voor de verhouding tussen
de cijfers op de toerentalregelaar en het toerental van
het gereedschap bij benadering.

Cijfer min”
1 10.000
2 12.000
3 17.000
4 22.000
5 27.000
6 34.000
NEDERLANDS



MONTAGE

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en dat zijn stekker uit het stop-
contact is verwijderd alvorens enig werk aan het
gereedschap uit te voeren.

Een kantenfreesbit aanbrengen en

verwijderen

A\LET OP: Draai de spankopmoer niet vast zon-
der dat een kantenfreesbit is aangebracht omdat
anders de spankegel zal breken.

MA\LET OP: Gebruik uitsluitend de sleutels die bij
het gereedschap werden geleverd.

Het kantenfreesbit kan op twee manieren worden aan-
gebracht. Kies één van de twee manieren.

Met twee sleutels

Steek het kantenfreesbit helemaal in de spankegel en
draai de spankopmoer stevig vast met behulp van één
sleutel terwijl u de nek vasthoudt met de andere sleutel.
» Fig.5: 1. Vastdraaien 2. Losdraaien 3. Nek

4. Spankopmoer

Met één sleutel

Steek het kantenfreesbit helemaal in de spankegel en

draai de spankopmoer stevig vast met behulp van de

sleutel terwijl u de asblokkering ingedrukt houdt.

» Fig.6: 1. Vastdraaien 2. Losdraaien 3. Asblokkering
4. Spankopmoer

Om het kantenfreesbit te verwijderen, volgt u de proce-
dure voor het aanbrengen in de omgekeerde volgorde.

De spankegel vervangen

ALET OP: Houd het gereedschap altijd met één
hand stevig vast aan de behuizing. Raak het meta-
len deel niet aan.

Voor de voet

A WAARSCHUWING: Alvorens het gereed-
schap met de voet te gebruiken, brengt u altijd
eerst de stofafzuigaansluitmond aan op de voet.

» Fig.8: 1. Stofafzuigaansluitmond 2. Vingerschroef
3. Voet

1. Plaats de voet op het werkstuk dat u wilt frezen,
zonder dat het kantenfreesbit het werkstuk raakt.

2. Schakel het gereedschap in en wacht totdat het
kantenfreesbit op volle snelheid draait.

3. Beweeg het gereedschap voorwaarts over het
oppervlak van het werkstuk en houd daarbij de voet
vlak op het oppervlak van het werkstuk terwijl u het
gereedschap voorwaarts beweegt totdat het frezen
klaar is.
» Fig.9

Bij het frezen van de rand van het werkstuk moet

het oppervlak van het werkstuk zich aan de linker-

kant van het kantenfreesbit bevinden, gezien in de

voortgangsrichting.

» Fig.10: 1. Werkstuk 2. Draairichting van het bit
3. Aanzicht vanaf de bovenkant van het
gereedschap 4. Voortgangsrichting

Als u de langsgeleider of de trimgeleider gebruikt, zorgt

u ervoor dat u deze langs de rechterkant houdt, gezien

in de voortgangsrichting. Hierdoor blijft deze gelijklopen

met de zijkant van het werkstuk.

» Fig.11: 1. Voortgangsrichting 2. Draairichting van
het bit 3. Werkstuk 4. Langsgeleider

A\LET OP: Gebruik de juiste maat spankegel
voor het kantenfreesbit dat u wilt gebruiken.

A\LET OP: Draai de spankopmoer niet vast zon-
der dat een kantenfreesbit is aangebracht omdat
anders de spankegel kan breken.

1.  Draai de spankopmoer los en verwijder deze.

2. Vervang de aanwezige spankegel door de
gewenste spankegel.

3. Breng de spankopmoer weer aan.
» Fig.7: 1. Spankegel 2. Spankopmoer

OPMERKING: Als u het gereedschap te snel voor-
waarts beweegt, kan de snede van slechte kwaliteit
zijn, of het kantenfreesbit of de motor worden bescha-
digd. Als u het gereedschap te langzaam voorwaarts
beweegt, kan hierdoor de snede verbranden en lelijk
worden. De juiste voortgangssnelheid is afhankelijk
van de bitgrootte, het soort werkstuk en de frees-
diepte. Alvorens in het eigenlijke werkstuk te werken,
is het raadzaam eerst een proefsnede te maken in
een stuk afvalhout. Zodoende kunt u precies zien hoe
de snede eruit komt te zien en kunt u tevens de afme-
tingen controleren.

ALETOP: Aangezien door buitensporig frezen

de motor overbelast kan worden of het gereedschap
moeilijk te besturen kan zijn, mag bij het frezen van
groeven de freesdiepte niet meer dan 3 mm per
werkgang bedragen. Als u groeven van meer dan 3
mm diep wilt frezen, voert u meerdere werkgangen uit

met een steeds lager ingesteld bit.
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Voet (hars)

Optioneel accessoire

U kunt de voet (hars) ook gebruiken als een optioneel
accessoire, zoals aangegeven in de afbeelding.
» Fig.12: 1. Klemschroef

Plaats het gereedschap op de voet (hars) en draai de
klemschroef vast bij het gewenste uitstekende deel van
het kantenfreesbit.

Voor de bedieningsprocedure raadpleegt u de bedie-
ning van de voet.

Mailgeleider

Optioneel accessoire

In de malgeleider zit een gat waar het kantenfreesbit
doorheen steekt, waardoor het mogelijk wordt om de
kantenfrees te gebruiken met malpatronen.

» Fig.13

1. Draai de schroeven los en verwijder de
voetbescherming.
» Fig.14: 1. Voetbescherming 2. Schroeven

2. Plaats de malgeleider op de voet van het gereed-
schap en breng de voetbescherming weer aan. Zet
vervolgens de voetbescherming vast door de schroeven
vast te draaien.

3. Bevestig de mal op het werkstuk. Plaats het

gereedschap op de mal en beweeg het gereedschap

terwijl de malgeleider langs de zijkant van de mal glijdt.

» Fig.15: 1. Kantenfreesbit 2. Voet van het
gereedschap 3. Voetbescherming 4. Mal
5. Werkstuk 6. Malgeleider

OPMERKING: Het werkstuk wordt gefreesd op een
iets andere grootte dan de mal. Zorg voor de afstand
(X) tussen het kantenfreesbit en de buitenrand van
de malgeleider. De afstand (X) kan worden berekend
met behulp van de volgende vergelijking:

Afstand (X) = (buitendiameter van de malgeleider -
diameter van het kantenfreesbit) / 2

Langsgeleider

Optioneel accessoire

De langsgeleider wordt gebruikt bij het rechtuit frezen
van een schuine kant of groef.
» Fig.16

1. Bevestig de geleideplaat aan de langsgeleider

met behulp van de bout en de vleugelmoer.

» Fig.17: 1. Bout 2. Geleideplaat 3. Langsgeleider
4. Vleugelmoer

2. Bevestig de langsgeleidereenheid met behulp van
de klemschroef.
» Fig.18: 1. Klemschroef 2. Langsgeleider
3. Vleugelmoer 4. Voet van het
gereedschap

3. Draai de vleugelmoer van de langsgeleidereen-
heid los en stel de afstand in tussen het kantenfreesbit
en de langsgeleider. Draai op de gewenste afstand de
vleugelmoer stevig vast.

4. Beweeg tijdens het frezen het gereedschap
met de langsgeleider strak langs de zijkant van het
werkstuk.

Als de afstand tussen de zijkant van het werkstuk en
de freespositie te groot is voor de langsgeleider, of

als de zijkant van het werkstuk niet recht is, kan de
langsgeleider niet worden gebruikt. In dat geval klemt
u een rechte lat op het werkstuk en gebruikt u deze als
een geleider om de kantenfreesvoet langs te bewegen.
Beweeg het gereedschap in de richting van de pijl.

» Fig.19

Cirkels frezen

U kunt cirkels frezen als u de langsgeleider en de
geleideplaat samen gebruikt, zoals aangegeven in de
afbeeldingen.

De minimale en maximale straal van de te frezen cirkel
(de afstand tussen het midden van de cirkel en het
midden van het kantenfreesbit) zijn als volgt:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Cirkels frezen met een straal tussen 70 mm en
121 mm
» Fig.20: 1. Vleugelmoer 2. Geleideplaat

3. Langsgeleider 4. Middengat 5. Bout

Cirkels frezen met een straal tussen 121 mm en
221 mm
» Fig.21: 1. Vleugelmoer 2. Geleideplaat

3. Langsgeleider 4. Middengat 5. Bout

OPMERKING: Cirkels met een straal tussen 172 mm
en 186 mm kunnen niet worden gefreesd met behulp
van deze geleider.

1. Lijn het middengat in de langsgeleider uit met het
midden van de te frezen cirkel.
» Fig.22: 1. Spijker 2. Middengat 3. Langsgeleider

2.  Slaeen spijker met een diameter van minder
dan 6 mm in het middengat om de langsgeleider te
bevestigen.

3. Beschrijf met het gereedschap rechtsom een
cirkel rond de spijker.

Trimgeleider

Optioneel accessoire

Trimmen, gebogen lijnen frezen in fineerhout voor meu-
bels en dergelijke kunnen gemakkelijk worden gedaan
met de trimgeleider. Het geleiderwiel rolt langs de gebo-
gen freeslijn en zorgt zo voor een gave snede.

» Fig.23

1. Breng de trimgeleider en geleiderhouder aan op
de voet met behulp van de klemschroef (A).

2. Draaide klemschroef (B) los en stel de afstand
in tussen het kantenfreesbit en de trimgeleider door de
stelschroef los te draaien (1 mm per omwenteling). Op
de gewenste afstand, draai de klemschroef (B) vast om
de trimgeleider op zijn plaats vast te zetten.
» Fig.24: 1. Stelschroef 2. Geleiderhouder

3. Trimgeleider
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3. Beweeg tijdens het frezen het gereedschap zoda-
nig dat het geleiderwiel langs de zijkant van het werk-
stuk rolt.
» Fig.25: 1. Werkstuk 2. Kantenfreesbit

3. Geleiderwiel

Verstelbare freesvoet

Optioneel accessoire

De verstelbare freesvoet wordt gebruikt voor het trim-

men van de randen van laminaatplaten en soortgelijke
materialen.

De verstelbare freesvoet is handig om schuine kanten
te frezen.

1.  Plaats het gereedschap op de verstelbare frees-
voet, draai de klemschroeven los en kantel het gereed-
schap naar de gewenste hoek.

2.  Sluit de vergrendelhendel bij het gewenste uitste-
kende deel van het kantenfreesbit en draai de klem-
schroeven vast bij de gewenste hoek.

3.  Klem een rechte lat stevig op het werkstuk en
gebruik deze als een geleider om de voet van de
verstelbare freesvoet langs te bewegen. Beweeg het
gereedschap in de richting van de pijl.

» Fig.26: 1. Klemschroeven 2. Vergrendelhendel

De bescherming voor de verstelbare
freesvoet gebruiken met de voet

Nadat de bescherming voor de verstelbare freesvoet
(vierkant) is verwijderd van de verstelbare freesvoet,
kan deze worden aangebracht op de voet. De vorm van
de bescherming voor de voet kan worden veranderd
van rond naar vierkant.

1. Verwijder de bescherming voor de verstelbare
freesvoet vanaf de verstelbare freesvoet door de vier
schroeven los te draaien en te verwijderen.

2. Breng de bescherming voor de verstelbare frees-

voet aan op de voet.

» Fig.27: 1. Bescherming voor de verstelbare frees-
voet 2. Schroef

Versprongen freesvoet

Optioneel accessoire

De versprongen freesvoet wordt gebruikt voor het trim-
men van de randen van laminaatplaten en soortgelijke
materialen.

De versprongen freesvoet is handig bij het werken in
een krappe ruimte.

» Fig.28

Het gereedschap gebruiken met de
versprongen freesvoet

1. Alvorens het gereedschap aan te brengen op de
versprongen freesvoet, verwijdert u de spankopmoer en
spankegel door de spankopmoer eraf te draaien.
» Fig.29: 1. Aandrijfkop 2. Spankopmoer

3. Spankegel

2. Breng de aandrijfkop aan op het gereedschap
door de asblokkering in te drukken en de aandrijfkop
stevig vast te zetten met behulp van een sleutel.

» Fig.30: 1. Sleutel 2. Aandrijfkop 3. Asblokkering

3. Breng de spankegel aan en draai de spankop-
moer op de versprongen freesvoet, zoals aangegeven
in de afbeelding.

» Fig.31: 1. Spankopmoer 2. Spankegel

4. Breng de versprongen freesvoet aan op het
gereedschap.
» Fig.32

5. Haak de riem met behulp van een schroeven-
draaier over de aandrijfkop en controleer of de volledige
breedte van de riem om de aandrijfkop ligt.

» Fig.33: 1.Aandrijfkop 2. Riem

6.  Sluit de vergrendelhendel.
» Fig.34: 1. Vergrendelhendel

7. Breng het kantenfreesbit als volgt aan.

Leg het gereedschap met de versprongen freesvoet op
zijn zijkant neer. Steek de inbussleutel in het gat in de
versprongen freesvoet.

Houd de inbussleutel in de stand aangegeven in de
afbeelding, steek het kantenfreesbit in de spankegel op
de as van de versprongen freesvoet vanaf de tegen-
overgestelde kant en draai de spankopmoer stevig vast
met behulp van een sleutel.

» Fig.35: 1. Sleutel 2. Inbussleutel 3. Kantenfreesbit

8. Om het kantenfreesbit te verwijderen, volgt u de
procedure voor het aanbrengen in de omgekeerde
volgorde.

De voet gebruiken met de
versprongen-freesvoetplaat en
handgreep-hulpstuk

De versprongen freesvoet kan voor meer stabiliteit ook
worden gebruikt met een voet en een handgreep-hulp-
stuk (optioneel accessoire).

» Fig.36

1. Draai de schroeven los en verwijder het bovenste

deel van de versprongen freesvoet. Leg het bovenste

deel van de versprongen freesvoet aan de kant.

» Fig.37: 1. Schroeven 2. Versprongen-
freesvoetplaat 3. Bovenste deel van de
versprongen freesvoet

2. Breng de versprongen-freesvoetplaat met vier
schroeven en het handgreep-hulpstuk met twee schroe-
ven aan op de versprongen freesvoetplaat. Draai de
rechte handgreep (optioneel accessoire) op het hand-
greep-hulpstuk. Een andere gebruikswijze is om de
knophandgreep te verwijderen vanaf de invalfreesvoet
(optioneel accessoire) en aan te brengen op het hand-
greep-hulpstuk. Om de knophandgreep aan te brengen,
plaatst u hem op het handgreep-hulpstuk en zet u hem
vast met een schroef.

Met rechte handgreep

» Fig.38: 1. Rechte handgreep 2. Handgreep-
hulpstuk 3. Versprongen-freesvoetplaat
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Met knophandgreep
» Fig.39: 1. Schroef 2. Knophandgreep
3. Handgreep-hulpstuk

Het gereedschap gebruiken met de

invalfreesvoet

Optioneel accessoire

ALETOP: Bij gebruik als een bovenfrees, houdt

u het gereedschap stevig met beide handen vast.

1. Om het gereedschap als een bovenfrees te
gebruiken, brengt u het gereedschap aan op een invalf-
reesvoet (optioneel accessoire) door deze helemaal
omlaag te duwen. Afhankelijk van uw werkzaamheden
kunt u een knophandgreep of rechte handgreep (optio-
neel accessoire) gebruiken.

» Fig.40: 1. Invalfreesvoet 2. Rechte handgreep

2. Om de rechte handgreep (optioneel accessoire)
te gebruiken, draait u de schroef los en verwijdert u de
knophandgreep.

» Fig.41: 1. Schroef 2. Knophandgreep

3.  Draai de rechte handgreep op de voet.
» Fig.42: 1. Rechte handgreep

De freesdiepte instellen bij gebruik
van de invalfreesvoet (optioneel
accessoire)

ALET OP: Houd tijdens gebruik het gereedschap
altijd stevig aan beide handgrepen vast.

» Fig.43: 1. Stelknop 2. Vergrendelhendel
3. Diepteaanwijzer 4. Stelmoer van
aanslagstang 5. Sneltoevoerknop
6. Aanslagstang 7. Aanslagblok
8. Zeskantstelbout

1.  Plaats het gereedschap op een vlakke onder-
grond. Zet de vergrendelhendel los en beweeg het
gereedschapshuis omlaag totdat het kantenfreesbit net
de vlakke ondergrond raakt. Zet de vergrendelhendel
vast om het gereedschapshuis te vergrendelen.

2. Draai de stelmoer van de aanslagstang linksom.
Breng de aanslagstang omlaag tot deze de zeskantstel-
bout raakt. Lijn de diepteaanwijzer uit met de “0” op de
schaalverdeling. De freesdiepte wordt door de diepte-
aanwijzer aangegeven op de schaalverdeling.

3. Houd de sneltoevoerknop ingedrukt en beweeg
de aanslagstang omhoog tot de gewenste freesdiepte
is verkregen. Een uiterst nauwkeurige instelling

is mogelijk door de stelknop te draaien (1 mm per
omwenteling).

4. Door de stelmoer van de aanslagstang rechtsom
te draaien, kunt u de aanslagstang stevig vastzetten.

5. Nu kan uw vooraf bepaalde freesdiepte worden
verkregen door de vergrendelhendel los te zetten en
daarna het gereedschapshuis omlaag te brengen totdat
de aanslagstang de stelbout van het aanslagblok raakt.

6. Plaats de voet op het werkstuk dat u wilt frezen,
zonder dat het kantenfreesbit het werkstuk raakt.

7.  Schakel het gereedschap in en wacht totdat het
kantenfreesbit op maximaal toerental draait.

8. Breng het gereedschapshuis omlaag en beweeg
het gereedschap voorwaarts over het oppervlak van het
werkstuk. Houd daarbij de voet vlak op het oppervlak
van het werkstuk en beweegt het gereedschap gelijk-
matig totdat het frezen klaar is.

Bij het frezen van de rand van het werkstuk moet

het oppervlak van het werkstuk zich aan de linker-

kant van het kantenfreesbit bevinden, gezien in de

voortgangsrichting.

» Fig.44: 1. Werkstuk 2. Draairichting van het bit
3. Aanzicht vanaf de bovenkant van het
gereedschap 4. Voortgangsrichting

Als u de langsgeleider of de trimgeleider gebruikt, zorgt

u ervoor dat u deze langs de rechterkant houdt, gezien

in de voortgangsrichting. Hierdoor blijft deze gelijklopen

met de zijkant van het werkstuk.

» Fig.45: 1. Voortgangsrichting 2. Draairichting van
het bit 3. Werkstuk 4. Langsgeleider

OPMERKING: Als u het gereedschap te snel voor-
waarts beweegt, kan de snede van slechte kwaliteit
zijn, of het kantenfreesbit of de motor worden bescha-
digd. Als u het gereedschap te langzaam voorwaarts
beweegt, kan hierdoor de snede verbranden en lelijk
worden. De juiste voortgangssnelheid is afhankelijk
van de bitgrootte, het soort werkstuk en de frees-
diepte. Alvorens in het eigenlijke werkstuk te werken,
is het raadzaam eerst een proefsnede te maken in
een stuk afvalhout. Zodoende kunt u precies zien hoe
de snede eruit komt te zien en kunt u tevens de afme-
tingen controleren.

Langsgeleider voor geleiderhouder

Optioneel accessoire

De langsgeleider wordt gebruikt bij het rechtuit frezen
van een schuine kant of groef.
» Fig.46: 1. Bout 2. Geleiderhouder 3. Vleugelmoer
(A) 4. Bout 5. Vleugelmoer (B)
6. Geleideplaat 7. Langsgeleider
8. Vleugelbouten

1.  Breng de langsgeleidereenheid aan op de gelei-
derhouder (optioneel accessoire) met behulp van de
bout en vleugelmoer (A).

2. Steek de geleiderhouder in de gaten van de invalf-
reesvoet en draai de vleugelbouten vast.

3. Om de afstand tussen het kantenfreesbit en de
langsgeleider in te stellen, draait u de vleugelmoer (B)
los. Op de gewenste afstand, draai de vleugelmoer (B)
vast om de langsgeleider op zijn plaats vast te zetten.
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Langsgeleider

Optioneel accessoire

De langsgeleider wordt gebruikt bij het rechtuit frezen
van een schuine kant of groef.
» Fig.47

1.  Steek de geleidestangen in de gaten van de
invalfreesvoet.
» Fig.48: 1. Geleidestang 2. Vleugelmoer

3. Langsgeleider

2. Stel de afstand in tussen het kantenfreesbit en de
langsgeleider. Op de gewenste afstand, draai de vleu-
gelmoeren vast om de langsgeleider op zijn plaats vast
te zetten.

3. Beweeg tijdens het frezen het gereedschap
met de langsgeleider strak langs de zijkant van het
werkstuk.

Als de afstand tussen de zijkant van het werkstuk en
de freespositie te groot is voor de langsgeleider, of

als de zijkant van het werkstuk niet recht is, kan de
langsgeleider niet worden gebruikt. In dat geval klemt
u een rechte lat op het werkstuk en gebruikt u deze als
een geleider om de bovenfreesvoet langs te bewegen.
Beweeg het gereedschap in de richting van de pijl.

» Fig.49

Mailgeleider

Optioneel accessoire

In de malgeleider zit een gat waar het kantenfreesbit
doorheen steekt, waardoor het mogelijk wordt om de
kantenfrees te gebruiken met malpatronen.

» Fig.50

1.  Draai de schroeven in de voet van het gereed-
schap los, steek de malgeleider erdoor, en draai ten-
slotte de schroeven weer aan.

» Fig.51: 1. Schroef 2. Voet 3. Malgeleider

2. Bevestig de mal op het werkstuk. Plaats het
gereedschap op de mal en beweeg het gereedschap
terwijl de malgeleider langs de zijkant van de mal glijdt.
» Fig.52: 1. Kantenfreesbit 2. Voet van het
gereedschap 3. Voetbescherming 4. Mal
5. Werkstuk 6. Malgeleider

OPMERKING: Het werkstuk wordt gefreesd op een
iets andere grootte dan de mal. Zorg voor de afstand
(X) tussen het kantenfreesbit en de buitenrand van
de malgeleider. De afstand (X) kan worden berekend
met behulp van de volgende vergelijking:

Afstand (X) = (buitendiameter van de malgeleider -
diameter van het kantenfreesbit) / 2

Stofafzuigaansluitmond

Gebruik de stofafzuigaansluitmond om stof af te zuigen.

Voor de voet

Monteer de stofafzuigaansluitmond op de voet van het

gereedschap met behulp van de vingerschroef.

» Fig.53: 1. Stofafzuigaansluitmond 2. Vingerschroef
3. Voet

Voor de invalfreesvoet

Optioneel accessoire

1.  Breng de stofafzuigaansluitmond met behulp van

de vingerschroef aan op de invalfreesvoet zodanig dat

het uitsteeksel op de stofafzuigaansluitmond past in de

inkeping in de invalfreesvoet.

» Fig.54: 1. Stofafzuigaansluitmond 2. Vingerschroef
3. Invalfreesvoet

2.  Sluit een stofzuiger aan op de
stofafzuigaansluitmond.
» Fig.55

ONDERHOUD

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact
is verwijderd alvorens te beginnen met inspectie
of onderhoud.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijd met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.

De koolborstels vervangen

» Fig.56: 1. Slijtgrensmarkering

Controleer regelmatig de koolborstels.

Vervang ze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarkering
versleten zijn. Houd de koolborstels schoon, zodat ze
gemakkelijk in de houders glijden. Beide koolborstels
dienen tegelijkertijd te worden vervangen. Gebruik
uitsluitend identieke koolborstels.

1. Gebruik een schroevendraaier om de koolbor-
steldoppen te verwijderen.

2. Haal de versleten koolborstels eruit, schuif de
nieuwe erin, en zet daarna de koolborsteldoppen weer
goed vast.

» Fig.57: 1. Koolborsteldop
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OPTIONELE > Figso

ACCESSOIRES b A X w2 R

6 6 60 28 3
A\LET OP: Deze accessoires of hulpstukken 1/4"
worden aanbevolen voor gebruik met het Makita
gereedschap dat in deze gebruiksaanwijzing is Eenheid: mm
beschreven. Bij gebruik van andere accessoires of
hulpstukken bestaat het gevaar van persoonlijke let- V-groefbit
sel. Gebruik de accessoires of hulpstukken uitsluitend > Fig.60
voor hun bestemde doel.
D A L1 L2 [:]
W(_anst u meer bijzonderheden over deze acces- 174" 20 50 15 90°
soires, neem dan contact op met het plaatselijke

Makita-servicecentrum.

. Vlakgroefbits en groefbits
. Randbits Afkanttrimbit met boorpunt

Eenheid: mm

. Laminaattrimbits > Fig.61

. Lgngsge!eider, compleet D A 1 2 s
. Trimgeleider, compleet p 5 s 2 P
. Voet, compleet (hars)

. Verstelbare freesvoet, compleet 6 6 60 18 28
. Invalfreesvoet, compleet 114

. Versprongen freesvoet, compleet

. Malgeleider Eenheid: mm
. Spankegel Dubbele afkanttrimbit met boorpunt
+  Sleutel > Fig.62
. Stofafzuigaansluitmond
. ; D A L1 L2 L3 L4
. Geleiderail
. Geleiderailadapterset 8 8 80 95 20 25
+  Langsgeleider met microafstelling 6 6 70 40 12 14
. Zijhandgreep 1/4"
. Handgreep-hulpstuk
. " Eenheid: mm
OPMERKING: Sommige items op de lijst kunnen
zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als Papegaaienbekbit
standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land » Fig.63
verschillen.
D A1 A2 L1 L2 L3 R
Kantenfreesbits 6 25 9 48 13 5 8
. 1/4"
Vlakgroefbit
» Fig.58 6 20 8 45 10 4 4
1/4"
D A L1 L2
6 20 50 15 Eenheid: mm
1/4" Afschuinbit
8 8 60 25 » Fig.64
6 %0 18 D A L1 L2 L3 0
14 6 23 46 1 6 30°
6 6 50 18 6 20 50 13 5 45°
114 6 20 49 14 2 60°
Eenheid: mm Eenheid: mm
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Kwartholprofielbit

Ojiefbit met kogellager

» Fig.65 » Fig.71
D A L1 L2 R D A1 A2 L1 L2 L3 R1
6 20 43 8 4 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 25 48 13 8 6 26 8 42 12 4,5 3 6
Eenheid: mm Eenheid: mm
Afkanttrimbit met kogellager
» Fig.66
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Eenheid: mm
Papegaaienbekbit met kogellager
» Fig.67
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Eenheid: mm
Afschuinbit met kogellager
» Fig.68
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 " 60°
Eenheid: mm

Kwartrondbit met kogellager

» Fig.69
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Eenheid: mm

Kwartholprofielbit met kogellager

» Fig.70
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Eenheid: mm
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo:

RT0702C

Capacidad del mandril cénico

6 mm, 8 mm, o 1/4"

Velocidad sin carga

10.000 - 34.000 min™'

Altura total 210 mm
Peso neto 1,8-2,8kg
Clase de seguridad B

sujetas a cambios sin previo aviso.

Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.
El peso puede variar dependiendo del accesorio(s). La combinacion menos pesada y la mas pesada, de

acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014, se muestran en la tabla.

La herramienta ha sido prevista para recortar aras 'y
perfilar madera, plastico y materiales similares.

Alimentacion

La herramienta debera ser conectada solamente a una fuente
de alimentacion de la misma tensién que la indicada en la
placa de caracteristicas, y solamente puede ser utilizada con
alimentacion de CA monofésica. La herramienta tiene doble
aislamiento y puede, por lo tanto, utilizarse también en tomas
de corriente sin conductor de tierra.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841-2-17:

Nivel de presion sonora (L) : 82 dB (A)

Nivel de potencia sonora (L) : 93 dB (A)

Error (K) : 3dB (A)

NOTA: El valor (o los valores) de emision de ruido
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con oftra.

NOTA: El valor (o valores) de emisién de ruido decla-
rado también se puede utilizar en una valoracion
preliminar de exposicion.

A ADVERTENCIA: Péngase protectores para oidos.

A ADVERTENCIA: La emisién de ruido durante
la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor (o los valores) de emision
declarado dependiendo de las formas en las que
la herramienta sea utilizada, especialmente qué
tipo de pieza de trabajo se procesa.

AADVERTENCIA: Asegurese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacion de la exposicion en las
condiciones reales de utilizacion (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta esta apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

El valor total de la vibracién (suma de vectores
triaxiales) determinado de acuerdo con la norma
EN62841-2-17:

Modo de trabajo: giro sin carga

Emision de vibracion (a,) : 2,5 m/s? 0 menos
Error (K) : 1,5 m/s®

NOTA: El valor (o los valores) total de emision de
vibracion declarado ha sido medido de acuerdo con
un método de prueba estandar y se puede utilizar
para comparar una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o los valores) total de emision de
vibracion declarado también se puede utilizar en una
valoracién preliminar de exposicion.

A ADVERTENCIA: La emision de vibracion
durante la utilizacion real de la herramienta eléc-
trica puede variar del valor (o los valores) de emi-
sion declarado dependiendo de las formas en las
que la herramienta sea utilizada, especialmente
qué tipo de pieza de trabajo se procesa.

MA\ADVERTENCIA: Aseg(irese de identificar
medidas de seguridad para proteger al operario
que estén basadas en una estimacion de la expo-
sicion en las condiciones reales de utilizacién
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando esta funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

Declaracion CE de conformidad

Para paises europeos solamente

La declaracion CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de esta manual de instrucciones.
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14. No deje la herramienta encendida. Téngala encen-
ADVE RTE N C IAS DE dida solamente cuando la tenga en las manos.

s EG U RI DAD 15. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que la fresa se haya parado completamente antes
de retirar la herramienta de la pieza de trabajo.
Advertencias de seguridad para 16. No toque la fresa inmediatamente después de
a = z la operacién; podra estar muy caliente y que-
herramientas eléctricas en general marle la piel.
17. No embadurne la base sin cuidado con disol-
A ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias vente, gasolina, aceite ni simulares. Pueden
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y espe- ocasionar grietas en la base.
cificaciones provistas con esta herramienta eléc- 18. Algunos materiales contienen sustancias
trica. Si no sigue todas las instrucciones indicadas quimicas que podran ser téxicas. Tenga pre-
abajo podra resultar en una descarga eléctrica, un caucion para evitar la inhalacién de polvo y el
incendio y/o heridas graves. contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.
Guarde todas las advertencias 19. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/
. - respirador correcto para el material y la aplica-
e instrucciones para futuras cién con que esté trabajando. Y
referencias. 20. Coloque la herramienta sobre un area estable.
El término “herramienta eléctrica” en las advertencias De lo contrario, se podra producir un accidente
se refiere a su herramienta eléctrica de funcionamiento por caida y ocasionar heridas.
con conexion a la red eléctrica (con cable) o herramienta
eléctrica de funcionamiento a b(aterl'a (sin)cable). GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES

Advertencias de seguridad parala AADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

recortadora

1. Sujete la herramienta eléctrica por las superficies de
asimiento aisladas solamente, porque la fresa puede
entrar en contacto con su propio cable. Cortar un cable
con corriente puede hacer que la corriente circule por las
partes metalicas expuestas de la herramienta eléctrica y
puede soltar una descarga eléctrica al operario.

2. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de tra- ~
bajo en una plataforma estable. Sujetada con su D ES C RI PC I O N D E L
mano o contra el cuerpo, la pieza de trabajo estara
inestable y podra ocasionar la pérdida del control. F U N C I 0 NAM I E N TO

3. Laespiga de la fresa debe corresponder con el

mandril conico disefiado. A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
4. Solamente utilice una fresa con capacidad al herramienta esta apagada y desenchufada antes
menos igual que la velocidad maxima marcada de intentar realizar cualquier tipo de ajuste o com-
en la herramienta. probacion en ella.
5. Pongase proteccion auditiva durante periodos

prolongados de operacién. Ajuste de la protuberancia de la

6. Maneje las fresas con mucho cuidado.

7. Inspeccione la fresa cuidadosamente para ver
si tiene grietas o dafios antes de comenzar la
operacion. Reemplace la fresa inmediatamente
si esta agrietada o dafiada.

fresa

Para ajustar la protuberancia de la fresa, abra la
palanca de bloqueo y mueva la base hacia arriba o
hacia abajo como desee girando el tornillo de ajuste.

8. Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de Después de ajustar, cierre la palanca de bloqueo firme-
trabajo por si tiene clavos y retirelos todos mente para sujetar la base.
antes de empezar la operacion. » Fig.1: 1.Base 2. Escala 3. Protuberancia de la
9.  Sujete la herramienta firmemente. fresa 4. Palanca de bloqueo 5. Tornillo de
10. Mantenga las manos alejadas de las partes giratorias. ajuste 6. Tuerca hexagonal

11. Asegurese de que la fresa no esta tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.

12. Antes de utilizar la herramienta en un pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un rato.
Observe por si hay vibracién o bamboleo que pueda
indicar una instalacion incorrecta de la fresa.

13. Tenga cuidado de la direccion de giro y direc-
cion de avance de la fresa.

NOTA: Cuando la herramienta no se sujete a pesar
de estar cerrada la palanca de bloqueo, apriete

la tuerca hexagonal y luego cierre la palanca de
bloqueo.
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Accionamiento del interruptor

MA\PRECAUCION: Antes de enchufar la herramienta,
asegurese siempre de que la herramienta esta apagada.

Para poner en marcha la herramienta, presione el lado
| del interruptor. Para parar la herramienta, presione el
lado O del interruptor.

» Fig.2: 1. Interruptor

Funcion electréonica

La herramienta esta equipada con funciones electroni-
cas para facilitar su funcionamiento.

Lampara de indicacién
» Fig.3: 1. Luzindicadora

La lampara de indicacion se ilumina en verde cuando la
herramienta esta enchufada. Si la lampara de indicacion
no se ilumina, es posible que el cable de alimentacién o el
controlador esté defectuoso. Si la lampara de indicacion
estd iluminada pero la herramienta no se pone en marcha
aunque la encienda, es posible que las escobillas de
carbon estén gastadas, o que el controlador, el motor o el
interruptor de encendido/apagado esté defectuoso.

Seguro contra puesta en marcha
involuntaria

La herramienta no se pondra en marcha con el lado | del inte-
rruptor presionado aunque la herramienta esté enchufada.

En este momento, la lampara de indicacion parpadea
en rojo y muestra que el dispositivo de seguro contra
puesta en marcha involuntaria esta en funcion activada.
Para cancelar el seguro contra puesta en marcha invo-
luntaria, presione el lado O del interruptor.

Caracteristica de inicio suave

La caracteristica de inicio suave minimiza el golpe del
arranque, y permite a la herramienta ponerse en mar-
cha suavemente.

Control de velocidad constante

Control de velocidad electronico para obtener una
velocidad constante.

Se puede obtener un acabado fino, porque la velocidad de
giro se mantiene constante incluso en condicion de carga.

Dial de ajuste de velocidad

A ADVERTENCIA: No utilice el dial de ajuste de
velocidad durante la operacion. El operario podria
tocar la fresa debido a la fuerza de reaccién. Esto
puede resultar en heridas personales.

A\PRECAUCION: Si 1a herramienta es utilizada
continuamente a velocidades bajas durante largo
tiempo, el motor se sobrecargara, resultando en
un mal funcionamiento de la herramienta.

A PRECAUCION: El dial de ajuste de velocidad
se puede girar solamente hasta 6 y de vuelta hasta
1. No lo fuerce mas alla de 6 o0 1, o la funcion de
ajuste de velocidad podra dejar de funcionar.
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La velocidad de la herramienta se puede cambiar
girando el dial de ajuste de velocidad hasta un niumero
de ajuste dadode 1 a 6.

» Fig.4: 1. Dial de ajuste de velocidad

Se obtiene velocidad mas alta cuando el dial de ajuste
de velocidad es girado en la direccién del niumero 6. Y
se obtiene velocidad mas baja cuando es girado en la
direccién del niumero 1.

Esto permite seleccionar la velocidad ideal para el
procesado 6ptimo del material, es decir, la velocidad se
puede ajustar correctamente en funcién del material y
diametro de la fresa.

Consulte la tabla para ver la relacion entre los ajustes
numéricos del dial y la velocidad aproximada de la
herramienta.

Numero
1 10.000

2 12.000

3 17.000

4 22.000

5

6

27.000
34.000

MONTAJE

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Instalaciéon o desmontaje de la fresa

A PRECAUCION: No apriete la tuerca de cas-
quillo sin insertar una fresa, o el casquillo cénico
se rompera.

A PRECAUCION: Utilice solamente las llaves
provistas con la herramienta.

Hay dos formas de instalar la fresa. Emplee cualquiera
de ellas.

Con dos llaves

Inserte la fresa a fondo en el casquillo cénico y apriete

la tuerca de casquillo firmemente con una llave mien-

tras sujeta el cuello con la otra llave.

» Fig.5: 1. Apretar 2. Aflojar 3. Cuello 4. Tuerca de
casquillo

Con unallave

Inserte la fresa a fondo en el casquillo cénico y apriete
la tuerca de casquillo firmemente con la llave mientras
presiona el bloqueador del eje.
» Fig.6: 1. Apretar 2. Aflojar 3. Blogqueador del eje

4. Tuerca de casquillo

Para retirar la fresa, siga el procedimiento de instala-
cion a la inversa.
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Cambio del casquillo cénico

A\ PRECAUCION: utilice el casquillo cénico de
tamano correcto para la fresa que piensa utilizar.

APRECAUCION: No apriete la tuerca de cas-
quillo sin instalar una fresa, o el casquillo cénico
se podra romper.

1.  Afloje la tuerca de casquillo y retire.

2. Reemplace el casquillo conico instalado con el
casquillo cénico deseado.

3. Vuelva ainstalar la tuerca de casquillo.
» Fig.7: 1. Casquillo cénico 2. Tuerca de casquillo

OPERACION

APRECAUCION: Sujete siempre la herra-
mienta firmemente con una mano en la carcasa.
No toque la parte metalica.

Para la base

A ADVERTENCIA: Antes de utilizar la herra-
mienta con la base, instale siempre la boquilla
para polvo en la base.

» Fig.8:

1. Boquilla para polvo 2. Tornillo moleteado
3. Base

1.  Coloque la base sobre la pieza de trabajo que va
a cortar sin que la fresa haga contacto alguno.

2. Encienda la herramienta y espere hasta que la
fresa adquiera plena velocidad.

3.  Mueva la herramienta hacia adelante sobre la
superficie de la pieza de trabajo, manteniendo la base a
ras y avanzando suavemente hasta completar el corte.
» Fig.9

Cuando se haga corte de bordes, la superficie de la

pieza de trabajo debera estar en el costado izquierdo

de la fresa en la direccién de avance.

» Fig.10: 1. Pieza de trabajo 2. Direccion rotativa de
la fresa 3. Vista desde la parte superior de
la herramienta 4. Direccion de avance

Cuando utilice la guia recta o la guia de recorte, asegu-

rese de mantenerla en el lado derecho en la direccion

de avance. Esto ayudara a mantenerla a ras con el

costado de la pieza de trabajo.

» Fig.11: 1. Direccion de avance 2. Direccion rotativa
de la fresa 3. Pieza de trabajo 4. Guia recta
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NOTA: Mover la herramienta hacia adelante dema-
siado rapido puede ocasionar una mala calidad de
corte, o dafo a la fresa o el motor. Mover la herra-
mienta hacia adelante muy despacio puede quemar
y estropear el corte. La velocidad de avance ade-
cuada dependera del tamafio de la fresa, el tipo de
pieza de trabajo y la profundidad de corte. Antes de
comenzar el corte en la pieza de trabajo definitiva, es
aconsejable hacer un corte de prueba en una pieza
de madera de desecho. Esto mostrara exactamente
cémo sera el corte y también le permitira comprobar
las dimensiones.

A PRECAUCION: Dado que un corte excesivo
puede ocasionar sobrecarga al motor o dificultad
para controlar la herramienta, la profundidad de corte
no debera ser de mas de 3 mm por pasada cuando
se hacen ranuras. Cuando quiera hacer ranuras de
mas de 3 mm de profundidad, haga varias pasadas
con ajustes de fresa progresivamente mas profundos.

Accesorios opcionales

Puede utilizar la base (resina) como accesorio opcional
como se muestra en la figura.
» Fig.12: 1. Tornillo de fijacion

Coloque la herramienta sobre la base (resina) y apriete
el tornillo de fijacion en la protuberancia deseada de la
fresa.

Para los procedimientos de operacion, consulte la
operacion para la base.

Guia de plantilla

Accesorios opcionales

La guia de plantilla provee un agujero a través del cual
pasa la fresa, permitiendo el uso de la recortadora con
patrones de plantillas.

» Fig.13

1.  Afloje los tornillos y retire el protector de la base.
» Fig.14: 1. Protector de la base 2. Tornillos

2. Ponga la guia de plantilla en la base, y ponga
el protector de la base otra vez. Después asegure el
protector de la base apretando los tornillos.

3.  Sujete la plantilla en la pieza de trabajo. Ponga la
herramienta sobre la plantilla y mueva la herramienta
con la guia de plantilla deslizandose a lo largo del
costado de la plantilla.
» Fig.15: 1. Fresa 2. Base 3. Protector de la base
4. Plantilla 5. Pieza de trabajo 6. Guia de
plantilla

NOTA: La pieza de trabajo sera cortada con un
tamafo ligeramente diferente al de la plantilla. Tenga
en cuenta la distancia (X) entre la fresa y el exterior
de la guia de plantilla. La distancia (X) se puede
calcular utilizando la ecuacion siguiente:

Distancia (X) = (diametro exterior de la guia de
plantilla - diametro de la fresa) / 2
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Accesorios opcionales

La guia recta se utiliza de forma efectiva para cortes
rectos cuando se achaflana o ranura.
» Fig.16

1.  Coloque la placa guia en la guia recta con el

perno y la tuerca de mariposa.

» Fig.17: 1. Perno 2. Placa guia 3. Guia recta
4. Tuerca de mariposa

2.  Coloque el conjunto de la guia recta con el tornillo

de fijacion.

» Fig.18: 1. Tornillo de fijacion 2. Guia recta 3. Tuerca
de mariposa 4. Base

3. Afloje la tuerca de mariposa del conjunto de la
guia recta y ajuste la distancia entre la fresa y la guia
recta. En la distancia deseada, apriete la tuerca de
mariposa firmemente.

4. Cuando corte, mueva la herramienta con la guia
recta a ras con el costado de la pieza de trabajo.

Si la distancia entre el costado de la pieza de trabajo y
la posicién de corte es muy ancha para la guia recta, o
si el costado de la pieza de trabajo no es recto, la guia
recta no se puede utilizar. En este caso, amordace
firmemente un liston recto en la pieza de trabajo y
utilicelo como guia contra la base de recorte. Avance la
herramienta en la direccion de la flecha.

» Fig.19

Trabajo circular

El trabajo circular se puede lograr si ensambla la
guia recta y la placa guia como se muestra en las
ilustraciones.

Los radios min. y max. de los circulos que se van a
cortar (distancia entre el centro del circulo y el centro
de la fresa) son los siguientes:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Para cortar circulos de entre 70 mm y 121 mm de

radio

» Fig.20: 1. Tuerca de mariposa 2. Placa guia 3. Guia
recta 4. Agujero del centro 5. Perno

Para cortar circulos de entre 121 mm y 221 mm de

radio

» Fig.21: 1. Tuerca de mariposa 2. Placa guia 3. Guia
recta 4. Agujero del centro 5. Perno

NOTA: Los circulos de entre 172 mm y 186 mm de
radio no se pueden cortar utilizando esta guia.

1. Alinee el agujero del centro de la guia recta con el
centro del circulo que se va a cortar.
» Fig.22: 1. Clavo 2. Agujero del centro 3. Guia recta

2. Clave un clavo de menos de 6 mm de diametro en
el agujero del centro para sujetar la guia recta.

3.  Pivote la herramienta alrededor del clavo en direc-
cion hacia la derecha.
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Accesorios opcionales

Los cortes de recorte y curvados en enchapados para
muebles y por el estilo se pueden hacer facilimente con
la guia de recorte. El rodillo guia rueda por la curva 'y
garantiza un corte fino.

» Fig.23

1. Instale la guia de recorte y el soporte de guia en
la base con el tornillo de fijacion (A).

2.  Afloje el tornillo de fijacion (B) y ajuste la distancia
entre la fresa y la guia de recorte girando el tornillo
de ajuste (1 mm por vuelta). En la distancia deseada,
apriete el tornillo de fijacion (B) para sujetar la guia de
recorte en su sitio.
» Fig.24: 1. Tornillo de ajuste 2. Soporte de guia

3. Guia de recorte

3. Cuando corte, mueva la herramienta con el rodillo
guia rodando por el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.25: 1. Pieza de trabajo 2. Fresa 3. Rodillo guia

Base de inclinacion

Accesorios opcionales

La base de inclinacion se utiliza para recortar el borde
de placas laminadas o de materiales similares.
La base de inclinacion es util para el chaflanado.

1.  Coloque la herramienta sobre la base de inclina-
cion, afloje los tornillos de fijacion, e incline la herra-
mienta al angulo deseado.

2. Cierre la palanca de bloqueo en la protuberancia
deseada de la fresa, y apriete los tornillos de fijacion en
el angulo deseado.

3.  Amordace firmemente un listdn recto en la pieza

de trabajo y utilicelo como guia contra la base de inclina-

cion. Avance la herramienta en la direccion de la flecha.

» Fig.26: 1. Tornillos de fijacion 2. Palanca de
bloqueo

Utilizacién del protector de la base
de inclinacion con la base

El protector de la base de inclinacién (cuadrado) reti-
rado de la base de inclinacién se puede montar en la
base. La forma del protector de la base se puede cam-
biar de redonda a cuadrada.

1. Retire el protector de la base de inclinacion de la base
de inclinacién aflojando y retirando los cuatro tornillos.

2. Monte el protector de la base de inclinaciéon en la
base.
» Fig.27: 1. Protector de la base de inclinacion

2. Tornillo

Base de compensacion

Accesorios opcionales

La base de compensacion se utiliza para recortar el
borde de placas laminadas o de materiales similares.
La base de compensacion es util para trabajar en zonas
estrechas.

» Fig.28

ESPANOL



Utilizacion de la herramienta con la
base de compensacion

1.  Antes de instalar la herramienta en la base de

compensacion, retire la tuerca de casquillo y el casqui-

llo cénico aflojando la tuerca de casquillo.

» Fig.29: 1. Polea 2. Tuerca de casquillo 3. Casquillo
cénico

2. Instale la polea en la herramienta presionando el
bloqueador del eje y apretando firmemente la polea con
una llave.

» Fig.30: 1. Llave 2. Polea 3. Bloqueador del eje

3.  Coloque el casquillo conico y enrosque la tuerca
de casquillo en la base de compensacion como se
muestra en la figura.

» Fig.31: 1. Tuerca de casquillo 2. Casquillo conico

4. Monte la base de compensacion en la herramienta.
» Fig.32

5.  Enganche la correa encima de la polea utilizando un
destornillador y asegurese de que la anchura completa de
la correa encaja completamente encima de la polea.

» Fig.33: 1.Polea 2. Correa

6. Cierre la palanca de bloqueo.
» Fig.34: 1. Palanca de bloqueo

7. Instale la fresa de la forma siguiente.

Repose la herramienta con la base de compensacion.
Inserte la llave hexagonal en el agujero de la base de
compensacion.

Con la llave hexagonal sujetada en la posicién como se
muestra en la figura, inserte la fresa en el casquillo cénico
del eje de la base de compensacion desde el lado opuesto
y apriete la tuerca de casquillo firmemente con una llave.
» Fig.35: 1. Llave 2. Llave hexagonal 3. Fresa

8. Pararetirar la fresa, siga el procedimiento de
instalacion a la inversa.

Utilizacion de la base con la placa
de base de compensaciény el
accesorio de agarre

La base de compensacion también se puede utilizar
con una base y un accesorio de agarre (accesorio
opcional) para una mayor estabilidad.

» Fig.36

1. Afloje los tornillos y retire la seccién superior de la

base de compensacién. Deje a un lado la seccién supe-

rior de la base de compensacion.

» Fig.37: 1. Tornillos 2. Placa de base de compen-
sacion 3. Seccion superior de la base de
compensacion

2. Monte la placa de base de compensacién con
cuarto tornillos y el accesorio de agarre con dos torni-
llos en la placa de base de compensacion. Enrosque el
agarre tipo barra (accesorio opcional) en el accesorio
de agarre. En otra forma de uso, el agarre tipo perilla
que se desmonta de la base de inmersién (accesorio
opcional) se puede instalar en el accesorio de agarre.
Para instalar el agarre tipo perilla, coléquelo en el acce-
sorio de agarre y sujételo con un tornillo.

Con agarre tipo barra
» Fig.38: 1.Agarre tipo barra 2. Accesorio de agarre
3. Placa de base de compensacion

Con agarre tipo perilla
» Fig.39: 1. Tornillo 2. Agarre tipo perilla 3. Accesorio
de agarre

Utilizacion de la herramienta con la

base de inmersion

Accesorios opcionales

A PRECAUCION: Cuando se utilice como
rebajadora, sujete la herramienta firmemente con
ambas manos.

1.  Para utilizar la herramienta como rebajadora,
instale la herramienta en una base de inmersién
(accesorio opcional) presionandola hacia abajo com-
pletamente. Se puede utilizar cualquiera, el agarre tipo
perilla o el agarre tipo barra (accesorio opcional), en
funcioén del trabajo.

» Fig.40: 1.Base de inmersion 2. Agarre tipo barra

2. Para utilizar el agarre tipo barra (accesorio opcio-
nal), afloje el tornillo y retire el agarre tipo perilla.
» Fig.41: 1. Tornillo 2. Agarre tipo perilla

3.  Enrosque el agarre tipo barra en la base.
» Fig.42: 1.Agarre tipo barra

Ajuste de la profundidad de
corte cuando se utiliza la base de
inmersioén (accesorio opcional)

APRECAUCION: Sujete siempre la herramienta
firmemente por los dos agarres durante la operacion.

» Fig.43: 1.Pomo de ajuste 2. Palanca de bloqueo
3. Indicador de profundidad 4. Tuerca
de ajuste de la vara de tope 5. Botén de
avance rapido 6. Vara de tope 7. Bloque de
tope 8. Perno hexagonal de ajuste

1.  Coloque la herramienta sobre una superficie
plana. Afloje la palanca de bloqueo y baje el cuerpo de
la herramienta hasta que la fresa toque justamente la
superficie plana. Apriete la palanca de bloqueo para
bloquear el cuerpo de la herramienta.

2. Gire la tuerca de ajuste de la vara de tope hacia la
izquierda. Baje la vara de tope hasta que haga contacto
con el perno hexagonal de ajuste. Alinee el indicador de
profundidad con la graduacion “0”. La profundidad de
corte la indica el indicador de profundidad en la escala.

3. Mientras presiona el botén de avance rapido, suba
la vara de tope hasta obtener la profundidad de corte
deseada. Se pueden obtener ajustes de profundidad
minuciosos girando el pomo de ajuste (1 mm por vuelta).

4.  Girando la tuerca de ajuste de la vara de tope hacia la
derecha, puede apretar la vara de tope firmemente.

5.  Ahora, la profundidad de corte predeterminada
por usted se puede obtener aflojando la palanca de
bloqueo y bajando después el cuerpo de la herramienta
hasta que la vara de tope haga contacto con el perno
de ajuste del bloque de tope.
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6. Coloque la base sobre la pieza de trabajo que va
a cortar sin que la fresa haga contacto alguno.

7. Encienda la herramienta y espere hasta que la
fresa adquiera plena velocidad.

8. Baje el cuerpo de la herramienta y mueva la
herramienta hacia adelante sobre la superficie de la
pieza de trabajo, manteniendo la base a ras y avan-
zando suavemente hasta completar el corte.

Cuando se haga corte de bordes, la superficie de la

pieza de trabajo debera estar en el costado izquierdo

de la fresa en la direccién de avance.

» Fig.44: 1. Pieza de trabajo 2. Direccion rotativa de
la fresa 3. Vista desde la parte superior de
la herramienta 4. Direccion de avance

Cuando utilice la guia recta o la guia de recorte, asegu-

rese de mantenerla en el lado derecho en la direccién

de avance. Esto ayudara a mantenerla a ras con el

costado de la pieza de trabajo.

» Fig.45: 1. Direccién de avance 2. Direccion rotativa
de la fresa 3. Pieza de trabajo 4. Guia recta

NOTA: Mover la herramienta hacia adelante dema-
siado rapido puede ocasionar una mala calidad de
corte, o dafio a la fresa o el motor. Mover la herra-
mienta hacia adelante muy despacio puede quemar
y estropear el corte. La velocidad de avance ade-
cuada dependera del tamafio de la fresa, el tipo de
pieza de trabajo y la profundidad de corte. Antes de
comenzar el corte en la pieza de trabajo definitiva, es
aconsejable hacer un corte de prueba en una pieza
de madera de desecho. Esto mostrara exactamente
coémo sera el corte y también le permitira comprobar
las dimensiones.

Guia recta para soporte de guia

Accesorios opcionales

La guia recta se utiliza de forma efectiva para cortes

rectos cuando se achaflana o ranura.

» Fig.46: 1. Perno 2. Soporte de guia 3. Tuerca
de mariposa (A) 4. Perno 5. Tuerca de
mariposa (B) 6. Placa guia 7. Guia recta
8. Pernos de mariposa

1. Instale el conjunto de la guia recta en el soporte
de guia (accesorio opcional) con el perno y la tuerca de
mariposa (A).

2. Inserte el soporte de guia en los agujeros de la
base de inmersion y apriete los pernos de mariposa.

3. Para ajustar la distancia entre la fresa y la guia
recta, afloje la tuerca de mariposa (B). En la distancia
deseada, apriete la tuerca de mariposa (B) para sujetar
la guia recta en su sitio.

Accesorios opcionales

La guia recta se utiliza de forma efectiva para cortes
rectos cuando se achaflana o ranura.

» Fig.47

1. Inserte las barras guia en los agujeros de la base
de inmersion.

» Fig.48: 1.Barra guia 2. Tuerca de mariposa 3. Guia

recta
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2. Ajuste la distancia entre la fresa y la guia recta.
En la distancia deseada, apriete las tuercas de mari-
posa para sujetar la guia recta en su sitio.

3. Cuando corte, mueva la herramienta con la guia
recta a ras con el costado de la pieza de trabajo.

Si la distancia entre el costado de la pieza de trabajo y
la posicién de corte es muy ancha para la guia recta, o
si el costado de la pieza de trabajo no es recto, la guia
recta no se puede utilizar. En este caso, amordace
firmemente un listdn recto en la pieza de trabajo y utili-
celo como guia contra la base de la rebajadora. Avance
la herramienta en la direccion de la flecha.

» Fig.49

Guia de plantilla

Accesorios opcionales

La guia de plantilla provee un agujero a través del cual
pasa la fresa, permitiendo el uso de la recortadora con
patrones de plantillas.

» Fig.50

1.  Afloje los tornillos de la base de la herramienta,
inserte la guia de plantilla y después apriete los tornillos.
» Fig.51: 1. Tornillo 2. Base 3. Guia de plantilla

2. Sujete la plantilla en la pieza de trabajo. Ponga la
herramienta sobre la plantilla y mueva la herramienta
con la guia de plantilla deslizandose a lo largo del
costado de la plantilla.
» Fig.52: 1. Fresa 2. Base 3. Protector de la base
4, Plantilla 5. Pieza de trabajo 6. Guia de
plantilla

NOTA: La pieza de trabajo sera cortada con un
tamafo ligeramente diferente al de la plantilla. Tenga
en cuenta la distancia (X) entre la fresa y el exterior
de la guia de plantilla. La distancia (X) se puede
calcular utilizando la ecuacion siguiente:

Distancia (X) = (diametro exterior de la guia de
plantilla - diametro de la fresa) / 2

Juegos de boquillas para polvo

Utilice la boquilla para polvo para la extraccion de
polvo.

Para la base

Instale la boquilla para polvo en la base de la herra-

mienta utilizando el tornillo moleteado.

» Fig.53: 1. Boquilla para polvo 2. Tornillo moleteado
3. Base

Para la base de inmersion

Accesorios opcionales

1. Instale la boquilla para polvo en la base de inmer-

sion utilizando el tornillo moleteado de forma que la pro-

tuberancia de la boquilla para polvo encaje en la ranura

de la base de inmersion.

» Fig.54: 1.Boquilla para polvo 2. Tornillo moleteado
3. Base de inmersion

2. Conecte un aspirador a la boquilla para polvo.
» Fig.55
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MANTENIMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar la inspeccion o el
mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracion, deformacion o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.

Reemplazo de las escobillas de

carbén
» Fig.56: 1. Marca de limite

Compruebe las escobillas de carbdn regularmente.
Reemplacelas cuando se hayan gastado hasta la marca
limite. Mantenga las escobillas de carbén limpias de forma
que entren libremente en los portaescobillas. Ambas
escobillas de carbén deberan ser reemplazada al mismo
tiempo. Utilice solamente escobillas de carbén idénticas.

1. Utilice un destornillador para retirar los tapones
portaescobillas.

2. Extraiga las escobillas de carbon desgastadas,
inserte las nuevas y sujete los tapones portaescobillas.
» Fig.57: 1. Tapdn portaescobillas

ACCESORIOS OPCIONALES

A\PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relacion con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Fresas rectas y de formacion de ranuras
. Fresas de formacion de bordes

. Fresas de recorte de laminados

. Conjunto de la guia recta

. Conjunto de la guia de recorte

. Conjunto de la base (resina)

. Conjunto de la base de inclinacion

. Conjunto de la base de inmersion

. Conjunto de la base de compensacion
. Guia de plantilla

. Casquillo cénico

. Llave

. Boquilla para polvo
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. Riel guia

. Juego de adaptador de riel guia
. Guia recta con ajuste micro

. Empufadura lateral

. Accesorio de agarre

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.

Fresas

Fresa recta

» Fig.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Unidad: mm
Fresa en “U”
» Fig.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Unidad: mm
Fresa en “V”
» Fig.60
D A L1 L2 -]
1/4" 20 50 15 90°
Unidad: mm

Fresa de recorte a ras con punta de broca
» Fig.61

D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"
Unidad: mm

Fresa de recorte a ras doble con punta de broca
» Fig.62

D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"
Unidad: mm

ESPANOL



Fresa de redondeado de esquinas

Fresa de moldura redonda con rodamiento

» Fig.63 » Fig.69
D A1 A2 L1 L2 L3 R D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 6 20 12 8 40 10 55 4
1/4" 6 26 12 8 42 12 4,5 7
6 20 8 45 10 4 4
Unidad: mm
1/4"

Fresa de moldura redonda de media cafia con
rodamiento
» Fig.70

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 | 55

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Unidad: mm
Fresa de chaflanado
» Fig.64
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Unidad: mm

Fresa de moldura redonda de media cafa
» Fig.65

Unidad: mm

Fresa de gola romana con rodamiento
» Fig.71

D A1 A2 L1 L2 L3 R1

6 20 40 10 4,5 2,5 4,5

o]

6 26 8 42 12 4,5 3 6

D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Unidad: mm
Fresa de recorte a ras con rodamiento
» Fig.66
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Unidad: mm

Fresa de redondeado de esquinas con rodamiento
» Fig.67

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Unidad: mm
Fresa de chaflanado con rodamiento
» Fig.68
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Unidad: mm

Unidad: mm
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo:

RT0702C

Capacidade da pinga de aperto

6 mm, 8 mm ou 1/4"

Velocidade sem carga

10.000 - 34.000 min™'

Altura geral 210 mm
Peso liquido 1,8-2,8kg
Classe de seguranga \E\/II

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagbes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagdes podem variar de pais para pais.

. O peso podera diferir em fungdo do(s) acessorio(s). A combinagéo mais leve e a mais pesada, de acordo com
o Procedimento EPTA 01/2014, sao apresentadas na tabela.

Utilizagao a que se destina

Aferramenta é utilizada para rebarbamento a face e
para perfilar madeira, plastico e materiais semelhantes.

Alimentacao

Aferramenta so6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagao com a mesma tensdo da indicada na placa
de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacao a terra.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-2-17:

Nivel de presséo acustica (L,s) : 82 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 93 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposigdo.

AAVISO: utilize protetores auriculares.

A AVISO: A emissio de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de pega de trabalho que é processada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecado do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841-2-17:

Modo de trabalho: rotagdo sem carga

Emissao de vibragéo (ay) : 2,5 m/s® ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragado indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposicéo.

AAVISO: A emissio de vibragéo durante a
utilizagao real da ferramenta elétrica pode diferir
do(s) valor(es) indicado(s), dependendo das for-
mas como a ferramenta é utilizada, especialmente
o tipo de peca de trabalho que é processada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranga para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacéao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Declaragao de conformidade da CE

Apenas para os paises europeus

A declaracéo de conformidade da CE esta incluida
como Anexo A neste manual de instrugdes.
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AVISOS DE SEGURANCA

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrucoes, ilustragdes e especificagoes for-
necidos com esta ferramenta elétrica. O ndo
cumprimento de todas as instrugdes indicadas em
baixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-

¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranca da tupia

1. Segure a ferramenta elétrica apenas pelas super-
ficies de agarramento isoladas, porque o cortador
pode entrar em contacto com o seu proprio cabo.
Cortar um fio sob tens&o podera colocar pecas metali-
cas expostas da ferramenta elétrica sob tenséo e pode
causar um choque elétrico no operador.

2. Utilize bragadeiras ou outra forma pratica de
fixar e suportar a pega de trabalho numa pla-
taforma estavel. Segurar a peca de trabalho com
a mao ou contra o corpo deixa-a instavel e pode
levar a perda de controlo.

3. Ahaste da cabeca da tupia tem de correspon-
der a pinga de aperto concebida.

4. Utilize apenas uma cabega da tupia com uma
classificagao de, pelo menos, igual a veloci-
dade maxima marcada na ferramenta.

5. Use protegdes auriculares durante periodos
alargados de operacao.

6. Manuseie as cabecas da tupia com muito
cuidado.

7. Verifique a cabega da tupia cuidadosamente
para ver se tem rachas ou danos antes da ope-
ragao. Substitua imediatamente as cabegas
rachadas ou danificadas.

8.  Evite cortar pregos. Inspecione e remova todos os
pregos da pega de trabalho antes da operagao.

. Segure a ferramenta com firmeza.

10. Mantenha as maos afastadas das pecas
rotativas.

11. Certifique-se de que a cabega da tupia nao
esta em contacto com a pega de trabalho antes
de ligar o interruptor.

12.  Antes de utilizar a ferramenta numa peca de traba-
lho real, deixe-a funcionar durante algum tempo.
Verifique se sente vibragoes ou flutuagdes que
possam indicar uma cabeca mal instalada.

13. Tenha cuidado com a diregao de rotacao
da cabecga da tupia e com a diregao de
alimentagao.

14. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a tem na méo.

15. Desligue sempre a ferramenta e espere que a
cabeca da tupia pare completamente antes de
remover a ferramenta da peca de trabalho.

16. Nao toque na cabeca da tupia imediatamente
a seguir a operacao. Pode estar extremamente
quente e provocar queimaduras na sua pele.

17. Nao espalhe diluente, gasolina, 6leo ou outro pro-
duto semelhante descuidadamente na base. Estes
produtos podem provocar fissuras na base.

18. Alguns materiais contém produtos quimicos que
podem ser toxicos. Tome cuidado para evitar a
inalagao de poeiras e o contacto com a pele. Siga
os dados de segurancga do fornecedor do material.

19. Utilize sempre a mascaral/respirador contra
poeira adequado ao material e a aplicagdo com
que esta a trabalhar.

20. Coloque a ferramenta numa area estavel. Caso
contrario, pode ocorrer um acidente de queda e
causar ferimentos.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou familia-
ridade com o produto (adquirido com o uso repe-
tido) substitua o cumprimento estrito das regras de
seguranga da ferramenta. A MA INTERPRETAGAO
ou o nhdo seguimento das regras de seguranca
estabelecidas neste manual de instrugées pode
provocar ferimentos pessoais graves.

DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.

Ajustar a protrusao da cabega da tupia

Para ajustar a protrus@o da cabeca, abra a alavanca de
blogueio e mova a base para cima ou para baixo conforme
pretendido rodando o parafuso de ajuste. Apds o ajuste, feche
a alavanca de bloqueio firmemente para fixar a base.
» Fig.1: 1.Base 2. Régua 3. Protrusdo da cabega
4. Alavanca de bloqueio 5. Parafuso de
ajuste 6. Porca hexagonal

NOTA: Quando a ferramenta ndo estiver fixada
mesmo que a alavanca de bloqueio esteja fechada,
aperte a porca hexagonal e, em seguida, feche a
alavanca de bloqueio.

Acgao do interruptor

APRECAUQ;\O: Antes de ligar a ficha cer-
tifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada.

Para arrancar a ferramenta, pressione o lado | do inter-
ruptor. Para parar a ferramenta, pressione o lado O do
interruptor.

» Fig.2: 1. Interruptor
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Funcao eletronica

Aferramenta esta equipada com as fungdes eletrénicas
para facil operagéo.

Luz indicadora
» Fig.3: 1.Luzindicadora

Aluz indicadora acende a verde quando a ferramenta é
ligada. Se a luz indicadora nédo acender, o cabo de ali-
mentagao ou o controlador pode estar com defeito. Se a
luz indicadora esta acesa, mas a ferramenta ndo arranca
mesmo que a ferramenta esteja ligada, as escovas de
carvao podem estar gastas ou o controlador, 0 motor ou
o interruptor de ligar/desligar pode estar com defeito.

Dispositivo a prova de reinicio acidental

A ferramenta ndo arranca com o lado | do interruptor pressio-
nado mesmo quando a ferramenta esta ligada.

Nesta altura, a luz indicadora pisca a vermelho e mostra que
o dispositivo a prova de reinicio acidental esta a funcionar.
Para cancelar o dispositivo a prova de reinicio aciden-
tal, pressione o lado O do interruptor.

Funcionalidade de arranque suave

A funcionalidade de arranque suave minimiza o choque
do arranque e torna o arranque da ferramenta suave.

Controlo de velocidade constante

Controlo de velocidade eletronico para obtengéo da
velocidade constante.

Possibilidade de obter um acabamento delicado,
porque a velocidade de rotacéo é mantida constante,
mesmo sob a condigdo carregada.

Indicador de ajuste de velocidade

A AVISO: Nio utilize o indicador de ajuste de
velocidade durante a operagao. A cabecga da tupia
pode ser tocada pelo operador por causa da forga de
reacdo. Tal podera resultar em ferimentos pessoais.

APRECAUCAO: Se a ferramenta for utilizada
continuamente em velocidades baixas durante
muito tempo, o motor fica sobrecarregado resul-
tando em avaria da ferramenta.

APRECAUCAO: O indicador de ajuste de velo-
cidade s6 pode ser rodado até 6 e de volta ao 1.
Nao o force além de 6 ou 1 ou a fungao de ajuste
da velocidade pode deixar de funcionar.

A velocidade da ferramenta pode ser alterada rodando
o indicador de ajuste de velocidade para um determi-
nado numero definido de 1 a 6.

» Fig.4: 1. Indicador de ajuste de velocidade

Obtém-se uma velocidade maior quando o indicador de
ajuste de velocidade é rodado em dire¢céo ao numero
6. E obtém-se uma velocidade menor quando é rodado
em diregdo ao numero 1.

Tal permite a sele¢éo da velocidade ideal para o pro-
cessamento de material otimizado, ou seja, a veloci-
dade pode ser corretamente ajustada para se adequar
ao material e ao diametro da cabega.

Consulte a tabela para ficar a saber a relacéo entre as
definicdes dos numeros no indicador e a velocidade da
ferramenta aproximada.

Numero min’
1 10.000

2
3
4 22.000
5
6

MONTAGEM

APRECA UCAO: Certifique-se sempre de que a fer-
ramenta esta desligada e com a ficha retirada da tomada
antes de executar quaisquer trabalhos na ferramenta.

Instalar ou remover a cabecga da tupia

APRECAUQ;\O: N3o aperte a porca de aperto
sem inserir uma cabeca da tupia; caso contrario,
o cone de aperto parte-se.

APRECAUC;\O: Utilize apenas as chaves
fornecidas com a ferramenta.

Existem duas formas de instalar a cabega da tupia.
Efetue uma dessas formas.

Com duas chaves

Insira a cabeca da tupia até ao fim dentro do cone de

aperto e aperte a porca de aperto firmemente com uma

chave enquanto segura a haste com a outra chave.

» Fig.5: 1.Apertar 2. Soltar 3. Haste 4. Porca de
aperto

Com uma chave

Insira a cabega da tupia até ao fim dentro do cone de

aperto e aperte a porca de aperto firmemente com a

chave enquanto pressiona o travamento do eixo.

» Fig.6: 1. Apertar 2. Soltar 3. Travamento do eixo
4. Porca de aperto

Para remover a cabega da tupia, siga o procedimento
de instalagao pela ordem inversa.

Mudar o cone de aperto

APRECAUG;\O: Utilize o cone de aperto de tama-
nho correto para a cabega da tupia que pretende utilizar.

APRECAUG[\O: N3o aperte a porca de aperto
sem instalar uma cabeca da tupia; caso contrario,
o cone de aperto pode partir-se.

1.  Solte a porca de aperto e remova-a.

2.  Substitua o cone de aperto instalado pelo cone de
aperto pretendido.

3. \Volte ainstalar a porca de aperto.

» Fig.7: 1. Cone de aperto 2. Porca de aperto
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OPERAGCAO

APRECAUCAO: Segure sempre a ferramenta
firmemente com uma mao sobre a caixa. Nao
toque na parte metalica.

Para a base

A AVISO: Antes de utilizar a ferramenta com a

base, instale sempre o bocal do p6 na base.

» Fig.8: 1.Bocal do p6 2. Parafuso de orelhas
3. Base

1.  Coloque a base na pega de trabalho a cortar sem
que a cabega da tupia estabelega qualquer contacto.

2. Ligue a ferramenta e aguarde até a cabega da
tupia atingir a velocidade maxima.

3. Mova a ferramenta para a frente sobre a super-
ficie da pega de trabalho, mantendo a base a face e
avangando suavemente até o corte estar completo.
» Fig.9

Quando se realizam cortes de extremidades, a superfi-

cie da pega de trabalho deve estar no lado esquerdo da

cabega da tupia na diregcao de alimentagéo.

» Fig.10: 1. Peca de trabalho 2. Diregéo de rotagéo
da cabeca 3. Vista a partir do topo da ferra-
menta 4. Diregéo de alimentagao

Quando se utiliza a guia reta ou a guia da tupia, certifi-
que-se de que a mantém no lado direito na direcéo de
alimentacédo. Isto ajudara a manté-la a face da parte
lateral da pega de trabalho.
» Fig.11: 1. Direcéo de alimentacéo 2. Dire¢édo de
rotagdo da cabega 3. Pega de trabalho
4. Guia reta

NOTA: Mover a ferramenta para a frente demasiado
depressa pode provocar cortes de ma qualidade ou
danificar a cabega da tupia ou o motor. Mover a fer-
ramenta para a frente devagar demais pode queimar
e danificar o corte. A taxa de alimentagéo adequada
depende do tamanho da cabeca, do tipo de pega de
trabalho e da profundidade do corte. Antes de come-
car o corte na pega de trabalho, é aconselhavel reali-
zar um corte de amostragem num pedaco de desper-
dicio de madeira. Assim ficara a saber exatamente
qual sera o aspeto do corte, bem como |lhe permitira
verificar as dimensdes.

APRECAUCAO: Uma vez que o corte excessivo
pode provocar sobrecarga do motor ou dificuldade
em controlar a ferramenta, a profundidade do corte
ndo deve ser superior a 3 mm numa passagem
durante o corte de ranhuras. Quando pretende cortar
ranhuras com mais de 3 mm de profundidade, efetue
varias passagens com configuracdes progressiva-
mente mais fundas da cabega.

Acessorio opcional

Pode utilizar a base (resina) como acessério opcional
conforme apresentado na figura.
» Fig.12: 1. Parafuso de fixagédo

Coloque a ferramenta na base (resina) e aperte o parafuso
de fixagdo na protrusdo pretendida da cabega da tupia.
Para ficar a saber os procedimentos operacionais,
consulte a operacéo para a base.

Guia do molde

Acessorio opcional

A guia do molde proporciona uma manga através da
qual a cabega da tupia passa, permitindo a utilizagao
da ferramenta com padrées de moldes.

» Fig.13

1. Solte os parafusos e remova o protetor da base.
» Fig.14: 1. Protetor da base 2. Parafusos

2. Coloque a guia do molde na base e coloque nova-
mente o protetor da base. Depois, fixe o protetor da
base apertando os parafusos.

3. Fixe o molde a pega de trabalho. Coloque a fer-

ramenta no molde e mova-a com a guia do molde a

deslizar ao longo da parte lateral do molde.

» Fig.15: 1. Cabeca da tupia 2. Base 3. Protetor da
base 4. Molde 5. Pega de trabalho 6. Guia
do molde

NOTA: A peca de trabalho sera cortada com um
tamanho ligeiramente diferente do molde. Deixe
uma distancia (X) entre a cabeca da tupia e a parte
exterior da guia do molde. A distancia (X) pode ser
calculada utilizando a seguinte equagéo:

Distancia (X) = (diametro externo da guia do
molde - didmetro da cabecga da tupia) / 2

Acessorio opcional

A guia reta é utilizada eficazmente para cortes retos
durante a chanfragem ou ranhuragem.
» Fig.16

1. Anexe a chapa guia a guia reta com o perno e a
porca de orelhas.
» Fig.17: 1.Perno 2. Chapa guia 3. Guia reta

4. Porca de orelhas

2. Prenda o conjunto da guia reta com o parafuso de

fixagéo.

» Fig.18: 1. Parafuso de fixagéo 2. Guia reta 3. Porca
de orelhas 4. Base

3.  Solte a porca de orelhas no conjunto da guia reta
e ajuste a distancia entre a cabega da tupia e a guia
reta. A distancia pretendida, aperte firmemente a porca
de orelhas.
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4. Quando cortar, mova a ferramenta com a guia
reta a face da parte lateral da peca de trabalho.

Se a distancia entre a parte lateral da pega de trabalho
e a posigcao de corte for demasiado ampla para a guia
reta ou se a parte lateral da pega de trabalho néo for
reta, a guia reta ndo pode ser utilizada. Neste caso,
prenda firmemente uma prancha reta na pega de
trabalho e utilize-a como guia contra a base da tupia.
Movimente a ferramenta na direcéo da seta.

» Fig.19

Trabalho circular

O trabalho circular pode ser efetuado se montar a guia
reta e a chapa guia conforme apresentado nas figuras.
Os raios min. e max. dos circulos a cortar (distancia
entre o centro do circulo e o centro da cabeca da tupia)
s&o os seguintes:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Para cortar circulos entre 70 mm e 121 mm de raio
» Fig.20: 1. Porca de orelhas 2. Chapa guia 3. Guia
reta 4. Orificio central 5. Perno

Para cortar circulos entre 121 mm e 221 mm de raio
» Fig.21: 1. Porca de orelhas 2. Chapa guia 3. Guia
reta 4. Orificio central 5. Perno

NOTA: Nao é possivel cortar circulos entre 1772 mm e
186 mm de raio com esta guia.

1. Alinhe o orificio central na guia reta com o centro
do circulo a cortar.
» Fig.22: 1. Prego 2. Orificio central 3. Guia reta

2. Coloque um prego com menos de 6 mm de dia-
metro dentro do orificio central para fixar a guia reta.

3. Gire a ferramenta para a direita em volta do
prego.

Guia da tupia

Acessorio opcional

E facil rebarbar, realizar cortes curvos em laminados
para pegas de mobiliario e outros do género com a guia
da tupia. O rolo da guia faz a curva e garante um corte
perfeito.

» Fig.23

1. Instale a guia da tupia e o suporte da guia na base
com o parafuso de fixacéo (A).

2. Solte o parafuso de fixagao (B) e ajuste a distan-
cia entre a cabeca da tupia e a guia da tupia rodando o
parafuso de ajuste (1 mm por volta). A distancia preten-
dida, aperte o parafuso de fixagdo (B) para fixar a guia
da tupia no lugar.
» Fig.24: 1. Parafuso de ajuste 2. Suporte da guia

3. Guia da tupia

3. Quando cortar, mova a ferramenta com o rolo da
guia a rolar na parte lateral da peca de trabalho.
» Fig.25: 1. Peca de trabalho 2. Cabeca da tupia

3. Rolo da guia

Base de inclinagao

Acessorio opcional

Abase de inclinagéo é utilizada para aparar a extremi-
dade de placas laminadas ou materiais semelhantes.
Abase de inclinagdo é conveniente para chanfragem.

1. Coloque a ferramenta na base de inclinagéo,
solte os parafusos de fixagao e incline a ferramenta no
angulo pretendido.

2. Feche a alavanca de bloqueio na protruséo pre-
tendida da cabega da tupia e aperte os parafusos de
fixacdo no angulo pretendido.

3.  Prenda firmemente uma prancha reta na pega de

trabalho e utilize-a como guia contra a base de inclina-

¢ao. Movimente a ferramenta na diregéo da seta.

» Fig.26: 1. Parafusos de fixacédo 2. Alavanca de
bloqueio

Utilizar o protetor da base de
inclinagdo com a base

O protetor da base de inclinagao (quadrado) removido
da base de inclinagéo pode ser montado na base.

A forma do protetor da base pode ser alterada de
redonda para quadrada.

1. Remova o protetor da base de inclinagéo da
base de inclinagéo soltando e removendo os quatro
parafusos.

2. Monte o protetor da base de inclinagéo na base.
» Fig.27: 1. Protetor da base de inclinagao
2. Parafuso

Acessorio opcional

Abase de desvio é utilizada para aparar a extremidade
de placas laminadas ou materiais semelhantes.

A base de desvio é conveniente para trabalhos numa
area apertada.

» Fig.28

Utilizar a ferramenta com a base de
desvio

1.  Antes de instalar a ferramenta na base de desvio,

remova a porca de aperto e o cone de aperto soltando

a porca de aperto.

» Fig.29: 1. Polia 2. Porca de aperto 3. Cone de
aperto

2. Instale a polia na ferramenta pressionando o
travamento do eixo e apertando firmemente a polia com
uma chave.

» Fig.30: 1. Chave 2. Polia 3. Travamento do eixo

3. Coloque o cone de aperto e aperte a porca de
aperto na base de desvio conforme apresentado na
figura.

» Fig.31: 1. Porca de aperto 2. Cone de aperto

4. Monte a base de desvio na ferramenta.
» Fig.32
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5. Enganche a correia sobre a polia com uma chave
de parafusos e certifique-se de que a respetiva largura
total da correia encaixa completamente sobre a polia.
» Fig.33: 1. Polia 2. Correia

6. Feche a alavanca de bloqueio.
» Fig.34: 1. Alavanca de blogueio

7. Instale a cabega da tupia da seguinte forma.

Pouse a ferramenta com a base de desvio. Insira a
chave hexagonal dentro do orificio na base de desvio.

Com a chave hexagonal mantida na posicdo conforme

apresentado na figura, insira a cabeca da tupia no cone

de aperto no eixo da base de desvio do lado oposto e

aperte a porca de aperto firmemente com uma chave.

» Fig.35: 1. Chave 2. Chave hexagonal 3. Cabeca
da tupia

8. Pararemover a cabega da tupia, siga o procedi-
mento de instalagdo pela ordem inversa.

Utilizar a base com a placa da base
de desvio e o0 acessorio de fixagao

A base de desvio também pode ser utilizada com uma
base e um acessoério de fixagao (acessério opcional)
para mais estabilidade.

» Fig.36

1.  Solte os parafusos e remova a secgéo superior da
base de desvio. Coloque a secgao superior da base de
desvio de lado.
» Fig.37: 1. Parafusos 2. Placa da base de desvio

3. Seccao superior da base de desvio

2. Monte a placa da base de desvio com quatro
parafusos e o acessorio de fixagdo com dois parafusos
na placa da base de desvio. Aperte uma fixagao tipo
barra (acessorio opcional) no acessoério de fixagéo.
Noutra forma de utilizagdo, a fixagao tipo botédo que é
removida de uma base de penetragéo (acessorio opcio-
nal) pode ser instalada no acessério de fixagdo. Para
instalar a fixagdo tipo botdo, coloque-a no acessorio de
fixacdo e fixe-a com um parafuso.

Com fixagao tipo barra
» Fig.38: 1. Fixacdo tipo barra 2. Acessorio de fixa-
¢éao 3. Placa da base de desvio

Com fixagao tipo botdo

» Fig.39: 1. Parafuso 2. Fixago tipo botdo
3. Acessorio de fixagédo

Utilizar a ferramenta com a base de

penetracao

Acessério opcional

APRECAUCAO: Quando utilizar como tupia,
segure a ferramenta firmemente com as duas
maos.

1. Para utilizar a ferramenta como tupia, instale a
ferramenta numa base de penetracéo (acessorio opcio-
nal) pressionando-a totalmente para baixo. E possivel
utilizar a fixagao tipo botdo ou a fixagéo tipo barra
(acessorio opcional) de acordo com o seu trabalho.

» Fig.40: 1. Base de penetracado 2. Fixagao tipo barra

2. Para utilizar a fixacao tipo barra (acessério opcio-
nal), solte o parafuso e remova a fixagao tipo botéo.
» Fig.41: 1. Parafuso 2. Fixagao tipo botao

3. Aperte afixacao tipo barra na base.
» Fig.42: 1. Fixagao tipo barra

Ajustar a profundidade de corte
quando utilizar a base de penetragao
(acessorio opcional)

APRECAUC;\O: Segure sempre a ferramenta
firmemente pelas duas fixagcdes durante a operacéo.

» Fig.43: 1. Botao de ajuste 2. Alavanca de bloqueio
3. Ponteiro de profundidade 4. Porca de
ajuste do polo da tampa 5. Botao de ali-
mentagéo rapida 6. Polo da tampa 7. Bloco
batente 8. Perno hexagonal de ajuste

1.  Coloque a ferramenta numa superficie plana.
Solte a alavanca de bloqueio e baixe o corpo da ferra-
menta até a cabeca da tupia tocar na superficie plana.
Aperte a alavanca de bloqueio para bloquear o corpo
da ferramenta.

2. Rode a porca de ajuste do polo da tampa para

a esquerda. Baixe o polo da tampa até este estar em
contacto com o perno hexagonal de ajuste. Alinhe o
ponteiro de profundidade com a graduagéo "0". A pro-
fundidade de corte é indicada na régua pelo ponteiro de
profundidade.

3.  Enquanto pressiona o botao de alimentagao
rapida, levante o polo da tampa até obter a profundi-
dade de corte pretendida. Os ajustes de profundidade
minimos podem ser obtidos rodando o botdo de ajuste
(1 mm por volta).

4. Ao rodar a porca de ajuste do polo da tampa para
a direita, pode apertar o polo da tampa firmemente.

5.  Agora, a profundidade de corte predeterminada
pode ser obtida soltando a alavanca de bloqueio e, em
seguida, baixando o corpo da ferramenta até o polo da
tampa entrar em contacto com o perno de ajuste do
bloco batente.

6. Cologue a base na pega de trabalho a cortar sem
que a cabeca da tupia estabeleca qualquer contacto.

7. Ligue a ferramenta e aguarde até a cabeca da
tupia atingir a velocidade maxima.

8. Baixe o corpo da ferramenta e mova a ferramenta
para a frente sobre a superficie da pega de trabalho,
mantendo a base a face e avangando suavemente até
o corte estar completo.

Quando efetuar cortes de extremidades, a superficie

da peca de trabalho deve estar no lado esquerdo da

cabega da tupia na direcao de alimentagao.

» Fig.44: 1.Peca de trabalho 2. Direcéo de rotagéo
da cabeca 3. Vista a partir do topo da ferra-
menta 4. Diregéo de alimentagao

Quando utilizar a guia reta ou a guia da tupia, certifi-
que-se de que a mantém no lado direito na diregéo de
alimentacéo. Tal ajudara a manté-la a face da parte
lateral da pega de trabalho.
» Fig.45: 1. Direcéo de alimentagéo 2. Diregédo de
rotacdo da cabega 3. Pega de trabalho
4, Guia reta
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NOTA: Mover a ferramenta para a frente demasiado
depressa pode provocar cortes de ma qualidade

ou danificar a cabega da tupia ou o motor. Mover a
ferramenta para a frente demasiado devagar pode
queimar e danificar o corte. A taxa de alimentacéo
adequada depende do tamanho da cabeca, do tipo
de peca de trabalho e da profundidade do corte.
Antes de comecar o corte na peca de trabalho real, &
aconselhavel efetuar um corte de amostragem num
pedaco de desperdicio de madeira. Assim ficara a
saber exatamente qual sera o aspeto do corte, bem

como |lhe permitira verificar as dimensdes.

Guia reta para suporte da guia

Acessorio opcional

A guia reta é utilizada eficazmente para cortes retos

durante a chanfragem ou ranhuragem.

» Fig.46: 1. Perno 2. Suporte da guia 3. Porca de
orelhas (A) 4. Perno 5. Porca de orelhas
(B) 6. Chapa guia 7. Guia reta 8. Pernos de
orelhas

1.  Instale o conjunto da guia reta no suporte da guia
(acessorio opcional) com o perno e a porca de orelhas
(A).

2. Insira o suporte da guia nos orificios na base de
penetracao e aperte os pernos de orelhas.

3. Para ajustar a distancia entre a cabeca da tupia
e a guia reta, solte a porca de orelhas (B). A distancia
pretendida, aperte a porca de orelhas (B) para fixar a
guia reta no lugar.

Acessorio opcional

A guia reta é utilizada eficazmente para cortes retos
durante a chanfragem ou ranhuragem.
» Fig.47

1.  Insira as barras da guia nos orificios na base de

penetracéo.

» Fig.48: 1.Barra da guia 2. Porca de orelhas 3. Guia
reta

2. Ajuste adistancia entre a cabega da tupia e a guia
reta. A distancia pretendida, aperte as porcas de ore-
Ihas para fixar a guia reta no lugar.

3. Quando cortar, mova a ferramenta com a guia
reta a face da parte lateral da peca de trabalho.

Se a distancia entre a parte lateral da pega de trabalho
e a posicao de corte for demasiado ampla para a guia
reta ou se a parte lateral da pega de trabalho nao for
reta, a guia reta ndo pode ser utilizada. Neste caso,
prenda firmemente uma prancha reta na pecga de
trabalho e utilize-a como guia contra a base da tupia.
Movimente a ferramenta na diregéo da seta.

» Fig.49
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Guia do molde

Acessorio opcional

A guia do molde proporciona uma manga através da
qual a cabega da tupia passa, permitindo a utilizagéo
da ferramenta com padrdes de moldes.

» Fig.50

1.  Solte os parafusos na base da ferramenta, insira a
guia do molde e, em seguida, aperte os parafusos.
» Fig.51: 1. Parafuso 2. Base 3. Guia do molde

2. Fixe o molde a pega de trabalho. Coloque a fer-

ramenta no molde e mova-a com a guia do molde a

deslizar ao longo da parte lateral do molde.

» Fig.52: 1. Cabeca da tupia 2. Base 3. Protetor da
base 4. Molde 5. Pega de trabalho 6. Guia
do molde

NOTA: A pega de trabalho sera cortada com um
tamanho ligeiramente diferente do molde. Deixe
uma distancia (X) entre a cabeca da tupia e a parte
exterior da guia do molde. A distancia (X) pode ser
calculada utilizando a seguinte equagéo:

Distancia (X) = (diametro externo da guia do
molde - diametro da cabeca da tupia) / 2

Conjuntos de bocal do p6

Utilize o bocal do pé para extracdo de po.

Para a base

Instale o bocal do pé na base da ferramenta utilizando
o parafuso de orelhas.
» Fig.53: 1.Bocal do p6 2. Parafuso de orelhas

3. Base

Para a base de penetragao
Acessorio opcional

1. Instale o bocal do p6 na base de penetracéo
utilizando o parafuso de orelhas de forma que a pro-
trusdo no bocal do pé encaixe no entalhe na base de
penetracao.
» Fig.54: 1.Bocal do p6 2. Parafuso de orelhas

3. Base de penetragao

2. Ligue um aspirador ao bocal do pé.
» Fig.55
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MANUTENGAO

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspegao ou
a manutengao.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragao, deformagao ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANGA e a FIABILIDADE do
produto, as reparag¢des e qualquer outra manutengao
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.

Substituicao das escovas de carvao

» Fig.56: 1. Marca limite

Verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca
limite. Mantenha as escovas de carvao limpas e a desli-
zarem nos suportes. As duas escovas de carvao devem
ser substituidas ao mesmo tempo. Sé utilize escovas
de carvéo idénticas.

1.  Utilize uma chave de parafusos para retirar as
tampas do suporte das escovas.

2. Retire as escovas de carvao usadas, coloque as
novas e prenda as tampas do suporte das escovas.
» Fig.57: 1. Tampa do suporte das escovas

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECAUQAO: Estes acessoérios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
¢ao de outros acessorios ou pecas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pecas
para os fins indicados.

Se necessitar de informacdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Cabecas retas e para formagao de ranhuras
. Cabecas para formagéo de extremidades
. Cabecas de rebarbamento de laminados
. Conjunto da guia reta

. Conjunto da guia da tupia

. Conjunto da base (resina)

. Conjunto da base de inclinagéo

. Conjunto da base de penetragédo

. Conjunto da base de desvio

. Guia do molde

. Cone de aperto

. Chave

. Bocal do pé

. Calha de guia

. Conjunto do adaptador da calha de guia
. Guia reta com microajuste

. Punho lateral

. Acessorio de fixagdo

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padrao.
Eles podem variar de pais para pais.

Cabecas da tupia

Cabeca reta

> Fig.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

Unidade: mm

Cabeca de ranhuragem em U

> Fig.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3

1/4"

Unidade: mm
Cabeca de ranhuragem em V
» Fig.60
D A L1 L2 [}
1/4" 20 50 15 90°

Unidade: mm

Cabeca de rebarbamento a face do ponto de

perfuragao
» Fig.61
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
114"

Unidade: mm
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Cabeca de rebarbamento a face do duplo ponto de

perfuragao
» Fig.62
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"

Unidade: mm

Cabeca para arredondamento de cantos
» Fig.63

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Unidade: mm

Cabeca de chanfragem

Cabeca de chanfragem com rolamento de esferas
» Fig.68

D A1 A2 L1 L2 ]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
Unidade: mm

Cabecga de rebordos com rolamento de esferas
» Fig.69

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Unidade: mm

Cabeca de rebordos de ansa com rolamento de
esferas
» Fig.70

D A1 A2 A3 | Ad L1 L2 L3 R

» Fig.64
6 20 18 12 8 40 10 | 55 3
D A L1 L2 L3 ;] 6 26 | 22 12 8 42 12 5 5
6 23 46 1" 6 30°
Unidade: mm
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60° Cabeca de asa em arco duplo romano com rola-

Unidade: mm

Cabeca de rebordos de ansa

> Fig.65
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Unidade: mm

Cabeca de rebarbamento a face com rolamento de
esferas

» Fig.66
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Unidade: mm

Cabeca de arredondamento de cantos com rola-
mento de esferas

> Fig.67
D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 3,5 3

6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Unidade: mm

mento de esferas
» Fig.71

D A1 A2 L1 L2 L3 R1

6 20 40 10 4,5 2,5 4,5

@

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Unidade: mm
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model:

RT0702C

Kapacitet pa indsatspatron

6 mm, 8 mm eller 1/4"

Hastighed uden belastning

10.000 - 34.000 min™'

Samlet hgjde 210 mm
Nettoveegt 1,8-2,8kg
Sikkerhedsklasse BT

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

&ndret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.

. Veegten kan vaere anderledes afhaengigt af tilbehgret. Den letteste og tungeste kombination i henhold til EPTA-

procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til plan tilskeering og afdrejning af
tree, plastik og lignende materialer.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstrgmsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-17:

Lydtryksniveau (L,a) : 82 dB (A)

Lydeffektniveau (Lya) : 93 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stajemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en praeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevaern.

AADVARSEL: Stejemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isa&r den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-17:
Arbejdstilstand: rotation uden belastning
Vibrationsemission (a): 2,5 m/s® eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vzre for-
skellig fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, is&r den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Sarg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

EF-overensstemmelseserklaring

Kun for lande i Europa

EF-overensstemmelseserkleeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.
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SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for
el-vaerktoj

MAADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forssmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktej" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for overfraser

Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader,
da skaereren kan komme i kontakt med sin
egen ledning. Hvis der skeeres i en stremfaorende
ledning, kan udsatte metaldele pa maskinen ogsa
blive stramferende, hvorved operatgren kan fa
elektrisk stad.

Brug skruetvinger eller en anden praktisk

made til at fastgere og understotte arbejdsem-

net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfare, at du mister kontrollen.

Overfraserbitskaftet skal matche den desig-

nede spandepatron.

Brug kun en overfraserbit, der er vurderet til

mindst den maksimale hastighed, der er angi-

vet pa maskinen.

Baer herevaern ved langere tids brug.

Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for

revner eller beskadigelse for brugen. Udskift

ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

Undga at skaere i som. Se efter og fjern

alle sem fra arbejdsemnet, for arbejdet

pabegyndes.

9. Hold godt fast i maskinen.

10. Hold handerne pa afstand af roterende dele.

11. Serg for, at overfraeserbitten ikke er i kon-
takt med arbejdsemnet, for der teendes ved
kontakten.

12. Lad maskinen kore et stykke tid, for den
anvendes pa et egentligt arbejdsemne. Se efter
vibration eller rysten, der kan tyde pa en for-
kert monteret bit.

13. Vaer opmarksom pa overfraserbittens rotati-
onsretning og fremfgringsretningen.

14. Lad ikke maskinen kgre. Brug kun maskinen,
nar den holdes i haenderne.

15. Sluk altid, og vent, til overfraeserbitten

er helt stoppet, for maskinen fjernes fra

arbejdsemnet.
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16. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vaere meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

17. Undga at smere foden skedeslgst med fortyn-
der, benzin, olie eller lignende. De kan forar-
sage revner i foden.

18. Nogle materialer indeholder kemikalier,
der kan vaere giftige. Sorg omhyggeligt for
at undga indanding af stev samt kontakt
med huden. Folg materialeleverandorens
sikkerhedsdata.

19. Anvend altid korrekt stevmaske/ande-
draetsvaern til det materiale og anvendelsesfor-
mal, du arbejder med.

20. Placer maskinen pa et stabilt omrade. Ellers
kan der forekomme en faldulykke, der forarsager
personskade.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfare alvorlig
personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Justering af overfraserbittens
fremspring

Hvis du vil justere bittens fremspring, skal du abne lase-
handtaget og flytte foden op eller ned efter behov ved
at dreje justeringsskruen. Efter justering skal du lukke
lasehandtaget fast for at fastgere foden.
» Fig.1: 1. Fod 2. Skala 3. Bittens fremspring

4. Lasehandtag 5. Justeringsskrue

6. Sekskantmgtrik

BEMAERK: Hvis maskinen ikke er fastgjort, selvom
lasehandtaget er lukket, skal du tilspaende sekskant-
meotrikken og derefter lukke lasehandtaget.

Afbryderfunktion

AFORSIGTIG: Serg altid for, at der er
slukket for maskinen, far maskinen saettes i
stikkontakten.

Tryk pa I-siden af kontakten for at starte maskinen. Tryk
pa O-siden af kontakten for at stoppe maskinen.
» Fig.2: 1. Kontakt
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Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

Indikatorlampe
» Fig.3: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grent, nar maskinen er tilsluttet.
Hvis indikatorlampen ikke lyser, kan netledningen eller
kontrolleren veere defekt. Hvis indikatorlampen er teendt,
men maskinen ikke starter, selvom der er taendt for
maskinen, kan kulbgrsterne veere slidte, eller kontrolleren,
motoren eller TAEND/SLUK-knappen kan veere defekt.

Sikring mod utilsigtet start

Maskinen starter ikke med kontaktens I-side trykket
ned, selv nar maskinen er tilsluttet.

| sa fald blinker indikatorlampen rgdt og viser, at sik-
ringsenheden mod utilsigtet start er taendt.

Tryk pa O-siden af kontakten for at annullere sikringen
mod utilsigtet start.

Funktion til blad start

Funktionen til blgd start minimerer opstartssted og far
maskinen til at starte blgdt.

Konstant hastighedskontrol

Elektronisk hastighedskontrol til opnaelse af konstant
hastighed.

Det er muligt at fa en fin finish, fordi rotationshastighe-
den holdes kontant, selv under den belastede tilstand.

Drejeknap til hastighedsjustering

AADVARSEL: Brug ikke drejeknappen

til hastighedsjustering under anvendelse.
Overfraeserbitten kan bergres af operateren pa grund
af reaktionskraft. Dette kan medfgre personskade.

A\FORSIGTIG: Hvis maskinen anvendes kon-
tinuerligt ved lave hastigheder i lang tid, bliver
motoren overbelastet, hvilket resulterer i funkti-
onsfejl pa maskinen.

AFORSIGTIG: Drejeknappen til hastighedsju-
stering kan kun drejes sa langt som 6 og tilbage
til 1. Tving den ikke forbi 6 eller 1, da hastigheds-
justeringsfunktionen maske ikke langere virker.

Maskinhastigheden kan aendres ved at dreje drejeknap-
pen til hastighedsjusteringen til en given nummerindstil-
ling fra 1 til 6.

» Fig.4: 1. Drejeknap til hastighedsjustering

Hegjere hastighed opnas, nar drejeknappen til hastig-
hedsjusteringen drejes i retning af tallet 6. Og lavere
hastighed opnas, nar den drejes i retning af tallet 1.
Dette gor det muligt at vaelge den ideelle hastighed
til optimal materialebehandling, dvs. at hastigheden
kan justeres korrekt, sa den passer til materialet og
bitdiameteren.

Se tabellen for at fa oplysninger om forholdet mel-
lem nummerindstillingerne pa drejeknappen og den
omtrentlige maskinhastighed.
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AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
overfraeserbitten

AFORSIGTIG: Undlad at tilspaende patron-
meotrikken uden at indsatte en overfraserbit, da
patronkeglen vil ga i stykker.

AFORSIGTIG: Brug kun de skruenggler, der
felger med maskinen.

Der er altid to mader at montere overfraeserbitten pa.
Udfer begge mader.

Med to skruenggler

Saet overfraeserbitten helt ind i patronkeglen og til-
spaend patronmetrikken forsvarligt med en skruenagle,
mens halsen holdes med den anden skruenggle.

» Fig.5: 1. Tilspaend 2. Lgsn 3. Hals 4. Patronmetrik

Med én skruenggle

Saet overfreeserbitten helt ind i patronkeglen, og til-
spaend patronmetrikken forsvarligt med skruengglen,
mens du trykker pa aksellasen.
» Fig.6: 1. Tilspaend 2. Lgsn 3. Aksellas

4. Patronmetrik

Falg monteringsproceduren i omvendt reekkefglge for at
afmontere overfreeserbitten.

Udskiftning af patronkeglen

AFORSIGTIG: Brug patronkeglen med den
rigtige storrelse til den overfraserbit, som du har
til hensigt at bruge.

AFORSIGTIG: Undlad at tilspaende patron-
meotrikken uden at montere en overfraserbit, da
patronkeglen kan ga i stykker.

1. Lesn patronmetrikken, og afmonter den.

2.  Udskift den monterede patronkegle med den
onskede patronkegle.

3.  Genmonter patronmgtrikken.
» Fig.7: 1. Patronkegle 2. Patronmatrik
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ANVENDELSE

A FORSIGTIG: Hold altid godt fast i maski-
nen med den ene hand pa huset. Ror ikke ved
metaldelen.

Til foden

A ADVARSEL: For du bruger maskinen med
foden, skal du altid montere stevmundstykket pa
foden.

» Fig.8: 1. Stevmundstykke 2. Fingerskrue 3. Fod

1. Anbring foden pa det arbejdsemne, der skal skee-
res, uden at overfreeserbitten kommer i kontakt.

2. Teend for maskinen, og vent, til overfreeserbitten
har naet fuld hastighed.

3.  Flyt maskinen fremad hen over arbejdsemnets
overflade, idet foden holdes plan, og der flyttes fremad
med jaevn hastighed, indtil skaeringen er feerdig.

» Fig.9

Ved skeering af kanter skal arbejdsemnets over-

flade veere pa venstre side af overfraeserbitten i

fremfaringsretningen.

» Fig.10: 1. Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfgringsretning

Ved brug af det lige styr eller tilskeeringsstyret skal du

sgrge for at holde det i hgjre side i fremfgringsretnin-

gen. Dette hjeelper med at holde det justeret i forhold til

siden af arbejdsemnet.

» Fig.11: 1. Fremfgringsretning 2. Bittens omdrej-
ningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

BEMAERK: Hvis maskinen fares fremad for hurtigt,
kan det medfare et darligt snit eller beskadigelse af
overfraeserbitten eller motoren. Hvis maskinen flyttes
for langsomt fremad, kan snittet blive braendt og @de-
lagt. Den korrekte fremfaringshastighed afhaenger af
bitstarrelsen, typen af arbejdsemnet og skaeredyb-
den. For du starter snittet i det faktiske arbejdsemne,
tilrades det at foretage et prgvesnit i et stykke
affaldstree. Dette viser, ngjagtigt hvordan snittet vil se
ud, og du kan kontrollere dimensionerne.

A\FORSIGTIG: Da overdreven skaering kan med-
fore overbelastning af motoren eller problemer med
at kontrollere maskinen, bgr skaeredybden ikke veere
mere end 3 mm ved en passage ved skaering af riller.
Hvis du vil skeere riller, som er dybere end 3 mm, skal
du foretage flere gennemlgb med gradvist dybere
bitindstillinger.

Fod (harpiks)

Ekstraudstyr

Du kan bruge foden (harpiks) som ekstraudstyr, som
vist pa figuren.
» Fig.12: 1. Blokeringsskrue

Anbring maskinen pa foden (harpiks), og tilspaend blokerings-
skruen ved det enskede fremspring p& overfraeserbitten.
For driftsprocedurerne henvises til anvendelsen for foden.

Skabelonstyr

Ekstraudstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfraeserbitten gar igen-
nem, s& maskinen kan anvendes sammen med skabelonmanstre.
» Fig.13

1. Lesn skruerne, og fiern fodbeskytteren.
» Fig.14: 1. Fodbeskytter 2. Skruer

2. Placer skabelonstyret pa foden, og placer fodbe-
skytteren igen. Fastger derefter fodbeskytteren ved at
stramme skruerne.

3. Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.15: 1. Overfraeserbit 2. Fod 3. Fodbeskytter
4. Skabelon 5. Arbejdsemne
6. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skzeres i en lidt anden starrelse
end skabelonen. Tag hgjde for afstanden (X) mellem over-

freeserbitten og ydersiden af skabelonstyret. Afstanden (X)

kan beregnes ved hjeelp af falgende ligning:

Afstand (X) = (den udvendige diameter af skabe-
lonstyret - diameteren af overfraeserbitten) / 2

Lige styr

Ekstraudstyr

Det lige styr bruges effektivt til lige snit under skrafas-
ning eller skeering af riller.
» Fig.16

1. Monter styrpladen pa det lige styr ved hjeelp af
bolten og vingematrikken.
» Fig.17: 1. Bolt 2. Styrplade 3. Lige styr

4. Vingematrik

2. Monter den lige styrenhed med blokeringsskruen.
» Fig.18: 1. Blokeringsskrue 2. Lige styr
3. Vingematrik 4. Fod

3. Lesn vingemetrikken pa den lige styrenhed, og
juster afstanden mellem overfraeserbitten og det lige styr.
Tilspaend vingematrikken forsvarligt i den enskede afstand.

4.  Ved skeering skal du flytte maskinen, sa det lige
styr flugter med siden af arbejdsemnet.

Hvis afstanden mellem arbejdsemnets side og skee-
repositionen er for bred til det lige styr, eller hvis
arbejdsemnets side ikke er lige, kan det lige styr ikke
bruges. | sa fald skal du fastklemme et lige breet pa
arbejdsemnet og bruge det som et styr mod overfraeser-
foden. Fgr maskinen frem i pilens retning.

» Fig.19
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Cirkulaert arbejde

Cirkuleert arbejde kan udfgres, hvis du samler det lige
styr og styrpladen som vist pa figurerne.

Den mindste og sterste radius af de cirkler, der skal
udskaeres (afstanden mellem midten af cirklen og mid-
ten af overfraeserbitten), er som falger:

Min.: 70 mm

Maks.: 221 mm

Til skaering af cirkler med en radius pa mellem 70

mm og 121 mm

» Fig.20: 1. Vingemetrik 2. Styrplade 3. Lige styr
4. Centerhul 5. Bolt

Til udskaering af cirkler med en radius pa mellem

121 mm og 221 mm

» Fig.21: 1. Vingemptrik 2. Styrplade 3. Lige styr
4. Centerhul 5. Bolt

BEMAERK: Der kan ikke udskaeres cirkler med en
radius pa mellem 172 mm og 186 mm ved hjeelp af
dette styr.

1. Juster centerhullet i det lige styr med midten af
den cirkel, der skal udskaeres.
» Fig.22: 1. Sem 2. Centerhul 3. Lige styr

2. Sla et sgm med en diameter pa mindre end 6 mm i
centerhullet for at fastgere det lige styr.

3.  Drej maskinen rundt om semmet i retning med
uret.

Tilskeeringsstyr

Ekstraudstyr

Tilskaering, kurvede snit i finer til mgbler og lignende er
let at foretage med tilskaeringsstyret. Styrrullen rider pa
kurven og sikrer et fint snit.

» Fig.23

1. Monter tilskaeringsstyret og styrholderen pa foden
med blokeringsskruen (A).

2. Losn blokeringsskruen (B), og juster afstanden
mellem overfreeserbitten og tilskaeringsstyret ved at
dreje justeringsskruen (1 mm pr. omgang). Tilspaend
blokeringsskruen (B) ved den gnskede afstand for at
holde tilskaeringsstyret pa plads.
» Fig.24: 1. Justeringsskrue 2. Styrholder

3. Tilskaeringsstyr

3. Ved skeering skal du flytte maskinen, sa styrrullen
rider pa siden af arbejdsemnet.
» Fig.25: 1. Arbejdsemne 2. Overfreeserbit 3. Styrrulle

Vippefod

Ekstraudstyr

Vippefoden bruges til at tilskeere kanten pa laminatpla-
der eller lignende materialer.

Vippefoden er nyttig til skrafasning.

1. Anbring maskinen pa vippefoden, lgsn blokerings-
skruerne, og vip maskinen i den gnskede vinkel.

2. Luklasehandtaget ved det gnskede fremspring pa
overfraeserbitten, og tilspeend blokeringsskruerne i den
gnskede vinkel.
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3. Fastklem et lige breet til arbejdsemnet, og brug det
som et styr mod vippefoden. Fgr maskinen frem i pilens
retning.

» Fig.26: 1. Blokeringsskruer 2. Lasehandtag

Brug af vippefodbeskytteren med
foden

Vippefodbeskytteren (firkantet), der er afmonteret fra
vippefoden, kan monteres pa foden. Fodbeskytterens
form kan aendres fra rund til firkantet.

1. Afmonter vippefodbeskytteren fra vippefoden ved
at lasne og afmontere de fire skruer.

2.  Monter vippefodbeskytteren pa foden.
» Fig.27: 1. Vippefodbeskytter 2. Skrue

Offsetfod

Ekstraudstyr

Offsetfoden bruges til at tilskeere kanten pa laminatpla-
der eller lignende materialer.

Offsetfoden er praktisk til arbejde i et trangt omrade.

» Fig.28

Brug af maskinen med offsetfoden

1. Fer du monterer maskinen pa offsetfoden, skal

du afmontere patronmetrikken og patronkeglen ved at
lgsne patronmatrikken.

» Fig.29: 1. Remskive 2. Patronmgtrik 3. Patronkegle

2. Monter remskiven pa maskinen ved at trykke pa
aksellasen og tilspeende remskiven forsvarligt med en
skruenggle.

» Fig.30: 1. Skruenggle 2. Remskive 3. Aksellas

3.  Anbring patronkeglen, og skru patronmetrikken pa
offsetfoden som vist pa figuren.
» Fig.31: 1. Patronmetrik 2. Patronkegle

4.  Monter offsetfoden pa maskinen.
» Fig.32

5. Fastger remmen over remskiven ved hjeelp af en
skruetraekker, og serg for, at hele rembredden passer
fuldstaendig over remskiven.

» Fig.33: 1.Remskive 2. Rem

6. Luk lasehandtaget.
» Fig.34: 1.Lasehandtag

7.  Monter overfraeserbitten som falger.

Laeg maskinen ned med offsetfoden. Indsaet sekskant-
ngglen i hullet pa offsetfoden.

Mens sekskantngglen holdes i den position, der er
vist pa figuren, skal du indsaette overfreeserbitten i
patronkeglen pa offsetfodens skaft fra den modsatte
side og tilspande patronmegtrikken forsvarligt med en
skruenggle.
» Fig.35: 1. Skruenggle 2. Sekskantnggle
3. Overfreeserbit

8.  Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge
for at afmontere overfreeserbitten.

DANSK



Brug af foden med offsetfodens
plade og grebmontering

Offsetfoden kan ogsa bruges med en fod og en greb-
montering (ekstraudstyr) for mere stabilitet.
» Fig.36

1. Lasn skruerne, og afmonter den gverste del fra

offsetfoden. Laeg den gverste del af offsetfoden til side.

» Fig.37: 1. Skruer 2. Offsetfodens plade 3. @verste
del af offsetfoden

2. Monter offsetfodens plade med fire skruer og greb-
monteringen med to skruer pa offsetfodens plade. Skru et
skinnetypegreb (ekstraudstyr) fast pa grebmonteringen.
Knaptypegrebet, som er afmonteret fra en stikfod (ekstraud-
styr) kan monteres pa grebmonteringen pa en anden made.
Hvis du vil montere knaptypegrebet, skal du placere det pa
grebmonteringen og fastgere det med en skrue.

Med skinnetypegreb
» Fig.38: 1. Skinnetypegreb 2. Grebmontering
3. Offsetfodens plade

Med knaptypegreb
» Fig.39: 1. Skrue 2. Knaptypegreb 3. Grebmontering

Brug af maskinen med stikfoden

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Nar du bruger maskinen som en
fraeser, skal du holde godt fast i maskinen med
begge hander.

1. Hvis du vil bruge maskinen som en freeser, skal du
montere maskinen pa en stikfod (ekstraudstyr) ved at trykke
den helt ned. Du kan bruge enten knaptypegrebet eller
skinnetypegrebet (ekstraudstyr) afhaengigt af dit arbejde.

» Fig.40: 1. Stikfod 2. Skinnetypegreb

2. Hvis du vil bruge skinnetypegrebet (ekstraudstyr),
skal du Igsne skruen og afmontere knaptypegrebet.
» Fig.41: 1. Skrue 2. Knaptypegreb

3. Skru skinnetypegrebet pa foden.
» Fig.42: 1. Skinnetypegreb

Justering af skaeredybden, nar du
bruger stikfoden (ekstraudstyr)

A FORSIGTIG: Hold altid godt fast i maskinen ved
begge greb under anvendelse.

» Fig.43: 1. Justeringshandtag 2. Lasehandtag
3. Dybdeveelger 4. Indstillingsmeatrik
til stopperarm 5. Hurtig fremfarings-
knap 6. Stopperarm 7. Stopperblok
8. Sekskantbolt til justering

1. Anbring maskinen pa en plan overflade. Lasn
lasehandtaget, og seenk maskinens krop, indtil over-
freeserbitten blot rgrer den plane overflade. Tilspaend
lasehandtaget for at Iase maskinens krop.

2.  Drej stopperarmens indstillingsmgtrik mod uret.
Seenk stopperarmen, indtil den kommer i kontakt med
sekskantbolten til justering. Juster dybdevaelgeren med
gradinddelingen "0". Skaeredybden er angivet pa ska-
laen med dybdevaelgeren.

3. Mens du trykker pa hurtigfremfaringsknapen, skal
du heeve stopperarmen, indtil den gnskede skeeredybde
er opnaet. Der kan opnas sma dybdejusteringer ved at
dreje pa justeringshandtaget (1 mm pr. omdrejning).

4. Du kan fastgere stopperarmen forsvarligt ved at
dreje stopperarmens indstillingsmetrik med uret.

5.  Nu kan din forudbestemte skeeredybde opnas ved
at lgsne lasehandtaget og derefter seenke maskinens
krop, indtil stopperarmen kommer i kontakt med stop-
perblokkens justeringsbolt.

6.  Anbring foden pa det arbejdsemne, der skal skee-
res, uden at overfreeserbitten kommer i kontakt.

7. Teend for maskinen, og vent, til overfreeserbitten
opnar fuld hastighed.

8.  Saenk maskines krop, og flyt maskinen fremad
hen over arbejdsemnet, idet foden holdes plan, og der
flyttes fremad med jeevn hastighed, indtil skeeringen er
feerdig.

Ved kantskeering skal arbejdsemnets overflade vaere pa
venstre side af overfraeserbitten i fremfgringsretningen.
» Fig.44: 1.Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfaringsretning

Nar du bruger det lige styr eller tilskaeringsstyret, skal

du segrge for at holde det pa hgjre side i fremfgringsret-

ningen. Dette hjaelper med at holde det plant med siden

af arbejdsemnet.

» Fig.45: 1. Fremfaringsretning 2. Bittens omdrej-
ningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

BEMAERK: Hvis maskinen fares for hurtigt fremad,
kan det medfare en darlig snitkvalitet eller beskadi-
gelse af overfraeserbitten eller motoren. Hvis du flytter
maskinen for langsomt fremad, kan det breende og
edeleegge snittet. Den korrekte fremfgringshastighed
afhaenger af bitstarrelsen, typen af arbejdsemnet og
skaeredybden. Fer du begynder at skeere i det egent-
lige arbejdsemne, er det tilradeligt at lave et provesnit
i et stykke affaldstrae. Dette vil vise ngjagtigt, hvordan
snittet vil se ud, og give dig mulighed for at kontrollere
dimensionerne.

Lige styr til styrholder

Ekstraudstyr

Det lige styr bruges effektivt til lige snit under skrafas-
ning eller skeering af riller.
» Fig.46: 1. Bolt 2. Styrholder 3. Vingemgtrik (A)

4. Bolt 5. Vingemetrik (B) 6. Styrplade

7. Lige styr 8. Vingebolte

1. Monter den lige styrenhed pa styrholderen (eks-
traudstyr) med bolten og vingemgtrikken (A).

2. Indseet styrholderen i hullerne i stikfoden, og
tilspaend vingeboltene.

3. Hvis du vil justere afstanden mellem overfraeser-
bitten og det lige styr, skal vingemgtrikken (B) I@snes.
Tilspaend vingemetrikken (B) i den gnskede afstand for
at holde det lige styr pa plads.
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Lige styr

Ekstraudstyr

Det lige styr bruges effektivt til lige snit under skrafas-
ning eller skeering af riller.
» Fig.47

1.  Indseet styreskinnerne i hullerne pa stikfoden.
» Fig.48: 1. Styreskinne 2. Vingemetrik 3. Lige styr

2. Juster afstanden mellem overfraeserbitten og det
lige styr. Tilspaend vingemgtrikkerne i den gnskede
afstand for at holde det lige styr pa plads.

3. Ved skeering skal du flytte maskinen, sa det lige
styr flugter med siden af arbejdsemnet.

Hvis afstanden mellem arbejdsemnets side og skee-
repositionen er for bred til det lige styr, eller hvis
arbejdsemnets side ikke er lige, kan det lige styr ikke
bruges. | sa fald skal du fastklemme et lige breet til
arbejdsemnet, og bruge det som et styr mod overfree-
serfoden. Fgr maskinen frem i pilens retning.

» Fig.49

Skabelonstyr

Ekstraudstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfreeserbitten
gar igennem, sa maskinen kan anvendes sammen med
skabelonmenstre.

» Fig.50

1.  Lasn skruerne pa maskinens fod, indsaet skabe-
lonstyret og tilspaend derefter skruerne.
» Fig.51: 1. Skrue 2. Fod 3. Skabelonstyr

2. Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.52: 1. Overfreeserbit 2. Fod 3. Fodbeskytter
4. Skabelon 5. Arbejdsemne
6. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skeeres i en lidt anden
starrelse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden
(X) mellem overfreeserbitten og ydersiden af skabe-
lonstyret. Afstanden (X) kan beregnes ved hjeelp af
felgende ligning:

Afstand (X) = (den udvendige diameter af skabe-
lonstyret - diameteren af overfraserbitten) / 2

Til stikfoden

Ekstraudstyr

1. Monter stevmundstykket pa stikfoden ved hjeelp
af fingerskruen, sa fremspringet pa stevmundstykket
passer til indhakket i stikfoden.
» Fig.54: 1. Stevmundstykke 2. Fingerskrue

3. Stikfod

2,  Tilslut en stavsuger til stevmundstykket.
» Fig.55

VEDLIGEHOLDELSE

A\FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

Udskiftning af kulbgrster

» Fig.56: 1. Slidgreense

Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og i stand til frit at glide ind i hol-
derne. Begge kulbgrster skal udskiftes parvist samtidigt.
Anvend kun identiske kulbgrster.

1. Benyt en skruetreekker til at afmontere
kulholderdzekslerne.

2. Tag de slidte kulbgrster ud, isaet de nye, og fast-
ger derefter kulholderdaekslerne.
» Fig.57: 1. Kulholderdaeksel

EKSTRAUDSTYR

Stevmundstykkesat

Brug stevmundstykket til fiernelse af stov.

Til foden

Monter stevmundstykket pa maskinens fod ved hjeelp af
fingerskruen.
» Fig.53: 1. Stovmundstykke 2. Fingerskrue 3. Fod

AFORSIGTIG: Det folgende tilbehor og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjaelp ved valg af tilbeher eller gnsker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Lige og rilleformede bits
. Kantformningsbits

. Laminattilskeeringsbits

. Lige styrenhed

. Tilskaeringsstyrenhed

. Fodenhed (harpiks)

83 DANSK



. Vippefodenhed

Bit til dobbelt udglatning af borepunkt

. Stikfodenhed » Fig.62
. Offsetfodenhed
. Skabelonstyr il A L L2 L3 L4
«  Patronkegle 8 8 80 95 20 25
. Skruenggle 6 6 70 40 12 14
. Stgvmundstykke 1/4"
. Styreskinne
. Styreskinneadaptersaet Enhed: mm
*  Lige styr med mikrojustering Bit til afrunding af hjerner
. Sidehandtag » Fig.63
. Grebmontering
D A1 A2 L1 L2 L. R
BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu- 3
deret i vaerktajspakken som standardtilbehgr. Det kan 6 25 9 48 13 5 8
veere forskellige fra land til land. 1/4"
. 6 20 8 45 10 4 4
Overfraeserbits T
Lige bit
Enhed:
> Fig.58 nhed: mm
Skrafasningsbit
D A L1 L2 » Fig.64
6 20 50 15
D A L1 L2 L3 (:]
1/4"
6 23 46 1 6 30°
8 8 60 25
6 20 50 13 5 45°
6 50 18
1/4" 6 20 49 14 2 60
6 6 50 18 Enhed: mm
1/4" ; B
Bugtbertlingsbit
Enhed: mm > Fig.65
U-rillebit D A L1 L2 R
» Fig.59 6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3 Enhed: mm
114 Bit til udglatning med kugleleje
Enhed: mm > Fig.66
V-rillebit D L1 L2
» Fig.60 6 10 50 20
1/4"
D A L1 L2 0
174" 20 50 15 90° Enhed: mm
Enhed: mm Bit til afrunding af hjerner med kugleleje
» Fig.67
Bit til udglatning af borepunkt
» Fig.61 D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
D A L1 L2 L3
6 21 8 40 10 3,5 6
8 8 60 20 35
1/14" 21 8 40 10 3,5 6
6 6 60 18 28
174" Enhed: mm
Enhed: mm
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Bit til skrafasning med kugleleje

» Fig.68
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Enhed: mm
Bit til bertling med kugleleje
» Fig.69
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7
Enhed: mm
Bit til bugtbertling med kugleleje
» Fig.70
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Enhed: mm
Antikkarnisbit med kugleleje
» Fig.71
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
Enhed: mm
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo:

RT0702C

IkavaTnTa PnXaviogou cuoeIgng

6 mm, 8 mmrj 1/4"

TaxutnTa Xwpig poptio

10.000 - 34.000 min™'

ZuvoAiké Uyog 210 mm
KaBapd Bapog 1,8-2,8kg
Katnyopia ao@dAeiag B

. NOyw Tou GUVEXOUEVOU TTPOYPANUATOG TTOU EQAPHAJOUNE VIO EPEUVA KAl AVATITUEN, TA TEXVIKE XAPOAKTNPIOTIKA
OTO TTAPOV £VTUTIO UTTOKEIVTAI € aAAayr Xwpig TTpoeidoTtroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va SIaQEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.
. To Bdpog ptropei va diagépel avaAoya pe To(a) e§aptnua(ta). O eAa@pUTEPOG KaI BApUTEPOG CUVOUAOUOG,
oUppwva Pe Tn diadikacia EPTA 01/2014, atreikovifovtal GTov TTivaka.

Mpoopiopevn xprion

To gpyaeio TTpoopideTal yia eTTITTEdN KOTTA Kal JOPPO-
Troinon §UAou, TTAAGTIKOU Kal TTAPOUOIWY UNIKWV.

HAekTpIKR TTOpPOXN

To epyaAeio TTPETTEI va oUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKN
Tapoxn TnG idlag Taong Pe auTh TTou avaypageTal oTnv
TTNVaKIOa OVOUOOTIKWY TIHWV KAl UTTOPEI va AEITOUpYATE
HOVO PE EVOANAOTOUEVO HOVOPATIKS PEUHA. YTTAPXE!
OITTAR gOvwaon Kal KaTé CUVETTEID, UTTOPE va yivel oUv-
Oe0n o€ AKPODEKTEG XWPIG CUPHA YEIWONG.

Od6pufog

To TuTTIKG A eTTiTred0 KaTaueTpnuévou BopURou kabopi-
getal oUp@wva pe 1o EN62841-2-17:

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 82 dB (A)

21G0OuN NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 93 dB (A)

ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(EG) EKTTOUTTAG
BopuPou €xel peTPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpNOIPOTIOINBET yia TN
OoUYKpION €VOG £PYaAEioU PE KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOPTIAG
BopuBou PTTopEi va xpnolPoTroiNdEi kal oTnV TTPoKa-
TaPKTIKA agloAdynon Tng €kBeong.

A\POEIAOMOIHEH: Na @POPATE WTONOTTIBEG.

A\POEIAOMOIHEZH: H eKTTOMTTH BopURoU KATA
TN XPNon Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€ TTpayUa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPET VO Sla@épel atrd TN SnAw-
Hévn TIpA(£G) avdAoya pe Toug TPOTTOUG XPARONG
Tou gpyaleiou, 151aiTEPA TO €iBOG TOU TEpAXiou
£PYACiOG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYOTIa.

APOEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KaTdAAnAa PETPO TTPOOTACING TOU XEIPIOTH BATEI EVOG
utroAoyiopoU TnG €KBeoNg O€ TTPAYHATIKEG TUVOIKES
Xpnong (Aapdvovrtag uroyn OAEG TIG CUVICTWOES
TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug XPOVoug TTou To
epyaAeio gival eKTOG AsiToupyiag Kal 6Tav BpiokeTal o€

adpavn AeiToupyia Tépav Tou Xpovou evepyoTToinang).

Kpadaouog

H oAk Tiyr dévnong (dBpoioua TpI-agovikou diavioua-
T0G) KaBopideTal cUppwva ue To EN62841-2-17:

Eidog epyaoiag: TepIoTpOPr) XWpis gopTtio

ExTropuTn 86vnong (an): 2,5 m/s” i AiyéTepo
ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?

MNAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipn(£G) OuVOAIKWV
KPOdAOHWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA UE TNV TTPOTUTTN
HEBODO BOKIUAG KAl UTTOPET VO XpNaIKoTToINBEi yia T
oUyKpIon evog epyaAEiou pE KATTOI0 GAAO.
MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) OUVOAIKWV
KPOdAOUWY UTTOPET va XPNOIUOTIOINBEI Kal OTNV TTPOo-
KOTOPKTIKR agloAdynaon Tng €kBeang.

A\POEIAOMOIHZH: H EKTTOUTTH KPASATHWYV
KOTA TN XPRoN Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou o€
TPAYMATIKEG OUVORKEG pTTOPE VO Sla@EpEl ard
TN SNAWPEVN TIPA(£G) EKTTOPTIAG avaAoya e
TOUG TPOTTOUG XPNONG Tou epyalegiou, IS1aiTepa
TO €i80G TOU TEPAXiOU EPYATiag TTOU UTTOKEITAI
emegepyaoia.

A\ POEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KaTtdAAnAa pETPa TTPOOTACIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBETNG OE TTPAYHATIKEG
ouvenkeg xpong (AauBdvovrag uroyn OAeg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgiIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVouUg TTou To £pyaAeio gival EKTOG AeIToupyiag
Kai 6tav BpiokeTal o€ adpavi AsiIToupyia répav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

AARAwon cuppépewong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dfAwon cuppdépewong EK mepidapBaveral wg
MapdpTtnua A aTo TTAPOV EYXEIPIDIO OBNYIWV.
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NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

Ievikég TTpOEIBOTTOINOEIG AT PAAEiag
YIO TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A POEIAOIMOIHEH: AloBdaoTe OAeg TIG TTPOEI-
doToINoEIg aoPAAEIag, 0Bnyieg, EIKOVOYPAPNTEIG
KOl TTpoS1aypaPEG TTOU TTapEXOVTAI HE AUTO TO
NAeKTPIKO epyaAgio. H un Tipnon 6Awv Twv odnyiwyv
TTOU avaypa@OVTal KATWTEPW PTTOPET va KaTaAngel o€
nAekTpotrAngia, Trupkayid ri/kal cofapd TpaupaTiopd.

DuAdagTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTH).

2TIG TTPOEISOTIOINCEIG, 0 OPOG NAEKTPIKO EPYAAEiON
Ava@EPETAI € NAEKTPIKSG EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atréd TNV KUpIa TTapoxr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) i} € NAEKTPIKO EpyaAEio TTOU TPOPODO-
TeiTal QTG pTTaTapia (XwpPig NAEKTPIKG KAAWDIO).

Mposidotoinoeig aocPAAeiag Tou
KOUPEUTIKOU TTEPIBWpPIiWV

1. Kpartdte To nAeKTPIKS EpyaAEio povo atro Tig
HOVWUEVEG ETIPAVEIEG AABNG ETTEIBN O KOTITNG
HTTOpPEi va £pBEl O€ ETTAQR JE TO BIKO TOU KAAW-
B10. ¢ TIEPITITWON TTOU KOTTEN £va NAEKTPOPOPO
KOAWDIO, EVOEXETAI Ta EKTEDEIEVA PETAAAIKG ECap-
TAMOTA TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou va KaTaoTouv Ta
id1a NAEKTPOPOPA KAl VO TIPOKAAETOUV NAEKTPO-
TAN&ia oTOV XEIPIOTA.

2. Na XpnoIUOTIOIEITE OPIYKTAPEG I KATTOI0 GAAO
TPOKTIKO HECO YIO VO dO@AAIJETE KAl VO OTN-
pieTe To TEPAYIO EPYaTiag o€ MIa OTAOEPN
TAAT@OpHA. AV KPATATE TO TEPAXIO EPYATiIag YE
TO X€PI 00G A ETTAVW GTO OWHA 0ag, auTé Ba eival
QaOTABEG KAl UTTOPET va XAOETE TOV EAEYXO.

3. To oTéAexog PpEJag KOUPEUTIKOU TTEPIBWPiWV
TPETTEI VA TAIPIAJEI JE TO OXESIAOPEVO pnxavi-
Op6 oUCPIENG.

4.  Na XpnoipotroleiTe pia @pEJa KOUPEUTIKOU
MEPIBWPIWV JE OVOUAOTIKA TIMF TOUAAXIOTOV
ion pe Tn péyioTn TaxUTNTA TTOU AVaypA@ETal
oTOo gpyaleio.

5.  Na @opdrte wroaoideg Katd TN AeIToupyia yia
HEYAAO XPOVIKO SidoTna.

6. Na xelIpileoTe TIG PPETEG TOU KOUPEUTIKOU TTEPI-
Bwpiwv TTOAU TTPOCEKTIKA.

7. MNpiv amwd Tn Aeitoupyia, EAEYETE TTPOOEKTIKA TN
@PEJQ TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWYV yia payi-
opata f {nuid. AVTIKATOOTAOTE AUECWG MIa
payIopévn N KATETTPAMMEVN QPECT.

8. Na amo@eUyeTe TRV KOTTH KAp@iwyv. Mpiv amré
TN A€IToupyia, va eAEYXETE AV UTTAPXOUV Kap-
@IG OTO TEPAXIO EPYATIAG KAl VO TA OPAIPEITE
OAa av uTTdpyxouV.

9. KparioTe 10 epyaAeio oTabepd.
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10. Mnv TTANGCI14deTe Ta XEPIA OOG OE TTEPICTPEPO-
HEvVa uépn.

11. Na BeBaiveaTe 6TI N PEJA TOU KOUPEUTIKOU
MEPIBWPIWV SEV OKOUUTTA TO TEMAXIO EPYATiag
TPIV EVEPYOTTOIEITE TO BIAKOTITN AgITOUpYiag.

12. Mpiv améd TN XpAon Tou epyaAgiou Tavw o€
TIPAYMATIKO TEMAXIO EPYOTiOG, AQPAOTE TO OE
AeiToupyia yia Aiyo. Mpooégre yia dovAoeig i\
KIVAO€IG TTou Ba pTropoucav va utrodeigouv Tn
AavBaopévn ToroBéTnon TnG PPEdaG.

13. Na wpooéxeTe TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPAS
Kal TPo@odoaiag TnNG PPEJag KOUPEUTIKOU
meEPIBWPiwYV.

14. Mnv a@RiveTe 1o epyaleio o€ Acitoupyia. To
epyoaAeio Tpétrel va BpiokeTal o€ AsiToupyia
H6vo 6TaV TO KPATATE.

15. Otav oBRAveTe TO Epyaleio, TTAVTOTE VA TTEPIYE-
VETE VA OTOPOTAOE! VA KIVEITAI EVTEAWG N PpEla
TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwyV TrpIv BydleTe TO
gpYaAEgio a1rd To TEPAYXIO EPYATiAG.

16. Mnv ayyileTe TN @PEJO TOU KOUPEUTIKOU TTEPI-
Owpiwv auéowg PETA TN AEITOUPYia TOU epya-
Agiou. Mropei va gival eSaIpeTIKA BEpun Kal va
pPokANBei éykaupa oT1o dépPa oag.

17. Mnv aAcipeTe ampéoeXTa TN BAON PE VEQTI,
Bevdivn, Aadi ) kaT Tapopoio. Miropei va
payioel n Baon.

18. MepIKd UAIKA TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU PTTOPEi
va gival To§Ikd. MPooEXETE WOTE VA OTTOPEU-
YETE TNV EICTIVON OKOVNG KAI TNV ETTAQPI PE TO
Séppa. AkoAouBeite Ta dedopéva aopaAeiag
UAIKOU TTOU TrapEXOVTal OTT6 TOV TTPOMNBEUTA.

19. Na XpnOIUOTIOIEITE TTAVTOTE TTPOCWTTISA KATA
TNG OKOVNG i} AVATIVEUCTAPA TTOU £ival KATAA-
AnAog yia 1o UAIKO Kal TNV £QapUoYN oag.

20. TomoBeTAOTE TO Epyaleio o€ oTaBEPN TrEPIOXN.
Ala@opETIKG, PTTOPET va GUPBET KATTOI0 aTuxnua
TITWONG KOl VO TTPOKANBEi TPAUPATIONOG.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE OTNV
daveon N oTNV £§0IKEIWOT CAG ME TO TTPOIOV

(Trou aToKTABNKE a1rd eTTaveIAnupévn XpRon)

Va aVvTIKATAOTAOEI TNV AUoTNPR TAPNON TWV
KavOVwYV ao@aAgiag Tou Tapovrog epyaleiou. H
AANOGAZIMENH XPHZH 1 n apéAgia va akoAouBi-
OETE TOUG KAVOVEG OCQPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTOI
OTO TTAPOV EYXEIPIBIO 0BNYIWV MTTOPEI VO TTPOKA-
Aéogl coBapod TTPOOWTTIKO TPAUHATIOHO.
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NEPIFTPA®H AEITOYPIIAZ

A IPOXOXH: Na BeBaitveoTs TTavTa 611 To
epyaAeio gival oBnoTo Kal aTroouvdedEPEVO ATTO
TNV NAEKTPIKA TTAPOXN TTPIV pUBUIJeTE N EAEyXETE
KATtrola AgIToupyia Tou.

Mpoegoxn Tng Ppédag Tou
KOUPEUTIKOU TTEPIBWpPiwV

MNa va puBuioete TNV TTpoegoxn PpELag, avoigTe Tov

HOXAS KAEIDWUATOG Kal HETAKIVAOTE TN BAon TTpog Ta

ETTAVW N KATW, OTTWG ETTIOUUEITE, TTEPIOTPEPOVTAG TN

Bida puBpiong. MeTd Tn pUBUION, KAEIGTE TOV HOXAD

KAEIOWHOTOG OTOBEPA Yia va acg@alioeTe Tn Baon.

» Eik.1: 1.Bdon 2. KAipaka 3. Mpoegoxn gpédag
4. MoyAo6g kAe1dwpaTog 5. Bida pubuiong
6. ESaywviké magiudadi

MAPATHPHZH: Otav 10 epyaAeio dev gival ag@ali-
OMEVO OKOMN KI AV 0 HOXAGG KAEIBWHATOG €ival KAEI-
010G, OQIETE TO ££AYWVIKO TTAgINADI KOl HETE KAEIOTE
TOV HOXAO KAEIBWHATOG.

Apdon d1aKOTITN

AI‘IPOZOXH: Mpiv cuvdéeTe TO epyaleio oTO NAe-
KTPIKO peUpa, va BeRaiwveoTe OTI €ival ofNOTO.

MNa va EekivioeTe Tn Agitoupyia Tou epyaleiou, TETTE
TNV TTAEUPA «I» Tou BIOKOTTITN. MNa va SIaKOWETE TN
Aeimoupyia Tou epyaleiou, TEOTE TNV TTAEUPd «O» Tou
SIaKOTITN.

» Eik.2: 1. AilokomTnNG

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaAeio ival e0TTAIOPEVO JE NAEKTPOVIKEG AEITOUP-
Yieg yia eUKOAN AeiToupyia.

EvdeikTIKA Auyvia
» Eik.3: 1. EvOeIKTIKA Auxvia

‘Orav 10 epyaleio eival cuvdedEPEVO, avapel n EVOEIKTIKA
Auxvia pe Tpdaivo xpwua. Av dev avayel n evOEIKTIKA
Auyvia, uTropei va gival EAaTTWHATIKG TO NAEKTPIKO
KaAWDIO f 0 EAEYKTAG. Av N eVOEIKTIKN Auxvia gival avap-
pévn, aAAG To epyaleio dev EEKIVAEL, AKOPA KAl av gival
EVEPYOTTOINUEVO, UTTOPET Va £Xouv @Bapei Ta KapBou-
VAKia 1 va gival EAATTWHOTIKOG O EAEYKTAG, TO HOTEP A O
S1aKOTITNG AEITOUpPYiag.

MpooTtacia amd aBéAnTn
ETTAVEKKIVNON

To epyaAeio dev Eekivael tav n TTAeupd | Tou Siako-

TN €ival TTaTnpévn akopn Kal 6Tav 1o EpyaAEio givail
ouvoedEpEVO.

AuTA TN oTIyPN, N EVOEIKTIKA Auxvia avaBooBrvel pe KOK-
KIVO Xpwpa Kail 8eixvel 6T n didTagn mpoaTtaciag atmd
aBéANTN eTTavekKivnon €ival EVEPYOTTOINUEVD.

Mo va aKUpWOETE TNV TTPOCTACTO aTTO aBEANTN ETTAVEK-
Kivnon, atioTe TNV TTAeupd O Tou SIaKOTITN.
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XapakTneIoTIKO opaARg évapéng

To XapaKTNPIOTIKG OMAAAG EKKIVNONG EAAXIOTOTTOIET TOV
Kpadaouoé Katd TNV ekKivnon Kal KaBIoTd Tnv ekkivnon
TOU ePYQAEiOU OpaAR.

‘EAeyxog oT1aBepng TaXUTNTAG

HAekTpOoVIKOG €AeyX0g TaxUTNTAG yia ETTITEUEN OTABEPAG
Tayx0TnNTag.

MrropeiTte va €xeTe Eva KOPWO aTTOTEAETA ETTEIDA N
TaxUTNTa TTEPIOTPOPNG dlaTnpeiTal oTabepr akOua Kal
uTTd POPTWHEVN KaTAOTAON.

EmiAoyéag puBuIong TaxUuTnTAG

A POEIAOMNOIHEH: Mnv xpnoipotrolgite Tov
emiAoyéa pUBUIONG TaXUTNTOG KATA TN SiIdpKEIa
NG AeiToupyiag. O XEIPIOTAG PTTOPEI VO AKOUUTTACEI
TN PPE£Ca KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY Adyw Tng dUvaung
avTidpaong. AuTO UTTOPE Va €XEl WG ATTOTEAECUA
QATOMIKO TPAUUATIONO.

AITPOZOXH: Av 1o gpyaAeio A&iIToupyei ouveEXO-
HEVA o€ XOUNAEG TAXUTNTEG VIO HEYAAO XPOVIKO
81doTnUa, To poTép Ba UTTEPPOPTWOEI Kol Ba TTpo-
KaAéoel SuaAeiToupyia Tou epyaleiou.

AnpPosoxH: o €miAoyéag puBpIoNG TaXUTNTAG
pTTOpPEi VO Yupio€l povo pEXPI To 6 Kal TTicw oTO
1. Mnv Tov yupileTte BeBiaopéva peTd 10 6 R 10 1,
€meIdn pIropei va XaAdoel n Aeitoupyia pubuiong
TAXUTNTAG.

H tax0tnTa epyaieiou ptropei va aAAdgel av yupioeTe
Tov emmAoyéa pUBUIoNG TaXUTNTOG O€ Pia OedopEvn
apIBuNTIKA pUBUIoN aTtd To 1 €éwg TO 6.

» Eik.4: 1. EmAoyéag pubuiong TaxutnTag

AapBaveral upnAoTepn TaxUTNTa 6TAV O £TTIAOYEQG PUB-
pIong TaxUTNTAG TTEPIOTPEPETAI TIPOG TNV KaTEUBUVON
TOU apIBoU 6. Kai emmiTuyxaveTtal XapunAoTepn TaxitnTa
OTaV TO KAVTPAV TTEPICTPEPETAI TIPOG TNV KATEUBUVAN
Tou apiBpou 1.

AUTO ETTITPETTEN TNV ETTIAOYT TNG 1I8AVIKAG TAXUTNTAG VIO
BEATIOTN eTTeepyaaia UAIKWY, dnAadh n TaxdTnTa YTTo-
pei va pubuIoTei cwaoTd yia va TaipIadel Je To UAIKS Kal
TN JIGPETPO PPECAG.

AvaTpégTe aTov TTivaKa yia Tn oX£0n PETASU Twv apiB-
UNTIKWV pUBUicEWV aTov £TTIAOYEQ KOl TNV KATA TTPOCEY-
yion TaxUTnTa TOU €pyaAgiou.

Ap1Bpog min™

1 10.000
12.000
17.000
22.000
27.000

34.000
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2YNAPMOAOIHzZH

AEITOYPTIA

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpPYa-
Agio gival oBnoTo kal atroouvdedepévo Ao TNV
NAEKTPIKA TTOPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIOSATTOTE
£pyaoia og auTo.

TommoBéTnon R agaipeon TNG Ppéfag
TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwv

AI'IPOZOXH: Mnv o@iyyete TO TTa§iuad1 kKoAdpou
XWPIig va £XETE E10AYEI HIa PPEJO KOUPEUTIKOU
meEPIBwpPiwV, aAAIG 0 KWVOG KOAdpou Ba oTTdoEl.

AI'IPOZOXH: Na xpnoipotroigite povo Ta KA£ISI1a
TTOU oUVOodeUoUV To pyaAeio.

Ymdpxouv dUo TPOTION yIa VA TOTTOBETATETE TN PPELT
KOUPEUTIKOU TTEPIBwPiwv. AlggdyeTe OTTOIOVOATTOTE
TPOTIO.

Me 800 KAs181a

ToTroBeTAOTE TN PPECA KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY PEXPI
TEPUO OTOV KWVOG KOAGPOU Kal OQigTe TO TTagINAdI KOAG-
POU PE AOPAAEIT PE Eva KAEIDT EVW) KPOTATE TOV QUXEVA
HE TO GANO KAEIDI.
» Eik.5: 1. Zoi¢te 2. XaAapwaTe 3. Auxévag

4. Magiuéd! kohapou

Me éva kA£1di

TommoBeTAGTE TN PPECA KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV PEXPI

TO TEPHA TOU KWVOU KOAGPOU Kal GQigTE TO TTAgINGD!

KOAGPOU PE ao@AAEIT PE TO KAEIDI VW) TTATATE TNV 00PA-

Aion &gova.

» Eik.6: 1. Zifte 2. XaAapwaTe 3. AopdAion GEova
4. MagIuadl kohapou

MNa va a@aipéoeTe TN PPECA KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY,
akohouBroTe Tn Sladikaoia TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN
gelpa.

AAAayn TOu KWVOU KOAdpOU

AI‘IPOZOXH: XpnNoI1UOTTOINOTE TO CWOTO Péyebog
TOU KWVOU KOAGPOU yla Tn @p£Ja KOUPEUTIKOU
TEPIOWPIWV TTOU OKOTTEUETE VA XPNOIUOTTOINCETE.

AI‘IPOZOXH: Mnv o@iyyeTe To TTagIuddi koAdpou
XWPIg va £XETE TOTTOBETOEI HIA PPEJA KOUPEUTI-
KoU TTePIBwpiwv, SI0POPETIKA O KWVOG KOAdpou
HTTOpEi VO OTTAoEl.

1. XoAopwaoTe To TTagiuadl KOAGPOU Kal aPalpETTE.

2. AVTIKATOOTAOTE TOV TOTTOBETNUEVO KWVO KOAGPOU
HE TOoV ETMBUPNTS KWVO KOAGPOU.

3. TomoBetroTe Eava 1o TTAgINGdI KOAGPOU.
» Eik.7: 1. Kwvog koAdpou 2. Magiudadi koAdpou

AI‘IPOZOXH: Na kpaTtdTe TavTa KaAd To EpyaAeio
HE TO éva xépi oTo TePiBAnpa. Mnv ayyileTe To
HETOAAIKS TURAMO.

MNa ™n Bdon

A\ POEIAOINOIHEH: Mpiv xpnoipotroInoeTe
TO gpyaAeio pe Tn Bdon, va TOTTOBETEITE TTAVTA TO
akpo@Uoio oKOvng oTn Bdon.

» Eik.8: 1.Akpo@uaio okdvng 2. Bida xe1pog 3. Baon

1. TomoBetAoTe TN BAon TTavw OTO TEPAXIO Epyaaiag
TTOU TTPOKEITAI VO KOTTET XWPIG va EPXETAI OE ETTAQN N
PPECa KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY.

2. [epioTpéyWTe TO £PYAAEIO KAl TTEPIPEVETE WG GTOU
N @P£a TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY aTTOKTACEI THV
TAARPN TaxUTNTA TNG.

3. MetakivoTe To EpyaAgio TTPOG Ta EUTTPOG TTAVW
oTNV ETTIPAVEIQ TOU TEPOXIOU EPYATiag, KPATWVTAG TN
Baon eritredn Kal TTPOWBWVTAG OHaAAG £wg GTou olo-
KANPwOEi n Topn.

» Eik.9

‘OTav TTPAYUATOTIOIEITE KOTTEG AKPWV, N ETTIQAVEIQ TOU
Tepaxiou epyaaiag TTPETTEI va BPIiOKETAI GTNV APIOTEPN
TIAEUPAd TNG PPECAG TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY TTPOG
TNV KateuBuvon TpoPodoaiag.

» Eik.10: 1. Tepayio epyaociag 2. KatelBuvon Trepi-
oTpoPnG Ppidag 3. Oyn atmd To eTaAVW
pEPOG Tou epyaAeiou 4. KatelBuvon
TPoYodoaiag

‘Otav xpnoiyoTrolgite Tov io10 0dnNyo6 A Tov 0dnyd Kou-

peuTIKOU TTEPIBWPIWY, BERaiwOEiTE va Tov dlaTnpEiTe OTN

0e&1G TTAEUpd TTPOG TNV KaTeUBuvon Tpogodoaiag. Autd

Ba BonBroel WoTe va peivel EUBUYPAPMIOPEVOG PE TNV

TIAEUPd TOU TEPayiou epyaaiag.

» Eik.11: 1. KatedBuvon tpogpodooiag 2. Kateubuvaon
TEPIOTPOPNG PPECag 3. Tepdxio epyaaiag
4.’lgi1og 0dnyo6g

MAPATHPHZH: Edv petakiveite T0 epyaAeio Tpog
T EUTTPOG PE TTOAU peydAn TaxdTnTa YTTOPE va TTpo-
KUWEI KaKA TToI6TNTA KOTTAG 1) BAGRN oTn @péda Tou
KOUPEUTIKOU TTEPIBwPiwY A 0To YoTép. EdvV peTakiveiTe
TO EPYOAEIO TTPOG Ta EPTTPOG WE TTOAU WIKPr TaXUTNTa
MTTOPEI VO KOET 1] va KATaoTPa@Ei N KOTTA. O cwoTog
puUBpGG TPoPodoaiag eGapTaTal aTrd To péyeBog
@pEdag, To €id0G TOU TePaxiou epyaaiag kal To BABog
KOTTAG. MpIV EEKIVATETE TNV KOTT) GTO TTPAYHATIKO
TEPAXIO EPYOOIAG, UVIOTOUME VA TTPAYUATOTIOINCETE
Hia QOKIJOOTIKA KOTT) 0€ £va TTaAIG KOUUATI EUAOU.
‘ET01 Ba deite TWG akpIBWG Ba poiddel n Ko kal Ba
UTTOPEITE va EAEYEETE Kal TIG DIOOTACEIG.
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AI'IPOZOXH: Emeidn n utrepBoAIKr KOTTA PTTOPET va
TIPOKAAETEI TNV UTTEPPOPTWAN TOU POTEP 1 TN dUOKO-
Aia oTo xeIpiopd Tou epyaheiou, To BEBOG TNG KOTTAG
Oev Ba péTTel va gival TTEPITadTEPO atré 3 mm avd
TEPAOCHA KATd TNV KOTTH auAakwaoewv. OTav eTmidu-
MEITE TNV KOTTH QUAGKWOEWV e BEBOG pEYaAUTEPO
atré 3 mm, TTPAYHUOTOTIOINOTE APKETA TTEPACUATA PE
TpoodeuTIKG BaBUTEPEG pUBUIoEIS TNG PPECAG.

Baon (pnrivn)

MpoaipeTikd afeooudp

Mrropeite va xpnaoigotroioete Tn Baon (pntivn) wg
TIPOIPETIKO EEAPTNUA, OTTWG PaiVETAl TNV EIKOVA.
» Eik.12: 1. Bida olo@igng

TotroBeTAOTE TO epyaleio aTn Baon (pnTivn) Kol OPigTE
N Bida oloIENG oTnVv €mMBUUNTH TTPoEgoxn TNG PPELa
KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.

MNa 116 diadikaaieg Acitoupyiag, avatpégTe atn Acitoupyia
yia Tn Baon.

0dnyog Ixvapiou

MpoaipeTiké afeooudp

O 0dnyog Ixvapiou TTapéxel éva TepiBAnpa péoa amo
TO OTT0i0 TTEPVAEI N PPECD TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY,
EMTPETTOVTAG TN XPAOT TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV PE
oxédia Tou IXvapiou.

» Eik.13

1. XohoapwaTe TiG BidEG KAl aPaIPETTE TO TIPOCTATEU-
TIKO Bdong.
» Eik.14: 1.TpooTaTeuTik6 BAong 2. Bideg

2. TomoBetroTe TOV 08NYO IXvapiou atn BAon kai
TOTTO0ETACTE avd TO TTpoaTaTEUTIKG BAaong. KaTomiy,
QA0QOAIOTE TO TIPOCTATEUTIKO BAONG OPiyyovTag TIG
Bideg.
3.  Ao@ahioTe To IXvApIo OTO TEPAXIO Epyaaiag.
TotroBeTAOTE TO £pYaAEio OTO IXVAPIO Kal JETOKIVATTE
TO £pyaAEio pe Tov 00Ny Ixvapiou va oAigBaivel katd
HAKOG TNG TTAEUPAG TOU IXVapiou.
» Eik.15: 1. ®péla koupeuTikoU TTEPIBWpiwy 2. Bdon
3. MpooTaTeuTikd Baong 4. Ixvapio
5. Tepdyio epyaaiag 6. Odnyog ixvapiou

MAPATHPHZH: To tepdyxio epyaciog Ba KoTrei o€
Aiyo S10@opeTIKS péyeBog aTrd To IXVApIo. APrOTE HIa
améoTaon (X) peTagl TnG @PEJAG TOU KOUPEUTIKOU
TEPIBWPIWY Kal TNG EWTEPIKAG TTAEUPAG TOU 0dnyouU
Ixvapiou. H atmréaTtaaon (X) utropei va uTToAoyIoTET PE
N XPAoN TNG TTApaKATW e§icwaong:

AméoTaon (X) = (e§wTepikn SIGUETPOG TOU 05Nnyou
IXVapiou - SIGUETPOG PPEJOG TOU KOUPEUTIKOU
mePIBwpiwv) / 2

loiog 0dnyog

lMpoaipeTiké afeooudp

O io10G 0dNy&G XPNOIMOTIOIEITAI OTTOTEAETHATIKA VIO
io1EG KOTTEG OTIG AEITOUPYiEG OTPOYYUAEUATOG 1) KATO-
OKEUNG QUACKIWV.

» Eik.16

1. TomoBetioTe TNV TTAdKQ 08Nnyd OTOV iG10 0dNYO HE

TO UTTOUAGVI Kal To TTagIudadi TTeTaholda.

» Eik.17: 1. MmouAdvi 2. MAdka odnyou 3. loiog
0dnyég 4. Magipadi eTahouda

2.  XuvdéoTe Tn SidTagn iolou odnyou pe Tn Bida
auoQIENnG.
» Eik.18: 1.Bida ouo@igng 2. lalog 0dnydg

3. Magipadi meTaholda 4. Baon

3. XahopwaoTe To TTagipadi meTaAouda otn diGTagn
iglou 0dnyou kal pubuioTe TNV améoTacn PeTagl Tng
PPECOG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV Kal Tou iolou 0dnyou.
Z@igTe KAAG TO TTAgINADI TTETAAOUSa oTNV €TIBUPNTA
amréoTaon.

4.  Katd Tnv KOTTA, VO PETAKIVEITE TO EPYAAEIO PE TOV
i010 00nNY06 €UBUYPAUUICHEVO PE TNV TTAEUP TOU TEPO-
xiou epyaaiag.

Edv n améoTaon petagl tng AEupdg Tou TEPayiou
€pyaoiag Kal Tng B€ong KOTIAG €ival TTOAU TTAATIA yia
ToV ig10 08nyé 1| @v N TTAEUPA TOU TEPAXIOU Epyaaciag
dev eival euBeia, dev PTTOPET va XpnoipoTToindei o iolog
0dnydg. Z& auTr| TNV TTEPITITWON, OTEPEWATE KOAG pIa
iola oavida oT1o TEPAYIO EpyaaTiag Kal XPNOIMOTIOINOTE
NV wg 0dnyé SitrAa oTn BACN KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.
Tpo@odOoTATTE TO £pyaAEio TTPOG TNV KateuBuvon Tou
Béhoug.

» Eik.19

KukAIkn gepyacia

H KUKAIKN epyaaia pTropei va emmTeuxOei av ouvapuo-
AoyAoeTe Tov iglo 0dnyod Kai TNV TTAdKa 0dnyou 8TTwg
QTTEIKOVICETAI OTIG EIKOVEG.

H eAdyxi0Tn Kai u€yioTn akTiva Twv KUKAwv TTou Ba
KOTTOUV (atréoTaon PETALU TOU KEVTPOU TOU KUKAOU Kal
TOU KEVTPOU TNG PPECOG KOUPEUTIKOU TTEPIBWpPiWV) givail
wg EGNG:

EAdy.: 70 mm

Méy.: 221 mm

Fa TNV KO KUKAWV pe akTiva a1md 70 mm €wg
121 mm
» Eik.20: 1. Tagipad metahotda 2. NMAdka odn-
you 3. laiog 0dnyog 4. KevTpikn o1
5. MTTouAGvI

Fa TNV KO KUKAWV pe akTiva a1md 121 mm éwg
221 mm
» Eik.21: 1.TMagiuad metahotda 2. NMAdka odn-
you 3. laiog 0dnyog 4. KevTpikn o1
5. MTTOUASVI

MAPATHPHZH: Aev eival duvari n KO KUKAWV e
akTiva a1mé 172 mm éwg 186 mm xPnNGCIMOTIOIWVTAG
auToév Tov 0dnyo.
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1.  EuBuypappioTe TV KEVTPIKA OTTA GTOV 10 08nyd
HE TO KEVTPO TOU KUKAOU TTOU Ba KOTTEI.
» Eik.22: 1. Kapgi 2. Kevrpikr ot 3. lolog 0dnyég

2.  KapowaTte éva Kap@i ue SIGUETPO PIKPATEPN ATTO
6 mm OTnV KEVTPIKA OTTH YIa va 0oQaNICETE TOV ig10
odnyo.

3. MepiotpéyTe BeCi60TPOPQ TO £pyaAeio yUpw atrd
TO KOP®i.

0dnyo6g KOUpPEUTIKOU TTEPIBWPIWYV

lMpoaipeTiko afeogoudp

Koupepa epibwpiwy, KOWIHaTa KAPTTUAWY O€ KATTAQ-
HadeG eTITTAWY Kal TrTapduolia UAIKG pTropoUyv va yivouv
€UKOAa Pe Tov 08Nyo KoupeuTikoU TTEPIBwpPIwV. O KUAIV-
8pog Tou 0dnyoU eQATITETAI ETTAVW GTNV KAPTTUAN Kai
e€ao@aAidel £va wpaio KOYIPO.

» Eik.23

1. ToTmoBeTraTE TOV 0BNYO KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV
Kal Tov uTrodox£a odnyou aTn Baon pe Tn Bida cuoPIgng
(A).
2. XahapwoTe Tn Bida cuo@igng (B) kar pubpioTe TNV
amméoTaon METagu TNG @PECaG Kal Tou 0dnyoU KOoupEu-
TIKOU TTepIBwpiwyv TTepIOTPEPOVTAG TN Bida pUBUIoNG
(1 xthioaTé avd oTpo®ry). ZTnVv £MOUPNTH aTTOCTACH,
oigTe TN Bida cUoPIgng (B) yia va aoc@alioeTe Tov
0dnyo6 KoUpeUTIKOU TrepIBwpiwy aTn Béan Tou.
» Eik.24: 1. Bida pUBuiong 2. Ymodoxéag odnyou

3. 0Odnydg koupeUTIKOU TTEPIBWPIWY

3. Kard Tnv KOTTA, va PETOKIVEITE TO EPYAAEIO PE TOV

KUAIVOPO Tou 0dnyoU va eQATITETAI PE TNV TTAEUPE TOU

Tepaxiou epyaaiag.

» Eik.25: 1. Tepdyxio epyaoiag 2. Ppéla KOUPEUTIKOU
mepIBwpiwv 3. KUAIVOpog Tou odnyou

Bdon kAiong

MpoaipeTikd afeooudp

H Bdon kAiong xpnaoiyoTrolgiTal yia TNV TTEPIKOTTH Tou
GKpPoU QUAAWY AGUIVAT A TTAPOHOIWY UAIKWV.

H Bdon kAiong eival BoAikn yia Aeitoupyia
OTPOYYUAEUOTOG.

1.  TomoBeTroTe TO Epyaheio oTn Baon KAiong, xaha-
PWOTE TIG BidEG TUOPIENG Kal YEIPETE TO EpyaAeio oTnv
£mMOUPNTH Ywvia.

2.  KAeioTe TOV HOXAG KAEIBWUATOG OTNV €TMIOUPNTH
TTPOEgOXN TNG PPECOG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY Kal
oigTe TIG Bideg oUOPIENG OTNV £MOUKNTH ywvia.

3. ZrepewoTe KAAG pia iola oavida oTo TEPAXIO Epya-
giag Kal XpNOIYOTIOINOTE TNV WG 0dnyo6 &itrha oTn Bdon
KAiong. Tpo@odOoTAOTE TO £PYAAEiO TTPOG TNV KATEU-
Buvan Tou BéAoug.

» Eik.26: 1. Bideg ouo@igng 2. MoxAdg KAEIOWPATOG
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XpRon Tou TTPOCTATEUTIKOU BACNG
KAiong pe Tn Bdon

To TTpooTaTeuTikd BATNG KAIoNG (TETPAYWVO) TTOU agal-
pEBNKe aTré Tn Baon kAiong PTTopei va oTepewBei TN
Baan. To oxrua TOu TIPOCTATEUTIKOU BAONG PTTOPET val
aAAGEEl aTTd OTPOYYUAS O€ TETPAYWVO.

1. Ag@aipéaTe 10 TTPOOTATEUTIKO BAONG KAIONG aTTd TN
Baon kAiong XaAapwvovTag Kal aQaIpwVTag TIG TEOOE-
pIG Bideg.

2.  ZTEPEWOTE TO TIPOOTATEUTIKO BAang KAiong oTn
Baon.

» Eik.27: 1. TpooTateuTikd Bdong kAiong 2. Bida

Bdon avtioTnpiyparog

lpoaipeTiké afeooudp

H Baon avTioTnpiypaTog XPNOIYOTIOIEITAl VIO TNV TTEPI-
KOTTH TOU AKPOU QUAAWV AQUIVAT A TTAPOUOIWY UAIKWV.
H Bd&on avtiotnpiypaTtog eival BoAIKr yia epyacia o€ pia
TTEPIOYT| TTEPIOPITPEVOU XWPOU.

» Eik.28

XpnRon Tou epyalAeiou ye Tn Bdon
AVTIOTNPIYMOATOG

1. Tlpiv eykataoTACETE TO EpyaAeio aTn BAon avTioTn-

piyHaTOG, AaIPEDTE TO TTAGIPADI KOAGPOU Kal TOV KWVO

KOAdpou XaAapwvovTtag To TTagiuadi KOAGpou.

» Eik.29: 1. KapouUAi 2. Magipadi koAdpou 3. Kwvog
KOAGpou

2. TomoBeTAOTE TO KAPOUAI OTO EPYAAEIO TTATWVTAG
TNV ao@aAion agova kal o@iyyovtag KaAd 1o KapoUAl he
£va KA€Idi.

» Eik.30: 1. KAeidi 2. KapouAi 3. AcpdAion agova

3.  TomoBeTAOTE TOV KWVO KOAGPOU Kal BIdWATE TO
TTagiuadl koAdpou oTn BAon avTIoTNPEIYPATOG OTTWG
QTTEIKOVICETAI TNV EIKOVA.

» Eik.31: 1. Magiuadl kohdpou 2. Kwvog KoAdpou

4.  XrepewaTe TN BAon avTIOTNPIYUOTOG OTO EPYaAEio.
» Eik.32

5. TavT{woTe ToV IHAvTa TTAVW OTO KApoUAI Xpnolpo-
TOIWVTOG €va KaToaRidl kal BeRaiwBeite 6TI 0OAOKANpO TO
TIAGTOG IHGVTA TAIPIAGEl EVTEAWG TTAVW ATIO TO KAPOUAI.
» Eik.33: 1. KapouUAi 2. lpavtag

6.  KAeioTte TOV HOXAO KAEIBWHATOG.
» Eik.34: 1. MoxAdg kAeIdwpaTog

7. TomoBeTAaTe TN QPECA KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTN CUVEXEIQ.

AKOUUTIAOTE TO epyaAeio pe TN BACN avTIoTNPiyMATOG.

Eiocaydyete 1o €€aywvikéd kA€ISi oTnVv o1} 0N Bdon

avTIOTNPIYHaTOG.

Me 10 £§aywVIKO KAEIDi KpaTnuévo aTn B0 TTOU OTTEI-

KOVIZETOI OTNV EIKOVA, EI0AYAYETE TN PPECO KOUPEUTIKOU

TEPIBWPIWY aToV KWVO KoAdpou oTov dgova Tng Baong

avTIOTNPIYPATOG OTTO TNV avTIOETN TTAEUPd KOl OQIgTE

KOAG TO TTagINASI KOAGPOU PE TO KAEIDI.

» Eik.35: 1. KAeidi 2. E§aywviko kAeidi 3. Ppéla kou-
PEUTIKOU TTEPIBWPIWYV
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8. o va apaipéoeTe TN PECD KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv, akoAouBroTe Tn diadikacia ToTToBETNONG PE avTi-
aTpo®n oeIpd.

Xprion Tng Bdaong He TNV TTAGKA
Bdong avTioTnPiyHaTOG KAI TO
ggapTnua Aapng

H Bdon avTioTnpiypaTog UTTOPEi ETTIONG VO XPNCIYNOTION-
nOei pe pia Baon kai éva e§apTnua AaBig (TTPOaIPETIKO

agegoudp) yia yeyaAltepn oTaBepOTNTA.
» Eik.36

1. XoAapwaTe TIg BidEG Kal apaIpéTTE TO AVW TUANA

até Tn Baon avtioTnpiypartog. TomoBeTAoTE TTAPA-

TAEUpa TO Avw TUAMA TNG BAong avTioTnPiyaTog.

» Eik.37: 1. Bideg 2. MAdka Baong avTioTnpiypatog
3. Avw TuAPa TNG BAong avTioTnpiyuaTog

2. XrepewaoTe TNV TTAdKa BAong avTioTnpiyatog

pe Téooepig Bideg kal To e€dpTnua AaBrg pe dUo Bideg
oTtnVv TTAdka Baong avTioTnpiypaTtog. BidwoTe Tn AaBA
TUTTOU PAROOU (TTPOAIPETIKG EEAPTNUA) OTO EEAPTNHA
AaBRAg. Ze dAhov TpdTTO Xpriong, N Aafr TUTTOU KOUUTTIOU
TTOU aQaIpEBnke aTrod T Bacon BUBIONG (TTPOAIPETIKG
e&aptnua AaBrg) ptropei va ToTroBeTnBEi 0TO ECAPTNUA
Aapng. MNa va TorroBeTAoeTe TN Aafr TUTTOU KOUNTTIOU,
TOTTOBETACTE TN OTO £€APTNUA AABAG Kal ao@aAioTe TN
Je pia Bida.

Me Aafn T0ToU paRdou
» Eik.38: 1./AaBn 100U pdBdou 2. E¢apTnua AaBrg
3. MAdka Baong avTioTnpiypaTog

Me Aaff) TUTTOU KOUNTTIOU
» Eik.39: 1. Bida 2. Aar TUTTOU KOUMTTIOU
3. E¢aptnua Aapng

Xpnon Tou epyalAeiou pe Tn Bdaon
pBubiong

MpoaipeTiké afeooudp

AI‘IPOZOXH: ‘Otav xpnoipoTrolEiTal wg poUTep,
KPATAOTE TO EpyaAEio oTaBePd Kal PE Ta SUo
Xépia.

1. T va XpnoIYOTIoINOETE TO £pyaAeio wg pouTep,
TOTTOBETAOTE TO epyaAeio o€ pia Baon Bubiong (Trpoail-
PETIKG e§apTNUA) TTIECOVTAG TO TEPUA KATW. MTTOopEi va
xpnoipoTtroinBei €ite n AaBr) TUTTOU KOUPTTIOU €iTE N AaBn
TUTTOU PARdOU (TTPoaIPETIKG £EAPTNHA) avAAoya PE TRV
epyacia oag.

» Eik.40: 1. Bdon Bubiong 2. Aapn T0tou papdou

2. o va xpnoipotroinoete Tn Aafn TUTT0U pdRdou
(TrpoaipeTIKG £€GPTNHA), XOAaPWaTE TN Bida Kal apaipé-
oTe TN Aafn TUTTOU KOUWTTIOU.

» Eik.41: 1. Bida 2. Aapr TUTTOU KOUUTTIOU

3.  Bidwarte Tn AaBn TUTTOU PpdRdou aTn Bdaon.
» Eik.42: 1.Aapn TUtTou paBdou

PUBuiIoN Tou BABoUGg KOTTAG KATA

TN Xpnon Tng Baong RuGiong
(TrpoaIpETIKS £EAPTNHA)

AI‘IPOZOXH: Na KpaTaTe TTAVTA TO EPYAAEIO KOAG
atré Tig 000 AaBEg, KaTd Tn dIGPKEIa TNG AEIToupyiag.

» Eik.43: 1. KoupTi puBuiong 2. MoxAdG KAEIBWHATOG
3. Agiktng BdaOoug 4. Magiuadi pubuiong
avaoTaATIKOU G&ova 5. KoupTri Taxeiog
Tpo@odoaiag 6. AvaaTaATIkog dgovag
7. AvaoToATIKOG TAKOG 8. PuBuIoTIKG e€ayw-
VIKO JTTOUAGVI

1.  TomoBetAOTE TO £pyaleio o€ Pia €TTiTTEDN EMIQA-
vela. XaAapwaoTe Tov HOXAG ao@AAIoNG Kal XapNAWOTE
TO OWHMA TOU EPYOAEioU PEXPI N PPECD KOUPEUTIKOU
TEPIBWPIWV POAIG va ayyidel TV ETTITTEDN ETIPAVEIQ.
ZQi&Te TO HOXAO 0OPANIONG VIO VO ACPAANICETE TO CWHA
Tou epyaAeiou.

2. T[lepioTpéWTe APIOTEPOOTPOPA TO TTAGINADI PUBI-
ong Tou avaoTaATIKoU dgova. XaunAwaTe Tov avaoTaA-
TIKO G&ova péxpl va €pBel o€ €TTAPr) PE TO PUBUICTIKS
€EaywVIKO PTToUAGVI. EuBuypappioTe To deiktn BaBoug
pe TNV évdeign «0» Tng SiaBabuiopévng KAipakag. To
&B0g KOTIAG UTTOBEIKVUETAI GTNV KAiJaka atTd To SeikTn
BaBoug.

3. Evw mardre 1o koupTri TaXEiOg TpoPodoaiag,
AVUYWOTE TOV avaoTaATIKG dgova £wg OTou TTETUXETE
T0 BAB0G KowipaTog TTou BEAETE. MTTOpPEITE VO AdBETE
AeTITEG pUBUioEIG BABOUG €AV TTEPIOTPEWETE TO KOUMTTH
pUBuIoNG (1 mm avd oTpoen).

4. TepioTpépovTag degidaTpo®a TO TTagIuadr puBuI-
onG Tou avaoTaATIKOU G&ova, UTTOPEITE Va OTEPEWOTETE
oTOBEPG TOV AVACTAATIKG Ggova.

5. Twpa, UTTOPEITE va TTETUXETE TO TTPOKABOPIGHEVO
BaB60g KOTIG av XaAapwWaoETe TOV JOXAG aog@aAiong Kal,
TN OUVEXEIQ, XAUNAWOETE TO CWHA TOU EPYAAEiOU PEXPI
0 avaaTaATIKOG GEovag va £pBel o€ eTTAP PE TO pUBI-
OTIKO UTTOUAGVI TOU avaAGTAATIKOU TAKOU.

6. TomoBetraTe TN Bdon TAVW OTO TEPAXIO EpyaTiag
TTOU TTPOKEITAI VO KOTTET XWPIG va EPXETAI OE ETTAPN N
PPECa KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY.

7. TNepioTpéwTe TO EPYAAEIO KAl TTEPIPEVETE £WG OTOU
N @PECa KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWVY ATTOKTACEI TNV TTARPN
TaxuTNTa TNG.

8.  XaunAwaoTe TO WA TOU EPYAAEIO Kal HETAKIVIOTE

TO EPYOAEIO TTPOG T EUTTPOG ETTAVW ATTO TNV ETTIPAVEIQ

TOU Tepayiou epyaaiag, SiatnpwvTag Tn Bdon eubuypap-

HIOPEVN KAl TIPOXWPWVTAG OUOAG PEXPI TNV OAOKAN-

pwon TNG KOTTAG.

‘OTav TTPAYUATOTIOIEITE KOTTEG AKPWV, N ETTIPAVEIQ TOU

TePayiou epyaaiag TTPETTEl va BPIiOKETAI GTNV OPIOTEPRH

TIAEUPd TNG PPECOG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY TTPOG TV

kaTeUBuvan TPoYodoaTiag.

» Eik.44: 1. Tepdyio epyaciag 2. KarelBuvon Tepl-
oTpoPng epédag 3. Own améd 1o eTavw
uépog Tou epyalAeiou 4. KateuBuvon
Tpo@podoaiag
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‘Otav xpnolpoTIoIEiTE TOV i010 08NY6 A TOV 08NYo KOu-

peuTIKOU TTEPIBWPIWYV, BERaIWBEITE va Tov BlaTnpEiTe TN

O¢eId TAeupd TTPOG TNV KATEUBUVGON TpoYodoaiag. AuTd

Ba BonBrioel WOTE va Yeivel EUBUYPAPMPIOUEVOG PE THV

TTAEUPd TOU TePayiou Epyaaiag.

» Eik.45: 1. KatelBuvon Tpogodoaiag 2. KatelBuvon
TTEPIOTPOPNG PPECAG 3. TepAxIo epyaaiag
4.’lo1og 0dnyo6g

MAPATHPHZH: Edv petakiveite To epyaleio Tpog
TO EUTTPOG PE TTOAU pEYAAN TaxUTNTa PTTOPET Va
TIPOKUWEI KaKH TTOI6TNTA KOTTAG A BAGRN oTn @péla
KOUPEUTIKOU TTEPIBwpPiwV ) oTo HoTEP. EdQv peTakiveite
TO £PYOAAEIO TTPOG Ta EPTTPOG PE TTOAU PIKPR TaxUTnTa
UTTOpPEi va Kagi 1) va KataoTpagei n Koth. O owoTog
puBuOG TpoYodoaiag egapTdral aTrd To PEyeBog
®pELag, TO €idOG TOU TePayiou Epyaaiag kal To BaBog
KOTTAG. MpIv EEKIVAOETE TNV KOTT OTO TTPAYHATIKO
TEPAXIO EPYOOIOG, CUVIOTOUUE VO TTPOYUOTOTIOINOETE
Hia dOKIPAOTIKA KOTTA o€ €va TTaAIO KOPPATI EUAoU.
‘ET01 Ba deite TG aKkpIBWG Ba poiddel n Kot Kal Ba
UTTOPEITE VO EAEYEETE Kal TIG BIOOTACEIG.

‘lo1og 0dnyo6g yia utTtodoxéa 0dnyou

MpoaipeTikd afeooudp

O iolog 0dNYOG XPNOIYOTIOIEITAI ATTOTEAETUATIKG YIO
{01€G KOTTEG OTIG AEITOUPYIEG OTPOYYUAENATOG 1} KATO-
OKEUNG QUAOKIWV.
» Eik.46: 1. MmTouAdvi 2. YTrodoxéag odnyou
3. Nagipadi etaAouda (A) 4. MTTOUAGVI
5. Magiuad metahotda (B) 6. MNMAdka odnyou
7.’lo10G 08ny6¢ 8. MeTaholdeg

1.  TomoBetAoTe Tn didTagn iolou 0dnyou aToV UTTOB0-
X€a 0dnyou (TTpoalpeTIKG EEAPTNA) PE TO UTTOUAGVI KAl
10 TTagIuadI TreTalouda (A).

2. Eioayayete Tov uttodoyéa odnyou OTIG OTTEG OTN
Bdon BUBIoNG Kal oQigTe TIG TIETAAOUDEG.

3. TNava puBpioete TNV améoTacn YETAEU TNG QPELOG
KOUPEUTIKOU TTEPIBWPiWV Kal Tou iolou 0dnyou, Xaha-
pWOTe TO TTAgINAEdI TTETaAoUdAG (B). ZTnv £mBUPNTH
améaTaon, ogigTe To TagIuddl eTalouda (B) yia va
aog@aAioeTe Tov 010 00NY6 OTN B£0N TOU.

‘loiog 0dnyoég

MpoaipeTiké afeooudp

O iol0g 0dNYOG XPNOIYOTIOIEITAI ATTOTEAETUATIKG YIO
{01EG KOTTEG OTIG AEITOUPYIEG OTPOYYUAENATOG 1} KATO-
OKEUNG QUAOKIWV.

» Eik.47

1. Eioayayete Tig pdRdoug 0dAynang OTIG OTTEG GTN

Bdaon Bubiong.

» Eik.48: 1.PdaBdog o0driynong 2. Magiudadi metahotda
3. ’lalog 0dnyo6g

2. PubuioTe TNV amréoTacn PeTAgU TNG PPETAG KOU-
peuTIKOU TTEPIBWPIWV Kal Tou iolou 0dnyou. ZTnv £Tmou-
unTtA améoTacon, o@igTe Ta TTagIuadia TTeTaAoudag yia va
aog@aAioeTe Tov iglo 0dnyod aTn B€on Tou.

3.  Katd tnv KOTI, VO PETAKIVEITE TO EPYAAEIO PE TOV
iolo 0dnyo euBuypaupiopévo Pe TV TTAEUPd TOU TEUO-
xiou epyaoiag.

Edv n améoTaon petagu tng TAEUpdg Tou TEPayiou
epyaaciag kal TnG B€ong KOTTAG gival TTOAU TTAATIA yIa

ToV ig10 08nyo 1| e@v n TTAeUPd TOU TEPAXiOU Epyaciag
Oev eival euBeia, dev YTTOpEi va XpnaiyoTroindei o iglog
0dnyoG. Z€ QUTA TNV TTEPITITWOT, OTEPEWOTE KAAG Hial
iola cavida aTo TEPAXIO EPYATIag Kal XpNCIPOTIOINGTE
NV wg 0dnyé SitrAa oTn Bdon pouTep. TpoPodOTHATE TO
epyaAeio TTpog TNV KatelBuvon Tou BEAoUG.

» Eik.49

0dnyog Ixvapiou

lpoaipeTiké afeooudp

O 0dnydg Ixvapiou Trapéxel éva TepiBAnua péoa ammod
TO OTTOIO TTEPVAEI N PPECD TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY,
ETMITPETTOVTOG TN XPHON TOU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV PE
ox£dla Tou IXvapiou.

» Eik.50

1. XoAapwarte TIG Bideg aTn BAon Tou epyaAegiou,
€I0AYETE TOV 0ONYO IXVaApiou Kal oQigTe TIG BidEG.
» Eik.51: 1.Bida 2. Bdon 3. Odnyadg 1xvapiou

2.  Ao@aAioTe TO IXVApPIO OTO TEPAXIO EPYOTIAG.
ToTroBEeTAOTE TO EPYAAEIO OTO IXVAPIO KOI HETAKIVIOTE
TO gpyaAeio e Tov 0dnyo Ixvapiou va oAioBaivel katd
UNAKOG TNG TTAEUPAG TOU IXvapiou.
» Eik.52: 1. ®péda koupeuTikoU TTEPIBwpiwy 2. Baon
3. MpooTaTeuTik6 Bdong 4. Ixvdpio
5. Tepdyio epyaaiag 6. Odnydg ixvapiou

MAPATHPHZH: To tepdyio epyaciag Ba kotrei o€
Aiyo diapopeTikd péEyeBOg atTd To IXVApIo. AQACTE pia
atréoTaon (X) petagl TG PPECAg Tou KOUPEUTIKOU
TEPIBWPIWY Kal TNG EEWTEPIKAG TTAEUPAG TOUu 0dnyoU
Ixvapiou. H améaTtaon (X) utropei va uTroAoyIoTEl e
TN XPron TnG TTapakdTw egicwong:

AmréoTaon (X) = (eSwTepIKN S1GPETPOG TOU 05NYyoU
IXvVapiou - SIGUETPOG PPEJAG TOU KOUPEUTIKOU
mePIBwpiwv) / 2

ZET AKPOPUTIioU oKOVNG

Xpno1poTToINaTE TO aKPoPUCIo GKOVNG YIa TNV €aywyr
oKovNG.

MNa ™ Bdon

TomoBeTrOTE TO AKPOPUGIO OKOVNG OTN BAcT epyaieiou

ue Tn BonrBeia Tng Bidag XeIpog.

» Eik.53: 1.Akpo@uoio okévng 2. Bida xeipog
3.Bdon

MNa tn Bdon BUBIoNg
lpoaipeTiké afeooudp

1.  TomoBetAoTE TO AKPOPUOIO OKdVNG OTN Bdon
BuBIoNG xpNaIKOTIOIWVTAG TN Bida XEIPOG £TO1 WAOTE N
TIPOEEOXN OTO OKPOPUTIO OKOVNG Va TaIPIAJEl PE TNV
€yKOTTA TG Bdong BUBIONG.
» Eik.54: 1.Akpo@uolio okévng 2. Bida xeipog

3. Baon Bubiong

2. ZuvO£OTE TNV NAEKTPIKH OKOUTIA PE TO AKPOPUTIO

oKovNnG.
» Eik.55
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2YNTHPHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpPYa-
Agio gival ofNoTO Kal atroouvdedepévo amré TNV
NAEKTPIKA TTOPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIOSATTOTE
£pyaoia EMOEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTtrolcite TroTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAUTIKG, aAKOOAN 1
Tmapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnBei arro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON 1) PWYHES.

Ma 1 Siatipnon 1ng AZPAAEIAZ kai AZIOMIZTIAL Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal OTToIadrTToTe AAAN epyacia
ouVTAPNONG A PUBUIONG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
e¢ouaiodoTnuéva ) EpyooTaciakd KEVTPa eEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoipotoiwvTag TAvToTe aVTAAAOKTIKE TNG
Makita.

AVTIKOTAOTOOT KAPBOUVAKIWYV

» Eik.56: 1. Xnudadi opiou

Na eAéyxeTe Ta KOPPBOUVAKIA TAKTIKA.

AvTIKATaOTAOTE T OTAV POAPOUV PEXPI TO TNUAdI Opiou.
Alatnpeite Ta kapPouvakia kKaBapd kal EAeUBepa va
YAloTpoUv oTIg Brikeg. Kai Ta 800 KapBouvakia TTPETTE
va avTikaBioTavtal Tautdxpova. XpnoIPoTIoIETE HOvo
KapPouvdkia idiou TUTTOU.

1. XpnoiyotroioTe éva katoaBidl yia va aQaipECETE
TO KATTAKIA TWV BNKWY KApBOUVAKIWV.

2. AogaipéaTe Ta @BapuEva KapBouvakia, TOTTOBETA-
OTE Ta KaIvoUpIa Kal a0QaAIoTE Ta KATTAKIA TwV BNKWY
KOpBOoUVaKIwv.

» Eik.57: 1. Kamdki Brjkng kapBouvakiou

MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: Avutd Ta €§apTAPATA ) TTPOCAP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON HE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypda@TnKe oTIg 08nyieg auTtég. H
XPAoN oTToIwvAARTIOTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
oapTNUAaTWy PTTopE va TTpoKaAéael Kivduvo Tpaupa-
TIOJoU o€ dropa. Na XpnoiyoTroigiTe Ta e§apTANaTA 1)
TIPOCAPTAMATA YOVO IO TNV XPACN TTOU TTPOoOopPIjovTal.

Edv xpe1dleaTe omroiadnmrote BorRdeia yia TePICOOTEPES
TANpoopieg o€ ox€éon Pe auTd Ta eEOPTAPATA, ATTOTAV-
O¢ite aTO TOTMIKG OAG KEVTPO eEuTTNPETNONG Makita.

. Dpéleg oxNUATIOPOU iTIWV YPOAUHWY KAl AUACKIWY
. Dpéfeg oxNUATIOPOU AKPWV

. Dpéeg TEPIKOTIAG PUAAWV

. Aidragn iolou odnyou

. Aidragn odnyou KoupeuTIKOU TTEPIBWPIWV

* Midragn Baong (enrivn)

. Aidragn Baong kAiong

. Aidragn Baong BuBiong

. Aidragn Baong avtioTnpiypaTtog

. 0dnyog Ixvapiou

. Kwvog koAdpou

. KAe15i

. AKpo@UOI0 OKOVNG

+  Payaodriynong

. 2 €T TTPOCOPHOYEQ payag odrynong

. ‘lolog 08nyoG pE pIKpopUBuIon

. MAdyia AaBn

+ E&dptnuaAapnig

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia oTn Aiota utropei va
oupTrepIAauBAvovTal 0Tn CUOKEUaoia epyalEiou wg
oTtavrtap egaptripara. Mmopei va diagépouv avaioya
JE TN XWpPA.

Dpéleg KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

Eubsia @péla

» Eik.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

Movdada:mm
Ppéla auldkwong o oxnua «U»
» Eik.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Movada:mm
Ppéla auhdkwong og oxXAMA «V»
» Eik.60
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°
Movdada:mm

Ppéa emiTedng KOG OTO oNuEio didvoigng
» Eik.61

D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"
Movada:mm
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Dpida SITTARG EMITTESNG KOTIG OTO ONHEIO

Dpéfa AogOTHNONG UE CPAIPIKO £dpaAVO

diavoigng » Eik.68
» Eik.62
D A1 A2 L1 L2 ]
D A L1 L2 L3 L4 5 26 s 42 12 45°
8 8 80 95 20 25 174"
6 6 70 40 12 14 6 20 8 41 1 60°
1/4"
Movéda:mm
Movada:mm . . L.
Ppéda yia aUAGKWHA PE OPaIPIKO £dpavo
Dpéla oTPOYYUAEUONG YWVIWV » Eik.69
» Eik.63
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
D | A1 | A2 | 11 | L2 | L8] R 6 | 20 | 12 [ 8 | 40 | 10 | 55| 4
6 25 9 48 13 5 8 6 | 26 | 12 | 8 | 42 | 12 | a5 | 7
1/4"
6 20 8 45 10 4 4 Movdda:mm
174" Dpéda yia KOIAWHATA HE TQAIPIKS ESpavo
» Eik.70
Movdada:mm
; ) D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 | L2 | L3 R
Ppéla AogéTENONG
» Eik.64 20 | 18 | 12 8 40 | 10 | 55
6 26 | 22 | 12 8 42 | 12 5 5
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 11 6 30° Movada:mm
6 20 50 13 5 45° Ppéla yia pwHAiKO 0§UKOPUPO TOEO HE OPAIPIKO
6 20 49 14 2 60° édpavo
» Eik.71
Movada:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
Dpéda yia KOIAWHATA
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
» Eik.65
6 26 8 42 12 45 3 6
D A L1 L2 R
Movada:mm
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Movéda:mm

Dpéla eiTreEdNG KOTAG HE TPAIPIKO £dpavo
» Eik.66

D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Movdada:mm

Dpida oTPOYYUAEUONG YWVIWV HE OPAIPIKS £dpavo
» Eik.67

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 35 3

6 21 8 40 10 35 6

1/4" 21 8 40 10 35 6
Movdada:mm
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model:

RT0702C

Halka mandren kapasitesi

6 mm, 8 mm veya 1/4"

Yikslz hiz 10.000 - 34.000 min™'
Toplam yiikseklik 210 mm

Net agirhk 1,8-2,8kg
Emniyet sinifi =

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin degistirilebilir.

. Ozellikler tilkeden (lkeye degisebilir.

. Agirlik, ek parcaya(pargalara) bagh olarak degisebilir. En hafif ve en agir kombinasyon, EPTA Prosediri

01/2014’e gore, tabloda gosterilmistir.
Kullanim amaci

Bu alet ahsap, plastik ve benzeri malzemelerin kenarla-
rini tiraglama ve sekil verme amaciyla tasarlanmistir.

Gii¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajl
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gli¢ kaynagiyla calistirilabilir. Cifte yalitimlidir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Glrulti

Tipik A-agirhkh gardltu dizeyi (EN62841-2-17 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lyx): 82 dB (A)

Ses glicu diizeyi (Lya): 93 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgulmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkh olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
glivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde

bulundurarak).

Titresim

Titresim toplam degeri (lic eksenli vektor toplami)

(EN62841-2-17 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: yiksiiz donme

Titresim emisyonu (ay): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde olgilmustdr ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini
maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢aligma dongiisii
icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif durumda
olmasinin yani sira bosta calistigi zamanlar gibi,
biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa (ilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmigtir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet guvenligi

uyarilari

A\UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlari, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuclanabilir.
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Tam uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisu ile ¢ali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Sekil verme testeresi giivenlik

uyarilari

1. Kesici, kendi kablosuna temas edebilecegin-
den elektrikli aleti yalnizca yalitimli saplarindan
tutun. “Akimli” bir telin kesilmesi elektrikli aletin
yalitimsiz metal kisimlarini “akimli” hale getirebilir
ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.

2. Ig pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is parcasini elle tutmak ya da
viicudunuzla desteklemek sabit durmamasina ve
kontrolu kaybetmenize neden olabilir.

3. Sekil verme testeresi ucu sapi tasarlanmig
halka mandrene uymalidir.

4. Sadece, aletin listiinde belirtilen maksimum
hiza esit nominal hiza sahip bir sekil verme
testeresi ucu kullanin.

5. Uzun siireli kullanimlarda kulak koruyucu kullanin.
6.  Sekil verme testeresinin uglarini dikkatle tutun.

7. lIslemden dnce sekil verme testeresinin uglarini
catlak veya zarar var mi dikkatlice kontrol edin.
Catlak veya zarar gormiis uglari hemen degistirin.

8.  Givileri kesmekten sakinin. islemden énce is
parcasinin tizerinde ¢ivi olup olmadigini kont-
rol edin ve varsa hepsini ¢ikarin.

9.  Aleti siki tutun.

10. Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

11. Anahtar agcilmadan 6nce sekil verme testeresi-
nin ucunun is parcasina temas etmediginden
emin olun.

12. Gergek is parcasi lizerinde aleti kullanmadan
once, bir siire calistirin. Ucun yanhs takildigini
gosterebilecek titregim ve sallantilar olup
olmadigina dikkat edin.

13. Sekil verme testeresinin ucunun doniis
yoniine ve besleme yo6niine dikkat edin.

14. Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken caligtirin.

15. Aleti is parcasindan gikarmadan once, aleti
her zaman kapatin ve sekil verme testeresinin
ucunun tam olarak durmasini bekleyin.

16. Sekil verme testeresinin ucuna islemden
hemen sonra ellemeyin; ¢ok sicak olup derinizi
yakabilir.

17. Dikkatsizlik sonucu kaideye tiner, benzin, yag ve
benzeri maddelerin bulagmasini 6nleyin. Bunlar
kaidede catlaklar olugmasina neden olabilir.

18. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
igerir. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

19. Daima calistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

20. Aleti dengeli bir alana koyun. Aksi takdirde
dlisme kazasI meydana gelebilir ve yaralanmaya
neden olabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA EDINIz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Sekil verme testeresinin ucunun

cikintisinin ayarlanmasi

Ug cikintisini ayarlamak igin sabitieme kolunu agin ve

ayar vidasini gevirerek kaideyi yukari veya asagi iste-

diginiz gibi hareket ettirin. Ayarladiktan sonra sabitleme

kolunu kapatarak kaideyi sikica sabitleyin.

» Sek.1: 1. Kaide 2. Olgek 3. Ug gikintisi 4. Sabitleme
kolu 5. Ayar vidasi 6. Altigen somun

NOT: Sabitleme kolunu kapattiktan sonra alet yine
de sabitlenmezse altigen somunu sikin ve ardindan
sabitleme kolunu kapatin.

Anahtarin igleyisi

ADIKKAT: Aleti fise takmadan dnce kapali oldu-
gundan daima emin olun.

Aleti baglatmak icin, anahtarin | tarafina basin. Aleti
durdurmak igin, anahtarin O tarafina basin.
» Sek.2: 1.Anahtar

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla
donatiimistir.

Gosterge lambasi
» Sek.3: 1. Gosterge lambasi

Alet fise takildiginda gosterge lambasi yesil renkte
yanar. Gosterge lambasi yanmiyorsa, ana kablo veya
kontrol6r hasarli olabilir. Gosterge lambasi yaniyor fakat
alet agik konumda oldugu halde galismaya baglami-
yorsa; karbon firgalar asinmis ya da kontrolor, motor
veya ACMA/KAPAMA anahtari hasarli olabilir.

istenmeyen yeniden baglatma korumasi

Anahtarin | tarafi basili oldugunda alet fise takilsa bile
alet galismaya baglamaz.

Bu sirada gdsterge lambasi kirmizi renkte yanip séne-
rek istenmeyen yeniden baslatma koruma aygitinin
calismakta oldugunu gosterir.

istenmeyen yeniden baslatma korumasini iptal etmek
icin, anahtarin O tarafina basin.
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Yumusak baslatma ozelligi

Yumusak baslatma 6zelligi baslatma sokunu en alt diizeye
indirir ve aletin daha sarsintisiz baglamasini saglar.

Sabit hiz kontrolii

Sabit hiz elde etmek igin elektronik hiz kontroli.
YuUklu kosulda bile donis hizi sabit kaldigi igin iyi bir
yuzey elde etmek mimkdn olur.

Hiz ayarlama kadrani

AUYARI: Hiz ayarlama kadranini alet caligirken kul-
lanmayin. Tepme kuvveti nedeniyle sekil verme testeresi ucu
operatdre dokunabilir. Bu da yaralanmaya neden olabilir.

A\DIKKAT: Alet uzun siire devamhi diigiik hiz-
larda gahigtirilirsa, motor asir yiiklenir ve aletin
bozulmasina neden olur.

ADIKKAT: Hiz ayarlama kadrani en fazla 6’ya
kadar ve geriye 1’e kadar gevrilebilir. 6’y1 veya 1’i
gecirmeye zorlamayin, aksi takdirde hiz ayarlama
iglevi artik caligmayabilir.

Hiz ayarlama kadrani isaretlenmis 1 ila 6 rakamlari
arasinda gevrilerek aletin hizi degistirilebilir.
» Sek.4: 1. Hiz ayarlama kadrani

Hiz ayarlama kadrani 6 rakami yoniinde dénduraldi-
glnde hiz artar. Ve kadran 1 rakami yéninde donddril-
diginde hiz diser.

Bu da optimum malzeme isleme igin ideal hizin segil-
mesini saglar, baska bir ifade ile hiz, malzeme ve ug
capina uyacak sekilde dogru olarak ayarlanabilir.
Kadran Uzerindeki rakam ayarlariyla yaklasik alet hizi
arasindaki iligki icin tabloya bakin.

min’
1 10.000
12.000
17.000
22.000
27.000
34.000

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan dnce aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Rakam

o|loalbdlw|N

Sekil verme testeresinin ucunun

takilmasi veya gikarilmasi

ADIKKAT: Sekil verme testeresinin ucunu
takmadan tutucu pens somununu sikmayin, aksi
takdirde tutucu pens kovani kirilir.

A\DIKKAT: Sadece aletle beraber gelen anahtar-
lari kullanin.
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Sekil verme testeresi ucunu takmanin iki yolu vardir. Iki
yoldan birini uygulayin.

iki anahtarla

Sekil verme testeresinin ucunu, tutucu pens kovaninin

icine sonuna kadar sokun ve bir anahtarla boynu tutar-

ken diger anahtarla tutucu pens somununu iyice sikin.

» Sek.5: 1. Sikin 2. Gevsetin 3. Boyun 4. Tutucu pens
somunu

Bir anahtarla

Sekil verme testeresinin ucunu, tutucu pens kovaninin

icine sonuna kadar sokun ve mil kilidine bastirirken

anahtarla tutucu pens somununu iyice sikin.

» Sek.6: 1. Sikin 2. Gevsetin 3. Mil kilidi 4. Tutucu
pens somunu

Sekil verme testeresi ucunu gikarmak igin takma isle-
mini tersinden uygulayin.

Tutucu pens kovaninin degistirilmesi

ADIKKAT: Kullanmay diisiindiigiiniiz gekil
verme testeresi ucuna uygun buyiikliikte tutucu
pens kovani kullanin.

ADIKKAT: Bir sekil verme testeresi ucu takma-
dan tutucu pens somununu sikmayin, aksi tak-
dirde tutucu pens kovani kirilabilir.

1. Tutucu pens somununu gevsetip ¢ikarin.

2. Takih tutucu pens kovanini istediginiz tutucu pens
kovani ile degistirin.

3. Tutucu pens somununu yeniden takin.
» Sek.7: 1. Tutucu pens kovani 2. Tutucu pens
somunu

KULLANIM

A DIKKAT: Aleti daima tek elinizle g6vdesinden
sikica tutun. Metal kisma dokunmayin.

Kaide i¢in

A\UYARI: Bu aleti kaide ile kullanmadan énce
toz agizhgini kaideye mutlaka takin.

» Sek.8:

1. Toz agizlidi 2. El vidasi 3. Kaide

1. Kaideyi, kesilecek is parcasinin Gzerine sekil
verme testeresi ucu temas etmeyecek sekilde koyun.

2. Aleti galistirin ve sekil verme testeresinin ucu tam
hiza ulasana kadar bekleyin.

3. Kesme bitinceye kadar, kaideyi dayali tutup
nazikge ilerleterek, aleti is pargasinin yiizeyinde ileri
dogru hareket ettirin.

» Sek.9

Kenar kesme yaparken, is pargasinin yiizeyi besleme yéniinde

sekil verme testeresinin ucunun sol tarafinda kalmalidir.

» Sek.10: 1.Is pargasi 2. Ug dénme yonii 3. Aletin
kusbakisi goriinlisu 4. Besleme yoni
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Duz kilavuz veya sekil verme kilavuzu kullanirken,

besleme y6niiniin sag tarafinda tuttugunuzdan emin

olun. Bu, is pargasinin yan kismi ile ayni hizada calig-

mayi saglar.

» Sek.11: 1. Besleme yonii 2. Ug dénme yénii 3. Is
parcasi 4. Dlz kilavuz

NOT: Aletin ileriye dogru ¢ok hizli hareket ettiriimesi,
kot kesime veya sekil verme testeresinin ucuna veya
motora zarar vermeye sebep olabilir. Aletin ileriye

cok yavas hareket ettiriimesi ise, kesimi yakabilir
veya bozabilir. Uygun besleme hizi; ug blyuklagd, is
pargasinin cinsi ve kesme derinligine gére degisir. is
parcasi Uzerinde kesme islemine baslamadan 6nce
bir parca hurda kereste (izerinde bir deneme kesimi
yapilmasi tavsiye edilir. Bu, kesimin nasil olacagini
gosterdigi gibi boyutlari da kontrol etmenizi saglar.

A\ DIKKAT: Fazla derin kesimler motorun fazla
yuklenmesine veya aletin kontrol edilmesinin guig-
lesmesine sebep oldugundan, oluklari keserken bir
gegisteki kesme derinligi 3 mm’yi gegmemelidir. 3
mm’den daha derin oluk kesimleri yapmak istiyorsa-
niz, gittikce derinlesen ug ayarlariyla birkag geciste
kesim yapin.

Kaide (regine)

Istege baglh aksesuar

Kaideyi (recine), sekilde gosterildigi gibi istege bagli bir
aksesuar olarak kullanabilirsiniz.
» Sek.12: 1. Sikistirma vidasi

Aleti kaidenin (regine) lizerine yerlestirin ve sikistirma
vidasini, sekil verme testeresi ucunun istediginiz kadar
ciktigi noktada sikin.

Calisma prosedirleri igin kaidenin galistiriimasina
bakin.

Sablon kilavuzu

Istege bagh aksesuar

Sablon kilavuzu, sekil verme testeresinin ucunun igin-
den gegctigi bir manson sunarak sekil verme testeresinin
sablon modellerle kullaniimasini saglar.

» Sek.13

1. Vidalar gevsetin ve kaide koruyucusunu cikarin.
» Sek.14: 1. Kaide koruyucusu 2. Vidalar

2. Sablon kilavuzunu kaideye yerlestirin ve kaide
koruyucusunu yerine tekrar yerlestirin. Sonra vidalari
sikarak kaide koruyucusunu sabitleyin.

3. Sablonu is parcasina tespit edin. Aleti sablona yer-
lestirin ve sablon kilavuzu sablon tarafinda kaydirilacak
sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.15: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. Kaide
3. Kaide koruyucusu 4. Sablon 5. Is pargasi
6. Sablon kilavuzu

NOT: is pargasi sablondan biraz farkli bir 6lgiide
kesilir. Sekil verme testeresi ucu ile sablon kilavuzun
disi arasinda mesafe (X) birakin. Bu mesafe (X)
asagidaki denklem kullanilarak hesaplanabilir:

Mesafe (X) = (sablon kilavuzunun dis ¢api - Sekil
verme testeresi ucunun gapi) / 2

Diiz kilavuz

istege bagl aksesuar

Diz kilavuz, oluk veya yiv acarken diiz kesimler igin
verimli bir sekilde kullanihr.
» Sek.16

1. Kilavuz levhayi civata ve kelebek somunla diiz

kilavuza takin.

» Sek.17: 1. Civata 2. Kilavuz levha 3. Diz kilavuz
4. Kelebek somun

2. Duiz kilavuz aksamini sikistirma vidasi ile takin.
» Sek.18: 1. Sikistirma vidasi 2. Diz kilavuz
3. Kelebek somun 4. Kaide

3. Duz kilavuz aksamindaki kelebek somunu gevse-
tin ve sekil verme testeresi ucu ile diz kilavuz arasin-
daki mesafeyi ayarlayin. istenilen mesafede, kelebek
somunu iyice sikin.

4.  Keserken diz kilavuz, is pargasinin kenarina denk
gelecek sekilde hareket ettirin.

is pargasinin kenari ile kesme pozisyonu arasindaki
mesafe, diiz kilavuz igin gok genisse veya is parcasi-
nin kenari diz degilse, duz kilavuz kullanilamaz. Bu
durumda, is pargasina diiz bir tahta parcasini isken-
celerle sikica sabitleyin ve bunu sekil verme testeresi
kaidesini dayamak i¢gin bir kilavuz olarak kullanin. Aleti
ok yonuiinde besleyin.

» Sek.19

Dairesel igler

Diz kilavuzu ve kilavuz levhayi sekilde gosterildigi gibi
takarsaniz dairesel isleri gergeklestirebilirsiniz.
Kesilecek dairelerin minimum ve maksimum yari gaplari
(dairenin merkezi ile sekil verme testeresi ucunun mer-
kezi arasindaki mesafe) asagida verilmistir:

Min.: 70 mm

Maks.: 221 mm

Yari ¢api 70 mm ile 121 mm arasinda olan daireleri

kesmek igin

» Sek.20: 1. Kelebek somun 2. Kilavuz levha 3. Duz
kilavuz 4. Merkez delik 5. Civata

Yari ¢api 121 mm ile 221 mm arasinda olan daireleri

kesmek igin

» Sek.21: 1. Kelebek somun 2. Kilavuz levha 3. Duz
kilavuz 4. Merkez delik 5. Civata

NOT: Yari gapi 172 mm ile 186 mm arasinda olan
daireler bu kilavuz kullanilarak kesilemez.

1. Duz kilavuzun merkez deligi ile kesilecek dairenin
merkezini hizalayin.
» Sek.22: 1. Civi 2. Merkez delik 3. Duz kilavuz

2. Dz kilavuzu sabitlemek igin, capi 6 mm’den
kuclk bir civiyi merkez delige cakin.

3.  Aletigivinin etrafinda saat yéninde déndurin.
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Sekil verme kilavuzu

Istege bagh aksesuar

Mobilyalar igin sekil verme, cilali ylizeylerde egimli
kesimler yapma ve benzeri islemler sekil verme kila-
vuzu ile kolayca yapilir. Kilavuz silindir, kavisi olusturur
ve temiz bir kesim saglar.

» Sek.23

1. Sekil verme kilavuzu ve kilavuz tutucusunu kai-
deye sikistirma vidasi (A) ile monte edin.

2. Sikma vidasi (B)'yi gevsetin ve sekil verme teste-

resi ucu ve sekil verme kilavuzu arasindaki mesafeyi,

ayar vidasini gevirerek (her doniis 1 mm) ayarlayin.

istenilen mesafede, sekil verme kilavuzunu yerinde

tespit etmek icin, sikma vidasini (B) sikistirin.

» Sek.24: 1. Ayar vidasi 2. Kilavuz tutucusu 3. Sekil
verme kilavuzu

3.  Keserken, kilavuz silindir is pargasinin kenarina

denk gelecek sekilde aleti hareket ettirin.

» Sek.25: 1.ls pargasi 2. Sekil verme testeresi ucu
3. Kilavuz silindir

Yatirma kaidesi

Istege bagh aksesuar

Yatirma kaidesi, lamine levha veya benzeri malzemele-
rin kenarlarini kesmek icin kullanihr.
Yatirma kaidesi yiv agmak igin uygundur.

1. Aleti yatirma kaidesinin tzerine yerlestirin, sikis-
tirma vidalarini gevsetin ve aleti istenen agida yatirin.

2. Sekil verme testeresi ucunun istediginiz kadar
ctktigr noktada sabitleme kolunu kapatin ve sikistirma
vidalarini istenen agida sikin.

3. s pargasina iskence ile diiz bir tahta pargasini
sikica tutturun ve bunu yatirma kaidesini dayamak igin
bir kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yoniinde besleyin.
» Sek.26: 1. Sikistirma vidalar 2. Sabitleme kolu

Yatirma kaidesi koruyucusunun
kaide ile kullaniimasi

Yatirma kaidesinden gikarilan yatirma kaidesi koruyu-
cusu (kare) kaideye monte edilebilir. Kaide koruyucusu-
nun sekli, yuvarlaktan kareye degistirilebilir.

1.  Dort vidayi gevsetip ¢ikararak yatirma kaidesi
koruyucusunu yatirma kaidesinden gikarin.

2. Yatirma kaidesi koruyucusunu kaideye monte
edin.
» Sek.27: 1. Yatirma kaidesi koruyucusu 2. Vida

Kaydirma kaidesi

Istege bagh aksesuar

Kaydirma kaidesi, lamine levha veya benzeri malzeme-
lerin kenarlarini kesmek igin kullanilir.

Kaydirma kaidesi, dar alanlarda galismak i¢in uygundur.
» Sek.28

Aletin kaydirma kaidesi ile kullaniimasi

1. Aleti kaydirma kaidesinin tizerine takmadan 6nce
tutucu pens somununu gevseterek tutucu pens kovanini
ve tutucu pens somununu gikarin.
» Sek.29: 1. Kasnak 2. Tutucu pens somunu

3. Tutucu pens kovani

2. Mil kilidine basip kasnagi anahtarla iyice sikarak
kasnagi alete monte edin.
» Sek.30: 1.Anahtar 2. Kasnak 3. Mil kilidi

3. Tutucu pens kovanini yerlestirin ve sekilde géste-

rildigi gibi tutucu pens somununu kaydirma kaidesine

vidalayin.

» Sek.31: 1. Tutucu pens somunu 2. Tutucu pens
kovani

4. Kaydirma kaidesini alete monte edin.
» Sek.32

5.  Birtornavida kullanarak kayisi kasnaga gecirin ve
tim kayis eninin kasnagin tizerine tamamen oturdugun-
dan emin olun.

» Sek.33: 1. Kasnak 2. Kayis

6.  Sabitleme kolunu kapatin.
» Sek.34: 1. Sabitleme kolu

7.  Sekil verme testeresi ucunu su sekilde takin.

Aleti kaydirma kaidesi ile birlikte yatirin. Altigen anah-
tari kaydirma kaidesindeki delige sokun.

Altigen anahtar sekilde gésterilen pozisyonda tutulur-

ken sekil verme testeresi ucunu kaydirma kaidesinin

milinin Uzerindeki tutucu pens kovanina diger taraftan

sokun ve tutucu pens somununu bir anahtarlar iyice

sikin.

» Sek.35: 1.Anahtar 2. Altigen anahtar 3. Sekil verme
testeresi ucu

8.  Sekil verme testeresi ucunu gikarmak igin takma
islemini tersinden uygulayin.

Kaidenin kaydirma kaidesi plakasi ve
sap baglanti pargasi ile kullaniimasi

Kaydirma kaidesi daha fazla denge icin bir kaide ve
sap baglanti pargasi (istege bagli aksesuar) ile de
kullanilabilir.

» Sek.36

1. Vidalari gevsetin ve Ust kismi kaydirma kaidesin-
den cikarin. Kaydirma kaidesinin st kismini kenara
koyun.
» Sek.37: 1. Vidalar 2. Kaydirma kaidesi plakasi

3. Kaydirma kaidesinin tst kismi

2. Kaydirma kaidesi plakasini dért vida ile ve sap
baglanti pargasini iki vida ile kaydirma kaidesi plaka-
sina monte edin. Sap baglanti pargasinin lizerine bir
cubuk tipi sap (istege bagl aksesuar) vidalayin. Bagka
bir kullanim sekline daldirmali kaideden (istege bagh
aksesuar) cikarilan topuz tipi sap, sap baglanti parga-
sina takilabilir. Topuz tipi sap1 takmak icin sap baglanti
parcasinin izerine yerlestirin ve bir vida ile sabitleyin.

Cubuk tipi sap ile
» Sek.38: 1. Cubuk tipi sap 2. Sap baglanti pargasi
3. Kaydirma kaidesi plakasi
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Topuz tipi sap ile
» Sek.39: 1. Vida 2. Topuz tipi sap 3. Sap baglanti
pargasi

Aletin daldirmali kaide ile

kullaniimasi

Istege bagh aksesuar

A\DIKKAT: Freze olarak kullanirken aleti her iki
elinizle sikica tutun.

1. Aleti freze olarak kullanmak igin aleti bir daldirmali
kaideye (istege bagl aksesuar) asagi sonuna kadar
bastirarak takin. isinize uygun olarak topuz tipi sap
veya gubuk tipi sap (istege bagli aksesuar) kullanilabilir.
» Sek.40: 1. Daldirmali kaide 2. Cubuk tipi sap

2.  Cubuk tipi sapi (istege bagl aksesuar) kullanmak
icin vidayi gevsetin ve topuz tipi sapi ¢ikarin.
» Sek.41: 1. Vida 2. Topuz tipi sap

3. Cubuk tipi sapi kaideye vidalayin.
» Sek.42: 1. Cubuk tipi sap

Daldirmali kaide (istege bagh
aksesuar) kullanirken kesme
derinliginin ayarlanmasi

ADIKKAT: Calisma sirasinda aleti daima her iki
saptan sikica tutun.

» Sek.43:

1. Ayar topuzu 2. Kilitleme kolu 3. Derinlik
gostergesi 4. Durdurucu gubuk ayar
somunu 5. Hizli besleme digmesi

6. Durdurucu gubuk 7. Durdurucu blok

8. Altigen ayar civatasi

1. Aleti diz bir ylizeye yerlestirin. Kilitteme kolunu
gevsetin ve sekil verme testeresi ucu diz yizeye hafif
temas edene kadar aletin gévdesini indirin. Aletin gév-
desini kilittemek igin kilitteme kolunu sikin.

2.  Durdurucu gubuk ayar somununu saatin aksi
yoninde cevirin. Durdurucu gubugu, altigen ayar civa-
tasi ile temas edene dek indirin. Derinlik géstergesini
“0” taksimati ile hizalayin. Kesme derinligi derinlik gés-
tergesi tarafindan dlgek lzerinde gosterilir.

3. Hizl besleme diigmesine basarken istenen kesme
derinligi elde edilene dek durdurucu gubugu kaldirin.
Ayar topuzu cevrilerek hassas derinlik ayari yapilabilir
(her tur 1 mm).

4.  Durdurucu gubuk ayar somununu saat yéniinde
cevirerek durdurucu gubugu sikica sabitleyebilirsiniz.

5.  Simdi kilittleme kolu gevsetilerek ve ardindan
durdurucu gubuk, durdurucu blogunun ayar civatasina
temas edene dek aletin gévdesi indirilerek, dnceden
belirlenen kesme derinliginiz elde edilebilir.

6. Kaideyi, kesilecek is pargasinin tizerine sekil
verme testeresi ucu temas etmeyecek sekilde koyun.
7. Aleti galistinin ve sekil verme testeresi ucu tam
hiza ulagana kadar bekleyin.

8.  Aletin gdvdesini indirin ve kesim tamamlanana
kadar kaideyi dayal tutup yavasca ilerleterek aleti is
pargasinin yiizeyi Uzerinde ileri dogru hareket ettirin.
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Kenar kesme yaparken, is pargasinin yizeyi besleme

yoniinde sekil verme testeresi ucunun sol tarafinda

kalmalidir.

> Sek.44: 1.ls parcasi 2. Ug ddSnme yonii 3. Aletin
Ustten gorlinimi 4. Besleme yoni

Duz kilavuzu veya sekil verme kilavuzunu kullanirken,

besleme yoniniin sag tarafinda tuttugunuzdan emin

olun. Bu, is pargasinin yan kismina dayali tutmaya

yardimci olur.

> Sek.45: 1.Besleme yonii 2. Ug dénme yonii 3. is
parcasi 4. DUz kilavuz

NOT: Aletin ileriye dogru ¢ok hizl hareket ettiriimesi,
kotl kesim kalitesine veya sekil verme testeresi
ucunun veya motorun zarar gérmesine sebep olabilir.
Aletin ileriye dogru cok yavas hareket ettiriimesi ise,
kesimi yakabilir ve bozabilir. Uygun besleme hizi; ug
blyuklugu, is pargasinin cinsi ve kesme derinligine
baghdir. Asil is pargasi tizerinde kesme islemine bas-
lamadan 6nce bir parga hurda kereste izerinde bir
deneme kesimi yapilmasi tavsiye edilir. Bu, kesimin
nasil olacagini tam olarak gosterecegi gibi boyutlari
kontrol etmenizi de saglar.

Kilavuz tutucusu igin duz kilavuz

istege bagl aksesuar

Duz kilavuz, oluk veya yiv agarken diz kesimler igin

verimli bir sekilde kullanihr.

» Sek.46: 1. Civata 2. Kilavuz tutucusu 3. Kelebek
somun (A) 4. Civata 5. Kelebek somun (B)
6. Kilavuz levha 7. Duiz kilavuz 8. Kelebek
civatalar

1.  Duz kilavuz aksamini civata ve kelebek somun (A)
ile kilavuz tutucusunun (istege bagl aksesuar) lizerine
takin.

2. Kilavuz tutucusunu daldirmali kaidedeki deliklere
sokun ve kelebek civatalari sikin.

3.  Sekil verme testeresi ucu ile diz kilavuz arasin-
daki mesafeyi ayarlamak icin kelebek somunu (B) gev-
setin. Istenilen mesafede kelebek somunu (B) sikarak
diiz kilavuzu yerine sabitleyin.

Istege bagl aksesuar

Diz kilavuz, oluk veya yiv acarken diiz kesimler igin
verimli bir sekilde kullanihr.
» Sek.47

1. Kilavuz gubuklari daldirmali kaidedeki deliklere
sokun.
» Sek.48: 1. Kilavuz gubuk 2. Kelebek somun 3. Diiz

kilavuz

2. Sekil verme testeresi ucu ile diiz kilavuz arasin-
daki mesafeyi ayarlayin. Istenilen mesafede kelebek
somunlari sikarak diiz kilavuzu yerine sabitleyin.

3. Keserken diiz kilavuz, is pargasinin kenarina denk
gelecek sekilde hareket ettirin.

is pargasinin kenari ile kesme pozisyonu arasindaki
mesafe, diiz kilavuz igin gok genisse veya is parca-
sinin kenari diiz degilse, duz kilavuz kullanilamaz.

Bu durumda, is parcasina duz bir tahta pargasini
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iskencelerle sikica sabitleyin ve bunu freze kaide-
sini dayamak i¢in bir kilavuz olarak kullanin. Aleti ok
yoniinde besleyin.

» Sek.49

Sablon kilavuzu

Istege bagh aksesuar

Sablon kilavuzu, sekil verme testeresinin ucunun igin-
den gegctigi bir manson sunarak sekil verme testeresinin
sablon modellerle kullaniimasini saglar.

» Sek.50

1. Alet kaidesindeki vidalari gevsetin, sablon kilavu-
zunu yerlestirin ve ardindan vidalari sikin.
» Sek.51: 1. Vida 2. Kaide 3. Sablon kilavuzu

2. Sablonu is pargasina tespit edin. Aleti sablona yer-
lestirin ve sablon kilavuzu sablon tarafinda kaydirilacak
sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.52: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. Kaide
3. Kaide koruyucusu 4. Sablon 5. s pargasi
6. Sablon kilavuzu

NOT: I pargasi sablondan biraz farkli bir élgiide
kesilir. Sekil verme testeresi ucu ile sablon kilavuzun
disi arasinda mesafe (X) birakin. Bu mesafe (X)
asagidaki denklem kullanilarak hesaplanabilir:

Mesafe (X) = (sablon kilavuzunun dig ¢api - Sekil
verme testeresi ucunun gapi) / 2

Toz agizhgi setleri

Toz gekme igin toz agizligini kullanin.

Kaide igin
Toz agizhigini, el vidasini kullanarak alet kaidesine

takin.
» Sek.53: 1.Toz agizlig: 2. El vidasi 3. Kaide

Daldirmali kaide igin
Istege bagh aksesuar

1. Toz agizhgini, el vidasini kullanarak, toz agizligi

Uzerindeki cikinti daldirmali kaidedeki ¢entige oturacak

sekilde daldirmali kaideye takin.

» Sek.54: 1.Toz adizligi 2. El vidasi 3. Daldirmal
kaide

2. Toz agizligina bir elektrikli stiplirge baglayin.
» Sek.55

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya gatlaklar olugabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapiimalidir.

Karbon firgalarin degistirilmesi

» Sek.56: 1. Sinirisareti

Karbon firgalari diizenli olarak kontrol edin.

Sinir isaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin.
Karbon firgalarin temiz ve yuvalari icinde serbestge
kayar durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firca
ayni zamanda degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi
olan karbon firgalari kullanin.

1. Firca tutucu kapaklarini gikarmak icin bir tornavida
kullanin.

2. Asinmis karbon firgalarini gikarip yenilerini takin
ve firga tutucu kapaklarini sabitleyin.
» Sek.57: 1. Firga tutucu kapagi

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullanilmasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Diiz kesim ve oluk agma uglari
. Kenar sekillendirme uclari
. Laminat sekil verme uclari

. Duz kilavuz aksami

. Sekil verme kilavuzu aksami
. Kaide aksami (recine)

. Yatirma kaidesi aksami

. Daldirmali kaide aksami

. Kaydirma kaidesi aksami

. Sablon kilavuzu
. Tutucu pens kovani

. Anahtar
. Toz agizhgi
. Kilavuz ray

. Kilavuz ray adaptori seti

. Mikro ayarlamali diiz kilavuz
. Yan kavrama kolu

. Sap baglanti pargasi

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi iceri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.

102 TURKCE



Sekil verme testeresi uglari

Diiz ug
» Sek.58
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Birim:mm
U oyma ucu
» Sek.59
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"
Birim:mm
V oyma ucu
» Sek.60
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Birim:mm
Matkap basli havsa ucu
» Sek.61
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"
Birim:mm
Matkap basl ¢ifte havsa ucu
» Sek.62
D A L1 L2 L3 L4
8 8 80 95 20 25
6 6 70 40 12 14
1/4"
Birim:mm
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Kose yuvarlama ucu

» Sek.63
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4"
6 20 8 45 10 4 4
1/4"
Birim:mm
Yiv agma ucu
» Sek.64
D A L1 L2 L3 6
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Birim:mm
Cukur késebent ucu
» Sek.65
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Birim:mm
Rulmanli havsa ucu
» Sek.66
D L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Birim:mm
Rulmanli kése yuvarlama ucu
» Sek.67
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
174" 21 8 40 10 3,5 6
Birim:mm
Rulmanl yivagma ucu
» Sek.68
D A1 A2 L1 L2 6
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Birim:mm
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Rulmanh késebent ucu

Rulmanli romen deveboynu ug

» Sek.69 » Sek.71
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R D A1 A2 L1 L2 L3 R1
6 20 12 8 40 10 55 4 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 12 8 42 12 4,5 7 6 26 8 42 12 4,5 3 6
Birim:mm Birim:mm
Rulmanh gukur kégebent ucu
» Sek.70
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Birim:mm
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