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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: 2704N

Arbor hole 30 mm/25.4 mm

(Country specific)

Blade diameter 260 mm

Max. cutting capacities bevel 0° 93 mm
bevel 45° 64 mm

No load speed 5,200 min™

Table size (L x W) with sub tables (R) and (back)

1,045 mm x 1,066 mm (tables extended)
665 mm x 753 mm (tables stored)

with sub table (R)
without sub table (back)

567 mm x 1,066 mm (table extended)
567 mm x 753 mm (table stored)

Dimensions (L x W x H) with with sub tables (R) and (back)

715 mm x 753 mm x 483mm

table(s) not extended with sub table (R)

without sub table (back)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Net weight

35.2kg - 37.0 kg

Safety class

(=T

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before
use.

)

@ DOUBLE INSULATION

Read instruction manual.

Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to the
blade.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material! In
observance of the European Directive, on
Waste Electric and Electronic Equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be col-
lected separately and returned to an envi-
ronmentally compatible recycling facility.

Intended use

The tool is intended for cutting in wood.

Straight cutting, bevel cutting, and miter cutting are
available with this tool. This tool is not designed for non-
through cutting.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (L,) : 94 dB(A)

Sound power level (Ly,) : 107 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| AWARNING: Wear ear protection.

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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SAFETY WARNINGS

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Safety instructions for table saws

Guarding related warnings

1. Keep guards in place. Guards must be in work-
ing order and be properly mounted. A guard
that is loose, damaged, or is not functioning cor-
rectly must be repaired or replaced.

Make sure the saw blade is not contacting the
guard, riving knife or the workpiece before the
switch is turned on. Inadvertent contact of these items
with the saw blade could cause a hazardous condition.
Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, position-
ing and alignment can make the riving knife inef-
fective in reducing the likelihood of kickback.

For the riving knife and anti-kickback pawls to
work, they must be engaged in the workpiece.
The riving knife and anti-kickback pawls are ineffec-
tive when cutting workpieces that are too short to

be engaged with the riving knife and anti-kickback
pawls. Under these conditions a kickback cannot be
prevented by the riving knife and antikickback pawls.
Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function properly, the
saw blade diameter must match the appropriate
riving knife and the body of the saw blade must be
thinner than the thickness of the riving knife and
the cutting width of the saw blade must be wider
than the thickness of the riving knife.

Cutting procedures warnings

1. A DANGER: Never place your fingers or
hands in the vicinity or in line with the saw
blade. A moment of inattention or a slip could
direct your hand towards the saw blade and result
in serious personal injury.

2.  Feed the workpiece into the saw blade only
against the direction of rotation. Feeding the
workpiece in the same direction that the saw blade is
rotating above the table may result in the workpiece,
and your hand, being pulled into the saw blade.

3. Never use the mitre gauge to feed the workpiece
when ripping and do not use the rip fence as a
length stop when cross cutting with the mitre
gauge. Guiding the workpiece with the rip fence
and the mitre gauge at the same time increases the
likelihood of saw blade binding and kickback.

N
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4. When ripping, always apply the workpiece feed-
ing force between the fence and the saw blade.
Use a push stick when the distance between the
fence and the saw blade is less than 150 mm,
and use a push block when this distance is less
than 50 mm. “Work helping” devices will keep your
hand at a safe distance from the saw blade.

5. Use only the push stick provided by the manu-
facturer or constructed in accordance with the
instructions. This push stick provides sufficient
distance of the hand from the saw blade.

6. Never use a damaged or cut push stick. A
damaged push stick may break causing your hand
to slip into the saw blade.

7. Do not perform any operation “freehand”. Always
use either the rip fence or the mitre gauge to posi-
tion and guide the workpiece. “Freehand” means
using your hands to support or guide the workpiece,
in lieu of a rip fence or mitre gauge. Freehand sawing
leads to misalignment, binding and kickback.

8. Never reach around or over a rotating saw
blade. Reaching for a workpiece may lead to
accidental contact with the moving saw blade.

9.  Provide auxiliary workpiece support to the rear
and/or sides of the saw table for long and/or
wide workpieces to keep them level. Along and/
or wide workpiece has a tendency to pivot on the
table’s edge, causing loss of control, saw blade
binding and kickback.

10. Feed workpiece at an even pace. Do not bend
or twist the workpiece. If jamming occurs, turn
the tool off immediately, unplug the tool then
clear the jam. Jamming the saw blade by the
workpiece can cause kickback or stall the motor.

11. Do not remove pieces of cut-off material while
the saw is running. The material may become
trapped between the fence or inside the saw blade
guard and the saw blade pulling your fingers into
the saw blade. Turn the saw off and wait until the
saw blade stops before removing material.

12. Use an auxiliary fence in contact with the table
top when ripping workpieces less than 2 mm
thick. A thin workpiece may wedge under the rip
fence and create a kickback.

Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction of the workpiece due to a

pinched, jammed saw blade or misaligned line of cut in

the workpiece with respect to the saw blade or when a

part of the workpiece binds between the saw blade and

the rip fence or other fixed object.

Most frequently during kickback, the workpiece is lifted

from the table by the rear portion of the saw blade and

is propelled towards the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided

by taking proper precautions as given below.

1. Never stand directly in line with the saw blade.
Always position your body on the same side of
the saw blade as the fence. Kickback may propel
the workpiece at high velocity towards anyone
standing in front and in line with the saw blade.

2. Never reach over or in back of the saw blade
to pull or to support the workpiece. Accidental
contact with the saw blade may occur or kickback
may drag your fingers into the saw blade.
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10.

Never hold and press the workpiece that is
being cut off against the rotating saw blade.
Pressing the workpiece being cut off against the
saw blade will create a binding condition and
kickback.

Align the fence to be parallel with the saw
blade. A misaligned fence will pinch the workpiece
against the saw blade and create kickback.

Use extra caution when making a cut into blind
areas of assembled workpieces. The protrud-
ing saw blade may cut objects that can cause
kickback.

Support large panels to minimise the risk of
saw blade pinching and kickback. Large panels
tend to sag under their own weight. Support(s)
must be placed under all portions of the panel
overhanging the table top.

Use extra caution when cutting a workpiece
that is twisted, knotted, warped or does not
have a straight edge to guide it with a mitre
gauge or along the fence. A warped, knotted,

or twisted workpiece is unstable and causes mis-
alignment of the kerf with the saw blade, binding
and kickback.

Never cut more than one workpiece, stacked
vertically or horizontally. The saw blade could
pick up one or more pieces and cause kickback.
When restarting the saw with the saw blade in
the workpiece, centre the saw blade in the kerf
so that the saw teeth are not engaged in the
material. If the saw blade binds, it may lift up the
workpiece and cause kickback when the saw is
restarted.

Keep saw blades clean, sharp, and with suffi-
cient set. Never use warped saw blades or saw
blades with cracked or broken teeth. Sharp and
properly set saw blades minimise binding, stalling
and kickback.

Table saw operating procedure warnings

1.

Turn off the table saw and disconnect the
power cord when removing the table insert,
changing the saw blade or making adjust-
ments to the riving knife, anti-kickback pawls
or saw blade guard, and when the machine

is left unattended. Precautionary measures will
avoid accidents.

Never leave the table saw running unattended.
Turn it off and don’t leave the tool until it
comes to a complete stop. An unattended run-
ning saw is an uncontrolled hazard.

Locate the table saw in a well-lit and level area
where you can maintain good footing and
balance. It should be installed in an area that
provides enough room to easily handle the
size of your workpiece. Cramped, dark areas,
and uneven slippery floors invite accidents.
Frequently clean and remove sawdust from
under the saw table and/or the dust collection
device. Accumulated sawdust is combustible and
may self-ignite.

The table saw must be secured. A table saw that
is not properly secured may move or tip over.
Remove tools, wood scraps, etc. from the table
before the table saw is turned on. Distraction or
a potential jam can be dangerous.

Always use saw blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour
holes. Saw blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run off-centre, causing
loss of control.

Never use damaged or incorrect saw blade
mounting means such as flanges, saw blade
washers, bolts or nuts. These mounting means
were specially designed for your saw, for safe
operation and optimum performance.

Never stand on the table saw, do not use it as
a stepping stool. Serious injury could occur if the
tool is tipped or if the cutting tool is accidentally
contacted.

Make sure that the saw blade is installed to
rotate in the proper direction. Do not use
grinding wheels, wire brushes, or abrasive
wheels on a table saw. Improper saw blade
installation or use of accessories not recom-
mended may cause serious injury.

Additional instructions

1.

Only use the saw blades that are marked with

a speed equal or higher than the speed marked

on the tool.

Select the correct saw blade for the material to

be cut.

Wear gloves when handling saw blades.

Clean the spindle, flanges (especially the

installing surface) and hex nut before install-

ing the blade. Poor installation may cause vibra-

tion/wobbling or slippage of the blade.

Do not cut metal objects such as nails and

screws. Inspect for and remove all nails,

screws and other foreign material from the

workpiece before operation.

NEVER permit anyone else to stand in line with

the path of the saw blade.

Before using the tool on an actual workpiece,

let it run for a while. Watch for vibration or

wobbling that could indicate poor installation

or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting, rab-

betting or grooving.

Replace the table insert when worn.

Always store the push-stick when it is not in

use.

Knock out any loose knots from workpiece

BEFORE beginning to cut.

Some dust created from operation contains

chemicals known to cause cancer, birth

defects or other reproductive harm Some

examples of these chemicals are:

— lead from lead-based-painted material
and,

— arsenic and chromium from chemical-
ly-treated lumber.

Your risk from these exposures varies,

depending on how often you do this type

of work. To reduce your exposure to these

chemicals: work in a well ventilated area and

work with approved safety equipment, such as

those dust masks that are specially designed

to filter out microscopic particles.

11 ENGLISH



13. Always make sure that sub guard is down and
flat against saw-table before plugging in the
tool.

14. Inspect extension cords periodically and
replace if damaged.

15. (For European countries only)

Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1.

INSTALLATION
Positioning tablesaw |

Positioning table saw

» Fig.1: 1. Hole diameter 8 mm

» Fig.2: 1.6 mm Std. washer 2. No.10 wood screw 40
mm min. length

» Fig.3: 1.6 mm Std. washer 2. 6 mm Mounting bolt
& Nut tighten securely

Locate the table saw in a well lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It should
be installed in an area that leaves enough room to
easily handle the size of your workpieces. The table
saw should be secured with four screws or bolts to the
work bench or table saw stand using the holes provided
in the bottom of the table saw. When securing the table
saw on the work bench, make sure that there is an
opening in the top of the work bench the same size as
the opening in the bottom of the table saw so the saw-
dust can drop through.

If during operation there is any tendency for the table
saw to tip over, slide or move, the work bench or table
saw stand should be secured to the floor.

Storing accessories

» Fig.4: 1. Miter gauge

» Fig.5: 1. Rip fence 2. Push stick 3. Anti-kickback
pawls

The miter gauge, saw blade and wrenches can be
stored on the left side of the base. Also the rip fence,
push stick, and anti-kickback pawls can be stored at the
right side of the base.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Blade guard

A WARNING: Never defeat or remove the blade
guard. An exposed blade as a result of defeated
guarding may result in serious personal injury during
operation.

A\WARNING: Never use the tool if the blade
guard is damaged, faulty or removed. Operation of
the tool with a damaged, faulty or removed guard may
result in serious personal injury.

» Fig.6: 1.Blade guard 2. Sub guard

When cutting, push the workpiece toward the blade
with the lower edge of the sub guard contacting with the
main table. As the workpiece is fed, the blade guard and
the sub guard goes over the edge of the workpiece.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard and sub guard in good condition. Any
irregular operation of the blade guard and sub guard
should be corrected immediately. Check to assure that
the blade guard and the sub guard are down and the
lower edge of the sub guard contacts with the main
table when the workpiece is not fed.

If the see-through parts become dirty, or sawdust
adheres to them in such a way that the blade and/or
workpiece is no longer easily visible, unplug the tool
and clean the see-through parts carefully with a damp
cloth. Do not use solvents or any petroleum-based
cleaners because this may cause damage to the parts.
If see-through parts become discolored through age or
UV light exposure, contact a Makita service center for
anew parts. DO NOT DEFEAT OR REMOVE BLADE
GUARD AND SUB GUARD.

Adjusting the depth of cut

» Fig.7: 1.Handle

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.
Turn the handle clockwise to raise the saw blade or
counterclockwise to lower it.

NOTE: Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle

» Fig.8: 1.Lock lever 2. Arrow pointer 3. Handwheel

Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.

After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

A CAUTION: After adjusting the bevel angle, be
sure to tighten the lock lever securely.
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Adjusting positive stops

» Fig.9: 1.90°Adjusting screw 2. 45°Adjusting screw
» Fig.10

The tool is equipped with positive stops at 90° and 45°
to the table surface. To check and adjust the positive
stops, proceed as follows:

Move the handwheel as far as possible by turning it.
Place a triangular rule on the table and check to see

if the saw blade is at 90° or 45° to the table surface. If
the saw blade is at an angle shown in Fig. A, turn the
adjusting screws clockwise; if it is at an angle shown in
Fig. B, turn the adjusting screws counterclockwise to
adjust the positive stops.

After adjusting the positive stops, set the saw blade at
90° to the table surface. Then adjust the arrow pointer
so that its right edge is aligned to the 0° graduation.

» Fig.11: 1. Arrow pointer

» Fig.12: 1. Switch

A CAUTION: Before operation, make sure that
the tool is turned on and off.

To start the tool, press the ON (| ) button.
To stop it, press the OFF ( O ) button.

Sub fence (rip fence)

» Fig.13: 1. Clamping screw 2. Rip fence 3. Sub
fence 4. Rail

If the rip fence comes close to the saw blade, use the
sub fence to support the workpiece. Loosen the clamp-
ing screw and slide the sub fence out of the rail. Attach
the sub fence as illustrated and tighten the clamping
Screws.

When the rip fence is attached to the left side of the
saw blade, switch the sub fence position. Remove the
clamping screws, sub fence, and rail from the rip fence.
Loosely attach the rail on the right side of the rip fence
using the removed clamping screws. After that, attach
the sub fence and tighten the clamping screws.
» Fig.14: 1. Rip fence 2. Sub fence 3. Clamping
screw 4. Rail

Sub table (R)

» Fig.15: 1. Lever
» Fig.16: 1. Sub table (R)

This tool is provided with the sub table (R) on the right
side of the main table. To use the sub table (R), raise
both levers on the front right side, pull out the table (R)
fully and then lower the levers to secure it.

When using the sub table (R ), locate the scale plate
on the sub table after loosening the screw on it with

a screwdriver so that it becomes successive with the
scale plate on the main table.

» Fig.17: 1. Scale plate 2. Screw

Sub table (back)

Optional accessory
» Fig.18: 1. Sub table (back) 2. Screw

To use the sub table (back), loosen the screws on the

left and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,
tighten the screws securely.

NOTE: When using the sub table (back) during use of the
rip fence, pull out the sub table (back) more than 50 mm
so that it does not hit against the top end of the rip fence.

Sub table (L)

Optional accessory
» Fig.19: 1. Screw 2. Sub table (L)

Sub table (L) (optional accessory) can be installed on
the left side of the table to obtain wider space.

Anti-kickback pawls

A WARNING: Use the Antikickback pawls when-
ever possible during the through cutting opera-
tions. This will help prevent the material from being
pushed forward into the operator during a kickback
situation which may result in serious personal injury.

» Fig.20: 1. Antikickback pawl 2. Clamp

To remove the anti-kickback pawls from the tool, loosen the
clamp on the root of the antikickback pawls and then pull them
out. To install, perform the removal procedure in reverse.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing saw blade

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing the saw blade.

A CAUTION: use only the Makita wrench pro-
vided to install or remove the saw blade. Failure
to do so may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex bolt. This could cause an injury.

A CAUTION: Use the following saw blade. Do
not use saw blades which do not comply with the
characteristics specified in these instructions.

Diameter Blade thickness Kerf

260 mm

Less than 1.9 mm | More than 2.1 mm

1. Loosen the screw on the table insert and remove it.

. Hold the outer flange with the offset wrench and
loosen the hex nut counterclockwise with the wrench.
Then remove the outer flange.

» Fig.21: 1. Offset wrench 2. Hex nut 3. Wrench

N
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3. Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer
flange and hex nut onto the arbor, making sure that the
teeth of the blade are pointing down at the front of the
table. Always install the hex nut with its recessed side
facing the outer flange.
» Fig.22: 1. Inner flange 2. Ring 3. Saw blade

4. Outer flange 5. Hex nut

A CAUTION: Be sure that the saw blade is
installed so that the teeth are aligned in the cut-
ting (turning) direction.

A CAUTION: Check the arbor hole diameter of
the saw blade before installing the saw blade.
Always use the correct ring for the arbor hole of
the saw blade you intend to use. The size of the
supplied ring(s) varies depending on the country.

. For tool for a 30 mm hole-diameter saw blade,
the ring 30 mm in outer diameter is provided.

. For tool for a 25.4 mm and 25 mm hole-diameter
saw blade, the silver and black rings are pro-
vided. Use the silver ring for 25.4 mm hole-di-
ameter saw blade and the black ring for 25 mm
hole-diameter saw blade.

4.  To secure the saw blade in place, hold the outer
flange with the offset wrench, then tighten the hex nut
clockwise with the wrench. BE SURE TO TIGHTEN
THE HEX NUT SECURELY.

» Fig.23: 1. Offset wrench 2. Wrench

A\ CAUTION: Keep the flange surface clean of dirt or
other adhering matter; it could cause blade slippage.

A\.CAUTION: Be sure to hold the hex nut care-
fully with the wrench. If your grip should slip, the
wrench may come off the hex nut, and your hand
could strike the sharp blade edges.

5.  Attach the table insert in place with the screw.

Adjusting the riving knife

A\ CAUTION: If the saw blade and riving knife
are not aligned properly, a dangerous pinching
condition may result during operation. Make sure
they are properly aligned. You could suffer serious
personal injury while using the tool without a properly
aligned riving knife.

A CAUTION: NEVER make any adjustments
while tool is running. Disconnect the tool before
making any adjustments.

A CAUTION: Don't remove the riving knife.
» Fig.24: 1.Blade guard 2. Riving knife 3. Screw

The riving knife position is factory-adjusted so that
the saw blade and riving knife will be in a straight line.
However, you need to adjust it if the saw blade and
riving knife are not in a straight line.
Loosen the screw on the table insert and remove it from the
main table. Loosen the hex bolts (B) and adjust the blade
guard mounting portion (stay) so that the riving knife is
aligned directly behind the saw blade. Then tighten the hex
bolts (B) to secure the stay and put the table insert in place.
» Fig.25: 1.Blade 2. These two clearances should be equal.
3. Riving knife 4. Hex bolts (B) 5. Hex bolts (A)

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Loosen the hex
bolts (A), adjust the riving knife accordingly and tighten
the hex bolts (A) securely. Attach the table insert on the
table with the screw, then check to see that the blade
guard works smoothly before cutting.
» Fig.26: 1. Riving knife 2. Blade guard 3.4 mm -
5mm clearance

Installing and adjusting rip fence

» Fig.27: 1. Hook 2. Knob 3. Guide rail

1. Fit the hook on the tip of the rip fence into the far
guide rail on the table or sub table (R) and install and
push the rip fence forward so that the fence holder
engages with the nearmost guide rail.

2. To slide the rip fence on the guide rail sideways,
return the knob on the fence holder fully without pulling
the lever on the knob.

To secure the rip fence, pivot fully the knob on the fence
holder.

3.  Toremove the rip fence, pull the lever on the knob
and pivot the knob fully forward while pulling the lever.

To check if the rip fence is parallel with the saw blade,
secure the rip fence 2 - 3 mm from the saw blade. Raise
the blade up to maximum elevation. Mark one of the
blade teeth with a crayon. Measure the distance (A)
and (B) between the rip fence and saw blade. Take both
measurements using the tooth marked with the crayon.
These two measurements should be identical. If the

rip fence is not parallel with the saw blade, proceed as
follows:

» Fig.28: 1. Scale

1. Position the rip fence in the sliding position.

2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the
hex wrench provided.
» Fig.29: 1. Hex bolts

3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with
the saw blade.

4. Pivot down the knob on the rip fence toward the
operator.

5.  Tighten the two hex bolts on the rip fence.
» Fig.30

A CAUTION: Be sure to adjust the rip fence so
that it is parallel with the saw blade, or a danger-
ous kickback condition may occur.

When the rip fence cannot be secured solidly, adjust it
according to the following procedure.

1. Set the rip fence on the table and then pivot the

knob on the half way of its travel (moving position).

Tighten the screw (A) until the rip fence is immobilized.

Then loosen a 1/4 to 1/2 turn.

» Fig.31: 1. Rip fence 2. Released position 3. Moving
position 4. Lock position

» Fig.32: 1. Rip fence 2. Moving position 3. Screw (B)
4. Screw (A)

2. Tighten the screw (B) fully and then loosen about
2 full revolutions.
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3.  Lock the rip fence by fully pivoting the knob on the
fence holder (lock position).

4. Make sure that the rip fence can be installed and
removed in the original position (released position).

5. Make sure that the rip fence can be slid smoothly
with no wobble when the knob is on half way of its
travel.

NOTICE: Be careful not to tighten screws with
more than tightening amount specified in the
above instructions. Failure to do so may damage
the fastened parts.

Bring the rip fence up flush against the side of the saw
blade. Make sure that the guideline on the fence holder
points to the 0 graduation. If the guideline does not
point to the 0 graduation, loosen the screw on the scale
plate and adjust the scale plate.

» Fig.33: 1. Guideline 2. Screws

Connecting to vacuum cleaner

Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.
» Fig.34

OPERATION

A CAUTION: Always use "work helpers" such
as push sticks and push blocks when there is a
danger that your hands or fingers will come close
to the saw blade.

A CAUTION: Always hold the workpiece firmly
with the table and the rip fence or miter gauge. Do
not bend or twist it while feeding. If the workpiece
is bent or twisted, dangerous kickbacks may occur.

A\.CAUTION: NEVER withdraw the workpiece
while the saw blade is running. If you must with-
draw the workpiece before completing a cut, first
switch the tool off while holding the workpiece
firmly. Wait until the saw blade has come to a
complete stop before withdrawing the workpiece.
Failure to do so may cause dangerous kickbacks.

A CAUTION: NEVER remove cut-off material
while the saw blade is running.

A CAUTION: NEVER place your hands or fin-
gers in the path of the saw blade. Be especially
careful with bevel cuts.

A CAUTION: Always secure the rip fence firmly,
or dangerous kickbacks may occur.

A CAUTION: Always use "work helpers" such
as push sticks and push blocks when cutting

small or narrow workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts with-
out the need for the operator to contact the saw blade
with any part of the body.

Push block
» Fig.35: 1. Face/edge parallel 2. Handle 3. Wood
screw 4. Glue together

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten with
glue and wood screws as shown. Small piece 9.5 mm x 8
mm x 50 mm of wood must always be glued to plywood to
keep the saw blade from dulling if the operator cuts into
push block by mistake. (Never use nails in push block.)

Auxiliary fence
» Fig.36: 1. Face/edge parallel
Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood pieces.

Ripping

A CAUTION: When ripping, remove the miter
gauge from the table.

A CAUTION: When cutting long or large work-
pieces, always provide adequate support behind the
table. DO NOT allow a long board to move or shift
on the table. This will cause the saw blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal injury.
The support should be at the same height as the table.

A CAUTION: Do not perform bevel ripping on
the bevelling side of the saw blade.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the thick-
ness of the workpiece.
» Fig.37

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and lock in place by pivoting the knob. Before ripping,
make sure the rear end of the rip fence is secured
firmly. If it is not secured enough, follow the procedures
in the section titled "Installing and adjusting rip fence".

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece into
the saw blade along with the rip fence.

When the width of rip is 150 mm and wider, carefully use
your right hand to feed the workpiece. Use your left hand
to hold the workpiece in position against the rip fence.

» Fig.38

When the width of rip is 65 mm - 150 mm wide, use the
push stick to feed the workpiece.
» Fig.39: 1. Push stick

When the width of rip is narrower than 65 mm, the push
stick cannot be used because the push stick will strike the
blade guard. Use the auxiliary fence and push block. Attach
the auxiliary fence to the rip fence with two "C" clamps.
Feed the workpiece by hand until the end is about 25
mm from the front edge of the table.

» Fig.40

Continue to feed using the push block on the top of the

auxiliary fence until the cut is complete.
» Fig.41: 1. Push block 2. Auxiliary fence
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Cross cutting

A\ CAUTION: When making a crosscut, remove
the rip fence from the table.

A CAUTION: When cutting long or large work-
pieces, always provide adequate support to the

sides of the table. The support should be at the

same height as the table.

A CAUTION: Always keep hands away from
path of blade.

Miter gauge
» Fig.42: 1. Cross cutting 2. Mitering 3. Bevel cutting
4. Compound mitering (angles)

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in
the figure.

A\CAUTION: Secure the knob on the miter
gauge carefully.

A\ CAUTION: Avoid creep of workpiece and
gauge by firm workholding arrangement, espe-
cially when cutting at an angle.

A\CAUTION: NEVER hold or grasp the intended
"cut-off" portion of the workpiece.

A CAUTION: Always adjust the distance
between the end of the miter gauge and the saw
blade not to exceed 15 mm.

Miter gauge positive stop
» Fig.43: 1. Screw for positive stop 2. Small plate
3. Knob

Miter gauge is provided with positive stops at 90°,
45°right and left miter angles for quick setting of miter
angles.

To set the miter angle, loosen the knob on the miter
gauge.

Raise the small plate on the miter gauge for free setting.
Turn the miter gauge to the desired miter angle. Return
the small plate on the miter gauge to the original posi-
tion and tighten the knob clockwise securely.

Use of miter gauge

» Fig.44: 1. Groove 2. Miter gauge 3. Knob

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
feed gently forward into the saw blade.

Sub gauge (miter gauge)
» Fig.45: 1. Sub gauge
The sub gauge on the miter gauge prevents the work-

piece from wobbling. Loosen the screw on the miter
gauge and adjust the sub gauge position.

Carrying tool

> Fig.46

Make sure that the tool is unplugged.
Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

ACAUTION: Always secure all moving portions
before carrying the tool.

A CAUTION: Before the carrying the tool, make
sure that the blade guard and the sub guard are
down and the lower edge of the sub guard con-
tacts with the main table.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time.
Carefully clean the blade guard and moving parts inside
the table saw.

When removing the sawdust accumulated under the
saw blade, remove the table insert and use an air
duster to blow out the sawdust from the connector for a
vacuum cleaner.

Lubrication

To keep the table saw in tip-top running condition, and
to assure maximum service life, oil or grease the mov-
ing parts and rotating parts from time to time.
Lubrication places:

. Threaded shaft to elevate the saw blade
. Hinge to rotate the frame

Elevation guide shafts on motor

Gear to elevate the saw blade

Guide rails for the rip fence

Shaft of the sub table (R) locking levers
Sliding part of the sub table (R)

Replacing carbon brushes

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.47: 1. Limit mark

1. Store the sub table (R). Remove the rip fence if it
is stored.

2. Loosen the lock lever and turn the handwheel
until the saw head is tilted to 45° bevel angle. After that,
tighten the lock lever.

» Fig.48: 1. Rip fence 2. Lock lever 3. Handwheel

3. Stand the tool on its right side.
» Fig.49
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4. Loosen the screws on the bottom plate and
remove it.

5.  Loosen the brush holder caps using a screwdriver
and remove the worn carbon brushes.
» Fig.50: 1. Bottom plate 2. Brush holder cap

3. Screwdriver

6. Insert the new carbon brushes and secure the
brush holder caps.

7.  Attach the bottom plate with screws and carefully
lay the tool on its bottom. Store the rip fence if removed.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Steel & Carbide-tipped saw blades

. Sub table (L)

. Sub table (back)

. Rip fence

. Miter gauge

. Offset wrench 13-22

. Wrench 19

. Hex wrench 5

. Joint (for connecting to dust collector)
. Table stand set

Refer to the instruction manual for table saw stand

that is provided with the table saw stand as an optional
accessory.

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIO

Modele :

2704N

Alésage central
(Propre au pays)

30 mm /25,4 mm

Diamétre de lame 260 mm

Capacité de coupe max. biseau 0° 93 mm
biseau 45° 64 mm

Vitesse a vide 5200 min™

Dimensions table (L x I) avec sous-tables (D) et (arriere)

1045 mm x 1 066 mm (tables déployées)
665 mm x 753 mm (tables rangées)

avec sous-table (D)
sans sous-table (arriére)

567 mm x 1 066 mm (table déployée)
567 mm x 753 mm (table rangée)

Dimensions (L x | x H) avec avec sous-tables (D) et (arriere)

715 mm x 753 mm x 483 mm

table(s) non déployée(s) avec sous-table (D)

sans sous-table (arriére)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Poids net

35,2 kg - 37,0 kg

Catégorie de sécurité

(=T

. Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

. Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

. Le poids peut étre différent selon les accessoires. Les associations la plus légére et la plus lourde, conformé-
ment a la procédure EPTA 01/2014, sont indiquées dans le tableau.

Symboles

Vous trouverez ci-dessous les symboles utilisés pour
I'appareil. Veillez a comprendre leur signification avant
toute utilisation.

Lire le mode d’emploi.

DOUBLE ISOLATION

Portez des lunettes de sécurité.

Ne pas placer les mains ou les doigts pres
de la lame.

Uniquement pour les pays de I'Union
européenne

Ne pas jeter les appareils électriques avec
les ordures ménagéres ! Conformément
a la directive européenne relative aux
déchets d’équipements électriques et
électroniques ainsi qu’a son application
en conformité avec les lois nationales,
les appareils électriques qui ont atteint la
fin de leur durée de service doivent étre
collectés séparément et renvoyés a un
établissement de recyclage respectueux
de I'environnement.

L'outil est congu pour effectuer des coupes dans le bois.
Cet outil permet d’effectuer des coupes droites, des
coupes en biseau et des coupes d’onglet. Il n’est pas
congu pour des coupes non traversantes.

Alimentation

L’outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté par une prise
sans mise a la terre.

Bruit

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841 :

Niveau de pression sonore (L,s) : 94 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 107 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-tate
antibruit.

Déclaration de conformité CE

Pour les pays européens uniquement

La déclaration de conformité CE est fournie en Annexe
A a ce mode d’emploi.
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Avertissements relatifs aux procédures de coupe

1. A DANGER : Ne placez jamais vos doigts ou
vos mains a proximité ou dans I’'alignement
de la lame de scie. Un moment d’inattention ou
un faux mouvement pourrait entrainer le déplace-
ment de votre main vers la lame de scie et provo-
quer de graves blessures.
Poussez la piéce dans la lame de scie seu-
lement dans le sens contraire de la rotation.
Pousser la piéce dans le sens de rotation de la
lame de scie au-dessus de la table peut entrainer
la piéce et votre main dans la lame de scie.
N’utilisez jamais de jauge a onglets pour
pousser la piéce lorsque vous sciez en long,
et n’utilisez pas le guide longitudinal comme
butée longitudinale lorsque vous effectuez une
coupe transversale avec la jauge a onglets. Le
guidage de la piéce simultanément avec le guide
longitudinal et la jauge a onglets augmente la pro-
babilité de grippage de la lame de scie et de recul.
4. Lorsque vous sciez en long, appliquez tou-
jours la force d’entrainement de la piéce entre
le guide et la lame de scie. Utilisez un baton

CONSIGNES DE

SECURITE

Consignes de sécurité générales
pour outils électriques 2

A AVERTISSEMENT : Veuillez lire les
consignes de sécurité, instructions, illustrations
et spécifications qui accompagnent cet outil
électrique. Le non-respect de toutes les instructions 3.
indiquées ci-dessous peut entrainer une électrocu-
tion, un incendie et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-
rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-

tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Consignes de sécurité pour scies

sur table

Avertissements concernant les protecteurs
1. Conservez les protecteurs en place. Les

poussoir lorsque la distance entre le guide et
la lame de scie est inférieure a 150 mm, et uti-
lisez un bloc poussoir lorsque cette distance
est inférieure a 50 mm. Des dispositifs « d’aide
au travail » vous permettent de maintenir votre
main a une distance de sécurité par rapport a la
lame de scie.

r v , i 5. Utilisez exclusivement le baton poussoir
protecteurs doivent étre en état de fonction- fourni par le fabricant ou construit conformé-
nement et correctement montés. Un protecteur ment aux instructions. Ce baton poussoir per-
lache, détériore ou fonctionnant mal doit étre met d’obtenir une distance suffisante entre la main
réparé ou remplace. et la lame de scie.

2. Vérifiez que la lame de scie ne touche pas le 6. Nutilisez jamais un baton poussoir détérioré
protecteur, le couteau diviseur ou la piéce ou coupé. Un baton poussoir détérioré peut se
avant de mettre sous tension. Un contact acci- casser, ce qui peut faire glisser votre main dans la
dentel de ces éléments avec la lame de scie est lame de scie.

otentiellement dangereux. . A N . .
P A g. N ; ) 7. N’exécutez aucune opération « a main levée

3. Réglezle couteau diviseur c’onforn_lement a ». Utilisez toujours le guide longitudinal ou la
la description de ce mode d’emploi. Un espa- jauge a onglets pour positionner et guider la
cement, un positionnement et un alignement piéce. Travailler « & main levée » veut dire utiliser
incorrects peuvent avoir pour conséquence que la vos mains pour soutenir ou guider la piéce, au lieu
probabilité de recul du couteau diviseur ne puisse d’un guide longitudinal ou d’une jauge a onglets
étre réduite. Scier a main levée entraine des mauvais aligne-

4.  Pour que le couteau diviseur et les linguets ments, des grippages et des reculs.
antirecul fonctionnent, ils doivent étre enga- 8. Gardez bien les mains a I'écart de la lame de
gés dans la piéce. En cas de coupe de piéces scie en rotation. Un contact de la main avec la
trop courtes pour étre en contact avec le couteau piéce peut entrainer un contact accidentel avec la
diviseur et les linguets antirecul, ces derniers lame de scie en mouvement.
sont inopérants. Dans ces conditions, le couteau 9 Assurez un support auxiliaire  la piéce a I'ar-
diviseur et les linguets antirecul ne peuvent pas ’ Iy PO X
empéacher un recul riére et/ou sur les cotés de la table pour main-

p T . tenir a plat les piéces longues et/ou larges.

5. Utilisez la lame de scie appropriée pour le Une piéce longue et/ou large a tendance & pivoter
coutgau diviseur. Pour que Ig couteau diviseur sur le bord de la table, ce qui entraine une perte
fonctionne correctement, le diamétre de la lame de contrdle, un grippage de la lame de scie et un
de scie doit correspondre au couteau diviseur recul.
approprié, le corps de la lame de scie doit &tre 10. Poussez la piéce a une vitesse réguliére

plus fin que I'épaisseur du couteau diviseur et
la largeur de coupe de la lame de scie doit étre
supérieure a I'épaisseur du couteau diviseur.

N’inclinez pas ou ne tordez pas la piéce. En
cas de blocage, mettez immédiatement I’outil
hors tension, débranchez-le, puis éliminez

le blocage. Le blocage de la lame de scie par
la piéce peut entrainer un recul ou faire caler le
moteur.
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11. Ne retirez pas les pieces du matériau coupé
tant que la scie fonctionne. Le matériau peut se
coincer entre le guide et la lame de scie ou dans
le protecteur de lame de scie, ce qui peut entrai-
ner vos doigts dans la lame de scie. Mettez hors
tension la scie et attendez que la lame de scie
s’arréte avant de retirer le matériau.

12. Utilisez un guide auxiliaire en contact avec la
surface de la table lorsque vous sciez en long
des piéces d’une épaisseur inférieure a 2 mm.
Une piéce fine peut se coincer sous le guide longi-
tudinal et entrainer un recul.

Causes du recul et avertissements correspondants
Le recul est une réaction soudaine de la piece due a
une lame de scie pincée ou coincée, ou encore a une
ligne de coupe mal alignée dans la piece par rapport a
la lame de scie, ou lorsqu’une partie de la piece s’ac-
croche entre la lame de scie et le guide longitudinal ou
un autre objet fixe.

Le plus souvent, lorsqu’un recul se produit, la piéce se

souléve de la table par la partie arriére de la lame de

scie et elle est propulsée vers I'opérateur.

Le recul est le résultat d'une mauvaise utilisation de la

scie et/ou de procédures ou de conditions de fonction-

nement incorrectes. Il est possible de I'éviter en adop-
tant les précautions appropriées indiquées ci-dessous.

1. Ne vous alignez jamais directement par rap-
port a la lame de scie. Placez toujours votre
corps du méme co6té de la lame de scie que le
guide. Le recul peut propulser la piéce a haute
vitesse vers toute personne se trouvant devant la
lame de scie et dans 'alignement de celle-ci.

2. Ne vous positionnez jamais au-dessus ou a
I’arriére de la lame de scie pour tirer ou soute-
nir la piéce. Un contact accidentel avec la lame
de scie peut se produire ou un recul peut entrainer
vos doigts dans la lame de scie.

3. Abstenez-vous de saisir la piéce en cours de
coupe et de I’'appuyer contre la lame de scie
en rotation. Une pression de la piéce en cours de
coupe contre la lame de scie entraine un grippage
et un recul.

4. Alignez le guide de sorte qu’il soit paralléle a
la lame de scie. Un mauvais alignement du guide
entraine un pincement de la piece contre la lame
de scie et provoque un recul.

5. Soyez extrémement attentif lorsque vous
effectuez une coupe dans des zones non
visibles de piéces assemblées. La lame de scie
en saillie peut couper des objets susceptibles de
provoquer un recul.

6. Assurez le soutien des panneaux de grande
taille pour réduire le risque de pincement
de lame de scie et de recul. Les panneaux de
grande taille tendent a s’affaisser sous leur propre
poids. Le ou les soutiens doivent étre placés sous
toutes les parties du panneau au-dessus de la
surface de la table.

7. Soyez extrémement attentif lorsque vous cou-
pez une piéce tordue, noueuse ou voilée, ou
qui ne présente pas de bord droit permettant
de la guider avec une jauge a onglets ou le
long du guide. Une piéce tordue, noueuse ou
voilée est instable et entraine un mauvais aligne-
ment du trait avec la lame de scie, un grippage de
la lame et un recul.

8. Ne coupez jamais plusieurs piéces, empilées
verticalement ou horizontalement. La lame de
scie pourrait prendre une ou plusieurs pieces et
entrainer un recul.

9. Lorsque vous redémarrez la scie, alors que la
lame de scie est insérée dans la piéce, centrez
la lame de scie dans le trait, de sorte que les
dents de scie ne soient pas engagées dans le
matériau. Si la lame de scie s’enraye, elle peut
soulever la piéce et entrainer un recul lors du
redémarrage de la scie.

10. Gardez les lames de scie propres, affatées
et correctement réglées. N’utilisez jamais de
lames de scie voilées ou présentant des dents
fissurées ou cassées. Des lames de scie affl-
tées et correctement réglées réduisent les risques
de grippage, de calage de moteur et de recul.

Avertissements relatifs a la procédure d’utilisation

de la scie sur table

1.  Mettez hors tension la scie sur table et décon-
nectez le cordon d’alimentation lorsque vous
retirez I'insert de table, changez la lame de
scie ou réglez le couteau diviseur, les linguets
antirecul ou le protecteur de lame de scie,
mais également lorsque la machine est laissée
sans surveillance. Des mesures de précaution
permettent d’éviter les accidents.

2. Ne laissez jamais la scie sur table sans surveil-
lance. Mettez-la hors tension et attendez que
I'outil soit complétement arrété avant de vous
éloigner. Une scie qui fonctionne sans surveil-
lance constitue un danger non controlé.

3. Placez la scie sur table dans un lieu bien
éclairé et plat, afin de garder de bons appuis et
un bon équilibre. Elle doit étre installée dans
un lieu qui présente assez d’espace pour vous
permettre de manipuler facilement la taille de
votre piéce. Des lieux exigus et sombres, ainsi
que des sols glissants et irréguliers favorisent les
accidents.

4. Effectuez des nettoyages fréquents et retirez
la sciure sous la table et/ou dans le dispositif
de collecte de la sciure. Une accumulation de
sciure est un combustible capable de s’enflammer
spontanément.

5. Lascie sur table doit étre sécurisée. Une scie
sur table mal sécurisée peut se déplacer ou se
renverser.

6. Retirez les outils, les chutes de bois, etc. de la
table avant de mettre sous tension la scie sur
table. Une distraction ou un possible blocage peut
étre dangereux.

7. Utilisez toujours des lames de scie dont les
alésages centraux sont de taille et de forme
(diamant plutét que ronds) correctes. Les
lames de scie qui ne correspondent pas au maté-
riel de montage de la scie sont décentrées, ce qui
entraine une perte de contrdle.

8. N'utilisez jamais de moyens de montage de
lames de scie détériorés ou incorrects tels
que des flasques, des rondelles de lames de
scie, des boulons ou des écrous. Ces moyens
de montage ont été spécifiquement congus pour
votre scie, pour un fonctionnement sécurisé et des
performances optimales.
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9. Ne vous tenez jamais debout sur la scie sur
table et ne I'utilisez pas comme un escabeau.
Vous risqueriez de gravement vous blesser si
I'outil bascule ou si vous touchez accidentellement
I'outil de coupe.

10. Assurez-vous que la lame de scie est ins-
tallée pour tourner dans la bonne direction.
N’utilisez pas de meules, de brosses métal-
liques ou de meules abrasives sur une scie sur
table. Une installation de lame de scie inappro-
priée ou I'utilisation d’accessoires non recomman-
dés peut entrainer de graves blessures.

Instructions supplémentaires

1. Utilisez uniquement des lames de scie sur
lesquelles est indiquée une vitesse égale ou
supérieure a la vitesse figurant sur I’outil.

2. Sélectionnez la lame de scie correcte pour le
matériau a couper.

3. Portez des gants lorsque vous manipulez des
lames de scie.

4.  Nettoyez I’axe, les flasques (surtout la surface
d’installation) et I’écrou hexagonal avant d’ins-
taller la lame. Une mauvaise installation peut
entrainer un balourd/shimmy, ou un glissement de
la lame.

5. Ne coupez pas d’objets métalliques tels que
des clous et des vis. Avant de travailler votre
piéce, inspectez-la et retirez-en tous les clous,
les vis et les autres corps étrangers.

6. INTERDISEZ TOUJOURS a quiconque de s’ali-
gner directement par rapport au parcours de la
lame de scie.

7. Avant d’utiliser I'outil sur la piéce, faites-le
tourner un instant a vide. Vérifiez que la lame
ne présente ni balourd ni shimmy qui pour-
raient résulter d’'un montage incorrect ou d’un
déséquilibre.

8.  L’outil ne doit pas étre utilisé pour tailler des
encoches, des saignées ou des rainures.

. Remplacez I'insert de table lorsqu’il est usé.

10. Rangez toujours le baton poussoir lorsque
vous ne l'utilisez pas.

11. Eliminez les éventuels nceuds qui se détachent
de la piece AVANT de commencer a couper.

12. Les poussiéres dégagées lors de I'utilisa-
tion de 'outil peuvent contenir des produits
chimiques reconnus comme pouvant causer
le cancer, des anomalies congénitales ou
d’autres problémes de reproduction. Parmi
ces produits chimiques figurent notamment :
— le plomb que contiennent les maté-

riaux recouverts de peinture a base de

plomb et
— larsenic et le chrome provenant du bois

de construction traité chimiquement.
Les risques encourus varient suivant la fré-
quence d’exposition qu’implique votre travail.
Pour réduire votre degré d’exposition a ces
produits chimiques : travaillez dans une aire
de travail bien aérée et en utilisant des dis-
positifs de sécurité approuvés, comme des
masques a poussiére spécialement congus
pour filtrer les particules microscopiques.

13. Avant de brancher I'outil, vérifiez toujours que
le sous-protecteur est abaissé et plat contre la
table.

14. Inspectez les rallonges périodiquement et
remplacez-les si elles sont détériorées.

15. (Pour les pays européens uniquement)
Utilisez uniquement les lames de scie recom-
mandées par le fabricant et conformes a la
norme EN847-1.

INSTALLATION

Positionnement de la scie sur table

» Fig.1: 1. Diameétre d’orifice 8 mm

» Fig.2: 1. Rondelle standard 6 mm 2. Vis a bois N°
10 de 40 mm longueur min.

» Fig.3: 1. Rondelle standard 6 mm 2. Boulon
et écrou de montage de 6 mm serrés
fermement

Placez la scie sur table dans un lieu bien éclairé et plat,
afin de garder de bons appuis et un bon équilibre. Elle
doit étre installée dans un lieu qui laisse assez d’espace
pour vous permettre de manipuler facilement la taille de
vos piéces. La scie sur table doit étre fixée a I'aide de
quatre vis ou boulons sur I'établi ou le pied de la scie
sur table au moyen des orifices prévus sur le socle de
la scie sur table. Lorsque vous fixez la scie sur table

a I'établi, vérifiez la présence d’une ouverture en haut
de I'établi de méme taille que I'ouverture située sur le
socle de la scie sur table, de sorte que la sciure puisse
tomber a travers.

Si pendant I'utilisation, la scie sur table tend a basculer,
a glisser ou a se déplacer, I'établi ou le pied de la scie
sur table doit étre fixé au sol.

Rangement des accessoires

» Fig.4: 1.Jauge aonglets

» Fig.5: 1. Guide longitudinal 2. Baton poussoir
3. Linguets antirecul

La jauge a onglets, la lame de scie et les clés peuvent
étre rangées sur le coté gauche du socle. De plus, le
guide longitudinal, le baton poussoir et les linguets anti-
recul peuvent étre rangés sur le c6té droit du socle.
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DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant de
I'ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Protecteur de lame

A AVERTISSEMENT : Ne modifiez pas et ne
retirez pas le protecteur de lame. Une lame expo-
sée suite a la modification du protecteur peut entrai-
ner de graves blessures lors de I'utilisation.

A AVERTISSEMENT : N’utilisez jamais I’outil si
le protecteur de lame est endommagé, défectueux
ou retiré. L'utilisation de I'outil avec un protecteur
endommagé, défectueux ou retiré peut entrainer de
graves blessures.

» Fig.6: 1. Protecteur de lame 2. Sous-protecteur

Pendant la coupe, poussez la piece vers la lame avec
le bord inférieur du sous-protecteur en contact avec la
table principale. A mesure que la piéce est entrainée,
le protecteur de lame et le sous-protecteur passent
au-dessus de la piéce.

Par mesure de sécurité, conservez toujours le pro-
tecteur de lame et le sous-protecteur en bon état. Un
fonctionnement irrégulier du protecteur de lame et du
sous-protecteur doit étre immédiatement corrigé. Veillez
a ce que le protecteur de lame et le sous-protecteur
soient abaissés et que le bord inférieur du sous-protec-
teur soit en contact avec la table principale lorsque la
piéce n’est pas entrainée.

Si les piéces transparentes deviennent sales ou si

de la sciure de bois y adhére au point que la lame et/
ou la piéce ne soient plus visibles, débranchez I'outil
et nettoyez soigneusement les piéces transparentes
avec un chiffon humide. N'utilisez aucun solvant ou
nettoyant a base de pétrole, car cela risquerait d’abimer
les piéces. Si des piéces transparentes se décolorent
avec le temps ou sous I'effet des rayons ultraviolets,
contactez un centre de service Makita pour obtenir
de nouvelles pieces. NE MODIFIEZ PAS ET NE
RETIREZ PAS LE PROTECTEUR DE LAME ET LE
SOUS-PROTECTEUR.

Réglage de la profondeur de la

coupe

» Fig.7: 1. Poignée

La profondeur de la coupe peut étre réglée par action-
nement de la poignée. Tournez la poignée dans le sens
des aiguilles d’'une montre pour lever la lame de scie,
ou dans le sens inverse pour I'abaisser.

NOTE : Utilisez un réglage de profondeur limité pour
couper des matériaux fins afin d’obtenir une coupe
nette.

Réglage de I’angle de coupe en

biseau

» Fig.8: 1. Levier de verrouillage 2. Pointeur fleche
3. Volant

Desserrez le levier de verrouillage dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre et tournez le volant jusqu’a
obtention de I'angle voulu (0° - 45°). L’angle de coupe
en biseau est indiqué par le pointeur fleche.

Aprés avoir obtenu I'angle voulu, serrez le levier de
verrouillage dans le sens des aiguilles d’'une montre
pour fixer le réglage.

AATTENTION : Apreés avoir modifié I’angle de
coupe en biseau, veillez a bien fixer le levier de
verrouillage.

Réglage de butées fixes

» Fig.9: 1. Vis de réglage 90° 2. Vis de réglage 45°
» Fig.10

L'outil est équipé de butées fixes a 90° et 45° par rap-
port a la surface de la table. Pour vérifier et régler les
butées fixes, procédez comme suit :

Déplacez le volant le plus possible en le faisant tourner.
Placez une regle triangulaire sur la table et vérifiez que

la lame de scie est a 90° ou 45° par rapport a la surface
de la table. Si la lame de scie présente un angle illustré
alafig. A, tournez les vis de réglage dans le sens des
aiguilles d’'une montre ; si elle présente un angle illustré a
la fig. B, tournez les vis de réglage dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre pour régler les butées fixes.
Apres avoir réglé les butées fixes, réglez la lame de
scie a 90° par rapport a la surface de la table. Ensuite,
réglez le pointeur fleche de sorte que son bord droit soit
aligné avec la graduation 0°.

» Fig.11: 1. Pointeur fleche

» Fig.12: 1. Interrupteur

AATTENTION : Avant utilisation, assurez-vous
que I'outil peut étre mis sous et hors tension.

Pour mettre I'outil sous tension, appuyez sur le bouton
MARCHE (I).

Pour mettre I'outil hors tension, appuyez sur le bouton
ARRET (0).

Sous-guide (guide longitudinal)

» Fig.13: 1. Vis de serrage 2. Guide longitudinal
3. Sous-guide 4. Rail

Si le guide longitudinal s’approche de la lame de scie, uti-

lisez le sous-guide pour soutenir la piéce. Desserrez la vis
de serrage et extrayez le sous-guide du rail. Fixez le sous-
guide comme T'illustre la figure et serrez les vis de serrage.

Lorsque le guide longitudinal est fixé au c6té gauche
de la lame de scie, actionnez la position du sous-guide.
Retirez les vis de serrage, le sous-guide et le rail du
guide longitudinal. Fixez sans serrer le rail au c6té droit
du guide longitudinal a I'aide des vis de serrage retirées.
Ensuite, fixez le sous-guide et serrez les vis de serrage.
» Fig.14: 1. Guide longitudinal 2. Sous-guide 3. Vis
de serrage 4. Rail
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Sous-table (D)

» Fig.15: 1. Levier
» Fig.16: 1. Sous-table (D)

Cet outil est fourni avec la sous-table (D) sur le coté
droit de la table principale. Pour utiliser la sous-table
(D), soulevez les deux leviers du coté droit avant,
déployez la table (D) totalement, puis abaissez les
leviers pour la fixer.

Lorsque vous utilisez la sous-table (D), localisez la
plaque graduée sur la sous-table aprés avoir desserré
sa vis avec un tournevis de sorte qu’elle se présente a
la suite de la plaque graduée de la table principale.

» Fig.17: 1. Plaque graduée 2. Vis

Sous-table (arriére)

Accessoire en option
» Fig.18: 1. Sous-table (arriere) 2. Vis

Pour utiliser la sous-table (arriére), desserrez les vis
des cotés gauche et droit sous la table et tirez celle-ci
vers l'arriere jusqu’a la longueur souhaitée. Une fois la
longueur souhaitée atteinte, serrez fermement les vis.

NOTE : Lorsque vous utilisez la sous-table (arriére)
avec le guide longitudinal, tirez-la a plus de 50 mm de
sorte qu’elle ne heurte pas I'extrémité supérieure du
guide longitudinal.

Sous-table (G)

Accessoire en option
» Fig.19: 1. Vis 2. Sous-table (G)

La sous-table (G) (accessoire en option) peut étre
installée du c6té gauche de la table pour obtenir plus
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Linguets antirecul

A AVERTISSEMENT : Utilisez les linguets
antirecul le plus possible pendant les opérations
de coupe. lIs aident a éviter que le matériau soit
poussé a I'avant vers I'opérateur en cas de recul, ce
qui pourrait entrainer de graves blessures.

» Fig.20: 1. Linguet antirecul 2. Dispositif de serrage

Pour retirer les linguets antirecul de I'outil, desserrez
le dispositif de serrage a la base des linguets antirecul,
puis extrayez-les. Pour les installer, effectuez la procé-
dure inverse.

ASSEMBLAGE

AATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur I'outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.
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Pose et dépose de la lame de scie

AATTENTION : Avant de poser ou de déposer
la lame de scie, veillez a ce que I’outil soit tou-
jours hors tension et débranché.

AATTENTION : Utilisez exclusivement Ia clé
Makita fournie pour poser ou déposer la lame de
scie. Sinon, le boulon hexagonal risque d’étre trop ou
pas assez serré. Cela peut entrainer des blessures.
AATTENTION : Utilisez la lame de scie
suivante. N’utilisez pas de lames de scie non

conformes aux caractéristiques spécifiées dans
ces instructions.

Diamétre Epaisseur de la Trait
lame
260 mm Inférieure a 1,9 mm Supérieur a
2,1 mm

1. Desserrez la vis sur l'insert de table et retirez-le.

2. Saisissez le flasque extérieur avec la clé oblique
et desserrez I'écrou hexagonal dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre avec la clé. Retirez ensuite
le flasque extérieur.

» Fig.21: 1. Clé oblique 2. Ecrou hexagonal 3. Clé

3. Montez le flasque intérieur, la bague, la lame de
scie, le flasque extérieur et I'écrou hexagonal a I'alé-
sage, en veillant a ce que les dents de la lame pointent
vers le bas a I'avant de la table. Installez toujours
I'écrou hexagonal avec son c6té enfoncé qui fait face
au flasque extérieur.
» Fig.22: 1. Flasque intérieur 2. Bague 3. Lame
de scie 4. Flasque extérieur 5. Ecrou
hexagonal

AATTENTION : Veillez a ce que la lame de scie
soit posée de sorte que les dents soient alignées
dans le sens de la coupe (rotation).

AATTENTION : Vérifiez le diamétre de I'alé-

sage central de la lame de scie avant de la poser.

Utilisez toujours la bague correcte pour 'alésage

central de la lame de scie que vous prévoyez

d’utiliser. La taille de la ou des bagues fournies varie
selon le pays.

. Pour I'outil dont la lame de scie a un diamétre
d’orifice de 30 mm, la bague d’un diamétre
extérieur de 30 mm est fournie.

. Pour 'outil dont la lame de scie a un diameétre
d’orifice de 25,4 mm et de 25 mm, les bagues
argentées et noires sont fournies. Utilisez la
bague argentée pour la lame de scie d’un dia-
metre d’orifice de 25,4 mm, et la bague noire
pour la lame de scie d’'un diamétre d’orifice de
25 mm.

4.  Pour fixer la lame de scie, saisissez le flasque
extérieur avec la clé oblique, puis serrez I'écrou
hexagonal dans le sens des aiguilles d’'une montre
avec la clé. VEILLEZ A BIEN SERRER L'ECROU
HEXAGONAL.

» Fig.23: 1. Clé oblique 2. Clé
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A ATTENTION : Maintenez la surface du flasque
exempte de saleté ou d’autres matiéres adhé-
rentes qui pourraient faire glisser la lame.

A ATTENTION : Veillez a bien saisir I'écrou
hexagonal avec la clé. Si vous relachez la prise, la
clé peut se détacher de I'écrou hexagonal, et votre
main pourrait frapper les bords afftités de la lame.

5. Fixez I'insert de table avec la vis.

Réglage du couteau diviseur

AATTENTION : Si la lame de scie et le couteau
diviseur ne sont pas correctement alignés, une
situation dangereuse de pincement peut en résul-
ter pendant le fonctionnement. Veillez a ce qu’ils
soient correctement alignés. L 'utilisation de I'outil
avec le couteau diviseur incorrectement aligné peut
entrainer de graves blessures.

AATTENTION : N'effectuez JAMAIS de réglage
lorsque I'outil fonctionne. Débranchez ’outil
avant d’effectuer tout réglage.

AATTENTION : Ne retirez pas le couteau diviseur.

» Fig.24: 1. Protecteur de lame 2. Couteau diviseur
3. Vis

La position du couteau diviseur est réglée en usine de sorte
que la lame de scie et le couteau diviseur forment une ligne
droite. Toutefois, vous devez la régler si la lame de scie et le
couteau diviseur ne forment pas une ligne droite.
Desserrez la vis sur l'insert de table et retirez-le de la
table principale. Desserrez les boulons hexagonaux (B)
et réglez la partie de montage du protecteur de lame
(étai) de sorte que le couteau diviseur soit directement
aligné a l'arriere de la lame de scie. Ensuite, serrez les
boulons hexagonaux (B) pour fixer I'étai et mettre I'in-
sert de table en place.
» Fig.25: 1.Lame 2. Ces deux espaces doivent étre
égaux. 3. Couteau diviseur 4. Boulons
hexagonaux (B) 5. Boulons hexagonaux (A)

Un espace d’environ 4 - 5 mm entre le couteau diviseur
et les dents de lame doit étre présent. Desserrez les
boulons hexagonaux (A), réglez le couteau diviseur en
conséquence et serrez bien les boulons hexagonaux
(A\). Fixez I'insert de table a la table a 'aide de la vis,
puis vérifiez que le protecteur de lame fonctionne sans
heurt avant de couper.
» Fig.26: 1. Couteau diviseur 2. Protecteur de lame
3. Espace de 4 mm -5 mm

Pose et réglage du guide

longitudinal
» Fig.27: 1. Crochet 2. Molette 3. Rail de guidage

1. Adaptez le crochet a I'extrémité du guide longitu-
dinal dans le rail de guidage extérieur sur la table ou la
sous-table (D), puis posez et poussez le guide longitu-
dinal de sorte que le support du guide s’engage sur le
rail de guidage le plus proche.

2.  Pour faire coulisser le guide longitudinal sur le rail
de guidage par le c6té, ramenez la molette du support

du guide en position originale sans tirer sur le levier de
la molette.
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Pour fixer le guide longitudinal, faites totalement pivoter
la molette sur le support du guide.

3.  Pour retirer le guide longitudinal, tirez le levier de
la molette et faites pivoter la molette totalement vers
I'avant tout en tirant sur le levier.

Pour vérifier si le guide longitudinal est paralléle avec

la lame de scie, fixez le guide longitudinal a 2 - 3 mm
de la lame de scie. Soulevez la lame a la hauteur maxi-
male. Marquez I'une des dents de lame avec un crayon.
Mesurez la distance (A) et (B) entre le guide longitudi-
nal et la lame de scie. Prenez les deux mesures a l'aide
de la dent marquée avec le crayon. Ces deux mesures
doivent étre égales. Si le guide longitudinal n’est pas
paralléle a la lame de scie, procédez comme suit :

» Fig.28: 1. Graduation

1. Placez le guide longitudinal en position de
coulissement.

2. Desserrez les deux boulons hexagonaux présents
sur le guide longitudinal a l'aide de la clé hexagonale
fournie.

» Fig.29: 1. Boulons hexagonaux

3. Réglez le guide longitudinal de sorte qu'’il soit
paralléle a la lame de scie.

4. Faites pivoter vers le bas la molette du guide
longitudinal en direction de I'opérateur.

5. Serrez les deux boulons hexagonaux présents sur
le guide longitudinal.
» Fig.30

AATTENTION : Veillez a régler le guide longitu-
dinal de sorte qu’il soit paralléle a la lame de scie,
afin d’éviter toute situation dangereuse de recul.

Lorsqu'il est impossible de fixer solidement le guide
longitudinal, réglez-le a l'aide de la procédure suivante.

1. Placez le guide longitudinal sur la table, puis faites
pivoter la molette a mi-course de son parcours (position
mobile). Serrez la vis (A) jusqu’a ce que le guide lon-
gitudinal soit immobilisé. Ensuite, desserrez d’un 1/4 a
1/2 tour.

» Fig.31: 1. Guide longitudinal 2. Position de libé-
ration 3. Position mobile 4. Position de
verrouillage

» Fig.32: 1. Guide longitudinal 2. Position mobile

3. Vis (B) 4. Vis (A)

2. Serrez totalement la vis (B), puis desserrez d’envi-
ron deux tours complets.

3. \Verrouillez le guide longitudinal en faisant totale-
ment pivoter la molette sur le support du guide (position
de verrouillage).

4.  Assurez-vous que le guide longitudinal peut étre
installé et ramené en position originale (position de
libération).

5. Assurez-vous que le guide longitudinal peut cou-
lisser facilement sans balourd lorsque la molette est a
mi-course de son déplacement.

REMARQUE : Veillez a serrer les vis sans
dépasser la valeur de serrage indiquée dans les
instructions ci-dessus. Le non-respect de cette
consigne peut détériorer les pieces fixes.

FRANCAIS



Placez le guide longitudinal contre le c6té de la lame de
scie. Assurez-vous que la ligne conductrice présente
sur le support du guide pointe sur la graduation 0°. Si

la ligne conductrice ne pointe pas sur la graduation

0°, desserrez la vis présente sur la plaque graduée et
réglez celle-ci.

» Fig.33: 1. Ligne conductrice 2. Vis

Connexion a I'aspirateur

Il est possible d’effectuer des opérations de nettoyage
en connectant I'outil a I'aspirateur Makita ou au disposi-
tif de collecte de la sciure.

» Fig.34

UTILISATION

AATTENTION : Utilisez toujours des « assis-
tants » tels que des batons poussoir et des
blocs poussoir lorsque vos mains ou vos doigts
risquent de se rapprocher de la lame de scie.

AATTENTION : Tenez toujours fermement la
piéce a I’'aide de la table et du guide longitudinal
ou de la jauge a onglets. N’inclinez pas ou ne
tordez pas la piéce lorsque vous la poussez. Si la
piéce est tordue ou inclinée, des reculs dangereux
risquent de se produire.

MAATTENTION : Ne retirez JAMAIS la piéce
lorsque la lame de scie fonctionne. Si vous devez
retirer la piéce avant la fin d’une coupe, commen-
cez par mettre hors tension I'outil tout en tenant
la piece fermement. Attendez que la lame de scie
soit totalement arrétée avant de retirer la piece. Le
non-respect de cette consigne peut entrainer un recul
dangereux.

MAATTENTION : Ne retirez JAMAIS le matériau
coupé tant que la lame de scie fonctionne.

AATTENTION : Ne placez JAMAIS vos mains
ou vos doigts sur le parcours de la lame de scie.
Soyez particulierement attentif avec les coupes
en biseau.

MAATTENTION : Fixez toujours fermement
le guide longitudinal pour éviter tout recul
dangereux.

AATTENTION : Utilisez toujours des « assis-
tants » tels que des batons poussoir et des blocs
poussoir lorsque vous coupez des piéces petites
ou étroites.

Les batons poussoir, les blocs poussoir ou le guide
auxiliaire sont des types d’« assistant ». Utilisez-les
pour faire des coupes en toute sécurité et éviter que
I'opérateur mette en contact la lame de scie avec une
partie de son corps.
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Bloc poussoir

» Fig.35: 1. Face/bord paralléle 2. Poignée 3. Vis a
bois 4. Encollés

Utilisez une piéce de contreplaqué de 19 mm.

La poignée doit se trouver au centre de la piece en
contreplaqué. Fixez a I'aide de colle et de vis a bois
comme illustré. Une petite piéce de bois de 9,5 mm x 8
mm x 50 mm doit toujours étre collée au contreplaqué
pour empécher la lame de scie de s’émousser si 'opé-
rateur coupe un bloc poussoir par erreur. (N'utilisez
jamais de clous dans les blocs poussoir).

Guide auxiliaire
» Fig.36: 1. Face/bord paralléle

Faites un guide auxiliaire a I'aide de piéces de contre-
plaqué de 9,5 mm et 19 mm.

Coupe en long

AATTENTION : Lorsque vous coupez en long,
retirez la jauge a onglets de la table.

AATTENTION : Lorsque vous coupez des
piéces longues ou larges, fournissez toujours un
support adapté a I’arriére de la table. NE LAISSEZ
PAS une longue planche se déplacer ou bouger sur
la table. Cela entrainerait une torsion de la lame de
scie et augmenterait le risque de recul et de blessure.
Le support doit étre a la méme hauteur que la table.

AATTENTION : Neffectuez pas de coupe en
biseau en long sur le coté biseauté de la lame de scie.

1. Réglez la profondeur de coupe a une hauteur un
peu supérieure par rapport a I'épaisseur de la piéce.
» Fig.37

2. Placez le guide longitudinal sur la largeur de coupe
souhaitée et maintenez-le en place en faisant pivoter la
molette. Avant d’effectuer la coupe en long, vérifiez que
I'extrémité arriére du guide longitudinal est solidement
fixée. Si elle ne I'est pas assez, suivez les procédures de la
section intitulée « Pose et réglage du guide longitudinal ».

3. Mettez I'outil sous tension et poussez doucement la piéce
dans la lame de scie en méme temps que le guide longitudinal.

Lorsque la largeur de la coupe est de 150 mm ou
plus, poussez la piéce avec votre main droite en étant
prudent. Utilisez votre main gauche pour maintenir en
place la piéce contre le guide longitudinal.

» Fig.38

Lorsque la largeur de la coupe est de 65 mm - 150 mm,
poussez la piéce avec le baton poussoir.
» Fig.39: 1.Baton poussoir

Lorsque la largeur de la coupe est inférieure a 65 mm, il
est impossible d’utiliser le baton poussoir car il heurte-
rait le protecteur de lame. Utilisez le guide auxiliaire et
le bloc poussoir. Fixez le guide auxiliaire au guide longi-
tudinal a I'aide de deux dispositifs de serrage en « C ».
Poussez la piéce a la main jusqu’a ce que I'extrémité
soit a environ 25 mm du bord antérieur de la table.

» Fig.40

Continuez a pousser a I'aide du bloc poussoir au som-
met du guide auxiliaire jusqu’a la fin de la coupe.
» Fig.41: 1. Bloc poussoir 2. Guide auxiliaire
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Coupe transversale

AATTENTION : Lorsque vous effectuez une
coupe transversale, retirez le guide longitudinal
de la table.

AATTENTION : Lorsque vous coupez des
piéces longues ou larges, fournissez toujours un
support adapté aux cotés de la table. Le support
doit étre a la méme hauteur que la table.

AATTENTION : Eloignez toujours les mains du

parcours de la lame.

Jauge a onglets

» Fig.42: 1. Coupe transversale 2. Coupe d’onglet
3. Coupe en biseau 4. Coupe composée
(angles)

Utilisez la jauge a onglets pour les quatre types de
coupe indiqués sur la figure.

AATTENTION : Fixez la molette sur la jauge a
onglets en étant prudent.

AATTENTION : Evitez de déformer la piéce et
la jauge en agencant fermement le porte-piéce,
notamment en cas de coupe avec un angle.

A ATTENTION : Ne saisissez JAMAIS la partie «
a découper » de la piéce.

AATTENTION : Réglez toujours la distance
entre I’extrémité de la jauge a onglets et la lame
de scie pour qu’elle n’excéde pas 15 mm.

Butée fixe de la jauge a onglets

» Fig.43: 1. Vis de la butée fixe 2. Plaquette
3. Molette

La jauge a onglets est fournie avec des butées fixes aux
angles de coupe d’onglet droit et gauche de 90°, 45°
pour un réglage rapide des angles de coupe d’onglet.
Pour régler I'angle de coupe d’onglet, desserrez la
molette sur la jauge a onglets.

Soulevez la plaquette sur la jauge a onglets pour effec-
tuer un réglage libre. Faites tourner la jauge a onglets
dans I'angle de coupe d’onglet de votre choix. Ramenez
la plaquette présente sur la jauge a onglets dans sa
position d’origine et serrez bien la molette dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

Utilisation de la jauge a onglets
» Fig.44: 1. Rainure 2. Jauge a onglets 3. Molette

Faites coulisser la jauge a onglets dans les épaisses
rainures de la table. Desserrez la molette sur la jauge
et effectuez un alignement a I'angle souhaité (0° a 60°).
Placez le matériau contre le guide et poussez douce-
ment vers I'avant dans la lame de scie.

Sous-jauge (jauge a onglets)

» Fig.45: 1. Sous-jauge

La sous-jauge présente sur la jauge a onglets empéche
la piece d’'osciller. Desserrez la vis sur la jauge a
onglets et réglez la position de la sous-jauge.

Transport de I’outil

> Fig.46

Assurez-vous que 'outil est débranché.
Transportez I'outil en le tenant par la partie illustrée sur
la figure.

AATTENTION : iImmobilisez toujours toutes les
piéces mobiles de I'outil avant de le transporter.

AATTENTION : Avant de transporter 'ou-

til, veillez a ce que le protecteur de lame et le
sous-protecteur soient abaissés et que le bord
inférieur du sous-protecteur est en contact avec
la table principale.

ENTRETIEN

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant d’y
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien.

REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I'outil.

Nettoyage

De temps en temps, éliminez la sciure et les copeaux.
Nettoyez soigneusement le protecteur de lame et les
piéces mobiles a l'intérieur de la scie sur table.
Lorsque vous éliminez la sciure accumulée sous la
lame de scie, retirez I'insert de table et utilisez une
bombe dépoussiérante pour déplacer la sciure du
connecteur, afin de pouvoir I'aspirer avec un aspirateur.

Lubrification

Pour maintenir la scie sur table en excellente condition
de fonctionnement, et pour assurer une durée de ser-
vice maximale, appliquez de temps en temps de I'huile
ou de la graisse sur les piéces mobiles et en rotation.
Emplacements a lubrifier :

. Axe fileté d’élévation de la lame de scie

. Charniére de rotation du cadre

. Axes de guidage d’élévation sur le moteur

. Engrenage d’élévation de la lame de scie

Rails de guidage du guide longitudinal

Axe des leviers de verrouillage de la sous-table
(D)

Piéces coulissantes de la sous-table (D)
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Remplacement d’un balai en carbone

Vérifiez réguliérement les balais en carbone.
Remplacez-les lorsqu'ils sont usés jusqu’au trait du
repére d’'usure. Maintenez les balais en carbone
propres et en état de glisser aisément dans les
porte-charbons. Les deux balais en carbone doivent
étre remplacés en méme temps. N'utilisez que des
balais en carbone identiques.

» Fig.47: 1. Repére d’usure

1. Rangez la sous-table (D). Retirez le guide longitu-
dinal s’il est rangé.

2. Desserrez le levier de verrouillage et tournez le

volant jusqu’a ce que la téte de la scie soit inclinée a

un angle de coupe en biseau de 45°. Ensuite, serrez le

levier de verrouillage.

» Fig.48: 1. Guide longitudinal 2. Levier de verrouil-
lage 3. Volant

3.  Posezl'outil sur son cété droit.
» Fig.49

4. Desserrez les vis de la plaque de base et
retirez-la.

5. Desserrez les bouchons de porte-charbon a I'aide

d’un tournevis et retirez les balais en carbone usés.

» Fig.50: 1. Plaque de base 2. Bouchon de
porte-charbon 3. Tournevis

6. Insérezles nouveaux balais en carbone et fixez
les bouchons de porte-charbon.

7. Fixez la plaque de base a I'aide de vis et posez
délicatement I'outil sur son socle. Rangez le guide
longitudinal s’il est retiré.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita
agréé, avec des pieces de rechange Makita.

ACCESSOIRES EN

OPTION

AATTENTION : Ces accessoires ou piéces
complémentaires sont recommandés pour Iutili-
sation avec I'outil Makita spécifié dans ce mode
d’emploi. L'utilisation de tout autre accessoire ou
piece complémentaire peut comporter un risque de
blessure. N'utilisez les accessoires ou piéces complé-
mentaires qu’aux fins auxquelles ils ont été congus.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,
contactez votre centre d’entretien local Makita.

. Lames de scie en acier a dents de carbure
. Sous-table (G)

. Sous-table (arriere)

. Guide longitudinal

. Jauge a onglets

. Clé oblique 13-22

. Clé 19

. Clé hexagonale 5

27

Joint (pour la connexion au dispositif de collecte
de la sciure)

. Chevalet de table

Pour le chevalet de la scie sur table, fourni avec la scie

sur table en tant qu’accessoire en option, reportez-vous
a son mode d’emploi.

NOTE : Il se peut que certains éléments de la liste
soient compris dans I'emballage de 'outil en tant
qu’accessoires standard. lls peuvent varier d'un pays
alautre.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell:

2704N

Spindelbohrung
(Landerspezifisch)

30 mm /25,4 mm

Sageblattdurchmesser 260 mm

Max. Schnittleistung Neigung 0° 93 mm
Neigung 45° 64 mm

Leerlaufdrehzahl 5.200 min”

TischgroRe (L x B) mit Zusatztischen (R) und

(Riickseite)

1.045 mm x 1.066 mm (Tische ausgefahren)
665 mm x 753 mm (Tische verstaut)

mit Zusatztisch (R)
ohne Zusatztisch (Rickseite)

567 mm x 1.066 mm (Tisch ausgefahren)
567 mm x 753 mm (Tisch verstaut)

Abmessungen (L x B x H)
Tisch(e) nicht ausgefahren

mit Zusatztischen (R) und
(Rickseite)

715 mm x 753 mm x 483 mm

mit Zusatztisch (R)
ohne Zusatztisch (Rickseite)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Nettogewicht

35,2 kg - 37,0 kg

Sicherheitsklasse

B

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Das Gewicht kann abhangig von den Aufsatzen unterschiedlich sein. Die leichteste und die schwerste
Kombination, gemaR dem EPTA-Verfahren 01/2014, sind in der Tabelle angegeben.

Symbole Vorgesehene Verwendung

Nachfolgend werden die flir das Geréat verwende-
ten Symbole beschrieben. Machen Sie sich vor der
Benutzung mit ihrer Bedeutung vertraut.

@ Betriebsanleitung lesen.

@ DOPPELTE ISOLIERUNG

Schutzbrille tragen.

@O
)@

Halten Sie Hande oder Finger vom
Sageblatt fern.

®W

Nur fiir EU-L&nder

E Werfen Sie Elektrogeréate nicht in
den Hausmill! Unter Einhaltung der
Europaischen Richtlinie tber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung
gemal den Landesgesetzen miis-
sen Elektrogerate, die das Ende ihrer
Lebensdauer erreicht haben, getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Recycling-Einrichtung zugefiihrt werden.

Das Werkzeug ist fur das Schneiden von Holz
vorgesehen.

Geradschnitte, Neigungsschnitte und Gehrungsschnitte
sind mit diesem Werkzeug ausfiihrbar. Dieses
Werkzeug ist nicht fir Unterflurschnitte ausgelegt.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kdnnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841:

Schalldruckpegel (Lya): 94 dB (A)

Schallleistungspegel (Lya): 107 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldander

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitsanweisungen fiir

Tischkreissagen

Auf Schutzvorrichtungen bezogene Warnungen

1. Unterlassen Sie das Abmontieren von
Schutzvorrichtungen. Schutzvorrichtungen
miissen betriebsfiahig und ordnungsgeman
montiert sein. Eine lockere, beschadigte oder
nicht korrekt funktionierende Schutzvorrichtung
muss repariert oder ausgetauscht werden.

2. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Sageblatt nicht die
Schutzvorrichtung, den Spaltkeil oder das
Werkstiick beriihrt. Unbeabsichtigter Kontakt
dieser Gegenstéande mit dem Sageblatt kdnnte
einen gefahrlichen Zustand herbeifiihren.

3.  Stellen Sie den Spaltkeil gemaR der
Beschreibung in dieser Betriebsanleitung
ein. Falscher Abstand sowie falsche
Positionierung und Ausrichtung kénnen die
Ruckschlagverhitungsfunktion des Spaltkeils
unwirksam machen.

4.  Damit der Spaltkeil und die
Riickschlagsicherungsklauen ihre
Aufgabe erfiillen, miissen sie in das
Werkstiick eingreifen. Der Spaltkeil und die
Riickschlagsicherungsklauen sind unwirk-
sam, wenn Werkstlcke geschnitten werden,
die zu kurz sind, um von dem Spaltkeil und
den Rickschlagsicherungsklauen erfasst
zu werden. Unter diesen Bedingungen kann
Riickschlag nicht durch den Spaltkeil und die
Ruckschlagsicherungsklauen verhindert werden.

5. Verwenden Sie ein geeignetes Sageblatt fiir
den Spaltkeil. Damit der Spaltkeil seine Aufgabe
erflllen kann, muss der Sageblattdurchmesser
auf den geeigneten Spaltkeil abgestimmt sein,
der Sageblattkdrper muss diinner als die Dicke
des Spaltkeils sein, und die Schnittbreite des
Sageblatts muss breiter als die Dicke des
Spaltkeils sein.

Warnungen fiir Schneidverfahren

1. A GEFAHR: Halten Sie niemals Ihre Finger oder
Hande in die Ndhe oder in einer Linie mit dem
Ségeblatt. Ein Augenblick der Unachtsamkeit oder ein
Ausrutscher kénnte Ihre Hand in Richtung des Sageblatts
fuhren und zu schweren Personenschaden fiihren.

2.  Schieben Sie das Werkstiick nur entgegen der
Drehrichtung in das Sageblatt hinein. Wird das
Werkstuck in dieselbe Richtung geschoben, in der
sich das Sageblatt Gber dem Tisch dreht, besteht
die Gefahr, dass das Werkstlick und lhre Hand in
das Sageblatt hineingezogen werden.

3. Verwenden Sie beim Langssdgen niemals
den Gehrungsanschlag zum Vorschieben des
Werkstiicks, und verwenden Sie den Parallelanschlag
nicht als Langenanschlag, wenn Sie Querschnitte
mit dem Gehrungsanschlag durchfiihren. Fiihren des
Werkstlicks mit Parallelanschlag und Gehrungsanschlag
gleichzeitig erhoht die Wahrscheinlichkeit von Klemmen
des Sé&geblatts und Rickschlag.

4.  Setzen Sie beim Léangssagen die Werkstiick-
Vorschubkraft immer zwischen Anschlag und
Sageblatt an. Verwenden Sie einen Schiebestock,
wenn der Abstand zwischen Anschlag und
Sageblatt kleiner als 150 mm ist, und einen
Schiebeklotz, wenn dieser Abstand kleiner als
50 mm ist. ,Arbeitshilfe“-Vorrichtungen halten lhre
Hand in sicherem Abstand vom Sé&geblatt.

5. Verwenden Sie nur den vom Hersteller mit-
gelieferten Schiebestock, oder einen, der im
Einklang mit den Anweisungen konstruiert
wurde. Dieser Schiebestock halt die Hand in
ausreichendem Abstand vom Séageblatt.

6. Verwenden Sie niemals einen beschadigten
oder angeschnittenen Schiebestock. Ein
beschadigter Schiebestock kann brechen, so dass
lhre Hand in das Sageblatt rutschen kann.

7. Fiihren Sie keine ,,freihdndigen® Arbeiten
aus. Verwenden Sie immer entweder den
Parallelanschlag oder den Gehrungsanschlag
zum Positionieren und Fiihren des Werkstiicks.
Mit ,freihandig” ist die Verwendung nur der
Hénde anstelle eines Parallelanschlags oder
Gehrungsanschlags zum Halten oder Fihren des
Werkstiicks gemeint. Freihandiges Sagen flhrt zu
Fehlausrichtung, Klemmen und Ruickschlag.

8.  Strecken Sie lhre Hand niemals um oder
uber ein rotierendes Séageblatt aus. Greifen
nach einem Werkstlick kann zu versehentlichem
Kontakt mit dem rotierenden S&geblatt fihren.

9.  Sorgen Sie fiir zusatzliche Werkstiickauflage
auf der Riickseite und/oder den Seiten
des Sagetisches fiir lange und/oder breite
Werkstiicke, um sie waagerecht zu halten. Ein lan-
ges und/oder breites Werkstlick neigt dazu, auf der
Tischkante zu kippen, was zu Verlust der Kontrolle,
Klemmen des Ségeblatts und Rickschlag fiihrt.

10. Schieben Sie das Werkstiick mit gleichméRiger
Geschwindigkeit vor. Unterlassen Sie Biegen
oder Verdrehen des Werkstiicks. Falls eine
Blockierung auftritt, schalten Sie das Werkzeug
unverziiglich aus, ziehen Sie den Netzstecker
ab, und beseitigen Sie dann die Blockierung.
Blockieren des Sageblatts durch das Werkstiick kann
Ruckschlag oder Abwiirgen des Motors verursachen.
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11. Entfernen Sie Stiicke von abgesagtem Material
nicht, wahrend die Sage lauft. Das Material
kann zwischen dem Anschlag und dem Sé&geblatt
oder der Innenseite der Sageblattschutzhaube
eingeklemmt werden und lhre Finger in das
Séageblatt hineinziehen. Schalten Sie die Sage
aus, und warten Sie, bis das Séageblatt zum
Stillstand kommt, bevor Sie Material entfernen.

12. Verwenden Sie einen Hilfsanschlag in Kontakt
mit der Tischplatte, wenn Sie Werkstiicke
von weniger als 2 mm Dicke langs sagen.

Ein diinnes Werkstlick kann sich unter dem
Parallelanschlag verkeilen und einen Riickschlag
erzeugen.

Riickschlagursachen und damit zusammenhéan-

gende Warnungen

Ruckschlag ist eine pl6tzliche Reaktion des Werkstlicks

aufgrund eines eingeklemmten, blockierten Sageblatts

oder einer falsch ausgerichteten Schnittlinie im

Werkstlick in Bezug auf das Sageblatt, oder wenn ein

Teil des Werkstiicks zwischen dem Sageblatt und dem

Parallelanschlag oder einem anderen feststehenden

Objekt eingeklemmt wird.

Am haufigsten wird das Werkstlick bei einem

Riickschlag durch den hinteren Teil des Sageblatts

vom Tisch angehoben und auf den Bediener zu

geschleudert.

Ruckschlag ist das Resultat falscher Handhabung der

Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedin-

gungen und kann durch Anwendung der nachstehen-

den VorsichtsmaRnahmen vermieden werden.

1. Stehen Sie niemals direkt in einer Linie mit dem
Ségeblatt. Positionieren Sie Ihren Kérper immer
auf der selben Seite des Sageblatts wie der
Anschlag. Durch Rickschlag kann das Werkstuick
mit hoher Geschwindigkeit gegen eine Person
geschleudert werden, die vor dem Sageblatt oder
in einer Linie mit dem Sé&geblatt steht.

2. Strecken Sie Ihre Hand niemals iiber das
Sageblatt oder zur Riickseite des Sageblatts
aus, um das Werkstiick zu ziehen oder abzu-
stiitzen. Es kann zu versehentlichem Kontakt mit
dem Sageblatt kommen, oder durch Riickschlag
kénnen lhre Finger in das Sageblatt hineingezo-
gen werden.

3. Versuchen Sie niemals, das abgeschnittene
Werkstiick gegen das rotierende Séageblatt zu
halten und zu driicken. Wird das abgeschnittene
Werkstiick gegen das Sageblatt gedriickt, entsteht
ein Klemmzustand und Riickschlag.

4.  Richten Sie den Anschlag parallel zum
Séageblatt aus. Ein falsch ausgerichteter Anschlag
klemmt das Werkstlick gegen das Sageblatt und
erzeugt Riickschlag.

5. Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn
Sie einen Schnitt in blinde Bereiche von
zusammengebauten Werkstiicken machen.
Das vorstehende Sageblatt kann Objekte durch-
schneiden, die Riickschlag verursachen kénnen.

6.  Stiitzen Sie groRe Platten ab, um die Gefahr
von Klemmen und Riickschlagen des
Séageblatts auf ein Minimum zu reduzie-
ren. Grof3e Platten neigen dazu, unter ihrem
Eigengewicht durchzuhéangen. Stiitzen missen
unter alle von der Tischplatte (iberhangende Teile
der Platte platziert werden.

7. Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie
ein Werkstiick schneiden, das verdreht, verastelt
oder verzogen ist oder keine gerade Kante hat,
um es mit einem Gehrungsanschlag oder ent-
lang dem Anschlag zu fiihren. Ein verzogenes,
verasteltes oder verdrehtes Werkstiick ist instabil
und verursacht Fehlausrichtung der Schnittfuge mit
dem Sageblatt, Klemmen und Riickschlag.

8. Schneiden Sie niemals mehrere Werkstiicke,
die vertikal oder horizontal gestapelt sind. Das
Sageblatt kdnnte ein oder mehrere Stiicke auf-
nehmen und Riickschlag verursachen.

9.  Wenn Sie die Sdge mit dem Sageblatt im
Werkstiick wieder einschalten, zentrieren Sie das
Sageblatt im Ségeschlitz, und vergewissern Sie
sich, dass die Sdagezahne nicht mit dem Werkstiick
im Eingriff sind. Falls das Sageblatt klemmt, kann
es das Werkstiick beim Wiedereinschalten der Sage
anheben und Riickschlag verursachen.

10. Halten Sie Sageblatter sauber, scharf und mit aus-
reichender Eindringtiefe. Verwenden Sie niemals
verzogene Sageblatter oder Sageblatter mit geris-
senen oder gebrochenen Zahnen. Scharfe und
ordnungsgemaf eingestellte Sageblatter minimieren
Klemmen, Abwirgen und Rickschlag.

Warnungen fiir Tischkreissdgen-Betriebsverfahren

1.  Schalten Sie die Tischkreissédge aus, und
ziehen Sie das Netzkabel ab, wenn Sie
den Tischplatteneinsatz entfernen, das
Ségeblatt wechseln oder Einstellungen an
Spaltkeil, Riickschlagsicherungsklauen oder
Ségeblattschutzhaube vornehmen, und wenn
Sie die Maschine unbeaufsichtigt lassen.
VorsichtsmafRnahmen helfen Unfélle zu vermeiden.

2. Lassen Sie die Tischkreissdge niemals unbe-
aufsichtigt laufen. Schalten Sie das Werkzeug
aus, und verlassen Sie es erst, nachdem es
zu einem volistéandigen Stillstand gekommen
ist. Eine unbeaufsichtigt laufende Sage ist eine
unkontrollierte Gefahrenquelle.

3. Stellen Sie die Tischkreissdge an einem gut
beleuchteten und ebenen Platz auf, der einen
sicheren Stand und gutes Gleichgewicht
gewadbhrleistet. Sie sollte in einem Bereich ins-
talliert werden, der geniigend Raum bietet, um
die GroRe Ihres Werkstiicks bequem zu hand-
haben. Beengte, dunkle Bereiche und unebene,
rutschige Béden fiihren zu Unfallen.

4.  Séaubern Sie den Bereich unter dem Sagetisch
und/oder den Staubsammler haufig von
Sagemehl. Angesammeltes Sagemehl ist ent-
flammbar und kann sich selbst entziinden.

5. Die Tischkreissdage muss gesichert werden. Ein
Tischkreissége, die nicht ordnungsgeman gesichert
ist, kann sich verschieben oder umkippen.

6. Entfernen Sie Werkzeuge, Holzabfélle usw.
vom Tisch, bevor Sie die Tischkreissage
einschalten. Ablenkung oder eine potenzielle
Blockierung kénnen gefahrlich sein.

7. Verwenden Sie stets Sageblatter, deren
Spindelbohrung die korrekte GroRe und Form
(rautenférmig oder rund) hat. Sageblatter, die
nicht genau auf den Montageflansch der Sage
passen, rotieren exzentrisch und verursachen
Verlust der Kontrolle.
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8. Verwenden Sie niemals beschadigte oder
falsche Sageblatt-Befestigungsmittel,
wie Flansche, Sageblatt-Beilagscheiben,
Schrauben oder Muttern. Diese
Befestigungsmittel sind speziell fiir Inre Sage
vorgesehen, um sicheren Betrieb und optimale
Leistung zu gewahrleisten.

9. Stellen Sie sich niemals auf die
Tischkreissage, und verwenden Sie sie
auch nicht als Trittschemel. Durch Kippen
des Werkzeugs oder versehentliche Beriihrung
mit dem Schneidwerkzeug kénnten ernsthafte
Verletzungen auftreten.

10. Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt in
der korrekten Drehrichtung installiert wird.
Verwenden Sie keine Schleifscheiben oder
Drahtbiirsten an einer Tischkreisséage.
UnsachgemaRe Sageblatt-Installation oder der
Gebrauch von nicht empfohlenen Zubehérteilen
kann schwere Verletzungen verursachen.

Zusétzliche Anweisungen

1. Verwenden Sie nur Sdgeblatter, die mit einer
Drehzahl markiert sind, die der am Werkzeug ange-
gebenen Drehzahl entspricht oder diese libertrifft.

2. Wabhlen Sie das korrekte Sageblatt fiir das zu
schneidende Material aus.

3. Tragen Sie Handschuhe bei der Handhabung
von Ségeblattern.

4. Reinigen Sie die Spindel, die Flansche
(besonders die Montageflache) und die
Sechskantmutter, bevor Sie das Sageblatt
montieren. Schlechte Montage kann Vibrieren/
Flattern oder Schlupf des Sageblatts verursachen.

5. Schneiden Sie keine Metallgegenstédnde, wie
z. B. Nédgel oder Schrauben. Untersuchen Sie
das Werkstiick sorgfaltig auf Nagel, Schrauben
und sonstige Fremdkorper, und entfernen Sie
diese vor der Bearbeitung.

6.  Erlauben Sie NIEMALS einer anderen Person, auf
einer Linie mit dem Pfad des Sédgeblatts zu stehen.

7. Lassen Sie das Werkzeug vor dem eigent-
lichen Schneiden eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen
oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder ein schlecht ausge-
wuchtetes Sédgeblatt sein konnen.

8. Das Werkzeug darf nicht fiir Nutenfrasen,
Falzfrasen oder Auskehlen verwendet werden.

9. Tauschen Sie den Tischplatteneinsatz bei
VerschleiB aus.

10. Bewahren Sie den Schiebestock stets sicher
auf, wenn er nicht benutzt wird.

11. Schlagen Sie etwaige lose Knorren aus dem
Werkstiick heraus, BEVOR Sie mit dem Sagen
beginnen.

12. Bei manchen Werkstoffen kann der beim
Sagen erzeugte Staub Chemikalien enthalten,
die erwiesenermalBen Krebs, Geburtsfehler
oder Schiaden an Fortpflanzungsorganen
verursachen. Einige Beispiele solcher
Chemikalien sind:

— Blei in Lack mit Bleizusatz und,
— Arsen und Chrom in chemisch behandel-
tem Bauholz.

Ihre Gefahrdung durch den Umgang mit
solchen Chemikalien hiangt davon ab, wie
oft Sie diese Arbeiten verrichten. Um lhre
Gefahrdung durch diese Chemikalien zu
reduzieren: Arbeiten Sie in gut beliifteter
Umgebung, und verwenden Sie gepriifte
Sicherheitsvorrichtungen, wie z. B.
Staubmasken, die mikroskopische Teilchen
herausfiltern.

13. Vergewissern Sie sich stets, dass die
Zusatzschutzhaube flach gegen den Ségetisch
heruntergeklappt ist, bevor Sie das Werkzeug
ans Stromnetz anschlieBen.

14. Uberpriifen Sie Verlangerungskabel regelmi-
Big, und tauschen Sie sie bei Beschadigung
aus.

15.  (Nur fiir européische Lander)

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfoh-
lene Sageblatter, die der EU-Norm EN847-1
entsprechen.

» Abb.1: 1.Lochdurchmesser 8 mm

» Abb.2: 1.6-mm-Std.-Unterlegscheibe 2. Nr. 10
Holzschraube, 40 mm min. Lange

» Abb.3: 1.6-mm-Std.-Unterlegscheibe 2. 6-mm-Be-
festigungsschraube und Mutter fest
anziehen

Stellen Sie die Tischkreissdge an einem gut beleuch-
teten und ebenen Platz auf, der einen sicheren

Stand und gutes Gleichgewicht gewahrleistet. Sie
sollte in einem Bereich installiert werden, der gen(-
gend Raum bietet, um die GroRe lhrer Werkstlicke
bequem zu handhaben. Die Tischkreissage ist mit vier
Schrauben oder Bolzen an der Werkbank oder dem
Tischkreissagenstander unter Verwendung der Lécher
in der Unterseite der Tischkreissage zu sichern. Wenn
Sie die Tischkreissége auf der Werkbank sichern, ver-
gewissern Sie sich, dass eine Offnung in der Oberseite
der Werkbank vorhanden ist, welche die gleiche GroRe
wie die Offnung in der Unterseite der Tischkreissége
hat, damit das Sagemehl hindurchfallen kann.

Sollte die Tischkreissédge wahrend des Betriebs

eine Neigung zum Umkippen, Verrutschen oder
Bewegen zeigen, ist die Werkbank oder der
Tischkreissagenstander am Boden zu sichern.

Aufbewahren von Zubehor

» Abb.4: 1. Gehrungsanschlag

» Abb.5: 1. Parallelanschlag 2. Schiebestock
3. Riickschlagsicherungsklauen

Der Gehrungsanschlag, das Sageblatt und
Schraubenschliissel kénnen auf der linken Seite

der Basis aufbewahrt werden. AuRerdem kénnen

der Parallelanschlag, der Schiebestock und die
Rickschlagsicherungsklauen auf der rechten Seite der
Basis aufbewahrt werden.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Sageblattschutzhaube

AWARNUNG: Die Siageblattschutzhaube darf
auf keinen Fall funktionsunfiahig gemacht oder
entfernt werden. Ein wegen fehlender Schutzhaube
freiliegendes Ségeblatt kann schwere Verletzungen
wéhrend des Betriebs verursachen.

A WARNUNG: Benutzen Sie das Werkzeug
niemals mit beschédigter, defekter oder feh-
lender Sageblattschutzhaube. Der Betrieb des
Werkzeugs mit beschadigter, defekter oder entfernter
Schutzhaube kann zu schweren Personenschaden
fihren.

» Abb.6:

1. Sageblattschutzhaube
2. Zusatzschutzhaube

Schieben Sie das Werkstlick beim Schneiden auf

das Sageblatt zu, wahrend die Unterkante der
Zusatzschutzhaube den Haupttisch beriihrt. Wenn

das Werkstlick vorgeschoben wird, gehen die
Séageblattschutzhaube und die Zusatzschutzhaube tber
die Kante des Werkstuicks.

Im Interesse lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie die
Sageblattschutzhaube und die Zusatzschutzhaube
stets in gutem Zustand halten. Funktionsstérungen der
Sageblattschutzhaube und Zusatzschutzhaube missen
sofort behoben werden. Vergewissern Sie sich, dass
die Sageblattschutzhaube und die Zusatzschutzhaube
abgesenkt sind, und dass die Unterkante der
Zusatzschutzhaube den Haupttisch berlihrt, wenn das
Werkstuck nicht vorgeschoben wird.

Wenn die transparenten Teile schmutzig werden oder
so viel Sdgemehl an ihnen haftet, dass das Sageblatt
und/oder Werkstiick nicht mehr ohne weiteres sichtbar
ist, sollten Sie das Werkzeug vom Stromnetz trennen
und die transparenten Teile mit einem feuchten Tuch
sorgfaltig reinigen. Verwenden Sie keine Losungsmittel
oder Reinigungsmittel auf Petroleumbasis, weil die
Teile dadurch beschadigt werden kénnen. Falls sich die
transparenten Teile durch Alterung oder UV-Strahlung
verfarben, bestellen Sie neue Teile bei einer Makita-
Kundendienststelle. SAGEBLATTSCHUTZHAUBE
UND ZUSATZSCHUTZHAUBE DURFEN NICHT
FUNKTIONSUNFAHIG GEMACHT ODER ENTFERNT
WERDEN.

Einstellen der Schnitttiefe

» Abb.7: 1. Kurbel

Die Schnitttiefe kann durch Drehen der Kurbel einge-
stellt werden. Drehen Sie die Kurbel im Uhrzeigersinn,
um das Sageblatt anzuheben, oder entgegen dem
Uhrzeigersinn, um es abzusenken.

HINWEIS: Verwenden Sie zum Schneiden diinner
Materialien eine geringe Tiefeneinstellung, um einen
saubereren Schnitt zu erhalten.
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Einstellen des Neigungswinkels

» Abb.8: 1. Sperrhebel 2. Pfeilzeiger 3. Handrad

Losen Sie den Sperrhebel entgegen dem
Uhrzeigersinn, und drehen Sie das Handrad, bis

der gewlinschte Winkel (0° - 45°) erreicht ist. Der
Neigungswinkel wird durch den Pfeilzeiger angezeigt.
Nachdem der gewilinschte Winkel erreicht ist, ziehen Sie den
Sperrhebel im Uhrzeigersinn fest, um die Einstellung zu sichern.

A\ VORSICHT: Ziehen Sie den Sperrhebel nach
dem Einstellen des Neigungswinkels sicher fest.

Einstellen der Festanschlage

» Abb.9: 1.90°-Einstellschraube 2. 45°-Einstellschraube
» Abb.10

Das Werkzeug ist mit Festanschlagen bei 90° und 45° an
der Tischoberflache ausgestattet. Um die Festanschlage
zu Uberprufen und einzustellen, gehen Sie wie folgt vor:
Bewegen Sie das Handrad so weit wie méglich durch

Drehen. Priifen Sie mit einem Einstelldreieck auf dem Tisch,
ob das Sageblatt in einem Winkel von 90° oder 45° zur
Tischoberflache steht. Falls sich das Sageblatt an dem in Abb.
A gezeigten Winkel befindet, drehen Sie die Einstellschrauben
im Uhrzeigersinn; falls es sich an dem in Abb. B gezeigten
Winkel befindet, drehen Sie die Einstellschrauben entgegen
dem Uhrzeigersinn, um die Festanschlage einzustellen.
Stellen Sie das Sageblatt nach dem Einstellen der
Festanschlage auf 90° zur Tischoberflache ein. Stellen
Sie dann den Pfeilzeiger so ein, dass seine rechte
Kante auf den 0°-Skalenstrich ausgerichtet ist.

» Abb.11: 1. Pfeilzeiger

Schalterfunktion

» Abb.12: 1. Schalter

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
Betrieb, dass sich das Werkzeug einwandfrei ein-
und ausschalten ladsst.

Driicken Sie zum Einschalten des Werkzeugs den
Einschaltknopf (I ).
Driicken Sie zum Ausschalten den Ausschaltknopf ( O ).

Zusatzanschlag (Parallelanschlag)

» Abb.13: 1. Klemmschraube 2. Parallelanschlag
3. Zusatzanschlag 4. Schiene

Falls der Parallelanschlag nahe an das Sageblatt
kommt, stuitzen Sie das Werkstiick mit dem
Zusatzanschlag ab. Lésen Sie die Klemmschraube, und
ziehen Sie den Zusatzanschlag von der Schiene ab.
Bringen Sie den Zusatzanschlag wie abgebildet an, und
ziehen Sie die Klemmschrauben fest.

Wenn der Parallelanschlag auf der linken Seite des
Séageblatts angebracht ist, wechseln Sie die Position des
Zusatzanschlags. Entfernen Sie die Klemmschrauben, den
Zusatzanschlag und die Schiene vom Parallelanschlag.
Befestigen Sie die Schiene mit den entfernten
Klemmschrauben provisorisch auf der rechten Seite
des Parallelanschlags. Befestigen Sie danach den
Zusatzanschlag, und ziehen Sie die Klemmschrauben fest.
» Abb.14: 1. Parallelanschlag 2. Zusatzanschlag

3. Klemmschraube 4. Schiene
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Zusatztisch (R)

» Abb.15: 1. Hebel
» Abb.16: 1. Zusatztisch (R)

Dieses Werkzeug ist mit einem Zusatztisch (R) auf der
rechten Seite des Haupttisches ausgestattet. Um den
Zusatztisch (R) zu benutzen, heben Sie beide Hebel an der
rechten Vorderseite an, ziehen Sie den Tisch (R) vollstandig
aus, und senken Sie dann die Hebel zum Sichern ab.
Wenn Sie den Zusatztisch (R) benutzen, fixieren Sie die
Skalenplatte am Zusatztisch, nachdem Sie die daran
befindliche Schraube mit einem Schraubendreher
geldst haben, so dass sie mit der Skalenplatte am
Haupttisch bundig wird.

» Abb.17: 1. Skalenplatte 2. Schraube

Zusatztisch (Riickseite)

Sonderzubeh6r
» Abb.18: 1. Zusatztisch (Riickseite) 2. Schraube

Um den Zusatztisch (Rickseite) zu benutzen, 16sen
Sie die Schrauben auf der linken und rechten Seite
unter dem Tisch, und ziehen Sie ihn nach hinten auf die
gewlnschte Lange aus. Ziehen Sie die Schrauben an
der gewlinschten Lange fest.

HINWEIS: Wenn Sie den Zusatztisch (Rulckseite)
wahrend des Gebrauchs des Parallelanschlags
benutzen wollen, ziehen Sie den Zusatztisch
(Ruckseite) mehr als 50 mm heraus, so dass er nicht
gegen die Oberseite des Parallelanschlags stoRt.

Zusatztisch (L)

Sonderzubehér
» Abb.19: 1. Schraube 2. Zusatztisch (L)

Der Zusatztisch (L) (Sonderzubehér) kann auf der
linken Seite des Tisches installiert werden, um eine
breitere Flache zu erhalten.

Riickschlagsicherungsklauen

A WARNUNG: Benutzen Sie die
Riickschlagsicherungsklauen nach Maglichkeit wéhrend
der Durchschneidearbeiten. Dadurch soll verhindert wer-
den, dass das Material wéhrend einer Riickschlagsituation
nach vorn auf den Bediener zu gedriickt wird, was zu schwe-
ren Personenschéden fiihren kann.

» Abb.20: 1. Rickschlagsicherungsklaue 2. Klemme

Um die Rickschlagsicherungsklauen vom Werkzeug
zu entfernen, I16sen Sie die Klemme an der Wurzel
der Riickschlagsicherungsklauen, und ziehen

Sie sie heraus. Zum Installieren wenden Sie das
Demontageverfahren umgekehrt an.

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montieren und Demontieren des

Ségeblatts

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Montage oder Demontage des Sageblatts stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur den mitgelie-
ferten Makita-Schraubenschliissel zum Montieren
und Demontieren des Sageblatts. Anderenfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube zu
fest oder unzureichend angezogen wird. Dies konnte
zu einer Verletzung fiihren.

A\VORSICHT: Verwenden Sie das folgende
Ségeblatt. Verwenden Sie keine Sageblatter,
die nicht den in dieser Anleitung angegebenen
Kenndaten entsprechen.

Durchmesser Ségeblattdicke Schnittfuge
260 mm Weniger als Mehr als 2,1 mm
1,9 mm

1. Losen Sie die Schraube am Tischplatteneinsatz,
und nehmen Sie ihn ab.

2. Halten Sie den AuRenflansch mit dem gekrépften
Schraubenschlissel, und lI6sen Sie die Sechskantmutter
mit dem Schraubenschliissel entgegen dem
Uhrzeigersinn. Entfernen Sie dann den Auf3enflansch.
» Abb.21: 1. Gekropfter Schraubenschlussel

2. Sechskantmutter 3. Schraubenschlissel

3.  Montieren Sie Innenflansch, Ring, Sageblatt,
Aufienflansch und Sechskantmutter an der Spindel,
wobei Sie darauf achten, dass die Zahne des
Séageblatts an der Vorderseite des Tisches nach unten
gerichtet sind. Installieren Sie die Sechskantmutter
immer mit der ausgesparten Seite zum AufRenflansch
gerichtet.
» Abb.22: 1. Innenflansch 2. Ring 3. Sageblatt
4. AuRenflansch 5. Sechskantmutter

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass
das Sageblatt so installiert ist, dass die Zdhne in
Schnittrichtung (Drehrichtung) ausgerichtet sind.

A\VORSICHT: Uberpriifen Sie den

Spindelbohrungsdurchmesser des Séageblatts,

bevor Sie das Sageblatt installieren. Verwenden

Sie immer den korrekten Ring fiir die

Spindelbohrung des zu benutzenden Sageblatts.

Die GroRe des (der) mitgelieferten Rings (Ringe) ist

je nach Land unterschiedlich.

. Fir ein Werkzeug, dessen Sageblatt einen
Bohrungsdurchmesser von 30 mm hat, ist
ein Ring mit 30 mm AufRendurchmesser im
Lieferumfang enthalten.

. Fir ein Werkzeug, dessen Sageblatt einen
Bohrungsdurchmesser von 25,4 mm und 25
mm hat, sind silberne und schwarze Ringe im
Lieferumfang enthalten. Verwenden Sie den
silbernen Ring fir ein Sageblatt mit einem
Bohrungsdurchmesser von 25,4 mm, und den
schwarzen Ring fiir ein Sageblatt mit einem
Bohrungsdurchmesser von 25 mm.
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4. Um das Séageblatt zu sichern, halten Sie den
AuBenflansch mit dem gekropften Schraubenschlissel,
und ziehen Sie dann die Sechskantmutter mit dem
Schraubenschlissel im Uhrzeigersinn fest. DIE
SECHSKANTMUTTER SICHER FESTZIEHEN.
» Abb.23: 1. Gekropfter Schraubenschlissel

2. Schraubenschlissel

MA\VORSICHT: Halten Sie die Flanschoberfliche
frei von Schmutz und anderen anhaften-

den Substanzen; anderenfalls kénnte es zu
Durchrutschen des Sageblatts kommen.

A\VORSICHT: Halten Sie die Sechskantmutter unbe-
dingt sorgféltig mit dem Schraubenschliissel fest. Sollte
|hr Griff abrutschen, kann sich der Schraubenschliissel von
der Sechskantmutter I6sen, und lhre Hand kénnte gegen die
scharfen Sageblattkanten stoflen.

5. Befestigen Sie den Tischplatteneinsatz mit der
Schraube.

Einstellen des Spaltkeils

A\VORSICHT: Falls Sageblatt und Spaltkeil
nicht einwandfrei fluchten, kann es wahrend des
Betriebs zu einer gefahrlichen Klemmwirkung
kommen. Vergewissern Sie sich daher, dass sie
korrekt ausgerichtet sind. Wird das Werkzeug mit
falsch ausgerichtetem Spaltkeil benutzt, kann es zu
schweren Personenschaden kommen.

A\VORSICHT: Fiihren Sie NIEMALS
Einstellungen bei laufendem Werkzeug durch.
Trennen Sie das Werkzeug vom Stromnetz, bevor
Sie irgend welche Einstellungen durchfiihren.

A\VORSICHT: Der Spaltkeil darf nicht entfernt
werden.

» Abb.24: 1. Sageblattschutzhaube 2. Spaltkeil
3. Schraube

Die Position des Spaltkeils ist werksseitig so eingestellt
worden, dass sich Sageblatt und Spaltkeil auf einer
geraden Linie befinden. Die Position muss jedoch ein-
gestellt werden, falls sich Sageblatt und Spaltkeil nicht
auf einer geraden Linie befinden.
Lésen Sie die Schraube am Tischplatteneinsatz,
und entfernen Sie ihn vom Haupttisch. Lsen Sie die
Sechskantschrauben (B), und stellen Sie den Montageteil
(Stutze) der Sageblattschutzhaube so ein, dass der
Spaltkeil direkt hinter dem Sageblatt liegt. Ziehen Sie dann
die Sechskantschrauben (B) an, um die Stiitze zu sichern,
und setzen Sie den Tischplatteneinsatz wieder ein.
» Abb.25: 1. Sageblatt 2. Diese beiden

Abstande mussen gleich sein.

3. Spaltkeil 4. Sechskantschrauben (B)

5. Sechskantschrauben (A)

Es muss ein Abstand von etwa 4 - 5 mm zwischen dem
Spaltkeil und den Sageblattzahnen vorhanden sein. Lésen
Sie die Sechskantschrauben (A), stellen Sie den Spaltkeil
entsprechend ein, und ziehen Sie die Sechskantschrauben
(A) fest. Befestigen Sie den Tischplatteneinsatz mit der
Schraube am Tisch, und priifen Sie dann nach, ob die
Séageblattschutzhaube sich reibungslos bewegt, bevor Sie
mit dem Schneiden beginnen.
» Abb.26: 1. Spaltkeil 2. Blattschutz 3. 4 mm - 5mm
Abstand

Installieren und Einstellen des

Parallelanschlags
» Abb.27: 1. Haken 2. Knopf 3. Flihrungsschiene

1. Passen Sie den Haken an der Spitze des
Parallelanschlags in die hintere Filhrungsschiene am Tisch oder
Zusatztisch (R) ein, installieren Sie den Parallelanschlag, und
schieben Sie ihn nach vorn, so dass der Anschlaghalter mit der
am nachsten gelegenen Fiihrungsschiene in Eingriff kommt.

2. Umden Parallelanschlag auf der Fiihrungsschiene seit-
warts zu schieben, ziehen Sie den Knopf am Anschlaghalter
vollsténdig zuriick, ohne den Hebel am Knopf zu ziehen.

Um den Parallelanschlag zu sichern, schwenken Sie
den Knopf am Anschlaghalter vollstandig.

3. Umden Parallelanschlag zu entfernen, ziehen Sie
den Hebel am Knopf, und schwenken Sie den Knopf
vollstandig nach vorn, wahrend Sie den Hebel ziehen.

Um zu priifen, ob der Parallelanschlag parallel zum

Séageblatt ist, sichern Sie den Parallelanschlag 2 - 3 mm vom
Ségeblatt. Heben Sie das Sageblatt bis auf die maximale

Héhe an. Markieren Sie einen der Ségeblattzdhne mit einem
Buntstift. Messen Sie die Abstande (A) und (B) zwischen
Parallelanschlag und Sageblatt. Verwenden Sie fiir beide
Messungen den mit dem Farbstift markierten Zahn. Diese bei-
den Messungen missen identisch sein. Ist der Parallelanschlag
nicht parallel zum S&geblatt, gehen Sie wie folgt vor:

» Abb.28: 1. Skala

1. Bringen Sie den Parallelanschlag in die Schiebeposition.

2. Losen Sie die zwei Sechskantschrauben am
Parallelanschlag mit dem mitgelieferten Inbusschlissel.
» Abb.29: 1. Sechskantschrauben

3. Stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er paral-
lel zum Sageblatt ist.

4. Schwenken Sie den Knopf am Parallelanschlag
nach unten auf den Bediener zu.

5.  Ziehen Sie die zwei Sechskantschrauben am

Parallelanschlag fest.
» Abb.30

A\VORSICHT: Stellen Sie den Parallelanschlag
unbedingt parallel zum Sé&geblatt ein, weil sonst eine
gefahrliche Riickschlagsituation eintreten kann.

Wenn der Parallelanschlag nicht fest gesichert werden
kann, stellen Sie ihn nach dem folgenden Verfahren ein.

1.  Setzen Sie den Parallelanschlag auf den Tisch,
und schwenken Sie dann den Knopf bis zur Halfte seines
Weges (bewegliche Stellung). Ziehen Sie die Schraube
(A) so weit an, bis der Parallelanschlag bewegungsunfa-
hig ist. L6sen Sie sie dann um 1/4 bis 1/2 Drehung.
» Abb.31: 1. Parallelanschlag 2. Geloste

Stellung 3. Bewegliche Stellung

4. Verriegelungsstellung

» Abb.32: 1. Parallelanschlag 2. Bewegliche Stellung
3. Schraube (B) 4. Schraube (A)

2. Ziehen Sie die Schraube (B) vollsténdig fest, und
I6sen Sie sie dann um 2 volle Umdrehungen.

3.  Verriegeln Sie den Parallelanschlag, indem Sie
den Knopf am Anschlaghalter vollstandig schwenken
(Verriegelungsstellung).

34 DEUTSCH



4. \Vergewissern Sie sich, dass der Parallelanschlag
in der urspriinglichen Stellung (gel6ste Stellung) instal-
liert und entfernt werden kann.

5.  Vergewissern Sie sich, dass der Parallelanschlag
reibungslos und ohne Wobbeln verschoben werden kann,
wenn sich der Knopf in der Zwischenstellung befindet.

ANMERKUNG: Achten Sie darauf, dass

Sie Schrauben nicht mit einem stéarkeren
Anzugsmoment anziehen, als in den obigen
Anweisungen angegeben. Anderenfalls kénnen die
Befestigungselemente beschadigt werden.

Bringen Sie den Parallelanschlag biindig gegen die Seite des
Ségeblatts. Vergewissern Sie sich, dass die Richtlinie am
Anschlaghalter auf den Skalenstrich 0 zeigt. Falls die Richtlinie
nicht auf den Skalenstrich 0 zeigt, I6sen Sie die Schraube an
der Skalenplatte, und stellen Sie die Skalenplatte ein.

» Abb.33: 1. Richtlinie 2. Schrauben

AnschlieBen des Sauggerits

Um sauberer zu arbeiten, schlieRen Sie das Werkzeug
an ein Makita-Sauggerat oder einen Staubsammler an.
» Abb.34

BETRIEB

A\ VORSICHT: Verwenden Sie stets /Arbeitshilfen”,
wie z. B. Schiebestocke und Schiebeklotze, wenn die
Gefahr besteht, dass Sie mit den Handen oder Fingern
in die Ndhe des Ségeblatts kommen.

A\VORSICHT: Sichern Sie das Werkstiick stets ein-
wandfrei auf dem Tisch und mit dem Parallelanschlag
oder Gehrungsanschlag. Unterlassen Sie Biegen oder
Verdrehen des Werkstiicks wahrend des Vorschubs.
Wird das Werkstlick gebogen oder verdreht, kénnen
gefahrliche Ruickschlage auftreten.

MA\VORSICHT: Entnehmen Sie das Werkstiick
NIEMALS bei rotierendem S&geblatt. Wenn Sie
das Werkstiick vor der Vollendung eines Schnitts
entnehmen miissen, schalten Sie zuerst das
Werkzeug aus, wihrend Sie das Werkstiick
festhalten. Warten Sie, bis das Sageblatt zum
vollkommenen Stillstand gekommen ist, bevor Sie
das Werkstiick entnehmen. Anderenfalls kann es zu
gefahrlichen Ruckschlagen kommen.

A\VORSICHT: Entfernen Sie abgesigtes
Material NIEMALS bei rotierendem Sageblatt.

A\VORSICHT: Halten Sie NIEMALS Ihre Hande
oder Finger in den Weg des Sageblatts. Lassen Sie
bei Neigungsschnitten besondere Vorsicht walten.

A\VORSICHT: sichern Sie den Parallelanschlag
stets einwandfrei, weil es sonst zu gefahrlichen
Riickschlagen kommen kann.

A\ VORSICHT: Verwenden Sie stets ,Arbeitshilfen”,
wie z. B. Schiebestocke und Schiebeklotze zum
Schneiden kleiner oder schmaler Werkstiicke.

Arbeitshilfen

Schiebestdcke, Schiebekldtze oder Hilfsanschlage sind
LArbeitshilfen“. Verwenden Sie diese, um sichere, sau-
bere Schnitte auszufithren und zu verhiten, dass Sie
mit irgendeinem Koérperteil das Sageblatt beriihren.

Schiebeklotz

» Abb.35: 1. Seitenflache/Kante parallel 2. Handgriff
3. Holzschraube 4. Zusammenleimen

Verwenden Sie ein 19 mm dickes Sperrholzsttick.

Der Handgriff muss in der Mitte des Sperrholzstlicks
liegen. Befestigen Sie ihn mit Leim und Holzschrauben,
wie gezeigt. Ein kleines Holzstlick von 9,5 mm x 8

mm x 50 mm muss immer an das Sperrholz angeleimt
werden, um Abstumpfen des Sageblatts zu ver-

hiten, falls die Bedienungsperson versehentlich

in den Schiebeklotz schneidet. (Niemals Nagel im
Schiebeklotz verwenden.)

Hilfsanschlag
» Abb.36: 1. Seitenflache/Kante parallel

Fertigen Sie einen Hilfsanschlag aus 9,5 mm und 19
mm dicken Sperrholzstiicken an.

Langssdgen

MA\VORSICHT: Entfernen Sie zum Langssagen
den Gehrungsanschlag vom Tisch.

AVORSICHT: Wenn Sie lange oder groRRe
Werkstiicke sdgen, sorgen Sie stets fiir ange-
messene Abstiitzung hinter dem Tisch. Achten
Sie darauf, dass sich ein langes Brett NICHT

auf dem Tisch bewegt oder verschiebt. Dies

fihrt zu Klemmen des Sageblatts und erhéht

die Wahrscheinlichkeit von Riickschlagen und
Personenschaden. Die Stiitze sollte die gleiche Hohe
wie der Tisch haben.

MA\VORSICHT: Fiihren Sie kein schra-
ges Langssagen auf der Neigungsseite des
Sageblatts durch.

1.  Stellen Sie die Schnitttiefe etwas groRer als die
Dicke des Werkstiicks ein.
» Abb.37

2.  Stellen Sie den Parallelanschlag auf die
gewlinschte Langsschnittbreite ein, und verriegeln Sie
ihn durch Schwenken des Knopfes. Vergewissern Sie
sich vor dem Langsségen, dass das hintere Ende des
Parallelanschlags fest gesichert ist. Ist es nicht aus-
reichend gesichert, wenden Sie die Verfahren in dem
Abschnitt mit dem Titel ,Installieren und Einstellen des
Parallelanschlags” an.

3.  Schalten Sie das Werkzeug ein, und schieben Sie
das Werkstiick entlang dem Parallelanschlag sachte
gegen das Sageblatt.

Wenn die Langsschnittbreite 150 mm oder mehr
betragt, schieben Sie das Werksttick vorsichtig mit lhrer
rechten Hand vor. Halten Sie das Werkstiick mit Ihrer
linken Hand gegen den Parallelanschlag gedriickt.

» Abb.38
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Wenn die Langsschnittbreite 65 mm - 150 mm betragt,
verwenden Sie einen Schiebestock fiir den Vorschub
des Werkstlicks.

» Abb.39: 1. Schiebestock

Wenn die Langsschnittbreite kleiner als 65 mm ist,
kann der Schiebestock nicht verwendet werden,

weil er mit der Sageblattschutzhaube in Beriihrung
kommt. Verwenden Sie einen Hilfsanschlag und einen
Schiebeklotz. Befestigen Sie den Hilfsanschlag mit zwei
,C“-Klammern am Parallelanschlag.

Schieben Sie das Werkstlick von Hand vor, bis die Vorderkante
etwa 25 mm von der Vorderkante des Tisches entfernt ist.

» Abb.40

Schieben Sie das Werkstiick mit Hilfe des
Schiebeklotzes auf der Oberseite des Hilfsanschlags

weiter vor, bis der Schnitt vollendet ist.
» Abb.41: 1. Schiebeklotz 2. Hilfsanschlag

Querschnitt

A\VORSICHT: Entfernen Sie fiir Querschnitte
den Parallelanschlag vom Tisch.

A\VORSICHT: Wenn Sie lange oder groRe
Werkstiicke sdgen, sorgen Sie stets fiir angemes-
sene Abstiitzung auf den Tischseiten. Die Stiitze
sollte die gleiche Hohe wie der Tisch haben.

MA\VORSICHT: Halten Sie stets Ihre Hande von
der Schnittlinie des Ségeblatts fern.

Gehrungsanschlag

» Abb.42: 1. Querschnitt 2. Gehrungsschnitt
3. Neigungsschnitt 4. Compound-
Gehrungsschnitt (Winkel)

Verwenden Sie den Gehrungsanschlag fiir die in der
Abbildung gezeigten 4 Schnittarten.

A\VORSICHT: Ziehen Sie den Knopf des
Gehrungsanschlags sorgfiltig an.

A\VORSICHT: Vermeiden Sie Kriechen von Werkstiick
und Lehre durch eine feste Werkstiickeinspannung, insbe-
sondere beim Schneiden im Winkel.

A\VORSICHT: Halten oder greifen Sie NIEMALS
den vorgesehenen ,,Abschneideteil” des Werkstiicks.

MA\VORSICHT: Achten Sie stets darauf, dass der
Abstand zwischen dem Ende des Gehrungsanschlags

und dem Sageblatt 15 mm nicht liberschreitet.

Gehrungsanschlag-Festanschlag

» Abb.43: 1. Schraube fir Festanschlag 2. Kleine
Platte 3. Knopf

Fir schnelles Einstellen von Gehrungswinkeln ist der
Gehrungsanschlag mit Festanschlagen bei rechten und
linken Gehrungswinkeln von 90° und 45° versehen.

Um den Gehrungswinkel einzustellen, I6sen Sie den
Knopf am Gehrungsanschlag.

Heben Sie die kleine Platte am Gehrungsanschlag fiir
freies Einstellen an. Drehen Sie den Gehrungsanschlag
auf den gewiinschten Gehrungswinkel. Stellen Sie

die kleine Platte am Gehrungsanschlag auf die
Ausgangsposition zuriick, und ziehen Sie den Knopfim
Uhrzeigersinn sicher fest.

Verwendung des Gehrungsanschlags
» Abb.44: 1. Nut 2. Gehrungsanschlag 3. Knopf

Schieben Sie den Gehrungsanschlag in die breiten
Flhrungsnuten des Tisches. Losen Sie den Knopf an
der Lehre, und stellen Sie die Lehre auf den gewtinsch-
ten Winkel (0° bis 60°) ein. Legen Sie das Material
blindig an den Anschlag an, und schieben Sie es sachte
in das Sageblatt vor.

Zusatzlehre (Gehrungsanschlag)

» Abb.45: 1. Zusatzlehre

Die Zusatzlehre am Gehrungsanschlag verhindert
Wobbeln des Werkstiicks. Lésen Sie die Schraube am
Gehrungsanschlag, und stellen Sie die Position der
Zusatzlehre ein.

Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug vom
Stromnetz getrennt ist.

Halten Sie das Werkzeug zum Tragen an dem in der
Abbildung gezeigten Teil.

MA\VORSICHT: sichern Sie stets alle bewegli-
chen Teile, bevor Sie das Werkzeug tragen.

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich

vor dem Tragen des Werkzeugs, dass

die Sageblattschutzhaube und die
Zusatzschutzhaube abgesenkt sind, und dass
die Unterkante der Zusatzschutzhaube den
Haupttisch beriihrt.

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Reinigen

Beseitigen Sie Sdgemehl und Spéne von Zeit zu Zeit.
Reinigen Sie die Sageblattschutzhaube und die beweg-
lichen Teile im Inneren der Tischkreissage sorgfaltig.
Um das unter dem Sageblatt angesammelte Sdgemehl
zu entfernen, nehmen Sie den Tischplatteneinsatz her-
aus, und blasen Sie das Sagemehl| mit Druckluftspray
aus dem Steckverbinder fir ein Sauggerat aus.
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Um die Tischkreissage in optimalem Betriebszustand zu
halten und maximale Nutzungsdauer zu gewahrleisten,
sollten Sie die beweglichen und rotierenden Teile von
Zeit zu Zeit eindlen oder einfetten.

Schmierstellen:

. Gewindewelle zum Anheben des Sageblatts

. Scharnier zum Drehen des Rahmens

. Hoéhenfiihrungswellen am Motor

. Zahnrad zum Anheben des Sageblatts

. Flhrungsschienen fiir Parallelanschlag

. Welle der Spannhebel fir Zusatztisch (R)

. Schiebeteil des Zusatztisches (R)

Auswechseln der Kohlebiirsten

Uberpriifen Sie die Kohleblirsten regelméaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
Verschleil’grenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebirsten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohlebiirsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebursten.

» Abb.47: 1. VerschleilRgrenze

1. Lagern Sie den Zusatztisch (R). Entfernen Sie den
Parallelanschlag, wenn er gelagert wird.

2. Losen Sie den Sperrhebel, und drehen Sie das
Handrad, bis der Sagekopf auf den 45°-Neigungswinkel
geneigt ist. Ziehen Sie danach den Sperrhebel fest.
» Abb.48: 1. Parallelanschlag 2. Sperrhebel

3. Handrad

3.  Stellen Sie das Werkzeug auf seine rechte Seite.
» Abb.49

4. Losen Sie die Schrauben an der Bodenplatte, und
nehmen Sie diese ab.

5. Losen Sie die Birstenhalterkappen mit einem

Schraubendreher, und entfernen Sie die abgenutzten

Kohlebursten.

» Abb.50: 1. Bodenplatte 2. Blrstenhalterkappe
3. Schraubendreher

6. Setzen Sie die neuen Kohleblrsten ein, und
sichern Sie die Burstenhalterkappen.

7. Befestigen Sie die Bodenplatte mit Schrauben,
und legen Sie das Werkzeug vorsichtig auf seine
Unterseite. Lagern Sie den Parallelanschlag, falls er
abgenommen wurde.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlief8licher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: pie folgenden Zubehorteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Hartmetallbestlickte Stahlsageblatter
. Zusatztisch (L)

. Zusatztisch (Rickseite)

. Parallelanschlag

. Gehrungsanschlag

. Gekropfter Schraubenschliissel 13-22
. Schraubenschliissel 19

. Inbusschliissel 5

. Verbindungsstuck (fiir Anschluss an
Staubsammler)

. Tischkreissagestandersatz

Nehmen Sie auf die Gebrauchsanleitung fiir den
Tischkreissagenstander Bezug, die als Sonderzubehor
geliefert wird.

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als
Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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ITALIANO (Istruzioni originali)

TI TECNICI

Modello:

2704N

Foro per I'albero
(Specifico in base alla nazione)

30 mm/25,4 mm

Diametro lama 260 mm

Capacita di taglio max. a unghia di 0° 93 mm
a unghia di 45° 64 mm

Velocita senza carico 5.200 min”'

Dimensione del banco (L x P) con le prolunghe (D) e

(posteriore)

1.045 mm x 1.066 mm (con le prolunghe aperte)
665 mm x 753 mm (con le prolunghe riposte)

con la prolunga (D)
senza la prolunga (posteriore)

567 mm x 1.066 mm (con la prolunga aperta)
567 mm x 753 mm (con la prolunga riposta)

Dimensioni (L x P x A) con la
prolunga o le prolunghe chiuse

con le prolunghe (D) e
(posteriore)

715 mm x 753 mm x 483 mm

con la prolunga (D)
senza la prolunga (posteriore)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Peso netto

35,2 kg - 37,0 kg

Classe di sicurezza =
. In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono
soggetti a modifiche senza preavviso.
. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.
. Il peso puo variare a seconda dell’accessorio o degli accessori. La combinazione piu leggera e quella piu

pesante, in base alla Procedura EPTA 01/2014, sono indicate nella tabella.

La figura seguente mostra i simboli utilizzati per I'ap-
parecchio. Accertarsi di comprendere il loro significato
prima dell’'uso.

Leggere il manuale d'uso.

DOPPIO ISOLAMENTO

Indossare occhiali di sicurezza.

Non posizionare la mano o le dita in prossi-
mita della lama.

Solo per le nazioni della UE

Non smaltire gli apparecchi elettrici
insieme ai rifiuti domestici! In conformita
alla Direttiva Europea sui rifiuti di apparec-
chiature elettriche ed elettroniche (RAEE),
e alla sua implementazione in base alla
legge nazionale, gli apparecchi elettrici
che hanno raggiunto la fine della loro vita
utile devono essere sottoposti a raccolta
differenziata e conferiti a una struttura di
riciclaggio ecocompatibile.
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Utilizzo previsto

Questo utensile va utilizzato per eseguire tagli nel
legno.

Con questo utensile & possibile realizzare tagli diritti,
tagli a unghia e tagli obliqui. Questo utensile non &
progettato per tagli non completi.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimen-
tazione con la stessa tensione indicata sulla targhetta
del nome, e puo funzionare solo a corrente alternata
monofase. L'utensile & dotato di doppio isolamento, per
cui puo essere utilizzato con prese elettriche sprovviste
di messa a terra.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN62841:

Livello di pressione sonora (L;a) : 94 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lwa) : 107 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

Dichiarazione di conformita CE

Solo per i paesi europei

La dichiarazione di conformita CE € inclusa nell’Alle-
gato A al presente manuale di istruzioni.
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AVVERTENZE DI

SICUREZZA

Avvertenze generali relative alla

sicurezza dell’utensile elettrico

A AVVERTIMENTO: Leggere tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati
tecnici forniti con il presente utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni elencate di
seguito potrebbe risultare in scosse elettriche, incendi
e/o gravi lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze
e le istruzioni come riferimento
futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all’'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

Istruzioni di sicurezza relative alle

seghe da banco

Avvertenze relative alle protezioni

1. Tenere le protezioni installate. Le protezioni
devono essere perfettamente funzionanti e
montate correttamente. Una protezione allen-
tata, danneggiata o che non funzioni corretta-
mente deve essere riparata o sostituita.

2. Accertarsi che la lama non sia in contatto con
la protezione, il coltello divisore o il pezzo in
lavorazione, prima di accendere I'utensile. Un
contatto accidentale di questi oggetti con la lama
potrebbe causare condizioni pericolose.

3. Regolare il coltello divisore come descritto
nelle presenti istruzioni per I’'uso. Una spazia-
tura, un posizionamento e un allineamento errati
possono rendere il coltello divisore inefficace nel
ridurre la probabilita di un contraccolpo.

4.  Affinché il coltello divisore e i denti di arresto
anti-contraccolpo funzionino, devono far presa
sul pezzo in lavorazione. |l coltello divisore e i
denti di arresto anti-contraccolpo sono inefficaci
quando si tagliano pezzi in lavorazione che sono
troppo corti per consentire al coltello divisore e ai
denti di arresto anti-contraccolpo di farvi presa.

In queste condizioni, non & possibile evitare un
contraccolpo mediante il coltello divisore e i denti
di arresto anti-contraccolpo.

5. Utilizzare la lama appropriata per il coltello
divisore. Affinché il coltello divisore funzioni cor-
rettamente, il diametro della lama deve coincidere
con il coltello divisore appropriato, il corpo della
lama deve essere piu sottile dello spessore del
coltello divisore, e la larghezza di taglio della lama
deve essere piu ampia dello spessore del coltello
divisore.
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Avvertenze relative alle procedure di taglio

1. A PERICOLO: Non collocare mai le dita o le
mani in prossimita o in linea con la lama. Un
attimo di disattenzione o uno scivolamento potreb-
bero indirizzare la mano verso la lama e risultare
in gravi lesioni personali.

2. Faravanzare il pezzo in lavorazione nella lama
solo nel verso opposto alla direzione di rotazione.
Qualora si faccia avanzare il pezzo in lavorazione
nella stessa direzione in cui sta ruotando la lama, si
potrebbe causare il trascinamento del pezzo in lavo-
razione e della mano dell'operatore nella lama.

3. Non utilizzare mai la guida angolare per far avan-
zare il pezzo in lavorazione durante I’esecuzione
di tagli longitudinali, e non utilizzare la guida
di taglio come battuta di arresto in lunghezza
quando si intende effettuare tagli trasversali con
la guida angolare. Qualora si guidi il pezzo in lavo-
razione contemporaneamente con la guida di taglio
e la guida angolare, si incrementa la probabilita di
inceppamento della lama e di contraccolpo.

4. Durante i tagli longitudinali, applicare sempre
la forza di avanzamento del pezzo in lavo-
razione tra la guida e la lama. Utilizzare una
bacchetta spingipezzo quando la distanza
tra la guida e la lama é inferiore a 150 mm, e
utilizzare un blocco spingipezzo quando tale
distanza e inferiore a 50 mm. | dispositivi di
“ausilio” nella lavorazione mantengono la mano a
una distanza di sicurezza dalla lama.

5.  Utilizzare esclusivamente una bacchetta spingi-
pezzo fornita dal produttore o fabbricata in confor-
mita alle istruzioni. Questa bacchetta spingipezzo
fornisce una distanza sufficiente della mano dalla lama.

6.  Non utilizzare mai una bacchetta spingipezzo
danneggiata o tagliata. Una bacchetta spingi-
pezzo danneggiata potrebbe rompersi, causando
lo scivolamento della mano nella lama.

7.  Non eseguire alcuna operazione “a mano libera”.
Utilizzare sempre la guida di taglio o la guida
angolare per posizionare e guidare il pezzo in
lavorazione. Con I'espressione “a mano libera” si
intende utilizzare le mani per supportare o guidare
il pezzo in lavorazione, anziché utilizzare una guida
di taglio o una guida angolare. Segare a mano libera
porta a disallineamenti, inceppamenti e contraccolpi.

8. Non allungarsi mai in prossimita o al di sopra
di una lama in rotazione. Allungarsi per afferrare
un pezzo in lavorazione potrebbe portare al con-
tatto accidentale con la lama in movimento.

9.  Fornire un supporto aggiuntivo al pezzo in lavo-
razione sul lato posteriore e/o sui fianchi del
banco della sega per i pezzi in lavorazione lunghi
elo larghi, per mantenerli in piano. Un pezzo in
lavorazione lungo e/o largo tende a ruotare facendo
perno intorno al bordo del banco, causando perdite
di controllo, inceppamenti della lama e contraccolpi.

10. Far avanzare il pezzo in lavorazione a velocita
costante. Non piegare né torcere il pezzo in
lavorazione. Qualora si verifichi un inceppa-
mento, spegnere immediatamente I'utensile,
scollegarlo dall’alimentazione elettrica, quindi
rimuovere I'inceppamento. L'inceppamento della
lama causato dal pezzo in lavorazione pud causare
contraccolpi o fare andare in stallo il motore.
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11.  Non rimuovere pezzi di materiale troncato
mentre la sega é in funzione. Il materiale
potrebbe restare intrappolato tra la guida, o I'in-
terno della protezione lama, e la lama stessa,
tirando le dita dell’utilizzatore nella lama.
Spegnere la sega e attendere che la lama si arre-
sti, prima di rimuovere il materiale.

12. Utilizzare una guida ausiliaria in contatto con
la superficie del banco, quando si intende
eseguire tagli longitudinali di pezzi in lavora-
zione di spessore inferiore a 2 mm. Un pezzo
in lavorazione sottile potrebbe incunearsi sotto la
guida di taglio e creare un contraccolpo.

Cause dei contraccolpi e avvertenze correlate

Il contraccolpo € una reazione improvvisa del pezzo in

lavorazione dovuta a una lama incastrata, inceppata,

0 a una linea di taglio disallineata nel pezzo in lavora-

zione rispetto alla lama, oppure quando una parte del

pezzo in lavorazione si inceppa tra la lama e la guida di

taglio o un altro oggetto fisso.

Molto spesso, durante i contraccolpi, il pezzo in lavora-

zione viene sollevato dal banco dalla parte posteriore

della lama e viene scagliato verso I'operatore.

Il contraccolpo ¢ il risultato di un uso improprio della

sega e/o di procedure operative o di condizioni errate,

e puo venire evitato adottando le precauzioni corrette,

come indicato di seguito.

1. Non stare mai in piedi direttamente in linea con
la lama. Posizionare sempre il proprio corpo
sullo stesso lato della lama su cui si trova la
guida. Il contraccolpo potrebbe scagliare il pezzo in
lavorazione ad alta velocita verso chiunque si trovi
in piedi davanti alla lama e in linea con quest'ultima.

2. Non allungarsi mai al di sopra o sul retro della
lama per tirare o supportare il pezzo in lavora-
zione. Potrebbe verificarsi il contatto accidentale
con la lama, o un contraccolpo potrebbe trasci-
nare le dita dell’'operatore nella lama.

3. Non mantenere e premere mai un pezzo in
lavorazione che si sta troncando contro la lama
in rotazione. La pressione del pezzo in lavora-
zione che si sta troncando contro la lama crea una
condizione di inceppamento e un contraccolpo.

4.  Allineare la guida in modo che sia parallela alla
lama. Una guida disallineata fa incastrare il pezzo in
lavorazione contro la lama e crea un contraccolpo.

5. Adottare estrema cautela quando si intende
effettuare un taglio in aree cieche di pezzi in
lavorazione assemblati. La lama sporgente
potrebbe tagliare oggetti che possono causare un
contraccolpo.

6.  Supportare i pannelli di grandi dimensioni per
ridurre al minimo il rischio che la lama si inca-
stri e causi un contraccolpo. | pannelli di grandi
dimensioni tendono a deformarsi sotto il proprio
peso. |l supporto o i supporti devono essere posi-
zionati sotto tutte le parti del pannello che spor-
gono dalla superficie del banco.

7. Adottare estrema cautela quando si intende
tagliare un pezzo in lavorazione contorto,
nodoso, deformato o che non abbia un bordo
diritto con cui guidarlo mediante una guida
angolare o lungo la guida di taglio. Un pezzo
in lavorazione contorto, nodoso o deformato &
instabile, e causa il disallineamento del taglio con
la lama, inceppamenti e contraccolpi.
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8. Non tagliare mai pezzi multipli in lavorazione
impilati verticalmente o messi in fila orizzontal-
mente. In caso contrario, la lama potrebbe solle-
vare uno o piu pezzi e causare un contraccolpo.

9. Quando si intende riavviare la sega con la
lama all’interno del pezzo in lavorazione,
centrare la lama nel taglio, in modo che i
denti della sega non siano a contatto con il
materiale. Qualora la lama si inceppi, potrebbe
sollevare il pezzo in lavorazione e causare un
contraccolpo quando la sega viene riavviata.

10. Mantenere le lame pulite, affilate e preparate
in modo appropriato. Non utilizzare mai lame
deformate o lame che presentino denti fes-
surati o rotti. Lame affilate e preparate in modo
appropriato riducono al minimo inceppamenti,
stalli e contraccolpi.

Avvertenze relative alle procedure d’uso della sega

da banco

1. Spegnere la sega da banco e scollegare il cavo
di alimentazione quando si intende rimuo-
vere I'inserto del banco, sostituire lalama o
apportare regolazioni al coltello divisore, ai
denti di arresto anti-contraccolpo o alla prote-
zione lama, nonché quando la macchina viene
lasciata incustodita. Le misure preventive evi-
tano gli incidenti.

2. Non lasciare mai la sega da banco in funzione
incustodita. Spegnerla e non lasciare I'uten-
sile fino al suo arresto completo. Una sega
in funzione incustodita rappresenta un pericolo
incontrollato.

3. Collocare la sega da banco in un’area ben
illuminata e in piano, in cui sia possibile man-
tenere un appoggio e un equilibrio ottimali.
L’utensile va installato in un’area che fornisca
uno spazio sufficiente a gestire facilmente le
dimensioni dei pezzi in lavorazione utilizzati.
Aree anguste e buie, e pavimenti irregolari e
scivolosi, facilitano gli incidenti.

4.  Pulire e rimuovere spesso la segatura dal
lato inferiore del banco della sega e/o dal
dispositivo di raccolta polveri. La segatura
accumulata & combustibile e potrebbe causare
un’autocombustione.

5. Lasegadabanco deve essere fissata. Una
sega da banco non fissata correttamente potrebbe
spostarsi o ribaltarsi.

6. Rimuovere dal banco utensili, sfridi di legno, e
cosi via, prima di accendere la sega da banco.
Una distrazione o un possibile inceppamento
potrebbero essere pericolosi.

7.  Utilizzare sempre lame con fori per I’albero
di dimensioni corrette e forma appropriata (a
diamante/circolare). Lame che non corrispon-
dano agli attacchi di montaggio della sega girano
decentrate, causando la perdita di controllo.

8.  Non utilizzare mai accessori di montaggio
della lama danneggiati o errati, quali flange,
rondelle per lame, bulloni o dadi. Questi acces-
sori di montaggio sono stati progettati specifica-
mente per la sega utilizzata, per un funzionamento
sicuro e prestazioni ottimali.
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10.

Non salire ma in piedi sulla sega da banco,
né utilizzarla come sgabello su cui salire con
il piede. Qualora I'utensile si ribalti o si verifichi
un contatto accidentale con I'utensile da taglio, si
potrebbero verificare gravi lesioni personali.
Accertarsi che la lama sia installata in modo
da ruotare nella direzione corretta. Non utiliz-
zare dischi per smerigliatura, spazzole in fil di
ferro o mole abrasive su una sega da banco.
Ur’installazione errata della lama o un utilizzo di
accessori non consigliati potrebbe causare gravi
lesioni personali.

Istruzioni aggiuntive

1.

1.

12.

Utilizzare solo lame che siano contrassegnate
con una velocita pari o superiore a quella
contrassegnata sull’utensile.
Selezionare la lama corretta in base al mate-
riale da tagliare.
Indossare dei guanti quando si maneggiano le
lame.
Pulire il mandrino, le flange (specialmente la
superficie di installazione) e il dado esagonale
prima di installare la lama. Un’installazione
scadente potrebbe causare vibrazioni/oscillazioni
o scivolamenti della lama.
Non tagliare oggetti di metallo, quali chiodi
e viti. Prima di utilizzare I'utensile, ispezio-
nare il pezzo in lavorazione e rimuovere da
quest’ultimo tutti i chiodi, le viti e gli altri corpi
estranei.
Non consentire MAI ad altre persone di stare in
piedi in linea con il percorso della lama.
Prima di utilizzare I'utensile su un pezzo,
lasciarlo funzionare per qualche momento.
Accertarsi che non siano presenti vibrazioni
oppure oscillazioni che potrebbero indicare
un’installazione inadeguata o un bilancia-
mento imperfetto della lama.
L’utensile non va utilizzato per realizzare allog-
giamenti (mortasare), battute o scanalature.
Sostituire I'inserto del banco, se usurato.
Riporre sempre la bacchetta spingipezzo,
quando non é in uso.
Espellere con dei colpi eventuali nodi allentati
dal pezzo in lavorazione PRIMA di iniziare il
taglio.
Alcuni tipi di polveri generate dall’utilizzo
contengono sostanze chimiche che possono
causare il cancro, difetti di nascita o altri danni
agli organi di riproduzione. Alcuni esempi di
tali sostanze chimiche sono:
— piombo derivante da materiale verniciato
con vernici a base di piombo, nonché
— arsenico e cromo derivanti da legname
trattato chimicamente.
Il rischio derivante dall’esposizione a queste
sostanze varia a seconda della frequenza di
questo tipo di lavoro. Per ridurre I’esposizione
a queste sostanze chimiche, lavorare in un
ambiente ben ventilato utilizzando attrezzature
di sicurezza certificate, ad esempio maschere
antipolvere progettate specialmente per il
filtraggio delle particelle microscopiche.
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13. Accertarsi sempre che la protezione secon-
daria sia abbassata e in piano contro il banco
della sega, prima di collegare I'utensile all’ali-
mentazione elettrica.

14. Ispezionare a intervalli regolari i cavi di pro-
lunga e sostituirli, se danneggiati.

15. (Solo per le nazioni europee)

Utilizzare solo lame consigliate dal produttore
e conformi allo standard EN847-1.

IN LLAZIONE

Posizionamento della sega da
banco

» Fig.1: 1. Diametro del foro 8 mm

» Fig.2: 1. Rondella normale da 6 mm 2. Vite per
legno n.10 di lunghezza min. 40 mm

» Fig.3: 1. Rondella normale da 6 mm 2. Bullone
e dado di montaggio da 6 mm, serrare
saldamente

Collocare la sega da banco in un’area ben illuminata e
in piano, in cui sia possibile mantenere un appoggio e
un equilibrio ottimali. L'utensile va installato in un’area
che lasci uno spazio sufficiente a gestire facilmente le
dimensioni dei pezzi in lavorazione utilizzati. La sega
da banco va fissata con quattro viti o bulloni al banco da
lavoro o al supporto per sega da banco utilizzando i fori
forniti nella parte inferiore della sega da banco. Quando
si fissa la sega da banco sul banco da lavoro, accertarsi
che sul lato superiore del banco da lavoro sia presente
un’apertura delle stesse dimensioni di quella presente
sul lato inferiore della sega da banco, affinché la sega-
tura possa cadere attraverso entrambe.

Qualora durante I'uso si noti 'eventuale tendenza

della sega da banco a ribaltarsi, scivolare o spostarsi,
occorre fissare al pavimento il banco da lavoro o il
supporto per sega da banco.

Conservazione degli accessori

» Fig.4: 1. Guida angolare

» Fig.5: 1. Guida di taglio 2. Bacchetta spingipezzo
3. Denti di arresto anti-contraccolpo

E possibile riporre la guida angolare, la lama e le chiavi
sul lato sinistro della base. Inoltre, & possibile riporre

la guida di taglio, la bacchetta spingipezzo e i denti di
arresto anti-contraccolpo sul lato destro della base.
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DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
prima di regolare o controllare le sue funzioni.

Protezione lama

AAVVERTIMENTO: Non rendere inoperante
né rimuovere mai la protezione lama. Una lama
esposta a causa di una protezione resa inoperante
potrebbe risultare in gravi lesioni personali durante il
funzionamento.

A AVVERTIMENTO: Non utilizzare mai 'uten-
sile se la protezione lama & danneggiata, difettosa
o e stata rimossa. L'uso dell'utensile con una pro-
tezione danneggiata, difettosa o rimossa potrebbe
risultare in gravi lesioni personali.

» Fig.6:

1. Protezione lama 2. Protezione secondaria

Durante il taglio, spingere il pezzo in lavorazione verso
la lama con il bordo inferiore della protezione seconda-
ria in contatto con il banco principale. Man mano che si
fa avanzare il pezzo in lavorazione, la protezione lama
e la protezione secondaria ricoprono il bordo del pezzo
in lavorazione.

Nell'interesse della sicurezza personale dell’ope-
ratore, mantenere sempre la protezione lama e la
protezione secondaria in buone condizioni. Qualsiasi
funzionamento irregolare della protezione lama e della
protezione secondaria va corretto immediatamente.
Verificare che la protezione lama e la protezione
secondaria siano abbassate e che il bordo inferiore
della protezione secondaria sia in contatto con il banco
principale, quando non si sta facendo avanzare il pezzo
in lavorazione.

Qualora le parti trasparenti si sporchino, oppure la
segatura si depositi su queste ultime in modo tale da
non rendere piu visibili facilmente la lama e/o il pezzo
in lavorazione, scollegare I'utensile dall’alimentazione
elettrica e pulire con cura le parti trasparenti con un
panno umido. Non utilizzare solventi o prodotti di pulizia
a base di petrolio, poiché questo potrebbe danneggiare
le parti. Qualora le parti trasparenti diventino scolorite
a causa dell'invecchiamento o dell’esposizione alla
luce ultravioletta, contattare un centro di assistenza
Makita per ottenere delle nuove parti. NON RENDERE
INOPERANTE NE RIMUOVERE LA PROTEZIONE
LAMA E LA PROTEZIONE SECONDARIA.

Regolazione della profondita di

taglio
» Fig.7:

E possibile regolare la profondita di taglio ruotando la
manovella. Ruotare la manovella in senso orario per
sollevare la lama o in senso antiorario per abbassarla.

1. Manovella

NOTA: Utilizzare un’impostazione di minore profon-
dita quando si intende tagliare materiali sottili, al fine
di ottenere un taglio piu pulito.
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Regolazione dell’angolo di taglio a

unghia

» Fig.8: 1. Leva diblocco 2. Indicatore a freccia
3. Volantino

Allentare la leva di blocco in senso antiorario e ruotare il volan-
tino fino a ottenere I'angolazione desiderata (da 0° a 45°).
L'angolo di taglio a unghia & indicato dall'indicatore a freccia.
Dopo aver ottenuto I'angolazione desiderata, serrare in
senso orario la leva di blocco per fissare la regolazione.

AATTENZIONE: Dopo aver regolato I'angolo di
taglio a unghia, accertarsi di fissare saldamente
la leva di blocco.

Regolazione dei finecorsa meccanici

» Fig.9: 1. Vite di regolazione dei 90° 2. Vite di rego-
lazione dei 45°

> Fig.10

L'utensile e dotato di finecorsa meccanici a 90° e a 45°
rispetto alla superficie del banco. Per controllare e rego-
lare i finecorsa meccanici, procedere nel modo seguente:
Spostare il volantino sulla posizione piu lontana possi-
bile ruotandolo. Posizionare una squadretta isoscele sul
banco e verificare se la lama sia a 90° o a 45° rispetto
alla superficie del banco. Qualora la lama sia a un’an-
golazione mostrata nella Fig. A, ruotare la viti di rego-
lazione in senso orario; qualora sia a un’angolazione
mostrata nella Fig. B, ruotare le viti di regolazione in
senso antiorario per regolare i finecorsa meccanici.
Dopo aver regolato i finecorsa meccanici, impostare la
lama a un’angolazione di 90° rispetto alla superficie del
banco. Quindi, regolare I'indicatore a freccia in modo che
il suo bordo destro sia allineato alla graduazione a 0°.

» Fig.11: 1. Indicatore a freccia

Utilizzo dell’interruttore

» Fig.12: 1. Interruttore

MAATTENZIONE: Prima dell’'uso, accertarsi che
I'utensile si accenda e si spenga.

Per avviare l'utensile, premere il pulsante di accensione ( I ).
Per arrestarlo, premere il pulsante di spegnimento ( O ).

Guida secondaria (guida di taglio)

» Fig.13: 1. Vite di fissaggio 2. Guida di taglio
3. Guida secondaria 4. Binario

Se la guida di taglio viene a trovarsi in prossimita della
lama, utilizzare la guida secondaria per supportare il
pezzo in lavorazione. Allentare la vite di fissaggio e far
scorrere la guida secondaria fuori dal binario. Montare
la guida secondaria come indicato nella figura e serrare
le viti di fissaggio.
Quando la guida di taglio € montata sul lato sinistro
della lama, cambiare la posizione della guida seconda-
ria. Rimuovere le viti di fissaggio, la guida secondaria e
il binario dalla guida di taglio. Montare il binario senza
fissarlo sul lato destro della guida di taglio, utilizzando
le viti di fissaggio rimosse. Dopodiché, montare la guida
secondaria e serrare le viti di fissaggio.
» Fig.14: 1. Guida di taglio 2. Guida secondaria

3. Vite di fissaggio 4. Binario
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» Fig.15: 1.Leva
» Fig.16: 1. Prolunga (D)

Questo utensile & dotato di una prolunga (D) sul lato
destro del banco principale. Per utilizzare la prolunga
(D), sollevare entrambe le leve sul lato anteriore destro,
estrarre completamente la prolunga (D), quindi abbas-
sare le leve per fissarla.

Quando si intende utilizzare la prolunga (D), posizio-
nare la piastra di misurazione presente sulla prolunga,
dopo aver allentato la vite sulla piastra con un caccia-
vite, in modo che sia adiacente alla piastra di misura-
zione presente sul banco principale.

» Fig.17: 1. Piastra di misurazione 2. Vite

Prolunga (posteriore)

Accessorio opzionale
» Fig.18: 1. Prolunga (posteriore) 2. Vite

Per utilizzare la prolunga (posteriore), allentare le viti
sui lati sinistro e destro sotto il banco e tirarla fuori all’in-
dietro fino alla lunghezza desiderata. Alla lunghezza
desiderata, serrare saldamente le viti.

MONTAGGIO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che 'utensile
sia spento e scollegato dall’alimentazione elettrica,
prima di effettuare qualsiasi intervento su di esso.

Installazione o rimozione della lama

AATTENZIONE: Accertarsi sempre che 'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di installare o rimuovere la lama.

AATTENZIONE: Utilizzare esclusivamente la
chiave Makita in dotazione per installare o rimuo-
vere la lama. In caso contrario, si potrebbe causare il
serraggio eccessivo o insufficiente del bullone esago-
nale. Cio potrebbe causare lesioni personali.

A ATTENZIONE: Utilizzare la lama seguente.
Non utilizzare lame che non siano conformi
alle caratteristiche specificate nelle presenti
istruzioni.

Di 0 Sp e lama Taglio

NOTA: Quando si intende utilizzare la prolunga
(posteriore) durante I'utilizzo della guida di taglio,
estrarre la prolunga (posteriore) per piu di 50 mm,
in modo che non colpisca I'estremita superiore della
guida di taglio.

Prolunga (S)

Accessorio opzionale
» Fig.19: 1. Vite 2. Prolunga (S)

La prolunga (S) (accessorio opzionale) puo venire
installata sul lato sinistro del banco per ottenere uno
spazio piu ampio.

Denti di arresto anti-contraccolpo

A AVVERTIMENTO: Utilizzare sempre i denti

di arresto anti-contraccolpo, quando possibile,
durante operazioni di taglio completo. In questo
modo si contribuisce a evitare che il materiale venga
spinto in avanti contro I'operatore durante una situa-
zione di contraccolpo, il che potrebbe risultare in gravi
lesioni personali.

» Fig.20: 1. Dente di arresto anti-contraccolpo
2. Morsa

Per rimuovere i denti di arresto anti-contraccolpo dall’'u-
tensile, allentare la morsa alla base dei denti di arresto
anti-contraccolpo, quindi estrarli. Per installarli, ese-
guire la procedura di rimozione al contrario.
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260 mm Meno di 1,9 mm Pia di 2,1 mm

1. Allentare la vite sull'inserto del banco e rimuoverlo.

2.  Tenere ferma la flangia esterna con la chiave a dop-

pia curva e allentare il dado esagonale in senso antiorario

con la chiave. Quindi, rimuovere la flangia esterna.

» Fig.21: 1. Chiave a doppia curva 2. Dado esago-
nale 3. Chiave

3.  Montare la flangia interna, I'anello, la lama, la flan-
gia esterna e il dado esagonale sull'albero, accertandosi
che i denti della lama puntino verso il basso nella parte
anteriore del banco. Installare sempre il dado esagonale
con il lato incavato rivolto verso la flangia esterna.
» Fig.22: 1. Flangia interna 2. Anello 3. Lama

4. Flangia esterna 5. Dado esagonale

MAATTENZIONE: Accertarsi che la lama sia
installata in modo che i denti siano allineati nella
direzione di taglio (rotazione).

MA\ATTENZIONE: Prima di installare la lama,
controllare il diametro del foro per I’albero della
lama. Utilizzare sempre I’anello corretto per il foro
per I’albero della lama che si intende utilizzare. La
dimensione dell'anello o degli anelli in dotazione varia
a seconda della nazione.

. Per un utensile per lame con diametro del foro
di 30 mm, viene fornito I'anello con un diametro
esterno di 30 mm.

. Per un utensile per lame con diametro del foro
di 25,4 mm e 25 mm, vengono forniti 'anello
argentato e I'anello nero. Utilizzare 'anello
argentato per lame con diametro del foro di 25,4
mm e 'anello nero per lame con diametro del
foro di 25 mm.

4.  Perfissare in sede la lama, tenere ferma la flangia
esterna con la chiave a doppia curva, quindi serrare il dado
esagonale in senso orario con la chiave. ACCERTARSI DI
SERRARE SALDAMENTE IL DADO ESAGONALE.

» Fig.23: 1. Chiave a doppia curva 2. Chiave
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A ATTENZIONE: Tenere la superficie della
flangia pulita da sporco o altri corpi estranei, che
potrebbero causare lo scivolamento della lama.

A ATTENZIONE: Adottare estrema cautela nel
tenere fermo il dado esagonale con la chiave.
Qualora la presa dovesse scivolare, la chiave
potrebbe staccarsi dal dado esagonale e la mano
dell’'operatore potrebbe colpire i bordi affilati della
lama.

5. Fissare I'inserto del banco in sede con la vite.

Regolazione del coltello divisore

A ATTENZIONE: Qualora la lama e il coltello
divisore non siano allineati correttamente,
potrebbe verificarsi una condizione di costrizione
pericolosa durante I'uso. Accertarsi che siano
allineati correttamente. Senza un coltello divisore
allineato correttamente, I'operatore potrebbe subire
gravi lesioni personali.

A ATTENZIONE: Non apportare MAI alcuna
regolazione mentre I'utensile & in funzione.
Scollegare I'utensile dall’alimentazione elettrica
prima di apportare qualsiasi regolazione.

A ATTENZIONE: Non rimuovere il coltello
divisore.

» Fig.24: 1. Protezione lama 2. Coltello divisore
3. Vite

La posizione del coltello divisore & regolata in fabbrica,
in modo che la lama e il coltello divisore siano in linea
retta. Tuttavia, & necessario regolarla, qualora la lama e
il coltello divisore non siano in linea retta.
Allentare la vite sull’inserto del banco e rimuovere I'in-
serto dal banco principale. Allentare i bulloni esagonali
(B) e regolare la parte di montaggio della protezione
lama (sostegno) in modo che il coltello divisore sia
allineato direttamente dietro la lama. Quindi, serrare i
bulloni esagonali (B) per fissare il sostegno e applicare
in sede l'inserto del banco.
» Fig.25: 1.Lama 2. Queste due distanze devono
essere uguali. 3. Coltello divisore 4. Bulloni
esagonali (B) 5. Bulloni esagonali (A)

Deve essere presente una distanza di circa 4 - 5 mm
tra il coltello divisore e i denti della lama. Allentare i
bulloni esagonali (A), regolare il coltello divisore di
conseguenza, quindi serrare saldamente i bulloni esa-
gonali (A). Fissare sul banco I'inserto del banco con la
vite, quindi verificare che la protezione lama funzioni in
modo fluido prima di eseguire tagli.
» Fig.26: 1. Coltello divisore 2. Protezione lama

3. Distanza di4 mm - 5 mm

Installazione e regolazione della

guida di taglio
» Fig.27: 1. Gancio 2. Manopola 3. Binario guida

1. Inserire il gancio presente alla punta della guida di
taglio nel binario guida distante sul banco o sulla pro-
lunga (D), quindi installare e premere la guida di taglio
in avanti, in modo che il portaguida si innesti nel binario
guida piu vicino.
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2.  Perfar scorrere la guida di taglio sul binario guida
lateralmente, riportare completamente in posizione

la manopola sul portaguida senza tirare la leva sulla
manopola.

Per fissare la guida di taglio, far ruotare completamente
la manopola sul portaguida.

3.  Perrimuovere la guida di taglio, tirare la leva sulla
manopola e far ruotare completamente in avanti la
manopola mentre si tira la leva.

Per controllare se la guida di taglio sia in parallelo

con la lama, fissare la guida di taglio a 2 - 3 mm dalla
lama. Sollevare la lama fino alla massima elevazione.
Contrassegnare uno dei denti sulla lama con un penna-
rello. Misurare le distanze (A) e (B) tra la guida di taglio
e lalama. Prendere entrambe le misurazioni utilizzando
il dente contrassegnato con il pennarello. Queste due
misurazioni devono essere identiche. Qualora la guida
di taglio non sia in parallelo con la lama, procedere nel
modo seguente:

» Fig.28: 1. Scala

1.  Posizionare la guida di taglio nella posizione di
scorrimento.

2. Allentare i due bulloni esagonali sulla guida di
taglio con la chiave esagonale in dotazione.
» Fig.29: 1. Bulloni esagonali

3. Regolare la guida di taglio fino a farla risultare in
parallelo con la lama.

4.  Farruotare verso il basso la manopola sulla guida
di taglio verso I'operatore.

5.  Serrare i due bulloni esagonali sulla guida di
taglio.
» Fig.30

AATTENZIONE: Accertarsi di regolare la guida
di taglio in modo che sia parallela alla lama, altri-
menti potrebbe verificarsi una pericolosa condi-
zione di contraccolpo.

Quando non & possibile fissare saldamente la guida di
taglio, regolarla attenendosi alla procedura seguente.

1. Sistemare la guida di taglio sul banco, quindi far
ruotare la manopola fino a meta corsa (posizione di
spostamento). Serrare la vite (A) fino a immobilizzare la
guida di taglio. Quindi, allentarla di una rotazione com-
presa tra 1/4 e 1/2 giro.
» Fig.31: 1. Guida di taglio 2. Posizione di sblocco

3. Posizione di spostamento 4. Posizione

di blocco

» Fig.32: 1. Guida di taglio 2. Posizione di sposta-

mento 3. Vite (B) 4. Vite (A)

2. Serrare completamente la vite (B), quindi allen-
tarla di circa 2 giri completi.

3. Bloccare la guida di taglio facendo ruotare com-
pletamente la manopola sul portaguida (posizione di
blocco).

4.  Accertarsi che la guida di taglio possa venire
installata e rimossa nella posizione originale (posizione
di sblocco).

5. Accertarsi che sia possibile far scorrere in modo
fluido la guida di taglio senza alcun oscillazione, quando
la manopola si trova a meta corsa.
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AVVISO: Fare attenzione a non serrare le viti
con un serraggio superiore a quello specificato
nelle istruzioni precedenti. La mancata osservanza
di questa indicazione potrebbe danneggiare le parti
serrate.

Portare la guida di taglio a filo contro la superficie
laterale della lama. Accertarsi che la linea guida sul
portaguida punti verso la graduazione a 0. Qualora la
linea guida non punti verso la graduazione a 0, allentare
la vite sulla piastra di misurazione e regolare la piastra
di misurazione.

» Fig.33: 1. Linea guida 2. Viti

Collegamento a un aspirapolvere

E possibile eseguire operazioni pit pulite collegando
I'utensile a un aspirapolvere o a un collettore di polveri
Makita.

» Fig.34

FUNZIONAMENTO

A ATTENZIONE: Utilizzare sempre “ausili”
quali bacchette spingipezzo e blocchi spingi-
pezzo, quando sussiste il pericolo che le mani o
le dita possano entrare in contatto con la lama.

MAATTENZIONE: Mantenere sempre saldamente
il pezzo in lavorazione con il banco e la guida di
taglio o la guida angolare. Non piegare né torcere
il pezzo in lavorazione mentre lo si fa avanzare.
Qualora il pezzo in lavorazione venga piegato o torto,
potrebbero verificarsi pericolosi contraccolpi.

A ATTENZIONE: Non ritirare MAI il pezzo in
lavorazione mentre la lama € in funzione. Qualora
sia necessario ritirare il pezzo in lavorazione
prima di aver completato un taglio, spegnere
prima l'utensile tenendo fermo saldamente il
pezzo in lavorazione. Attendere che la lama si sia
arrestata completamente, prima di ritirare il pezzo
in lavorazione. La mancata osservanza di questa
indicazione potrebbe causare pericolosi contraccolpi.

MAATTENZIONE: Non rimuovere MAI il materiale
troncato mentre la lama é in funzione.

A ATTENZIONE: Non posizionare MAI le mani
o le dita sul percorso della lama. Fare particolar-
mente attenzione con i tagli a unghia.

A ATTENZIONE: Fissare sempre saldamente
la guida di taglio, oppure potrebbero verificarsi
pericolosi contraccolpi.

A ATTENZIONE: Utilizzare sempre “ausili”
quali bacchette spingipezzo e blocchi spingi-
pezzo, quando si intende tagliare pezzi in lavora-
zione piccoli o sottili.
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Bacchette spingipezzo, blocchi spingipezzo o una guida ausi-
liaria sono alcuni tipi di “ausili”. Utilizzarli per effettuare tagli
sicuri e precisi, senza 'esigenza per I'operatore di far entrare
in contatto la lama con alcuna parte del proprio corpo.

Blocco spingipezzo
» Fig.35: 1. Faccia/bordo paralleli 2. Maniglia 3. Vite
per legno 4. Incollare assieme

Utilizzare un pezzo di compensato da 19 mm.

La maniglia dovrebbe trovarsi al centro del pezzo di
compensato. Fissare con colla e viti per legno, come
indicato nella figura. Un piccolo pezzo da 9,5 mm x 8
mm x 50 mm di legno deve venire sempre incollato al
compensato, per evitare che la lama perda il filo, qua-
lora l'operatore per errore tagli il blocco spingipezzo.
(Non utilizzare mai chiodi nel blocco spingipezzo).

Guida ausiliaria
» Fig.36: 1. Faccia/bordo paralleli

Costruire la guida ausiliaria con pezzi di compensato da
9,5mme 19 mm.

Realizzazione di tagli longitudinali

A ATTENZIONE: Quando si intende eseguire
tagli longitudinali, rimuovere la guida angolare
dal banco.

A ATTENZIONE: Quando si intende tagliare
pezzi in lavorazione lunghi o larghi, fornire sem-
pre un supporto adeguato dietro il banco. NON
consentire a una tavola lunga di spostarsi o
cambiare posizione sul banco. In caso contrario, si
causa l'inceppamento della lama e si aumenta la pos-
sibilita di contraccolpi e lesioni personali. Il supporto
deve trovarsi alla stessa altezza del banco.

AATTENZIONE: Non eseguire tagli longitudi-
nali a unghia sul lato di taglio a unghia della lama.

1. Regolare la profondita del taglio poco piu in alto
dello spessore del pezzo in lavorazione.
» Fig.37

2. Posizionare la guida di taglio sulla larghezza desi-
derata del taglio longitudinale, quindi fissarla in sede
facendo ruotare la manopola. Prima di eseguire il taglio
longitudinale, accertarsi che I'estremita posteriore della
guida di taglio sia fissata saldamente. Qualora non sia
fissata a sufficienza, seguire le procedure nella sezione
intitolata “Installazione e regolazione della guida di taglio”.

3. Accendere l'utensile e far avanzare delicatamente il
pezzo in lavorazione nella lama, insieme alla guida di taglio.

Quando la larghezza del taglio longitudinale & pari

a 150 mm o piu ampia, utilizzare con attenzione la
mano destra per far avanzare il pezzo in lavorazione.
Utilizzare la mano sinistra per mantenere in posizione il
pezzo in lavorazione contro la guida di taglio.

» Fig.38

Quando la larghezza del taglio longitudinale & com-
presa tra 65 mm e 150 mm, utilizzare la bacchetta
spingipezzo per far avanzare il pezzo in lavorazione.
» Fig.39: 1.Bacchetta spingipezzo
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Quando la larghezza del taglio longitudinale & inferiore

a 65 mm, non & possibile utilizzare la bacchetta spingi-
pezzo, poiché quest'ultima colpirebbe la protezione lama.
Utilizzare la guida ausiliaria e il blocco spingipezzo. Fissare
la guida ausiliaria alla guida di taglio con due morse a “C”.
Far avanzare il pezzo in lavorazione a mano, fino a
posizionare I'estremita a circa 25 mm dal bordo ante-
riore del banco.

» Fig.40

Continuare a far avanzare il pezzo utilizzando il blocco
spingipezzo al di sopra della guida ausiliaria, fino al
completamento del taglio.

» Fig.41: 1. Blocco spingipezzo 2. Guida ausiliaria

Realizzazione di tagli trasversali

A ATTENZIONE: Quando si intende eseguire tagli
trasversali, rimuovere la guida di taglio dal banco.

A ATTENZIONE: Quando si intende tagliare
pezzi in lavorazione lunghi o larghi, fornire sem-
pre un supporto adeguato ai lati del banco. Il sup-
porto deve trovarsi alla stessa altezza del banco.

A ATTENZIONE: Tenere sempre le mani lontane
dal percorso della lama.

Guida angolare
» Fig.42: 1. Per tagli trasversali 2. Per tagli obliqui
3. Per tagli a unghia 4. Per tagli obliqui com-
positi (angoli)
Utilizzare la guida angolare per i 4 tipi di tagli mostrati
nella figura.

MAATTENZIONE: Fissare Ia manopola con cura
sulla guida angolare.

A ATTENZIONE: Evitare lo slittamento del
pezzo in lavorazione e della guida angolare
mediante una salda disposizione dei serra-
pezzi, specialmente quando si intende tagliare a
un’angolazione.

A ATTENZIONE: Non mantenere né afferrare
MAI la porzione che si intende “troncare” del
pezzo in lavorazione.

AATTENZIONE: Regolare sempre la distanza
tra la fine della guida angolare e la lama in modo
che non superii 15 mm.

Finecorsa meccanico della guida

angolare

» Fig.43: 1. Vite per il finecorsa meccanico
2. Piastrina 3. Manopola

La guida angolare é dotata di finecorsa meccanici agli
angoli di taglio obliquo di 90° e 45° a destra e a sinistra,
per un’impostazione rapida degli angoli di taglio obliquo.
Per impostare I'angolo di taglio obliquo, allentare la
manopola sulla guida angolare.

Sollevare la piastrina sulla guida angolare per effettuare
liberamente I'impostazione. Ruotare la guida angolare
sull’angolazione desiderata di taglio obliquo. Riportare
sulla sua posizione originale la piastrina sulla guida
angolare e serrare saldamente la manopola in senso
orario.
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Uso della guida angolare

» Fig.44: 1. Scanalatura 2. Guida angolare
3. Manopola

Far scorrere la guida angolare nelle scanalature spesse
presenti nel banco. Allentare la manopola sulla guida
angolare e allinearla all’'angolazione desiderata (da 0°

a 60°). Portare il materiale a filo contro la guida e farlo
avanzare delicatamente in avanti nella lama.

Guida angolare secondaria (guida

angolare)
» Fig.45: 1. Guida angolare secondaria

La guida angolare secondaria sulla guida angolare
evita che il pezzo in lavorazione oscilli. Allentare la vite
sulla guida angolare e regolare la posizione della guida
angolare secondaria.

Trasporto dell’utensile

> Fig.46

Accertarsi che I'utensile sia scollegato dall’alimenta-
zione elettrica.

Trasportare I'utensile mantenendo la parte dell'utensile
mostrata nella figura.

AATTENZIONE: Fissare sempre tutte le parti
mobili prima di trasportare I'utensile.

MAATTENZIONE: Prima di trasportare I'utensile,
accertarsi che la protezione lama e la protezione
secondaria siano abbassate e che il bordo infe-
riore della protezione secondaria sia in contatto
con il banco principale.

MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Rimuovere la segatura e i trucioli, di tanto in tanto.
Pulire con cura la protezione lama e le parti in movi-
mento all'interno della sega da banco.

Quando si intende rimuovere la segatura accumulata
sotto la lama, rimuovere l'inserto del banco e utilizzare
una bomboletta di aria compressa per soffiare via la
segatura dal connettore per un aspirapolvere.
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Per mantenere la sega da banco in condizioni di eser-
cizio ottimali, nonché per assicurarne la massima vita
utile, applicare di tanto in tanto olio o grasso alle parti
mobili e alle parti rotanti.

Sedi di lubrificazione:

. Albero filettato per il sollevamento della lama
. Cerniera per far ruotare il telaio

. Alberi della guida di sollevamento sul motore
. Ingranaggio per sollevare la lama

. Binari guida per la guida di taglio

. Albero delle leve di blocco della prolunga (D)
. Parte scorrevole della prolunga (D)

Sostituzione delle spazzole in

carbonio

Controllare a intervalli regolari le spazzole in carbonio.
Sostituirle quando si usurano fino ad arrivare al segno
limite. Mantenere le spazzole in carbonio pulite e libere
di scorrere negli appositi alloggiamenti. E necessario
sostituire entrambe le spazzole in carbonio contem-
poraneamente. Utilizzare esclusivamente spazzole in
carbonio identiche.

» Fig.47: 1. Segno limite

1.  Riporre la prolunga (D). Rimuovere la guida di
taglio, qualora sia stata riposta.

2.  Allentare la leva di blocco e ruotare il volantino
fino a quando la testa della sega € inclinata a un angolo
di taglio a unghia di 45°. Dopodiché, serrare la leva di
blocco.
» Fig.48: 1. Guida di taglio 2. Leva di blocco

3. Volantino

3.  Girare I'utensile sul suo fianco destro.
» Fig.49

4. Allentare le viti sulla piastra inferiore e rimuovere
quest’ultima.

5. Allentare i cappucci degli alloggiamenti delle spaz-

zole utilizzando un cacciavite e rimuovere le spazzole in

carbonio usurate.

» Fig.50: 1. Piastra inferiore 2. Cappuccio dell’allog-
giamento della spazzola 3. Cacciavite

6. Inserire le nuove spazzole in carbonio e fissare i
cappucci degli alloggiamenti delle spazzole.

7. Montare la piastra inferiore con le viti e appog-
giare con cautela 'utensile sul suo lato inferiore.
Riporre la guida di taglio, qualora sia stata rimossa.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.
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ACCESSORI OPZIONALI

A ATTENZIONE: Questi accessori o compo-
nenti aggiuntivi sono consigliati per I'uso con 'u-
tensile Makita specificato nel presente manuale.
L'impiego di altri accessori o componenti aggiuntivi
puo costituire un rischio di lesioni alle persone.
Utilizzare gli accessori o i componenti aggiuntivi solo
per il loro scopo prefissato.

Per ottenere ulteriori dettagli relativamente a questi
accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.
. Lame in acciaio e al carburo

. Prolunga (S)

. Prolunga (posteriore)

. Guida di taglio

. Guida angolare

. Chiave a doppia curva 13-22

. Chiave 19

. Chiave esagonale 5

. Giunto (per il raccordo a un collettore di polveri)
. Kit di supporto per sega da banco

Fare riferimento al manuale d’uso del supporto per sega
da banco fornito come accessorio opzionale.

NOTA: Alcuni articoli nell’elenco potrebbero essere
inclusi nell'imballaggio dell'utensile come accessori
standard. Tali articoli potrebbero variare da nazione
a nazione.

ITALIANO



NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model: 2704N

Asgat 30 mm/ 25,4 mm

(Afhankelijk van het land)

Diameter zaagblad 260 mm

Max. zaagdiepten Schuin hoek 0° 93 mm
Schuin hoek 45° 64 mm

Nullasttoerental 5.200 min”

Afmetingen tafel (I x b) met hulptafels (rechts en achter)

1.045 mm x 1.066 mm (tafels uitgetrokken)
665 mm x 753 mm (tafels opgeborgen)

met hulptafel (rechts)
zonder hulptafel (achter)

567 mm x 1.066 mm (tafel uitgetrokken)
567 mm x 753 mm (tafel opgeborgen)

Afmetingen (I x b x h) met met hulptafels (rechts en achter)

715 mm x 753 mm x 483 mm

tafel(s) niet uitgetrokken met hulptafel (rechts)

zonder hulptafel (achter)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Nettogewicht 35,2kg-37,0kg
Veiligheidsklasse (=T
. In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-

nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.
. De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.
. Het gewicht kan verschillen afhankelijk van de hulpstukken. De lichtste en zwaarste combinatie, volgens EPTA-

procedure 01/2014, worden vermeld in de tabel.

Symbolen

Hieronder staan de symbolen die voor het gereedschap
worden gebruikt. Zorg ervoor dat u weet wat ze beteke-
nen alvorens het gereedschap te gebruiken.

Lees de gebruiksaanwijzing.

DUBBEL GEISOLEERD

@ Draag een veiligheidsbril.

)¢

Houd handen en vingers uit de buurt van
het zaagblad.

© 09

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee! Volgens de Europese richtlijn
inzake oude elektrische en elektronische
apparaten en de toepassing daarvan bin-
nen de nationale wetgeving, dient gebruikt
elektrisch gereedschap gescheiden te wor-
den ingezameld en te worden afgevoerd
naar een recyclebedrijf dat voldoet aan de
geldende milieu-eisen.

Gebruiksdoeleinden

Dit gereedschap is bedoeld voor zagen in hout.
Recht zagen, schuin zagen en verstekzagen zijn
mogelijk met dit gereedschap. Dit gereedschap is niet
geschikt voor zaagsneden die niet volledig door het
werkstuk heen zagen.

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een voeding van dezelfde spanning als aangegeven

op het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt op
enkelfase-wisselstroom. Het gereedschap is dubbel-ge-
isoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard stop-
contact worden aangesloten.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN62841:

Geluidsdrukniveau (L,): 94 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 107 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

AWAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

EG-verklaring van conformiteit

Alleen voor Europese landen

De EG-verklaring van conformiteit is bijgevoegd als
Bijlage A bij deze gebruiksaanwijzing.
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VEILIGHEIDSWAAR-

SCHUWINGEN

Algemene

veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

A WAARSCHUWING: Lees alle veiligheids-
waarschuwingen, aanwijzingen, afbeeldingen en
technische gegevens behorend bij dit elektrische
gereedschap aandachtig door. Als u niet alle onder-
staande aanwijzingen naleeft, kan dat resulteren in

brand, elektrische schokken en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidsinstructies voor

tafelcirkelzagen

Waarschuwingen betreffende de beschermkappen

1. Houd de beschermkappen op hun plaats. De
beschermkappen moeten in werkende staat
zijn en goed gemonteerd zijn. Een beschermkap
die los zit, beschadigd is of niet goed werkt, moet
worden gerepareerd of vervangen.

2. Verzeker u ervan dat het zaagblad de
beschermkap, het spouwmes of het werkstuk
niet raakt voordat u de schakelaar inschakelt.
Als het zaagblad deze onderdelen onbedoeld
aanraakt, kan een gevaarlijke situatie ontstaan.

3.  Stel het spouwmes af zoals beschreven in
deze gebruiksaanwijzing. Door een onjuiste
afstand, positie of uitlijning, zal het spouwmes de
kans op terugslag niet effectief kunnen verlagen.

4.  Voor een goede werking van het spouwmes
en de antiterugslagsteunen, moeten deze het
werkstuk raken. Het spouwmes en de antiterug-
slagsteunen zijn niet effectief bij het zagen van
werkstukken die te kort zijn om het spouwmes en
de antiterugslagsteunen te raken. In dat geval kan
een terugslag niet worden voorkomen door het
spouwmes en de antiterugslagsteunen.

5.  Gebruik het geschikte zaagblad voor het
spouwmes dat wordt gebruikt. Om het spouw-
mes goed te laten werken, moet de diameter van
het zaagblad overeenkomen met het geschikte
spouwmes, en moet het zaagblad dunner zijn dan
de dikte van het spouwmes, maar moet de zaag-
snede van het zaagblad breder zijn dan de dikte
van het spouwmes.

Waarschuwingen betreffende de werkwijzen bij het
zagen

1. A GEVAAR: Breng uw handen of vingers
nooit in de buurt van of in de zaaglijn van het
zaagblad. Een moment van onoplettendheid of
per ongeluk verschuiven kan uw hand in de rich-
ting van het zaagblad doen bewegen en leiden tot
ernstig persoonlijk letsel.

2. Voer het werkstuk in het zaagblad, maar alleen
tegen de draairichting in. Als het werkstuk wordt
ingevoerd in dezelfde richting als waarin het
zaagblad draait boven het tafelblad, kan dat ertoe
leiden dat het werkstuk en uw hand naar het zaag-
blad toe worden getrokken.

3. Gebruik nooit de verstekgeleider om het werk-
stuk in te voeren tijdens het langszagen, en
gebruik nooit de breedtegeleider als een leng-
teaanslag bij het afkorten met de verstekgelei-
der. Door het werkstuk tegelijkertijd met de breed-
tegeleider en de verstekgeleider te begeleiden,
verhoogt u de kans dat het zaagblad vastloopt en
terugslag optreedt.

4. Oefen bij het langszagen altijd de kracht waar-
mee het werkstuk wordt ingevoerd uit tussen
de geleider en het zaagblad. Gebruik een duw-
stok wanneer de afstand tussen de geleider en
het zaagblad minder dan 150 mm is, en gebruik
een duwblok wanneer deze afstand minder dan
50 mm is. Dergelijke ‘hulpstukken’ zorgen ervoor
dat uw handen op veilige afstand van het zaag-
blad blijven.

5.  Gebruik uitsluitend de duwstok die door de
fabrikant is geleverd, of een duwstok die
gemaakt is overeenkomstig de instructies.
Deze duwstok zorgt voor voldoende afstand tus-
sen uw hand en het zaagblad.

6.  Gebruik nooit een beschadigde of ingezaagde
duwstok. Een beschadigde duwstok kan breken
waardoor uw hand in het zaagblad valt.

7. Zaag nooit uit de ‘vrije hand’. Gebruik altijd
de breedtegeleider of de verstekgeleider om
het werkstuk te plaatsen en begeleiden. ‘Vrije
hand’ betekent dat u uw handen gebruikt om het
werkstuk te ondersteunen of begeleiden in plaats
van de breedtegeleider of verstekgeleider. Uit de
vrije hand zagen leidt tot een verkeerde uitlijning,
vastlopen en terugslag.

8. Reik nooit rondom of over het draaiende zaag-
blad. Naar een werkstuk reiken kan leiden tot per
ongeluk aanraken van het draaiende zaagblad.

9. Zorg voor extra ondersteuning van het werk-
stuk aan de achterkant en/of zijkanten van de
zaagtafel in geval van lange en/of brede werk-
stukken om deze horizontaal te houden. Een
lang en/of breed werkstuk neigt te kantelen op de
rand van de tafel, waardoor u de controle over het
werkstuk verliest, het zaagblad vastloopt en terug-
slag optreedt.

10. Voer het werkstuk gelijkmatig in het zaagblad.
Buig of verdraai het werkstuk niet. Als het
werkstuk vastloopt, schakelt u het gereed-
schap onmiddellijk uit, trekt u de stekker uit
het stopcontact en maakt u het werkstuk vrij.
Als het zaagblad door het werkstuk vastloopt, kan
terugslag optreden of de motor stoppen.
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11.  Verwijder stukjes afgezaagd materiaal niet
terwijl het zaagblad draait. Het materiaal kan
klem komen te zitten tussen de geleider en het
zaagblad of binnenin de beschermkap van het
zaagblad, waardoor uw vingers in het zaagblad
worden getrokken. Schakel de zaag uit en wacht
totdat het zaagblad tot stilstand is gekomen voor-
dat u het materiaal verwijdert.

12. Gebruik een extra geleider die over het tafelop-
pervilak loopt wanneer u gaat langszagen met
werkstukken die minder dan 2 mm dik zijn. Een
dun werkstuk kan klem komen te zitten onder de
breedtegeleider en terugslag veroorzaken.

Oorzaken van terugslag en gerelateerde

waarschuwingen

Terugslag is een plotselinge reactie van het werkstuk op een

bekneld, vastgelopen zaagblad of een verkeerd uitgelijnde

zaaglijn in het werkstuk ten opzichte van het zaagblad, of
wanneer een deel van het werkstuk vastloopt tussen het
zaagblad en de breedtegeleider of een ander vast voorwerp.

Meestal wordt tijldens een terugslag het werkstuk van

de tafel af getild door het achterste deel van het zaag-

blad en in de richting van de gebruiker geworpen.

Terugslag is het gevolg van misbruik van de zaag en/

of onjuiste gebruiksprocedures of -omstandigheden, en

kan worden voorkomen door goede voorzorgsmaatre-
gelen te treffen, zoals hieronder vermeld.

1. Ganooit rechtstreeks in het verlengde van het
zaagblad staan. Plaats uw lichaam altijd aan
dezelfde kant van het zaagblad als de geleider.
Door terugslag kan het werkstuk op hoge snelheid
worden weggeworpen in de richting van iemand
die recht voor het zaagblad staat.

2.  Reik nooit over of achter het zaagblad om aan
het werkstuk te trekken of het te ondersteu-
nen. U kunt per ongeluk het zaagblad aanraken of
uw vingers kunnen door terugslag in het zaagblad
worden getrokken.

3. Duw nooit het deel van het werkstuk dat eraf
wordt gezaagd tegen het draaiende zaagblad. Als
u het deel van het werkstuk dat eraf wordt gezaagd
tegen het zaagblad duwt, ontstaat een vergelijkbare
situatie als vastlopen en zal terugslag optreden.

4.  Lijn de geleider uit parallel aan het zaagblad. Een
verkeerd uitgelijnde geleider zal het werkstuk tegen
het zaagblad knellen en terugslag veroorzaken.

5.  Wees extra voorzichtig wanneer u een zaags-
nede maakt in ‘blinde’ delen van een samen-
gesteld werkstuk. Het erdoor stekende zaagblad
kan verborgen voorwerpen raken die een terug-
slag veroorzaken.

6. Ondersteun grote platen om de kans te mini-
maliseren dat het zaagblad bekneld raakt en
terugslaat. Grote platen neigen door te zakken
onder hun eigen gewicht. Ondersteuning(en) moe-
ten onder alle delen van de plaat worden geplaatst
die over het tafeloppervlak uit steken.

7. Wees extra voorzichtig wanneer u een werk-
stuk zaagt dat verbogen of kromgetrokken is
of waarin knoesten zitten, of dat geen rechte
rand heeft die langs de verstekgeleider of
geleider kan worden geplaatst. Een verbogen of
kromgetrokken werkstuk of een werkstuk waarin
knoesten zitten is onstabiel en leidt tot verkeerde
uitlijning tussen de zaagsnede en het zaagblad,
met vastlopen en terugslag tot gevolg.

8. Zaag nooit meer dan één werkstuk, ongeacht
of ze horizontaal of verticaal zijn gestapeld.
Het zaagblad kan in meer dan één werkstuk tege-
lijk zagen en terugslag veroorzaken.

9.  Wanneer u de zaag weer inschakelt terwijl
het zaagblad in het werkstuk zit, plaatst u het
zaagblad in het midden van de zaagsnede
zodat de tanden niet in het materiaal grijpen.
Als het zaagblad vastloopt, kan deze het werkstuk
optillen en terugslag veroorzaken wanneer de
zaag weer wordt ingeschakeld.

10. Houd het zaagblad schoon en de tanden
scherp en correct gezet. Gebruik nooit een
verbogen zaagblad of een zaagblad met gebar-
sten of afgebroken tanden. Scherpe en correct
gezette tanden minimaliseren de kans op vastlo-
pen, stoppen en terugslag.

Waarschuwingen betreffende bedieningsprocedure

van de tafelcirkelzaag

1.  Schakel de tafelcirkelzaag uit en trek de stek-
ker van het netsnoer uit het stopcontact wan-
neer u het inzetstuk van de tafel verwijdert, het
zaagblad vervangt of veranderingen aanbrengt
aan het spouwmes, de antiterugslagsteunen
of beschermkap van het zaagblad, en wanneer
het gereedschap onbeheerd wordt achter-
gelaten. Voorzorgsmaatregelen voorkomen
ongevallen.

2. Laat de tafelcirkelzaag nooit ingeschakeld
achter. Schakel het gereedschap uit en laat het
niet achter voordat het volledig tot stilstand is
gekomen. Een achtergelaten draaiende zaag is
een ongecontroleerd gevaar.

3. Plaats de tafelcirkelzaag op een goed verlichte
en horizontale plek waar u stevig en met goed
evenwicht kunt staan. Hij moet worden opge-
steld in een gebied dat voldoende ruimte biedt
om uw werkstuk met die afmetingen te han-
teren. Krappe, donkere gebieden en ongelijke,
gladde vloeren leiden tot ongevallen.

4. Verwijder vaak het zaagsel onder de zaagtafel
en/of de zaagselopvanginrichting. Opgehoopt
zaagsel is brandbaar en kan tot zelfontbranding
komen.

5. De tafelcirkelzaag moet zijn vastgezet. Een
tafelcirkelzaag die niet goed is vastgezet, kan
verschuiven of omvallen.

6. Verwijder gereedschappen, houtsnippers, enz.
vanaf de tafel voordat de tafelcirkelzaag wordt
ingeschakeld. Afleiding of mogelijk vastlopen kan
gevaarlijk zijn.

7. Gebruik altijd een zaagblad met een asgat van
de juiste maat en vorm (diamant versus rond).
Een zaagblad dat niet overeenkomt met de beves-
tigingshardware van de zaag, zal excentrisch
draaien, waardoor u de controle over het gereed-
schap verliest.

8.  Gebruik nooit beschadigde of verkeerde
bevestigingsmiddelen voor het zaagblad, zoals
flenzen, ringen, bouten of moeren. Deze beves-
tigingsmiddelen werden specifiek ontworpen voor
uw zaag, voor een veilige bediening en optimale
prestaties.
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9. Ganooit op de tafelcirkelzaag staan en gebruik
hem niet als een opstapje. Er kan ernstig letsel
ontstaan als het gereedschap omvalt of als het
snij-/zaaggarnituur per ongeluk wordt aangeraakt.

10. Verzeker u ervan dat het zaagblad zodanig is
aangebracht dat het in de juiste richting draait.
Gebruik geen slijpschijven, draadborstels of
schuurschijven met de tafelcirkelzaag. Een
verkeerd aangebracht zaagblad of het gebruik van
accessoires die niet worden aanbevolen, kunnen
leiden tot ernstig letsel.

Aanvullende instructies

1. Gebruik altijd een zaagblad dat is gemarkeerd

met een toerental dat gelijk is aan of hoger is
dan het toerental dat is aangegeven op het

gereedschap.

2. Selecteer het juiste zaagblad voor het te zagen
materiaal.

3. Draag handschoenen wanneer u zaagbladen
hanteert.

4. Reinig de as, de flenzen (vooral het mon-
tagevlak) en de zeskantmoer voordat u het
zaagblad monteert. Gebrekkige montage kan
trilling/schommeling of slippen van het zaagblad
veroorzaken.

5.  Probeer niet om metalen voorwerpen
zoals spijkers of schroeven door te zagen.
Inspecteer het werkstuk en verwijder alle
eventuele spijkers, schroeven en andere
vreemde voorwerpen alvorens met het zagen
te beginnen.

6. Sta NOOIT toe dat iemand in het verlengde van
de zaaglijn van het zaagblad staat.

7. Laat het gereedschap een tijdje draaien
alvorens het op het werkstuk te gebruiken.
Controleer op trillingen of schommelingen die
op onjuiste montage of op een slecht uitgeba-
lanceerd zaagblad kunnen wijzen.

8. Het gereedschap mag niet gebruikt worden
voor het zagen van gleuven, rabatten of

groeven.

9.  Vervang het inzetstuk van de tafel als dit gesle-
ten is.

10. Berg de duwstok altijd op als deze niet wordt
gebruikt.

11.  Verwijder elk loszittende knoest uit het werk-
stuk VOORDAT u het begint te zagen.

12. Stof dat tijdens de werkzaamheden vrijkomt,
kan chemische bestanddelen bevatten die
kanker, geboortedefecten of andere voort-
plantingsschade kunnen veroorzaken. Enkele
voorbeelden van deze chemische stoffen zijn:
— lood van loodhoudende verfstoffen, en
— arseen en chroom van chemisch behan-

deld hout.
Het gevaar van blootstelling hangt af van hoe
vaak u dit soort werk uitvoert. Om blootstel-
ling aan deze chemicalién tot een minimum te
beperken, dient u in een goed geventileerde
omgeving te werken en gebruik te maken van
goedgekeurde veiligheidsmiddelen zoals stof-
maskers die speciaal ontworpen zijn voor het
filtreren van microscopische deeltjes.

13. Zorg er altijd voor dat de hulpbeschermkap
zich in de onderste stand vlak op de zaagtafel
bevindt, voordat u de stekker in het stopcon-
tact steekt.

14. Inspecteer verlengsnoeren regelmatig en ver-
vang ze indien beschadigd.

15. (Alleen voor Europese landen)
Gebruik alleen zaagbladen aanbevolen door de
fabrikant, die voldoen aan de norm EN847-1.

BEVESTIGEN

De tafelcirkelzaag opstellen

» Fig.1: 1. Diameter van gat 8 mm

» Fig.2: 1. Sluitring van 6 mm 2. Houtschroef nr. 10
met minimale lengte van 40 mm

» Fig.3: 1. Sluitring van 6 mm 2. Bevestigingsbout en
-moer van 6 mm, goed aandraaien

Plaats de tafelcirkelzaag op een goed verlichte en
horizontale plek waar u stevig en met goed evenwicht
kunt staan. Hij moet worden opgesteld in een gebied
dat voldoende ruimte biedt om uw werkstukken met die
afmetingen te hanteren. De tafelcirkelzaag moet op een
werkbank of tafelcirkelzaagstatief worden vastgezet
door middel van vier schroeven of bouten die u door

de gaten in het voetstuk van de tafelcirkelzaag steekt.
Wanneer u de tafelcirkelzaag op een werkbank vastzet,
moet het bovenblad van de werkbank voorzien zijn

van een opening die even groot is als de opening in

het voetstuk van de tafelcirkelzaag, zodat het zaagsel
erdoor kan vallen.

Als de tafelcirkelzaag tijdens het gebruik neigt om te
kantelen, te verschuiven of te bewegen, moet de werk-
bank of het tafelcirkelzaagstatief op de vioer worden
bevestigd.

Bewaarplaats voor accessoires

» Fig.4: 1. Verstekgeleider

» Fig.5: 1.Breedtegeleider 2. Duwstok
3. Antiterugslagsteunen

De verstekgeleider, het zaagblad en de sleutels kunnen
worden opgeborgen aan de linkerkant van het onder-
stel. De breedtegeleider, duwstok en antiterugslagsteu-
nen kunnen worden opgeborgen aan de rechterkant
van het onderstel.
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BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker ervan uit het stop-
contact is verwijderd alvorens de functies op het
gereedschap te controleren of af te stellen.

Afstellen van de schuine hoek

» Fig.8: 1. Vergrendelhendel 2. Pijlpunt 3. Handwiel

Zet de vastzethendel linksom los en draai het handwiel
om de gewenste hoek (0° - 45°) te krijgen. De schuine
hoek wordt door de pijlpunt aangegeven.

Nadat de gewenste hoek is ingesteld, zet u de ver-
grendelhendel rechtsom vast om de instelling te
vergrendelen.

Beschermkap

A WAARSCHUWING: De beschermkap van

het zaagblad mag nooit buiten werking gesteld of
verwijderd worden. Een blootliggend zaagblad als
gevolg van een buiten werking gestelde beschermkap
kan tijdens gebruik leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

A WAARSCHUWING: Gebruik het gereedschap
nooit wanneer de beschermkap van het zaagblad
beschadigd, defect, of verwijderd is. Het gebruik
van het gereedschap met een beschadigde, defecte
of verwijderde beschermkap kan leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

» Fig.6:

1. Beschermkap 2. Hulpbeschermkap

Duw bij het zagen het werkstuk in de richting van het
zaagblad terwijl de onderrand van de hulpbeschermkap
de hoofdtafel raakt. Terwijl het werkstuk wordt inge-
voerd, bewegen de beschermkap van het zaagblad en
hulpbeschermkap over de rand van het werkstuk.

Omwille van uw persoonlijke veiligheid zorgt u ervoor dat
de beschermkap van het zaagblad en hulpbescherm-
kap altijd goed werken. ledere onregelmatigheid in de
werking van de beschermkap van het zaagblad en hulp-
beschermkap moet onmiddellijk worden gecorrigeerd.
Controleer om er zeker van te zijn dat de beschermkap
van het zaagblad en hulpbeschermkap omlaag staan en
de onderrand van de hulpbeschermkap de hoofdtafel
raakt wanneer geen werkstuk wordt ingevoerd.

Als de doorzichtige onderdelen vuil zijn geworden of er
zaagsel aan kleeft zodat het zaagblad en/of het werkstuk
niet meer goed zichtbaar is, trekt u de stekker van het
gereedschap uit het stopcontact en maakt u de door-
zichtige onderdelen voorzichtig schoon met een vochtige
doek. Gebruik geen oplosmiddelen of een schoonmaak-
middel op petroleumbasis omdat hierdoor de onder-
delen kunnen worden beschadigd. Als de doorzichtige
onderdelen van kleur zijn veranderd door ouderdom of
blootstelling aan ultravioletlicht, neemt u contact op met
een Makita-servicecentrum om nieuwe onderdelen te
bestellen. DE WERKING VAN DE BESCHERMKAP VAN
HET ZAAGBLAD EN DE HULPBESCHERMKAP NIET
HINDEREN EN DEZE NIET VERWIJDEREN.

De zaagdiepte instellen

» Fig.7: 1. Hendel

De zaagdiepte kan worden ingesteld door de hendel
te draaien. Draai de hendel rechtsom om het zaagblad
hoger te zetten, of linksom om het zaagblad lager te
zetten.

OPMERKING: Om bij het zagen van dun materiaal
een gladdere zaagsnede te verkrijgen moet u een
geringe zaagdiepte gebruiken.

ALETOP: Zorg dat de vergrendelhendel, na
instelling van de schuine hoek, stevig vastgezet is.

De aanslagen afstellen

» Fig.9: 1. Stelschroef voor 90° 2. Stelschroef voor
45°

> Fig.10

Het gereedschap is voorzien van aanslagen op 90° en 45°
ten opzichte van het tafelopperviak. Ga als volgt te werk om
de aanslagen te controleren en zo nodig af te stellen:
Verplaats het handwiel zo ver mogelijk door eraan

te draaien. Plaats een geodriehoek op de tafel en
controleer of het zaagblad onder een hoek van 90° of
45° staat ten opzichte van het tafelopperviak. Als de
hoek van het zaagblad is zoals in afb. A, moet u de
stelschroeven rechtsom draaien. Als de hoek is zoals in
afb. B, moet u de stelschroeven linksom draaien om de
aanslagen af te stellen.

Nadat de aanslagen zijn afgesteld, moet u het zaagblad
op 90° ten opzichte van het tafeloppervlak zetten. Stel
daarna de positie van de pijlpunt af zodat zijn rechter-
rand is uitgelijnd met 0° op de schaalverdeling.

» Fig.11: 1. Pijlpunt

Werking van de schakelaar

» Fig.12: 1. Schakelaar

A\LET OP: Controleer of het gereedschap
kan worden in- en uitgeschakeld voordat u het
bedient.

Om het gereedschap in te schakelen, drukt u op de
aan-knop (I).

Om het gereedschap te stoppen, drukt u op de uit-knop
©).

Hulpgeleider (breedtegeleider)

» Fig.13: 1. Klemschroef 2. Breedtegeleider
3. Hulpgeleider 4. Rail

Als de breedtegeleider dicht bij het zaagblad komt,
gebruikt u de hulpgeleider om het werkstuk te onder-
steunen. Draai de klemschroef los en schuif de hulp-
geleider van de rail af. Bevestig de hulpgeleider zoals
afgebeeld en draai de klemschroeven vast.

Wanneer de breedtegeleider is bevestigd aan de linker-
kant van het zaagblad, verandert u de positie van de
hulpgeleider. Verwijder de klemschroeven, hulpgeleider
en rail vanaf de breedtegeleider. Bevestig de rail losjes
aan de rechterkant van de breedtegeleider met behulp
van de verwijderde klemschroeven. Schuif daarna de
hulpgeleider op de rail en draai de klemschroeven vast.

» Fig.14: 1. Breedtegeleider 2. Hulpgeleider
3. Klemschroef 4. Rail
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Hulptafel (rechts)

» Fig.15: 1. Hendel
» Fig.16: 1. Hulptafel (rechts)

Dit gereedschap is voorzien van een hulptafel (rechts)
aan de rechterkant van het hoofdtafel. Om gebruik te
maken van de hulptafel (rechts), moet u beide hendels
aan de rechter voorzijde omhoog tillen, de tafel (rechts)
volledig uittrekken en daarna de hendels naar beneden
brengen om hem vast te zetten.

Breng bij gebruik van de hulptafel (rechts), na het los-
draaien van een schroef met een schroevendraaier, de
schaalplaat aan op de hulptafel zodat deze in lijn ligt
met de schaalplaat op de hoofdtafel.

» Fig.17: 1. Schaalplaat 2. Schroef

Hulptafel (achter)

Optioneel accessoire
» Fig.18: 1. Hulptafel (achter) 2. Schroef

Om de hulptafel (achter) te kunnen gebruiken, moet u
de schroeven aan de linker- en rechterkant onder de
tafel losdraaien en de hulptafel naar achteren uittrekken
tot de gewenste lengte. Draai op de gewenste lengte de
schroeven goed vast.

OPMERKING: Bij gelijktijdig gebruik van de hulptafel
(achter) en de breedtegeleider, moet de hulptafel

(achter) meer dan 50 mm uitgetrokken worden, zodat
deze niet de bovenkant van de breedtegeleider raakt.

Hulptafel (links)

Optioneel accessoire
» Fig.19: 1. Schroef 2. Hulptafel (links)

De hulptafel (links) (optioneel accessoire) kan gemon-
teerd worden aan de linkerkant van de tafel om een
bredere werkruimte te verkrijgen.

Antiterugslagsteunen

A WAARSCHUWING: Gebruik de antiterug-
slagsteunen zo vaak mogelijk bij zaagsneden die
volledig door het werkstuk heen zagen. Dit helpt
te voorkomen dat het materiaal naar voren wordt
geduwd in de richting van de gebruiker tijdens het
optreden van terugslag waarbij ernstig persoonlijk
letsel kan ontstaan.

» Fig.20: 1. Antiterugslagsteun 2. Klem

Om de antiterugslagsteunen vanaf het gereedschap te
verwijderen, maakt u de klem los aan de basis van de
antiterugslagsteunen en trekt u ze vervolgens eraf. Om
aan te brengen, volgt u de verwijderingsprocedure in
omgekeerde volgorde.

MONTAGE

ALET OP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en dat zijn stekker uit het stop-
contact is verwijderd alvorens enig werk aan het
gereedschap uit te voeren.

Het zaagblad aanbrengen en

verwijderen

ALET OP: Verzeker u er altijd van dat het
gereedschap is uitgeschakeld en de stekker uit
het stopcontact is getrokken alvorens het zaag-
blad aan te brengen of te verwijderen.

A\LET OP: Gebruik voor het aanbrengen of
verwijderen van het zaagblad uitsluitend de bijge-
leverde Makita-sleutel. Als u dit nalaat, loopt u het
risico dat de zeskantbout te vast of onvoldoende vast
aangedraaid wordt. Dit kan leiden tot persoonlijk letsel.

A\LET OP: Gebruik het hieronder gespecifi-
ceerde zaagblad. Gebruik geen zaagbladen die
niet beantwoorden aan de in deze gebruiksaanwij-
zing vermelde specificaties.

Diameter Dikte zaagblad Breedte
zaagsnede
260 mm Minder dan 1,9 mm [ Meer dan 2,1 mm

1.  Draai de schroef op het inzetstuk van de tafel los
en verwijder het.

2. Zetde versprongen sleutel op de buitenflens

en draai de zeskantmoer linksom los met de sleutel.

Verwijder vervolgens de buitenflens.

» Fig.21: 1. Versprongen sleutel 2. Zeskantmoer
3. Sleutel

3. Assembleer de binnenflens, ring, zaagblad, bui-
tenflens en zeskantmoer op de as, en let er daarbij op
dat de tanden van het zaagblad omlaag wijzen aan de
voorkant van de tafel. Monteer de zeskantmoer altijd
met zijn uitgeholde zijde naar de buitenflens gekeerd.
» Fig.22: 1. Binnenflens 2. Ring 3. Zaagblad

4. Buitenflens 5. Zeskantmoer

ALET OP: Zorg ervoor dat het zaagblad zodanig
gemonteerd wordt dat de zaagtanden uitgelijnd
zijn in de zaag (draai)-richting.

A\LET OP: Controleer voordat u het zaagblad

aanbrengt de diameter van het asgat van het

zaagblad. Gebruik altijd de juiste ring, passend

voor het asgat van het zaagblad dat u gaat gebrui-

ken. De maat van de bijgeleverde ring(en) verschilt

afhankelijk van het land.

. Bij een gereedschap voor een zaagblad met
een asgat met een diameter van 30 mm, wordt
een ring met een buitendiameter van 30 mm
geleverd.

. Bij een gereedschap voor een zaagblad met
een asgat met een diameter van 25,4 mm of
25 mm, worden de zilveren en zwarte ringen
geleverd. Gebruik de zilveren ring voor een
zaagblad met een asgat met een diameter van
25,4 mm, en gebruik de zwarte ring voor een
zaagblad met een asgat met een diameter van
25 mm.

4. Om het zaagblad vast te zetten, houdt u de buiten-
flens op zijn plaats met de versprongen sleutel en draait
u vervolgens de zeskantmoer rechtsom vast met de
sleutel. DRAAI DE ZESKANTMOER GOED VAST.

» Fig.23: 1. Versprongen sleutel 2. Sleutel
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A\LET OP: Houd het flensoppervlak vrij van vuil
en ander materiaal dat er zich op hecht omdat het
anders slippen van het zaagblad kan veroorzaken.

ALET OP: Zorg ervoor dat de sleutel de zes-
kantmoer goed vasthoudt. Als u grip verliest, kan
de sleutel losschieten van de zeskantmoer en loopt u
het risico dat uw hand tegen de scherpe rand van het
zaagblad komt.

5.  Bevestig het inzetstuk van de tafel op zijn plaats
met behulp van de schroef.

Het spouwmes afstellen

A\LET OP: Als het zaagblad en het spouwmes
niet goed uitgelijnd zijn, kunnen deze tijdens
het gebruik gaan knellen, wat gevaarlijk is. Zorg
ervoor dat ze goed zijn uitgelijnd. Bij gebruik van
het gereedschap zonder een goed uitgelijnd spouw-
mes, kunt u ernstig persoonlijk letsel oplopen.

A\LET OP: Verander NOOIT de instelling van het
gereedschap terwijl het ingeschakeld is. Trek de
stekker van het gereedschap uit het stopcontact
voordat u instellingen maakt.

ALETOP: Verwijder het spouwmes niet.

» Fig.24: 1. Beschermkap van het zaagblad
2. Spouwmes 3. Schroef

De positie van het spouwmes is in de fabriek afgesteld,
zodat het zaagblad en het spouwmes in een rechte lijn
staan. U dient dit echter af te stellen in het geval het
zaagblad en het spouwmes niet in een rechte lijn staan.
Draai de schroef op het inzetstuk van de tafel los en
verwijder het vanaf de hoofdtafel. Draai de zeskantbou-
ten (B) los en stel het montagegedeelte (steun) van de
beschermkap van het zaagblad af zodat het spouwmes
in een rechte lijn achter het zaagblad komt te staan.
Draai daarna de zeskantbouten (B) weer vast om de
steun vast te zetten en breng het inzetstuk van de tafel
weer op zijn plaats aan.
» Fig.25: 1. Zaagblad 2. Deze twee spelingen moeten
gelijk zijn. 3. Spouwmes 4. Zeskantbouten
(B) 5. Zeskantbouten (A)

De speling tussen het spouwmes en de tanden van het
zaagblad moet 4 tot 5 mm zijn. Draai de zeskantbouten
(A) los, stel het spouwmes dienovereenkomstig af, en
draai de zeskantbouten (A) goed vast. Monteer het
inzetstuk van de tafel met behulp van de schroef en
controleer vervolgens of de beschermkap van het zaag-
blad soepel werkt voordat u begint te zagen.
» Fig.26: 1. Spouwmes 2. Beschermkap van het
zaagblad 3. Speling van 4 mm tot 5 mm

De breedtegeleider aanbrengen en

afstellen
» Fig.27: 1. Haak 2. Knop 3. Geleiderail

1.  Plaats de haak op de punt van de breedtegelei-
der in de achterste geleiderail van de tafel of hulptafel
(rechts) en monteer en schuif de breedtegeleider naar
voren zodat de geleiderhouder aangrijpt in de dichtstbij-
zijnde geleiderail.

2. Om de breedtegeleider langs de geleiderail zij-
waarts te kunnen schuiven, zet u de knop op de gelei-
derhouder volledig terug zonder aan de hendel op de
knop te trekken.

Om de breedtegeleider vast te zetten, kantelt u de knop
op de geleiderhouder volledig.

3.  Om de breedtegeleider te verwijderen, trekt u aan
de hendel op de knop en kantelt u de knop volledig naar
voren terwijl u aan de hendel trekt.

Om te controleren of de breedtegeleider parallel is met
het zaagblad, zet u de breedtegeleider vast op 2 tot 3
mm vanaf het zaagblad. Breng het zaagblad tot in zijn
hoogste stand omhoog. Markeer een van de zaagblad-
tanden met tekenkrijt. Meet afstanden (A) en (B) tussen
de breedtegeleider en het zaagblad. Gebruik voor beide
metingen de tand die met het tekenkrijt werd gemar-
keerd. Deze twee gemeten afstanden moeten exact
hetzelfde zijn. Ga als volgt te werk als de breedtegelei-
der niet parallel is met het zaagblad:

» Fig.28: 1. Schaalverdeling

1.  Plaats de breedtegeleider in zijn verplaatsbare
stand.

2. Draai de twee zeskantbouten op de breedtegelei-
der los met de bijgeleverde inbussleutel.
» Fig.29: 1. Zeskantbouten

3.  Stel de breedtegeleider af totdat deze parallel is
met het zaagblad.

4. Kantel de knop op de breedtegeleider omlaag in
de richting van de gebruiker.

5. Draai de twee zeskantbouten op de breedtegelei-
der vast.
» Fig.30

ALETOP: Zorg ervoor dat de breedtegeleider
evenwijdig is met het zaagblad, omdat anders
kans bestaat op gevaarlijke terugslag.

Als de breedtegeleider niet stevig kan worden vast-
gezet, stelt u deze af aan de hand van de volgende
procedure.

1.  Plaats de breedtegeleider op de tafel en kantel

vervolgens de knop tot halverwege zijn slag (verplaats-

bare stand). Draai schroef (A) vast tot de breedtegelei-

der niet meer kan worden verplaatst. Draai vervolgens

1/4 tot 1/2 slag los.

» Fig.31: 1. Breedtegeleider 2. Ontgrendelde stand
3. Verplaatsbare stand 4. Vergrendelde
stand

» Fig.32: 1. Breedtegeleider 2. Verplaatsbare stand

3. Schroef (B) 4. Schroef (A)

2.  Draai schroef (B) helemaal aan en draai deze
vervolgens 2 volle slagen los.

3.  Vergrendel de breedtegeleider door de knop op
de geleiderhouder helemaal te kantelen (vergrendelde
stand).

4.  Controleer of de breedtegeleider kan worden
geplaatst en verwijderd in de oorspronkelijke positie
(ontgrendelde stand).

5. Controleer of de breedtegeleider soepel kan glij-
den zonder haperingen wanneer de knop halverwege
staat.
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KENNISGEVING: Wees voorzichtig de schroe-
ven niet strakker aan te draaien dan is vermeldt in
bovenstaande instructies. Als u zich hier niet aan
houdt, kunnen de vastgezette onderdelen worden
beschadigd.

Plaats de breedtegeleider vlak tegen de zijkant van het
zaagblad. Zorg ervoor dat de aanwijslijn op de gelei-
derhouder op de 0 van de schaalverdeling staat. Als de
aanwijslijn niet op de 0 van de schaalverdeling staat,
draait u de schroef op de schaalplaat los en stelt u de
schaalplaat af.

» Fig.33: 1. Aanwijslijn 2. Schroeven

Een stofzuiger aansluiten

Door een Makita-stofzuiger of -stofvanger op het
gereedschap aan te sluiten, kunt u nog schoner werken.
» Fig.34

A\LET OP: Gebruik altijd hulpmiddelen zoals
duwstokken en duwblokken wanneer het gevaar
bestaat dat uw handen of vingers dichtbij het
zaagblad komen.

A\LET OP: Houd het werkstuk altijd goed vast
op de tafel met behulp van de breedtegeleider of
verstekgeleider. Buig of verdraai het werkstuk
niet tijdens het invoeren. Als het werkstuk gebo-
gen of verdraaid wordt, kan gevaarlijke terugslag
optreden.

A\LET OP: Trek NOOIT het werkstuk terug ter-
wijl het zaagblad draait. Wanneer u het werkstuk
wilt terugtrekken voordat de zaagsnede voltooid
is, schakelt u eerst het gereedschap uit terwijl u
het werkstuk stevig vasthoudt. Wacht totdat het
zaagblad volledig tot stilstand is gekomen voor-
dat u het werkstuk terugtrekt. Als u dat niet doet,
kan gevaarlijke terugslag optreden.

ALETOP: Verwijder NOOIT afgezaagd materiaal
terwijl het zaagblad draait.

ALETOP: Breng uw handen of vingers NOOIT
in de zaaglijn van het zaagblad. Wees vooral voor-
zichtig tijdens schuin zagen.

A\LET OP: et de breedtegeleider altijd goed
vast om gevaarlijke terugslag te voorkomen.

A\LET OP: Gebruik altijd hulpmiddelen, zoals
duwstokken en duwblokken, wanneer u kleine of
smalle werkstukken zaagt.

Hulpmiddelen

Duwstokken, duwblokken of een extra geleider zijn
voorbeelden van hulpmiddelen. Gebruik ze om veilig
zuivere zaagsneden te maken zonder dat de gebruiker
met enig deel van zijn lichaam in aanraking komt met
het zaagblad.

Duwblok

» Fig.35: 1. Zichtkant/zijkant parallel 2. Handgreep
3. Houtschroef 4. Vastlijmen

Gebruik een stuk multiplex van 19 mm dik.

De handgreep moet in het midden van het stuk multiplex
zitten. Bevestig met lijm en houtschroeven zoals afgebeeld.
Het kleine stuk hout (9,5 mm x 8 mm x 50 mm) moet altijd
aan het multiplex gelijmd worden om te voorkomen dat het
zaagblad stomp wordt als de gebruiker per ongeluk in het
duwblok zaagt. (Gebruik nooit spijkers in het duwblok.)

Extra geleider
» Fig.36: 1. Zichtkant/zijkant parallel

Maak een hulpgeleider van stukken multiplex van 9,5
mm en 19 mm dik.

ALET OP: Voor langszagen moet de verstekge-
leider vanaf de tafel worden verwijderd.

ALET OP: Wanneer u lange of brede werkstukken
zaagt, zorgt u altijd voor voldoende ondersteuning
achter de tafel. Zorg ervoor dat een lange plank NIET
op de tafel kan bewegen of schuiven. Hierdoor zal het
zaagblad vastlopen en de kans op terugslag en persoonlijk
letsel toenemen. De steun moet even hoog zijn als de tafel.

ALETOP: AIsu langszaagt combineert met
schuin zagen, mag u dat niet doen aan de schuin
aflopende kant van het zaagblad.

1.  Stel de zaagdiepte iets groter in dan de dikte van
het werkstuk.
» Fig.37

2. Plaats de breedtegeleider op de gewenste zaag-
breedte en zet hem op zijn plaats vast door de knop te
kantelen. Voordat u gaat langszagen, verzekert u zich
ervan dat het achterste uiteinde van de breedtegelei-
der stevig is vastgezet. Als deze niet stevig genoeg is
vastgezet, volgt u de procedures onder het kopje “De
breedtegeleider aanbrengen en afstellen”.

3.  Schakel het gereedschap in en voer het werkstuk
langzaam langs de breedtegeleider in het zaagblad.

Bij een zaagbreedte van 150 mm of meer, gebruikt

u voorzichtig uw rechterhand om het werkstuk in te
voeren. Gebruik uw linkerhand om het werkstuk op zijn
plaats tegen de breedtegeleider te houden.

» Fig.38

Bij een zaagbreedte tussen 65 mm en 150 mm, gebruikt
u de duwstok om het werkstuk in te voeren.
» Fig.39: 1. Duwstok

Bij een zaagbreedte kleiner dan 65 mm kan de duwstok
niet gebruikt worden omdat de duwstok dan in aanraking
komt met de beschermkap van het zaagblad. Gebruik
een extra geleider en een duwblok. Bevestig de extra
geleider aan de breedtegeleider met twee C-klemmen.
Voer het werkstuk met de hand in totdat het uiteinde
circa 25 mm verwijderd is van de voorkant van de tafel.
» Fig.40

Ga door met invoeren met behulp van het duwblok
bovenop de extra geleider totdat de zaagsnede voltooid is.
» Fig.41: 1. Duwblok 2. Extra geleider
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Afkorten

A\LET OP: Voor afkorten moet de breedtegelei-
der vanaf de tafel worden verwijderd.

A\LET OP: Wanneer u lange of brede werkstuk-
ken zaagt, zorgt u altijd voor voldoende onder-

steuning aan beide zijkanten van de tafel. De
steun moet even hoog zijn als de tafel.

A\LET OP: Houd uw handen uit de buurt van de
zaaglijn van het zaagblad.

Verstekgeleider
» Fig.42: 1. Afkorten 2. Verstekzagen 3. Schuin
zagen 4. Schuin en verstekzagen (hoeken)

Gebruik de verstekgeleider voor de 4 zaagmethoden in
de bovenstaande afbeelding.

A\LET OP: Draai de knop van de verstekgeleider
zorgvuldig vast.

ALETOP: Voorkom, door goede klemvoorzie-
ningen, dat het werkstuk en de geleider kruipen,
in het bijzonder bij het zagen onder een hoek.

A\LET OP: NOOIT het deel van het werkstuk dat
wordt afgezaagd vasthouden of vastpakken.

ALET OP: Pas altijd de afstand tussen het uit-
einde van de verstekgeleider en het zaagblad aan
zodat deze nooit groter wordt dan 15 mm.

Aanslag van de verstekgeleider
» Fig.43: 1. Schroef van aanslag 2. Plaatje 3. Knop

De verstekgeleider is voorzien van aanslagen voor
verstekhoeken van 90° en 45° rechts en links voor het
snel instellen van verstekhoeken.

Om een verstekhoek in te stellen, draait u de knop van
de verstekgeleider los.

Til het plaatje van de verstekgeleider op om traploos

te kunnen instellen. Draai de verstekgeleider naar de
gewenste verstekhoek. Zet het paatje van de verstek-
geleider terug op zijn oorspronkelijke plaats en draai de
knop rechtsom stevig vast.

De verstekgeleider gebruiken

» Fig.44: 1. Groef 2. Verstekgeleider 3. Knop

Schuif de verstekgeleider in de brede groeven op de
tafel. Draai de knop van de verstekgeleider los en lijn uit
met de gewenste hoek (0° t/m 60°). Plaats het werkstuk
strak langs de geleider en voer het werkstuk geleidelijk
in het zaagblad.

Sub-geleider (verstekgeleider)
» Fig.45: 1. Sub-geleider
De sub-geleider op de verstekgeleider voorkomt dat het

werkstuk schommelt. Draai de schroef op de verstekge-
leider los en stel de positie van de sub-geleider af.

Het gereedschap dragen

> Fig.46

Zorg ervoor dat de stekker uit het stopcontact is getrok-
ken.

Houd het gereedschap bij het dragen vast aan het
onderdeel van het gereedschap dat is aangegeven in
de afbeelding.

ALET OP: Zet alle bewegende onderdelen vast
alvorens het gereedschap te dragen.

ALET OP: Voordat u het gereedschap draagt,
verzekert u zich ervan dat de beschermkap van
het zaagblad en hulpbeschermkap omlaag staan
en de onderrand van de hulpbeschermkap de
hoofdtafel raakt.

ONDERHOUD

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact
is verwijderd alvorens te beginnen met inspectie
of onderhoud.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.

Reinigen

Verwijder af en toe zaagsel en spaanders van het
gereedschap. Maak de beschermkap van het zaagblad
en de bewegende onderdelen binnenin de tafelcirkel-
zaag zorgvuldig schoon.

Voor het verwijderen van zaagsel dat zich onder het
zaagblad heeft opgehoopt, verwijdert u eerst het inzet-
stuk van de tafel en gebruikt u een persluchtpistool om
het zaagsel weg te blazen uit de aansluiting voor een
stofzuiger.

Om de tafelcirkelzaag in optimale conditie te houden
en om een maximale levensduur te garanderen, moet
u de bewegende en roterende onderdelen regelmatig
smeren en invetten.

Te smeren plaatsen:

. As met schroefdraad voor het omhoog brengen
van het zaagblad

Scharnier voor het roteren van het voetstuk
Geleideassen voor omhoog brengen op de motor
Tandwiel voor het omhoog brengen van het
zaagblad

Geleiderails voor de breedtegeleider

As van de vergrendelhendels van de hulptafel
(rechts)

Schuivend onderdeel van de hulptafel (rechts)
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De koolborstels vervangen

Controleer de koolborstels regelmatig.

Vervang ze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarkering
zijn afgesleten. Houd de koolborstels schoon en zorg
ervoor dat ze vrij kunnen bewegen in de houders. Beide
koolborstels dienen tegelijkertijd te worden vervangen.
Gebruik alleen identieke koolborstels.

» Fig.47: 1. Slijtgrensmarkering

1. Berg de hulptafel (rechts) op. Verwijder de breed-
tegeleider als deze is opgeborgen.

2. Zetde vergrendelhendel los en draai het handwiel
tot het zaagblad onder een schuine hoek van 45° staat.
Zet daarna de vergrendelhendel weer vast.
» Fig.48: 1. Breedtegeleider 2. Vergrendelhendel

3. Handwiel

3.  Zet het gereedschap op zijn rechterzijkant.
» Fig.49

4. Draai de schroeven op de grondplaat los en ver-
wijder deze.

5. Maak de koolborsteldoppen los met behulp van een
schroevendraaier en verwijder de versleten koolborstels.
» Fig.50: 1. Grondplaat 2. Koolborsteldop 3. Schroevendraaier

6. Plaats nieuwe koolborstels en bevestig de
koolborsteldoppen.

7. Bevestig de grondplaat met schroeven en zet het
gereedschap voorzichtig rechtop. Berg de breedtegelei-
der op als deze werd verwijderd.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijld met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.

OPTIONELE

ACCESSOIRES

A\LET OP: Deze accessoires of hulpstukken wor-
den aanbevolen voor gebruik met het Makita gereed-
schap dat in deze gebruiksaanwijzing is beschreven.
Bij gebruik van andere accessoires of hulpstukken bestaat
het gevaar van persoonlijke letsel. Gebruik de accessoires
of hulpstukken uitsluitend voor hun bestemde doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze acces-
soires, neem dan contact op met het plaatselijke
Makita-servicecentrum.

. Stalen en hardmetalen zaagbladen

. Hulptafel (links)

. Hulptafel (achter)

. Breedtegeleider

. Verstekgeleider

. Versprongen sleutel 13-22

. Sleutel 19

. Inbussleutel 5

. Verbindingsstuk (voor aansluiting op stofvanger)
. Tafelcirkelzaagstatiefset
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Raadpleeg de gebruiksaanwijzing voor het tafelcirkel-
zaagstatief dat is geleverd als optioneel accessoire.

OPMERKING: Sommige items op de lijst kunnen

zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als
standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land
verschillen.
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ESPANOL (Instrucciones originales)

PECIFICACIONES

Modelo:

2704N

Agujero para eje
(Especifico para cada pais)

30 mm /25,4 mm

Diametro del disco 260 mm

Capacidades de corte max. bisel de 0° 93 mm
bisel de 45° 64 mm

Velocidad en vacio 5.200 min”'

Tamaiio del banco (La x An) con mesas secundarias (dere-

cha)y (trasera)

1.045 mm x 1.066 mm (mesas extendidas)
665 mm x 753 mm (mesas recogidas)

con mesa secundaria (derecha)
sin mesa secundaria (trasera)

567 mm x 1.066 mm (mesa extendida)
567 mm x 753 mm (mesa recogida)

Dimensiones (La x An x Al) con
mesa(s) sin extender

con mesas secundarias (dere-
cha)y (trasera)

715 mm x 753 mm x 483 mm

con mesa secundaria (derecha)
sin mesa secundaria (trasera)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Peso neto

35,2 kg - 37,0 kg

Clase de seguridad

B

. Debido a nuestro continuado programa de investigacién y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

sujetas a cambios sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.

. El peso puede variar dependiendo del accesorio(s). La combinacién menos pesada y la mas pesada, de
acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014, se muestran en la tabla.

A continuacion se muestran los simbolos utilizados con
este equipo. Asegurese de que entiende su significado
antes de usarlo.

Lea el manual de instrucciones.

DOBLE AISLAMIENTO

Péngase gafas de seguridad.

No ponga la mano o los dedos cerca del
disco.

Solamente para paises de la UE

iNo deseche los aparatos eléctricos junto
con los residuos domésticos! De confor-
midad con la Directiva Europea, sobre
residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y su aplicacion de acuerdo con la
legislacion nacional, los aparatos eléctricos
cuya vida util haya llegado a su fin deberan
ser recogidos por separado y trasladados a
una planta de reciclaje que cumpla con las
exigencias ecolégicas.

La herramienta ha sido prevista para cortar en madera.
Con esta herramienta se pueden realizar cortes rectos,
cortes en bisel, y cortes en inglete. Esta herramienta no
ha sido disefiada para cortes no pasantes.

Alimentacion

La herramienta debera ser conectada solamente a

una fuente de alimentacion de la misma tensién que

la indicada en la placa de caracteristicas, y solamente
puede ser utilizada con alimentacion de CA monofa-
sica. La herramienta tiene doble aislamiento y puede,
por lo tanto, utilizarse también en tomas de corriente sin
conductor de tierra.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841:

Nivel de presion sonora (L,a) : 94 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya) : 107 dB (A)

Error (K) : 3dB (A)

AADVERTENCIA: Péngase protectores para
oidos.

Declaracion CE de conformidad

Para paises europeos solamente

La declaracion CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de esta manual de instrucciones.
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ADVERTENCIAS DE

SEGURIDAD

Advertencias de seguridad para

herramientas eléctricas en general

1.

A ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y espe-
cificaciones provistas con esta herramienta eléc-
trica. Si no sigue todas las instrucciones indicadas
abajo podra resultar en una descarga eléctrica, un
incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Instrucciones de seguridad para

sierras de banco

Advertencias relacionadas con la proteccion

1. Mantenga los protectores en su sitio. Los
protectores deben estar en estado de fun-
cionamiento y debidamente montados. Un
protector que esté flojo, dafiado, o que no esté

funcionando correctamente debera ser reparado o

reemplazado.

2. Asegurese de que el disco no esta tocando el
protector, el abridor o la pieza de trabajo antes
de activar el interruptor. Un contacto inadvertido
de estos elementos con el disco podria ocasionar
una condicion peligrosa.

3. Ajuste el abridor como se describe en este
manual de instrucciones. Una separacion, posi-
cion y alineacion incorrectas pueden hacer que el
abridor resulte ineficaz en reducir la probabilidad
de contragolpe.

4. Para que el abridor y los trinquetes anti-con-
tragolpe funcionen, deben estar acoplados en
la pieza de trabajo. El abridor y los trinquetes
anti-contragolpe son ineficaces cuando se cortan
piezas de trabajo que son demasiado cortas
para ser acopladas con el abridor y los trinquetes
anti-contragolpe. En estas condiciones el abridor
y los trinquetes anti-contragolpe no pueden evitar
un contragolpe.

5.  Utilice el disco apropiado para el abridor. Para
que el abridor funcione debidamente, el diame-
tro del disco debe corresponder con el abridor
apropiado y el cuerpo del disco debe ser mas fino
que el grosor del abridor y la anchura de corte
del disco debe ser mas ancha que el grosor del
abridor.

Advertencias sobre los procedimientos de corte

A PELIGRO: No ponga nunca los dedos o las
manos cerca del disco o en linea con el disco.
Un momento de inatencién o un deslizamiento
podria dirigir su mano hacia el disco y resultar en
heridas personales graves.

Desplace la pieza de trabajo hacia el disco
solo en sentido contrario a la direccién de
giro. Si desplaza la pieza de trabajo hacia el disco
en la misma direccién que gira el disco por encima
de la mesa puede resultar en que la pieza de tra-
bajo, y su mano, sean arrastradas hacia el disco.
No utilice nunca el graduador de inglete para
desplazar la pieza de trabajo hacia el disco
cuando sierre al hilo y no utilice la guia de
corte al hilo como tope de longitud cuando
haga corte transversal con el graduador de
inglete. Si guia la pieza de trabajo con la guia de
corte al hilo y el graduador de inglete al mismo
tiempo aumentara la probabilidad de que el disco
se estanque y se produzca un contragolpe.
Cuando corte al hilo, aplique siempre la fuerza
de desplazamiento de la pieza de trabajo entre
la guia y el disco. Utilice un listén de empuje
cuando la distancia entre la guia y el disco

sea inferior a 150 mm, y un bloque de empuje
cuando la distancia sea inferior a 50 mm. Los
dispositivos de “ayuda en el trabajo” mantendran
sus manos a una distancia segura del disco.
Utilice solamente el liston de empuje provisto
por el fabricante o construido de acuerdo con
las instrucciones. Este liston de empuje propor-
ciona a la mano suficiente distancia desde el disco.
No utilice nunca un listéon de empuje dafiado

o cortado. Un liston de empuje dafiado se puede
romper ocasionando que su mano se deslice
hacia el disco.

No realice ninguna operacion “a pulso”. Utilice
siempre la guia de corte al hilo o bien el gra-
duador de inglete para posicionar y guiar la
pieza de trabajo. “A pulso” significa utilizar las
manos para apoyar o guiar la pieza de trabajo, en
lugar de una guia de corte al hilo o el graduador
de inglete. El serrado a pulso dara lugar a una
desalineacion, estancamiento y contragolpe.

No extienda nunca la mano alrededor o por
encima de un disco que esta girando. Extender la
mano para coger una pieza de trabajo podra dar lugar
a un contacto accidental con el disco en movimiento.
Provea un apoyo auxiliar para la pieza de tra-
bajo en la parte trasera y/o laterales del banco
de sierra para piezas de trabajo largas y/o
anchas para mantenerlas niveladas. Una pieza
de trabajo larga y/o ancha tiene la tendencia a
pivotar sobre el borde de la mesa, ocasionando la
pérdida del control, el estancamiento del disco y
un contragolpe.

Desplace la pieza de trabajo hacia el disco a
una velocidad uniforme. No doble o retuerza
la pieza de trabajo. Si se produce un atasco,
apague la herramienta inmediatamente, des-
enchufe la herramienta y después despeje el
atasco. El atasco del disco con la pieza de trabajo
puede ocasionar un contragolpe o que el motor se
cale.
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1.

12.

No retire los trozos de material cortado mien-
tras la sierra esta en marcha. El material puede
quedar atrapado entre la guia y el disco o dentro
del protector de disco y tirar de sus dedos hacia
el disco. Apague la sierra y espere hasta que el
disco se detenga antes de retirar el material.
Utilice una guia auxiliar en contacto con la
parte superior de la mesa cuando corte al hilo
piezas de trabajo de menos de 2 mm de grosor.
Una pieza de trabajo fina puede hacer cufia debajo
de la guia de corte al hilo y crear un contragolpe.

Causas del contragolpe y advertencias relacionadas
El contragolpe es una reaccion repentina de la pieza
de trabajo debida a un pinzamiento o atasco del disco
0 a una desalineacion de la linea de corte en la pieza
de trabajo con respecto al disco o cuando una parte de
la pieza de trabajo se traba entre el disco y la guia de
corte al hilo u otro objeto fijo.

Con mas frecuencia durante el contragolpe, la pieza de
trabajo se levanta de la mesa por la porcion trasera del
disco y sale despedida hacia el operario.

El contragolpe es el resultado de un mal uso de la sie-
rra y/o a procedimientos de operacion incorrectos y se
puede evitar tomando las precauciones debidas como
se indica abajo.

1.

No se ponga nunca directamente el linea con el
disco. Posicione siempre su cuerpo en el mismo
lado del disco que la guia. El contragolpe puede
lanzar la pieza de trabajo a gran velocidad hacia
cualquiera que esté enfrente y en linea con el disco.
No extienda nunca la mano por encima o por
detras del disco para tirar de, o apoyar, la
pieza de trabajo. Se puede producir un contacto
accidental con el disco o un contragolpe puede
arrastrar sus dedos hacia el disco.

Nunca sujete y presione la pieza de trabajo
que esta siendo cortada contra el disco que
esta girando. Empujar la pieza de trabajo que
esta siendo cortada contra el disco creara una
condicion de trabamiento y contragolpe.

Alinee la guia para que quede paralela con el
disco. Una guia desalineada pinzara la pieza de
trabajo contra el disco y creara contragolpe.
Utilice precaucion adicional cuando haga un
corte en areas ciegas de piezas de trabajo
ensambladas. El disco que sobresale puede
cortar objetos que pueden ocasionar contragolpe.
Apoye los paneles grandes para minimizar el
riesgo de pinzamiento del disco y contragolpe.
Los paneles grandes tienden a combarse por su
propio peso. Se debe colocar apoyo(s) debajo de
todas las porciones del panel que sobresalgan de
la parte superior de la mesa.

Utilice precaucion adicional cuando corte una
pieza de trabajo que esté retorcida, nudosa,
combada o que no tenga el borde recto para
guiarla con un graduador de inglete o a lo
largo de la guia. Una pieza de trabajo combada,
nudosa, o retorcida sera inestable y ocasionara la
desalineacion de la hendidura con el disco, estan-
camiento y contragolpe.

No corte nunca mas de una pieza de trabajo,
apiladas vertical u horizontalmente. El disco
podria tomar una o mas piezas y ocasionar
contragolpe.

Cuando vuelva a poner en marcha la sierra con
el disco dentro de la pieza de trabajo, centre el
disco en la hendidura de forma que los dientes
de sierra no estén enganchados en el material.
Si el disco se traba, puede levantar la pieza de
trabajo y ocasionar contragolpe cuando se vuelve
a poner en marcha la sierra.

Mantenga los discos limpios, afilados, y con sufi-
ciente triscado. No utilice nunca discos comba-
dos o discos con dientes agrietados o rotos. Los
discos afilados y debidamente triscados minimizan el
trabamiento, estancamiento y contragolpe.

Advertencias sobre el procedimiento de operacién
de la sierra de banco

1.

Apague la sierra de banco y desconecte el cable
de alimentacion cuando retire el inserto de
mesa, cambie el disco o haga ajustes al abri-
dor, trinquetes anti-contragolpe o protector de
disco, y cuando la maquina sea dejada desaten-
dida. Las medidas preventivas evitaran accidentes.
No deje nunca la sierra de banco en marcha desa-
tendida. Apague la herramienta y no la deje hasta
se haya detenido completamente. Una sierra en
marcha desatendida es un peligro incontrolado.
Ubique la sierra de banco en un area bien ilu-
minada y nivelada donde pueda mantener los
pies sobre suelo firme y el equilibrio. Debera
ser instalada en un area que proporcione
suficiente espacio para manejar facilmente

el tamafio de su pieza de trabajo. Las areas
confinadas, oscuras, y los suelos resbaladizos y
desnivelados atraen accidentes.

Limpie y retire con frecuencia el serrin de
debajo del banco de sierra y/o el dispositivo
de recogida de polvo. El serrin acumulado es
combustible y se puede prender por si mismo.

La sierra de banco debe estar sujetada. Una
sierra de banco que no esté sujetada debida-
mente se puede mover o volcar.

Retire las herramientas, restos de madera, etc., de
la mesa antes de encender la sierra de banco. Una
distraccion o un atasco potencial puede ser peligroso.
Utilice siempre discos con agujero para eje del
tamafio y forma correctos (diamante en opo-
sicién a redondo). Los discos que no correspon-
dan con el mecanismo de montaje de la sierra se
descentraran, ocasionando la pérdida de control.
No utilice nunca medios de montaje de disco
dafados o incorrectos tales como bridas,
arandelas de disco, pernos o tuercas. Estos
medios de montaje han sido disefiados espe-
cialmente para su sierra, para una operacion de
forma segura y un rendimiento éptimo.

No se suba nunca encima de la sierra de
banco, no la utilice como taburete donde
subirse. Sila herramienta se vuelca o si se hace
contacto accidental con el implemento de corte se
podran producir heridas graves.

Asegurese de que el disco esta instalado para
girar en la direccion debida. No utilice muelas
de esmerilar, cepillos de alambres, o muelas
abrasivas, en una sierra de banco. La instala-
cién incorrecta del disco o la utilizacion de acce-
sorios no recomendados puede ocasionar heridas
graves.
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Instrucciones adicionales

1. Utilice solamente discos que tengan marcada
una velocidad igual o mayor que la velocidad
marcada en la herramienta.

2. Seleccione el disco correcto para el material
que va a cortar.

3. Podngase guantes cuando maneje discos.

4.  Limpie el eje, las bridas (especialmente la
superficie de instalacion) y la tuerca hexa-
gonal antes de instalar el disco. Una mala
instalacion puede ocasionar vibracién/bamboleo o
deslizamiento del disco.

5. No corte objetos de metal tales como clavos
y tornillos. Inspeccione la pieza de trabajo
por si tiene clavos, tornillos y otras materias
extrafnas y retirelos todos antes de empezar la
operacion.

6. No permita NUNCA que alguien se ponga en
linea con la trayectoria del disco.

7. Antes de utilizar la herramienta en la pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe para ver si se producen vibra-
ciones o bamboleos que puedan indicar que el
disco esta mal instalado o mal equilibrado.

8. Laherramienta no debe ser utilizada para
acanalar, machimbrar o ranurar.

9. Reemplace el inserto de mesa cuando esté
gastado.

10. Guarde siempre el liston de empuje cuando no
lo esté usando.

11. Extraiga cualquier nudo flojo de la pieza de
trabajo ANTES de comenzar a cortar.

12. El polvo de las operaciones algunas veces
contiene productos quimicos que se sabe
ocasionan cancer, defectos de nacimiento u
otros peligros relacionados con la reproduc-
cién. Algunos ejemplos de estos productos
quimicos son:

—  plomo de materiales pintados con pintu-
ras que contienen plomoy,

— arsénico y cromo de maderas tratadas
quimicamente.

El riesgo a causa de estas exposiciones varia,

dependiendo de la frecuencia con la que rea-

lice este tipo de trabajo. Para reducir la expo-

sicion a estos productos quimicos: trabaje en

un area bien ventilada y péongase el equipo

de seguridad indicado, como esas mascaras

contra el polvo que estan especialmente dise-

fadas para filtrar particulas microscépicas.

13. Asegurese siempre de que el protector secun-
dario esta bajado y a ras contra el banco de
sierra antes de enchufar la herramienta.

14. Inspeccione los cables de extension periédica-
mente y reemplacelos si estan danados.

15. (Para paises de Europa solamente)

Utilice solamente discos recomendados por
el fabricante y que cumplan con la norma
EN847-1.

INSTALACION

Posicionamiento de la sierra de

banco

» Fig.1: 1. Didmetro de agujero 8 mm

» Fig.2: 1.Arandela estandar de 6 mm 2. Tornillo
para madera N.° 10 de 40 mm de longitud
minima

» Fig.3: 1.Arandela estandar de 6 mm 2. Perno
y tuerca de montaje de 6 mm apretados
firmemente

Ubique la sierra de banco en un area bien iluminada y
nivelada donde pueda mantener los pies sobre suelo
firme y el equilibrio. Debera ser instalada en un area
que deje suficiente espacio para manejar facilmente el
tamafio de sus piezas de trabajo. La sierra de banco
debera ser sujetada con cuatro tornillos o pernos al
banco de trabajo o soporte de sierra de banco utili-
zando los agujeros provistos en la parte inferior de la
sierra de banco. Cuando sujete la sierra de banco en el
banco de trabajo, asegurese de que haya una abertura
en la parte superior del banco de trabajo del mismo
tamafo que la abertura en la parte inferior de sierra de
banco de forma que el serrin pueda caer a través de
ella.

Si durante la operacién la sierra de banco muestra
alguna tendencia a volcarse, deslizarse o moverse, el
banco de trabajo o el soporte de sierra de banco debera
ser sujetado al suelo.

Coémo guardar los accesorios

» Fig.4: 1. Graduador de inglete

» Fig.5: 1. Guia de corte al hilo 2. Liston de empuje
3. Trinquetes anti-contragolpe

El graduador de inglete, el disco y las llaves se pueden
guardar en el lado izquierdo de la base. Ademas, la
guia de corte al hilo, el listén de empuije, y los trinquetes
anti-contragolpe se pueden guardar en el lado derecho
de la base.
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DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de intentar realizar cualquier tipo de ajuste o com-
probacion en ella.

Ajuste del angulo de bisel

» Fig.8: 1. Palanca de bloqueo 2. Puntero de flecha
3. Rueda de mano

Afloje la palanca de bloqueo girandola hacia la izquierda y
gire la rueda de mano hasta obtener el angulo deseado (0°
- 45°). El angulo de bisel lo indica el puntero de flecha.
Después de obtener el angulo deseado, apriete la palanca
de bloqueo girandola hacia la derecha para fijar el ajuste.

Protector de disco

A ADVERTENCIA: No anule o retire nunca el
protector de disco. Un disco expuesto como resul-
tado de un protector anulado puede resultar en heri-
das personales graves durante la operacion.

A ADVERTENCIA: No utilice nunca Ia herra-
mienta si el protector de disco esta dafado,
defectuoso o ha sido quitado. La utilizacién de

la herramienta con protector dafiado, defectuoso o
retirado puede resultar en heridas personales graves.

» Fig.6: 1. Protector de disco 2. Protector secundario

Cuando corte, empuje la pieza de trabajo hacia el disco
con el borde inferior del protector secundario haciendo
contacto con la mesa principal. Conforme la pieza de
trabajo se desplaza hacia el disco, el protector de disco
y el protector secundario sobrepasan el borde de la
pieza de trabajo.

En beneficio de su seguridad personal, mantenga siem-
pre el protector de disco y el protector secundario en
buen estado. Cualquier operacion irregular del protector
de disco y el protector secundario debera ser corregida
inmediatamente. Compruebe para asegurarse de que
el protector de disco y el protector secundario estan
bajados y el borde inferior del protector secundario
hace contacto con la mesa principal cuando la pieza de
trabajo no esta siendo desplazada hacia el disco.

Si las partes transparentes se ensucian, o si se adhiere
a ellas serrin de tal forma que no pueda verse facil-
mente el disco y/o la pieza de trabajo, desenchufe la
herramienta y limpie las partes transparentes cuidado-
samente con un pafio hiumedo. No utilice disolventes ni
ningun producto de limpieza a base de petréleo porque
si lo hace puede causar dafo a las partes. Si las partes
transparentes se descoloran con el paso del tiempo o
por la exposicién a los rayos ultravioleta, pongase en
contacto con el centro de servicio Makita para adquirir
partes nuevas. NO ANULE O RETIRE EL PROTECTOR
DE DISCO O EL PROTECTOR SECUNDARIO.

Ajuste de la profundidad de corte

» Fig.7: 1. Manija

La profundidad de corte se puede ajustar girando la
manija. Gire la manija hacia la derecha para subir el
disco o hacia la izquierda para bajarlo.

NOTA: Utilice un ajuste de poca profundidad cuando
corte materiales finos para obtener un corte limpio.

A PRECAUCION: Después de ajustar el angulo
de bisel, asegtirese de apretar la palanca de blo-
queo firmemente.

Ajuste de los topes de seguridad

» Fig.9: 1. Tornillo de regulacién a 90° 2. Tornillo de
regulacion a 45°

> Fig.10

Esta herramienta esta equipada con topes de seguri-
dad a 90° y 45° con respecto a la superficie de la mesa.
Para comprobar y ajustar los topes de seguridad, pro-
ceda la forma siguiente:

Mueva la rueda de mano tanto como sea posible girandola.
Ponga una escuadra sobre la mesa y compruebe para ver
si el disco esta a 90° 0 45° con respecto a la superficie de
la mesa. Si el disco esta a un angulo mostrado en la Fig. A,
gire los tornillos de regulacién hacia la derecha; si estd a un
angulo mostrado en la Fig. B, gire los tornillos de regulacion
hacia la izquierda para ajustar los topes de seguridad.
Después de ajustar los topes de seguridad, ajuste el
disco a 90° con respecto a la superficie de la mesa.
Después ajuste el puntero de flecha de forma que su
borde derecho esté alineado con la graduacion de 0°.
» Fig.11: 1. Puntero de flecha

Accionamiento del interruptor

» Fig.12: 1. Interruptor

A PRECAUCION: Antes de la operacién, asegu-
rese de que la herramienta se enciende y apaga.

Para poner en marcha la herramienta, presione el botén
de encendido ( I ).
Para detenerla, presione el botén de apagado ( O ).

Guia secundaria (guia de corte al hilo)

» Fig.13: 1. Tornillo de fijacién 2. Guia de corte al hilo
3. Guia secundaria 4. Riel

Si la guia de corte al hilo se acerca al disco, utilice la
guia secundaria para apoyar la pieza de trabajo. Afloje

el tornillo de fijacién y deslice la guia secundaria hasta
sacarla del riel. Coloque la guia secundaria como se
muestra en la ilustracion y apriete los tornillos de fijacion.

Cuando la guia de corte al hilo sea colocada en el
lado izquierdo del disco, cambie la posicién de la guia
secundaria. Retire los tornillos de fijacion, la guia
secundaria, y el riel de la guia de corte al hilo. Coloque
flojamente el riel en el lado derecho de la guia de
corte al hilo utilizando los tornillos de fijacién retirados.
Después de eso, coloque la guia secundaria y apriete
los tornillos de fijacion.
» Fig.14: 1. Guia de corte al hilo 2. Guia secundaria
3. Tornillo de fijacion 4. Riel
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Mesa secundaria (derecha)

» Fig.15: 1. Palanca
» Fig.16: 1. Mesa secundaria (derecha)

Esta herramienta esta provista de la mesa secundaria
(derecha) en el lado derecho de la mesa principal. Para
utilizar la mesa secundaria (derecha), suba ambas
palancas del lado delantero derecho, extraiga comple-
tamente la mesa (derecha) y después baje las palancas
para sujetarla.

Cuando utilice la mesa secundaria (derecha), sitte la
placa de escala en la mesa secundaria después de
aflojar el tornillo en ella con un destornillador de forma
que quede correlativa con la placa de escala de la
mesa principal.

» Fig.17: 1. Placa de escala 2. Tornillo

Mesa secundaria (trasera)

Accesorios opcionales
» Fig.18: 1. Mesa secundaria (trasera) 2. Tornillo

Para utilizar la mesa secundaria (trasera), afloje los
tornillos de los lados izquierdo y derecho de debajo
de la mesa y tire de ella hacia atras hasta la longitud
deseada. En la longitud deseada, apriete los tornillos
firmemente.

NOTA: Cuando utilice la mesa secundaria (trasera)
durante la utilizacién de la guia de corte al hilo,
extraiga la mesa secundaria (trasera) mas de 50 mm
de forma que no golpee contra el extremo superior de
la guia de corte al hilo.

Mesa secundaria (izquierda)

Accesorios opcionales
» Fig.19: 1. Tornillo 2. Mesa secundaria (izquierda)

La mesa secundaria (izquierda) (accesorio opcional)
se puede instalar en el lado izquierdo de la mesa para
obtener un espacio mas amplio.

Trinquetes anti-contragolpe

A ADVERTENCIA: Utilice los trinquetes
anti-contragolpe siempre que sea posible durante
las operaciones de corte a través. Esto ayudara a
evitar que el material sea empujado hacia adelante
contra el operario durante una situacion de contra-
golpe lo que podria resultar en heridas personales
graves.

» Fig.20: 1. Trinquete anti-contragolpe 2. Pinza

Para retirar los trinquetes anti-contragolpe de la
herramienta, afloje la pinza de la raiz de los trinquetes
anti-contragolpe y después extraigalos. Para insta-
larlos, realice el procedimiento de desmontaje a la
inversa.

MONTAJE

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

‘

Instalacion o desmontaje del disco

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de instalar o desmontar el disco.

A PRECAUCION: Utilice solamente la llave
Makita provista para instalar o retirar el disco. De
lo contrario podra resultar en un apriete excesivo o
insuficiente del perno hexagonal. Esto podria ocasio-
narle heridas.

A PRECAUCION: Utilice el disco siguiente. No
utilice discos que no cumplan con las caracteris-
ticas especificadas en estas instrucciones.

Diametro Grosor del disco Hendidura

260 mm

Menos de 1,9 mm | Menos de 2,1 mm

1.  Afloje el tornillo del inserto de mesa y retirelo.

2. Sujete la brida exterior con la llave acodada y
afloje la tuerca hexagonal girandola hacia la izquierda
con la llave. Después retire la brida exterior.
» Fig.21: 1. Llave acodada 2. Tuerca hexagonal

3. Llave

3. Monte la brida interior, el anillo, el disco, la brida
exterior y la tuerca hexagonal en el eje, asegurandose
de que los dientes del disco estan apuntando hacia
abajo en la parte delantera de la mesa. Instale siempre
la tuerca hexagonal con su lado embutido orientado
hacia la brida exterior.
» Fig.22: 1. Brida interior 2. Anillo 3. Disco 4. Brida
exterior 5. Tuerca hexagonal

A PRECAUCION: Asegurese de que el disco
esta instalado de forma que los dientes estén
alineados en la direccion de corte (giro).

APRECAUCION: Compruebe el diametro del
agujero para eje del disco antes de instalar el
disco. Utilice siempre el anillo correcto para el agu-
jero para eje del disco que piensa utilizar. El tamafio
del anillo(s) suministrado varia dependiendo del pais.

. Para herramienta para un disco con agujero de
30 mm de diametro, se proporciona el anillo de
30 mm de diametro exterior.

. Para herramienta para un disco con agujero de
25,4 mm y 25 mm de diametro, se proporcionan
los anillos plateado y negro. Utilice el anillo
plateado para el disco con agujero de 25,4 mm
de diametro y el anillo negro para el disco con
agujero de 25 mm de diametro.

4. Para sujetar el disco en su sitio, sujete la brida
exterior con la llave acodada, después apriete la
tuerca hexagonal girandola hacia la derecha con

la llave. ASEGURESE DE APRETAR LA TUERCA
HEXAGONAL FIRMEMENTE.

» Fig.23: 1. Llave acodada 2. Llave
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A PRECAUCION: Mantenga la superficie de
la brida limpia de suciedad u otra materia adhe-
rente; podria ocasionar deslizamiento del disco.

A PRECAUCION: Asegurese de sujetar la
tuerca hexagonal con cuidado con la llave. Si
su asimiento se deslizase, la llave podria salirse de
la tuerca hexagonal, y su mano podria golpear los

bordes afilados del disco.

5. Coloque el inserto de mesa en su sitio con el
tornillo.

Ajuste del abridor

A PRECAUCION: si el disco y el abridor no
estan alineados debidamente, podra resultar en
una condicion de pinzamiento peligrosa durante
la operacion. Asegurese de que estan alineados
debidamente. Podria sufrir heridas personales
graves mientras utiliza la herramienta sin el abridor
alineado debidamente.

A\ PRECAUCION: No haga NUNCA ningtin
ajuste mientras la herramienta esta en marcha.
Desconecte la herramienta antes de hacer cual-
quier ajuste.

APRECAUCION: No retire el abridor.

» Fig.24: 1. Protector de disco 2. Abridor 3. Tornillo

La posicion del abridor se ajusta en fabrica de forma
que el disco y el abridor estaran en linea recta. Sin
embargo, necesitara ajustarla si el disco y el abridor no
estan en linea recta.
Afloje el tornillo del inserto de mesa y retirelo de la
mesa principal. Afloje los pernos hexagonales (B) y
ajuste la porcién de montaje (puntal) del protector de
disco de forma que el abridor esté alineado directa-
mente detras del disco. Después apriete los pernos
hexagonales (B) para sujetar el puntal y ponga el
inserto de mesa en su sitio.
» Fig.25: 1. Disco 2. Estas dos separaciones deberan
ser iguales. 3. Abridor 4. Pernos hexagona-
les (B) 5. Pernos hexagonales (A)

Debe haber una separacion de unos 4 - 5 mm entre el
abridor y los dientes del disco. Afloje los pernos hexa-
gonales (A), ajuste el abridor en conformidad y apriete
los pernos hexagonales (A) firmemente. Coloque el
inserto de mesa en la mesa con el tornillo, después
compruebe para ver que el protector de disco funciona
suavemente antes de cortar.
» Fig.26: 1. Abridor 2. Protector de disco

3. Separacion de 4 mm - 5mm

Instalacion y ajuste de la guia de

corte al hilo
» Fig.27: 1. Gancho 2. Pomo 3. Riel guia

1.  Encaje el gancho de la punta de la guia de corte
al hilo en el riel guia distante de la mesa o mesa secun-
daria (derecha) e instale y empuje la guia de corte al
hilo hacia adelante de forma que el soporte de la guia
se acople con el riel guia mas cercano.

2. Paradeslizar la guia de corte al hilo en el riel
guia lateralmente, retorne completamente el pomo del
soporte de la guia sin tirar de la palanca del pomo.

Para sujetar la guia de corte al hilo, pivote completa-
mente el pomo del soporte de la guia.

3.  Pararetirar la guia de corte al hilo, tire de la
palanca del pomo y pivote completamente el pomo
hacia adelante mientras tira de la palanca.

Para comprobar si la guia de corte al hilo esta paralela
con el disco, sujete la guia de corte al hiloa 2 - 3 mm
del disco. Suba el disco hasta la elevacion maxima.
Marque uno de los dientes del disco con una tiza. Mida
las distancias (A) y (B) entre la guia de corte al hiloy

el disco. Tome ambas mediciones utilizando el diente
marcado con la tiza. Estas dos mediciones deberan ser
idénticas. Si la guia de corte al hilo no esta paralela con
el disco, proceda de la forma siguiente:

» Fig.28: 1.Escala

1.  Posicione la guia de corte al hilo en la posicién de
deslizamiento.

2. Afloje los dos pernos hexagonales de la guia de
corte al hilo con la llave hexagonal provista.
» Fig.29: 1. Pernos hexagonales

3. Ajuste la guia de corte al hilo hasta que quede
paralela con el disco.

4. Pivote hacia abajo el pomo de la guia de corte al
hilo hacia el operario.

5.  Apriete los dos pernos hexagonales de la guia de
corte al hilo.
» Fig.30

A PRECAUCION: Asegurese de ajustar la guia
de corte al hilo de forma que esté paralela con el
disco, o podra ocurrir una condicion de contra-
golpe peligrosa.

Cuando la guia de corte al hilo no se pueda sujetar
sélidamente, ajustela de acuerdo con el procedimiento
siguiente.

1. Ajuste la guia de corte al hilo en la mesa y des-

pués pivote el pomo a la mitad de su recorrido (posicién

de movimiento). Apriete el tornillo (A) hasta que la guia

de corte al hilo esté inmovilizada. Después afloje de un

1/4 a 1/2 de vuelta.

» Fig.31: 1. Guia de corte al hilo 2. Posicion liberada
3. Posicién de movimiento 4. Posicion
blogqueada

» Fig.32: 1. Guia de corte al hilo 2. Posicién de movi-
miento 3. Tornillo (B) 4. Tornillo (A)

2.  Apriete el tornillo (B) completamente y después
afléjelo unas 2 vueltas completas.

3. Bloquee la guia de corte al hilo pivotando com-
pletamente el pomo del soporte de la guia (posicion
bloqueada).

4. Asegurese de que la guia de corte al hilo se
puede instalar y retirar en la posicién original (posicion
liberada).

5. Asegurese de que la guia de corte al hilo se
puede deslizar suavemente sin tambalear cuando el
pomo esta a mitad de su recorrido.
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AVISO: Tenga cuidado de no apretar los tornillos
con mas de la cantidad de apriete especificada en
las instrucciones de arriba. En caso contrario podra

dafar las partes apretadas.

Lleve la guia de corte al hilo a ras contra el lado del
disco. Asegurese de que la linea guia del soporte de

la guia apunta a la graduacion 0. Si la linea guia no
apunta a la graduacién 0, afloje el tornillo de la placa de
escala y ajuste la placa de escala.

» Fig.33: 1. Linea guia 2. Tornillos

Conexién a un aspirador

Se pueden realizar operaciones de corte mas limpias
conectando la herramienta a un aspirador o colector de
polvo Makita.

» Fig.34

OPERACION

A PRECAUCION: Utilice siempre “asistentes
de trabajo” tales como listones de empuje y blo-
ques de empuje cuando exista un peligro de que
sus manos o dedos puedan acercarse al disco.

A PRECAUCION: Sujete siempre la pieza de
trabajo firmemente con la mesa y la guia de corte
al hilo o el graduador de inglete. No la doble o
retuerza mientras la avanza hacia el disco. Sila
pieza de trabajo se dobla o retuerce, podran ocurrir
contragolpes peligrosos.

A\ PRECAUCION: No retire NUNCA la pieza de
trabajo mientras el disco esta en marcha. Si tiene
que retirar la pieza de trabajo antes de completar
el corte, primero apague la herramienta mientras
sujeta la pieza de trabajo firmemente. Espere
hasta que el disco se haya detenido completa-
mente antes de retirar la pieza de trabajo. En caso
contrario podra ocasionar contragolpes peligrosos.

A\PRECAUCION: No retire NUNCA trozos
de material cortado mientras el disco esta en
marcha.

A PRECAUCION: No ponga NUNCA sus manos
o dedos en la trayectoria del disco. Tenga cui-
dado especial con los cortes en bisel.

A PRECAUCION: Sujete siempre la guia de
corte al hilo firmemente, o podran ocurrir contra-
golpes peligrosos.

A PRECAUCION: Utilice siempre “asistentes
de trabajo” tales como listones de empuje y blo-

ques de empuje cuando corte piezas de trabajo
pequeias o estrechas.

Asistentes de trabajo

Los listones de empuje, los bloques de empuje o la guia
auxiliar son tipos de “asistentes de trabajo”. Utilicelos
para hacer cortes con seguridad y seguros sin nece-
sidad de que el operario tenga que tocar el disco con
ninguna parte del cuerpo.

Bloque de empuje
» Fig.35: 1. Cara/borde paralelos 2. Manija 3. Tornillo
para madera 4. Pegados juntos

Utilice una pieza de madera contrachapada de 19 mm.
La manija debera estar en el centro de la pieza de
madera contrachapada. Fije con cola y tornillos para
madera como se muestra. A la madera contrachapada
se debe pegar siempre una pieza pequefia de madera
de 9,5 mm x 8 mm x 50 mm para evitar que el disco

se embote si el operario corta el bloque de empuje por
error. (No utilice nunca clavos en el bloque de empuje).

Guia auxiliar
» Fig.36: 1. Cara/borde paralelos

Haga la guia auxiliar de piezas de madera contracha-
padade 9,5 mmy 19 mm.

Corte al hilo

A PRECAUCION: Cuando corte al hilo, retire el
graduador de inglete de la mesa.

MA\PRECAUCION: Cuando corte piezas de
trabajo largas o grandes, provea siempre apoyo
adecuado detras de la mesa. NO permita que un
tablero largo se mueva o desplace en la mesa.
Esto ocasionara que el disco se trabe y aumentara la
probabilidad de contragolpe y heridas personales. El
apoyo debera estar a la misma altura que la mesa.

A PRECAUCION: No realice corte al hilo en
bisel en el lado de biselado del disco.

1. Ajuste la profundidad de corte un poco mas alta
que el grosor de la pieza de trabajo.
» Fig.37

2. Posicione la guia de corte al hilo a la anchura
deseada de corte al hilo y bloquéela en su sitio pivo-
tando el pomo. Antes de cortar al hilo, asegurese de
que el extremo trasero de la guia de corte al hilo esta
sujetada firmemente. Si no esta suficientemente suje-
tada, siga los procedimientos de la seccion titulada
“Instalacion y ajuste de la guia de corte al hilo”.

3. Encienda la herramienta y desplace la pieza de
trabajo con cuidado hacia el disco a lo largo de la guia
de corte al hilo.

Cuando la anchura de corte al hilo sea de 150 mm o
mas, utilice con cuidado su mano derecha para despla-
zar la pieza de trabajo hacia el disco. Utilice la mano
izquierda para sujetar la pieza de trabajo en posicion
contra la guia de corte al hilo.

» Fig.38

Cuando la anchura de corte al hilo sea de 65 mm - 150
mm, utilice el listdon de empuje para desplazar la pieza
de trabajo hacia el disco.

» Fig.39: 1. Liston de empuje
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Cuando la anchura de corte al hilo es de menos de 65
mm, el listén de empuje no se puede utilizar porque

al usarlo golpeara el protector de disco. Utilice la guia
auxiliar y el bloque de empuje. Coloque la guia auxiliar
en la guia de corte al hilo con dos pinzas “C”.

Avance la pieza de trabajo hacia el disco a mano hasta
que el extremo esté a unos 25 mm del borde delantero
de la mesa.

» Fig.40

Continue desplazando usando el bloque de empuje en
la parte superior de la guia auxiliar hasta completar el
corte.

» Fig.41: 1. Bloque de empuje 2. Guia auxiliar

Corte transversal

A\ PRECAUCION: Cuando haga cortes transver-
sales, retire la guia de corte al hilo de la mesa.

A\PRECAUCION: Cuando corte piezas de
trabajo largas o grandes, provea siempre apoyo
adecuado en los costados de la mesa. El apoyo
debera estar a la misma altura que la mesa.

APRECAUCION: Mantenga siempre las manos
alejadas de la trayectoria del disco.

Graduador de inglete

» Fig.42: 1. Corte transversal 2. Ingletado 3. Corte en
bisel 4. Ingletado compuesto (angulos)

Utilice el graduador de inglete para los 4 tipos de corte
mostrados en la figura.

Utilizacion del graduador de inglete
» Fig.44: 1.Acanaladura 2. Graduador de inglete 3. Pomo
Deslice el graduador de inglete al interior de las acanala-
duras anchas de la mesa. Afloje el pomo del graduador y
alinee con el angulo deseado (0° a 60°). Lleve la pieza a
ras contra la guia y avance con cuidado hacia el disco.

Graduador secundario (graduador de inglete)
» Fig.45: 1. Graduador secundario

El graduador secundario del graduador de inglete evita
que la pieza bambolee. Afloje el tornillo del graduador de
inglete y ajuste la posicion del graduador secundario.

Transporte de la herramienta

» Fig.46
Asegurese de que la herramienta esta desenchufada.

Transporte la herramienta cogiéndola por la parte mos-
trada en la figura.

APRECAUCION: Sujete siempre todas las par-
tes moviles antes de transportar la herramienta.

A PRECAUCION: Antes de transportar la herra-
mienta, asegurese de que el protector de discoy el
protector secundario estan bajados y el borde inferior del
protector secundario hace contacto con la mesa principal.

MANTENIMIENTO

APRECAUCION: Sujete el pomo del graduador
de inglete con cuidado.

A PRECAUCION: Evite un avance desigual de
la pieza de trabajo y el graduador mediante un
arreglo firme de sujecion de la pieza de trabajo,
especialmente cuando corte en angulo.

A\PRECAUCION: No sujete o agarre NUNCA
la porcién que pretende “cortar” de la pieza de
trabajo.

A\ PRECAUCION: Ajuste siempre la distancia
entre el extremo del graduador de inglete y el
disco de forma que no exceda los 15 mm.

Tope de seguridad del graduador de

inglete

» Fig.43: 1. Tornillo para tope de seguridad 2. Placa
pequefa 3. Pomo

El graduador de inglete se provee con topes de seguri-
dad a angulos de inglete derecho e izquierdo de 90° y
45° para un ajuste rapido de los angulos de inglete.
Para ajustar el angulo de inglete, afloje el pomo del
graduador de inglete.

Suba la placa pequefia del graduador de inglete para
un ajuste libre. Gire el graduador de inglete hasta el
angulo de inglete deseado. Devuelva la placa pequefia
del graduador de inglete a la posicion original y apriete
el pomo firmemente girandolo hacia la derecha.

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes de
intentar realizar la inspeccion o el mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracion, deformacion o grietas.

Limpieza

Limpie el serrin y virutas de vez en cuando. Limpie cui-
dadosamente el protector de disco y las partes moéviles
dentro de la sierra de banco.

Cuando retire el serrin acumulado debajo del disco,
retire el inserto de mesa y utilice un soplador para
retirar el serrin del conector para aspirador.

Lubricacion

Para mantener la sierra de banco en las mejores con-
diciones de funcionamiento, y para asegurar la maxima
vida de servicio, aceite o engrase las partes moviles y
partes giratorias de vez en cuando.

Puntos de lubricacién:

. Eje roscado para elevar el disco

Bisagra para girar el bastidor

Ejes de guia de elevacion en el motor

Engranaje para elevar el disco

Rieles guia para la guia de corte al hilo

Eje de las palancas de bloqueo de la mesa secun-
daria (derecha)

Partes deslizantes de la mesa secundaria (derecha)
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Reemplazo de las escobillas de

carbon

Compruebe las escobillas de carbdn regularmente.
Reemplacelas cuando se hayan gastado hasta la
marca de limite. Mantenga las escobillas de carbén
limpias y de forma que entren libremente en los por-
taescobillas. Ambas escobillas de carbon deberan ser
reemplazadas al mismo tiempo. Utilice Unicamente
escobillas de carbon idénticas.

» Fig.47: 1. Marca de limite

1. Guarde la mesa secundaria (derecha). Retire la
guia de corte al hilo si esta guardada.

2. Afloje la palanca de bloqueo y gire la rueda de

mano hasta que el cabezal de sierra esté inclinado a

un angulo de bisel de 45°. Después de eso, apriete la

palanca de bloqueo.

» Fig.48: 1. Guia de corte al hilo 2. Palanca de blo-
queo 3. Rueda de mano

3. Ponga la herramienta sobre su costado derecho.
» Fig.49

4. Afloje los tornillos de la placa inferior y retirela.

5.  Afloje los tapones portaescobillas utilizando un

destornillador y retire las escobilla de carbén gastadas.

» Fig.50: 1. Placa inferior 2. Tapon portaescobillas
3. Destornillador

6. Inserte las escobillas de carbdn nuevas y sujete
los tapones portaescobillas.

7. Coloque la placa inferior con los tornillos y ponga
la herramienta sobre su parte inferior con cuidado.
Guarde la guia de corte al hilo si ha sido retirada.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.

ACCESORIOS

OPCIONALES

A\PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relacién con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Discos de acero y de dientes de carburo
. Mesa secundaria (izquierda)

. Mesa secundaria (trasera)

. Guia de corte al hilo

. Graduador de inglete

. Llave acodada de 13-22
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. Llave de 19

. Llave hexagonal de 5

. Acoplador (para conectar a un colector de polvo)

. Juego de soporte de sierra de banco

Consulte el manual de instrucciones para ver el soporte

de sierra de banco que se provee para la sierra de
banco como accesorio opcional.

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

PECIFICAGOES

Modelo:

2704N

Furo de suporte
(Especifico para o pais)

30 mm /25,4 mm

Diametro da lamina 260 mm

Capacidades max. de corte bisel 0° 93 mm
bisel 45° 64 mm

Velocidade sem carga 5.200 min”

Tamanho da bancada(C x L) com sub-bancadas (D) e (traseira)

1.045 mm x 1.066 mm (bancadas estendidas)
665 mm x 753 mm (bancadas guardadas)

com sub-bancada (D)
sem sub-bancada (traseira)

567 mm x 1.066 mm (bancada estendida)
567 mm x 753 mm (bancada guardada)

Dimensdes (C x L xA) com com sub-bancadas (D) e (traseira)

715 mm x 753 mm x 483 mm

bancada(s) ndo estendida(s) com sub-bancada (D)

sem sub-bancada (traseira)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Peso liquido

35,2 kg - 37,0 kg

Classe de seguranca

(=T

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagdes podem variar de pais para pais.

. O peso podera diferir em fungao do(s) acessorio(s). A combinagdo mais leve e a mais pesada, de acordo com
o Procedimento EPTA 01/2014, sdo apresentadas na tabela.

A seguir sdo apresentados os simbolos utilizados para
o equipamento. Certifique-se de que compreende o seu
significado antes de utilizar o equipamento.

)

O]
@®
:
®®

Leia 0 manual de instrugdes.

ISOLAMENTO DUPLO

Use 6culos de seguranca.

Nao coloque a mao ou os dedos perto da
lamina.

Apenas para os paises da Unido Europeia
Nao elimine os equipamentos elétricos
junto com o lixo doméstico! De acordo com
a diretiva europeia relativa aos residuos
de equipamentos elétricos e eletrénicos e
a sua implementagao de acordo com as
leis nacionais, os equipamentos elétricos
que atingiram o seu fim de vida util devem
ser recolhidas separadamente e entregues
numa instalagao de reciclagem ambiental-
mente compativel.
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Utilizagao a que se destina

Esta ferramenta destina-se a realizar cortes em
madeira.

O corte reto, o corte de bisel e o corte de esquadria
estdo disponiveis com esta ferramenta. Esta ferra-
menta ndo foi concebida para corte ndo penetrante.

Alimentagao

A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagdo com a mesma tenséo da indicada na placa
de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligagdo a terra.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841:

Nivel de presséao acustica (Lya) : 94 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lya) : 107 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

| AAVISO: utilize protetores auriculares.

Declaragao de conformidade da CE
Apenas para os paises europeus

Adeclaragao de conformidade da CE esta incluida
como Anexo A neste manual de instrugdes.
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AVISOS DE SEGURANCA B

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrucoes, ilustragdes e especificagoes for-
necidos com esta ferramenta elétrica. O néo
cumprimento de todas as instrugdes indicadas em
baixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou

ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-

¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Instrugoes de seguranga para

serras circulares de bancada

Avisos relacionados com o resguardo

1. Mantenha os resguardos devidamente insta-
lados. Os resguardos devem estar em bom
estado e devidamente instalados. Um resguardo
solto, danificado ou que nao esteja a funcionar
corretamente deve ser reparado ou substituido.

2. Verifique se a lamina da serra nao esta em con-
tacto com o resguardo, lamina divisora ou com
a pega de trabalho antes de ligar o interruptor.
O contacto inadvertido destes itens com a lamina
da serra pode causar uma condig¢éo de perigo.

3.  Ajuste a lamina divisora conforme descrito
no presente manual de instrugdes. O espaca-
mento, posicionamento e alinhamento incorretos
podem tornar a lamina divisora ineficaz na redu-
céo da probabilidade de contragolpe.

4. Paraque alamina divisora e os trincos de anti-
contragolpe funcionem devem estar engatados
na peca de trabalho. A lamina divisora e os trincos
de anti-contragolpe s&o ineficazes no corte de
pecas de trabalho que sdo demasiado pequenas
para permitir o engate com a lamina divisora e os
trincos de anti-contragolpe. Nestas condicdes, nao
é possivel evitar um contragolpe realizado pela
lamina divisora e pelos trincos de anti-contragolpe.

5.  Utilize a lamina da serra apropriada para a
lamina divisora. Para que a lamina divisora fun-
cione corretamente, o didmetro da lamina da serra
deve corresponder a lamina divisora apropriada e
o corpo da lamina da serra deve ser mais fino do
que a espessura da lamina divisora e a largura de
corte da lamina da serra deve ser mais ampla do
que a espessura da lamina divisora.

Avisos sobre procedimentos de corte

1. A PERIGO: Nunca coloque os dedos ou maos
nas imediagdes ou em linha com a lamina
da serra. Um momento de falta de atencéo ou
um deslize pode direcionar a sua mao para a
lamina da serra e resultar em ferimentos pessoais
graves.

4.

Alimente a pega de trabalho na lamina da serra
apenas no sentido contrario ao da rotacgao.
Alimentar a pega de trabalho na mesma diregao
que a lamina da serra estiver a rodar acima da
bancada pode resultar na arrastamento da pecga
de trabalho e da sua mao para a lamina da serra.
Nunca utilize o calibre de esquadria para ali-
mentar a peca de trabalho quando estiver a
realizar o rasgo e nao utilize a placa de rasgo
como um batente de comprimento quando
realizar cortes transversais com o calibre de
esquadria. Guiar a pega de trabalho com a placa
de rasgo e o calibre de esquadria ao mesmo
tempo aumenta a probabilidade de emperramento
e contragolpe da lamina da serra.

Quando realizar o rasgo, aplique sempre a
forga de alimentagao da pega de trabalho entre
a placa e a lamina da serra. Utilize uma barra
de empurrar quando a distancia entre a placa e
a lamina da serra for inferior a 150 mm e utilize
um bloco de empurrar quando esta distancia
for inferior a 50 mm. Os dispositivos de “auxilio
ao trabalho” mantém a sua méo a uma distancia
segura em relagé@o a lamina da serra.

Utilize apenas a barra de empurrar fornecida pelo
fabricante ou montada de acordo com as instru-
¢Oes. Esta barra de empurrar fornece uma distancia
suficiente da mao em relagdo a lamina da serra.
Nunca utilize uma barra de empurrar danifi-
cada ou cortada. Uma barra de empurrar dani-
ficada pode partir, fazendo com que a sua mao
deslize na diregdo da lamina da serra.

Nao efetue qualquer operagdo com as maos
livres. Utilize sempre a placa de rasgo ou o
calibre de esquadria para posicionar e guiar

a pecga de trabalho. Maos livres significa utilizar
as maos para apoiar ou guiar a peca de trabalho,
em vez de uma placa de rasgo ou um calibre de
esquadria. A serragdo com maos livres leva ao
desalinhamento, emperramento e contragolpe.
Nunca toque na periferia cortante ou sobre

a lamina da serra. Tentar alcangar a pega de
trabalho sem seguranca pode levar ao contacto
acidental com a lamina da serra em movimento.
Proporcione um suporte auxiliar da peca de traba-
lho na parte traseira e/ou nas laterais da bancada
da serra para pegas de trabalho compridas e/ou
amplas para manté-las niveladas. Uma pega de tra-
balho comprida e/ou ampla tem tendéncia para girar
na borda da bancada, causando perda de controlo,
emperramento e contragolpe da lamina da serra.
Alimente a peca de trabalho num ritmo
uniforme. Nao dobre ou torga a pega de
trabalho. Se ocorrer o encravamento, desli-
gue a ferramenta imediatamente, desligue a
ferramenta da tomada elétrica e solucione o
encravamento. O encravamento da lamina da
serra causado pela pega de trabalho pode causar
contragolpe ou parar o motor.

Nao remova as pecas de material cortado
enquanto a serra estiver a funcionar. O material
pode ficar preso entre a placa e a lamina da serra,
ou no interior do resguardo da lamina e pode
puxar os seus dedos na diregao da lamina da
serra. Desligue a serra e aguarde até a lamina da
serra parar antes de remover o material.
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12. Utilize uma placa auxiliar em contacto com o
topo da bancada quando realizar o rasgo de
pecas de trabalho com menos de 2 mm de
espessura. Uma pega de trabalho fina pode ficar
entalada por baixo da placa de rasgo e criar um
contragolpe.

Causas de contragolpe e avisos relacionados com

este

O contragolpe é uma reagéo subita da pega de trabalho

devido a uma lamina da serra apertada, encravada ou

linha desalinhada de corte na pega de trabalho relativa-
mente a ldmina da serra ou quando uma parte da peca
de trabalho emperra entre a lamina da serra e a placa
de rasgo ou outro objeto fixo.

Muito frequentemente durante o contragolpe, a pega de

trabalho é levantada da bancada pela parte traseira da

lamina da serra e € impulsionada na direcdo do operador.

O contragolpe é o resultado de utilizagéo incorreta da

serra e/ou de procedimentos ou condi¢gdes de funciona-

mento incorretos e pode ser evitado através da adogéo
de precaugdes apropriadas, conforme indicado em
seguida.

1. Nunca permaneca diretamente em linha com
a lamina da serra. Posicione sempre o seu
corpo no mesmo lado da lamina da serra que a
placa. O contragolpe pode impulsionar a pega de
trabalho a alta velocidade em direg&o a qualquer
pessoa que permanece em frente e em linha com
alamina da serra.

2. Nunca tente chegar sobre ou por tras da
lamina da serra para puxar ou suportar a pega
de trabalho. Pode ocorrer o contacto acidental
com a lamina da serra ou o contragolpe pode
arrastar os seus dedos na diregéo da lamina da
serra.

3. Nunca segure e pressione a peca de trabalho
que esta a ser cortada contra a lamina da serra
em rotagao. Pressionar a peca de trabalho que
estd a ser cortada contra a lamina da serra cria

uma condigcdo de emperramento e de contragolpe.

4.  Alinhe a placa para que fique paralela a lamina
da serra. Uma placa desalinhada encrava a
peca de trabalho contra a lamina da serra e cria
contragolpe.

5. Utilize cuidado extra quando realizar um corte
em areas cegas das pecas de trabalho monta-
das. Alamina da serra saliente pode cortar obje-
tos que podem causar contragolpe.

6. Apoie os painéis grandes para minimizar o
risco de a lamina da serra encravar e causar
o contragolpe. Os painéis grandes tendem a
dobrar sob o préprio peso. O(s) suporte(s) deve
ser colocado sob todas as partes do painel sus-
penso sobre o topo da bancada.

7. Utilize cuidado extra quando cortar uma peca
de trabalho que esteja torcida, amarrada,
deformada ou que nao tenha uma borda reta
para guia-la com um calibre de esquadria ou
ao longo da placa. Uma peca de trabalho defor-
mada, amarrada ou torcida é instavel e causa o
desalinhamento do corte com a lamina da serra,
emperramento e contragolpe.

8. Nunca corte mais de uma pecga de trabalho,
empilhada na vertical ou na horizontal. A
lamina da serra pode apanhar uma ou mais pecas
e causar contragolpe.

9. Quando reiniciar a serra com a lamina da serra
na peca de trabalho, centre a lamina da serra
no corte, de modo que os dentes da serra nao
fiquem engatados no material. Se a lamina da
serra encravar pode levantar a peca de trabalho e
causar contragolpe quando a serra for reiniciada.

10. Mantenha as laminas da serra limpas, afiadas
e com jogo suficiente. Nunca utilize laminas da
serra deformadas ou com dentes fissurados
ou partidos. As laminas da serra afiadas e com
um jogo suficiente minimizam o emperramento, a
paragem e o contragolpe.

Avisos de procedimento para funcionamento da

serra circular de bancada

1. Desligue a serra circular de bancada e retire
o cabo de alimentagao da tomada elétrica
quando remover a insergao da bancada, subs-
tituir a lamina da serra ou efetuar ajustes na
lamina divisora, trincos de anti-contragolpe ou
resguardo da lamina da serra e quando deixar
a maquina sem supervisao. As medidas de
precaugao evitam acidentes.

2. Nunca deixe a serra circular de bancada a
funcionar sem supervisao. Desligue-a e ndao
deixe a ferramenta até parar completamente.
Uma serra a funcionar sem supervisao representa
um risco néo controlado.

3. Localize a serra circular de bancada numa
area bem iluminada e nivelada na qual possa
manter um bom posicionamento dos pés e
equilibrio. Deve ser posicionada numa area
que proporcione espaco suficiente para manu-
sear facilmente o tamanho da sua peca de tra-
balho. As areas apertadas e escuras e 0s pisos
escorregadios irregulares convida a acidentes.

4. Limpe e remova o po6 de serragao frequen-
temente sob a bancada da serra e/ou o dis-
positivo de recolha do pé6. O p6 de serracédo
acumulado é combustivel e pode incendiar
automaticamente.

5. Aserracircular de bancada deve ser fixada. A
serra circular de bancada nédo esta devidamente
fixada e pode mover-se ou tombar.

6. Remova as ferramentas, os restos de madeira.
etc. da bancada antes de ligar a serra circular
de bancada. A distracdo ou um potencial encra-
vamento pode ser perigoso.

7.  Utilize sempre laminas da serra com o tama-
nho e forma corretos (diamante versus circu-
lar) de furos de suporte. As laminas da serra que
nao correspondem ao equipamento de montagem
da serra funcionam fora do centro, causando a
perda de controlo.

Nunca utilize meios de montagem da lamina
da serra danificados ou incorretos como,
por exemplo, flanges, anilhas de lamina da
serra, pernos ou porcas. Estes meios de mon-
tagem foram concebidos especialmente para a
sua serra, para um funcionamento seguro e um
desempenho otimizado.

9. Nunca permanece de pé sobre a serra circular
de bancada, nao a utilize como degrau. Podem
ocorrer lesdes graves se a ferramenta virar ou
se estabelecer contacto inadvertidamente com a
ferramenta de corte.
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10. Certifique-se de que a lamina da serra esta ins-
talada para rodar na diregao apropriada. Nao
utilize esmeris, escovas de arame ou rodas
abrasivas numa serra circular de bancada. A
instalagdo inapropriada da lamina da serra ou a
utilizagdo de acessorios ndo recomendados pode
causar lesdes graves.

Instrucées adicionais

1. Apenas use laminas de serra marcadas com
uma velocidade igual ou superior a velocidade
marcada na ferramenta.

2. Selecione a lamina da serra correta para o
material a cortar.

3. Use luvas quando manusear laminas da serra.

4. Limpe o veio, as flanges (especialmente a
superficie de instalacdo) e a porca hexagonal
antes de instalar a lamina. A instalagdo incorreta
pode causar vibragdo/movimento irregular ou o
deslizamento da lamina.

5. Nao corte objetos metalicos como pregos
e parafusos. Inspecione e remova todos os
pregos, parafusos e outro material estranho da
peca de trabalho antes da operacéo.

6. NUNCA permita que outra pessoa permanecga
em linha com o percurso da lamina da serra.

7. Antes de utilizar a ferramenta na peca a traba-
Ihar, deixe-a funcionar em vazio durante algum
tempo. Verifique se existem vibragées ou
movimento irregular que possam indicar ma
instalagdo ou desequilibrio da lamina.

8. Aferramenta ndo deve ser utilizada para fazer
ranhuras, encaixes ou entalhes.

9.  Substitua a insergdo da bancada quando esti-
ver gasta.

10. Guarde sempre a barra de empurrar quando
nao estiver a utiliza-la.

11. Derrube eventuais nés soltos da peca de tra-
balho ANTES de iniciar o corte.

12.  Algum do p6 proveniente da operagdo contém
quimicos que provocam cancro, defeitos congéni-
tos ou problemas no aparelho reprodutor. Alguns
exemplos destes produtos quimicos incluem:

— chumbo de material cuja tinta contenha
chumbo e,
— arsénico ou cromio de madeira tratada
quimicamente.
O risco a esta exposic¢édo varia, dependendo
da frequéncia com que executa este tipo de
trabalho. Para reduzir a sua exposigao aos
produtos quimicos: trabalhe numa area bem
ventilada e utilize equipamento de seguranca
adequado, como uma mascara contra o pé
especialmente concebida para filtrar as parti-
culas microscopicas.

13. Certifique-se sempre de que o sub-resguardo
esta descido e nivelado em relagdo a bancada
da serra antes de ligar a ferramenta a tomada
elétrica.

14. Inspecione os cabos de extensao periodica-
mente e substitua-os caso estejam danificados.

15. (Apenas para paises europeus)

Utilize apenas laminas da serra recomendadas
pelo fabricante que estejam em conformidade
com a EN847-1.
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Posicionamento da serra circular de

bancada

» Fig.1: 1. Didmetro do furo de 8 mm

» Fig.2: 1.Anilha padrdo de 6 mm 2. Parafuso de
madeira n.° 10 com 40 mm de comprimento
min.

» Fig.3: 1.Anilha padrédo de 6 mm 2. Pernos de
montagem de 6 mm e porca apertados
firmemente

Localize a serra circular de bancada numa area bem
iluminada e nivelada na qual possa manter um bom
posicionamento dos pés e equilibrio. Deve ser insta-
lada numa area que fornega espagco suficiente para
manusear facilmente o tamanho da sua peca de tra-
balho. A serra circular de bancada deve ser fixa com
quatro parafusos ou pernos a bancada de trabalho ou

a suporte da serra circular de bancada, utilizando os
furos fornecidos na parte inferior da serra circular de
bancada. Quando fixar a serra circular de bancada na
bancada de trabalho, certifique-se de que existe uma
abertura no topo da bancada de trabalho com o0 mesmo
tamanho que a abertura na parte inferior da serra circu-
lar de bancada, de modo que o p6 de serragdo possa
cair.

Se durante o funcionamento se verificar a tendéncia de
a serra circular de bancada tombar, deslizar ou mover,
a bancada de trabalho ou o suporte da serra circular de
bancada deve ser fixada(o) ao piso.

Armazenar acessorios

» Fig.4: 1. Calibre de esquadria

» Fig.5: 1. Placa de rasgo 2. Barra de empurrar
3. Trincos de anti-contragolpe

O calibre de esquadria, a lamina da serra e as chaves
podem ser guardados no lado esquerdo da base. A
placa de rasgo, a barra de empurrar e os trincos de
anti-contragolpe podem ser guardados no lado direito
da base.

PORTUGUES



DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.

Resguardo da lamina

A AVISO: Nunca desarme nem retire o res-
guardo da lamina. Se estragar o resguardo, a
lamina exposta pode provocar ferimentos pessoais
graves durante o funcionamento.

A AVISO: Nunca utilize a ferramenta se o res-
guardo da lamina estiver danificado, avariado
ou nao estiver montado. O funcionamento da fer-
ramenta com um resguardo danificado, avariado ou
retirado pode provocar ferimentos pessoais graves.

» Fig.6:

1. Resguardo da lamina 2. Sub-resguardo

Quando realizar cortes, empurre a pega de trabalho

na direcdo da lamina com a borda inferior do sub-res-
guardo em contacto com a bancada principal. A medida
que a pega de trabalho é alimentada, o resguardo da
lamina e o sub-resguardo passa por cima da borda da
peca de trabalho.

No interesse da sua seguranca pessoal, mantenha
sempre o resguardo da lamina e o sub-resguardo em
bom estado. Qualquer funcionamento irregular do res-
guardo da lamina e do sub-resguardo deve ser imedia-
tamente corrigido. Verifique se o resguardo da lamina e
o sub-resguardo estdo descidos e se a borda inferior do
sub-resguardo estd em contacto com a bancada princi-
pal quando a peca de trabalho n&o for alimentada.

Se as pecas transparentes ficarem sujas ou particulas
de po aderirem de modo que a lamina e/ou a peca de
trabalho deixem de ser facilmente visiveis, retire a ficha
da ferramenta da tomada e limpe cuidadosamente as
pegas transparentes com um pano humido. Nao utilize
solventes ou produtos de limpeza a base de petréleo,
pois estes podem causar danos nas pecas. Se as
pegas transparentes ficarem desbotadas com o decor-
rer do tempo ou pela acédo dos raios UV, contacte um
centro de assisténcia Makita para obter novas pecas.
NAO DESARME NEM REMOVA O RESGUARDO DA
LAMINA E O SUB-RESGUARDO.

Ajustar a profundidade de corte

» Fig.7: 1.Pega

A profundidade de corte pode ser ajustada ao rodar a
pega. Rode a pega para a direita para elevar a lamina
da serra ou para a esquerda para descé-la.

NOTA: Utilize uma defini¢cdo de profundidade rasa
quando realizar cortes em materiais finos, de modo a
obter um corte mais limpo.
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Regulagao do angulo de bisel

» Fig.8: 1.Alavanca de bloqueio 2. Ponteiro com seta
3. Volante

Solte a alavanca de bloqueio para a esquerda e rode o
volante até obter o angulo desejado (0° - 45°). O angulo
de bisel é indicado pelo ponteiro com seta.

Apo6s obter o angulo desejado, aperte a alavanca de
bloqueio para a direita para fixar o ajuste.

APRECAUQ[\O: Apds ajustar o angulo de
bisel, assegure que aperta a alavanca de bloqueio
firmemente.

Ajustar batentes positivos

» Fig.9: 1. Parafuso de ajuste de 90° 2. Parafuso de
ajuste de 45°

> Fig.10

A ferramenta esta equipada com batentes positivos a
90° e 45° em relacéo a superficie da bancada. Para
verificar e ajustar os batentes positivos, proceda do
seguinte modo:

Mova o volante o mais afastado possivel, rodando-o.
Coloque uma régua triangular na bancada e verifique
se a lamina da serra esta a 90° ou 45° em relagdo a
superficie da bancada. Se a lamina da serra estiver
num angulo indicado na Fig. A, rode os parafusos de
ajuste para a direita; se estiver a um angulo indicado
na Fig. B, rode os parafusos de ajuste para a esquerda
para ajustar os batentes positivos.

Apos ajustar os batentes positivos, coloque a lamina
da serra a 90° em relagdo a superficie da bancada. Em
seguida, ajuste o ponteiro com seta, de modo que a
respetiva borda direita fique alinhada com a graduacéo
a0°.

» Fig.11: 1. Ponteiro com seta

Acao do interruptor

» Fig.12: 1. Interruptor

APRECAUC;\O: Certifique-se de que a ferra-
menta é ligada e desligada antes de utiliza-la.

Para iniciar a ferramenta, pressione o botdo LIGAR ( 1).
Para para-la, pressione o botdo DESLIGAR ( O).

Subplaca (placa de rasgo)

» Fig.13: 1. Parafuso de aperto 2. Placa de rasgo
3. Subplaca 4. Calha

Se a placa de rasgo se aproximar da lamina da serra,
utilize a subplaca para suportar a peca de trabalho.
Desaperte o parafuso de aperto e deslize a subplaca
para fora da calha. Prenda a subplaca conforme ilus-
trado e aperte os parafusos de aperto.

Quando a placa de rasgo estiver presa no lado

esquerdo da lamina da serra, mude a posigao da sub-

placa. Remova os parafusos de aperto, a subplaca

e a calha da placa de rasgo. Aperte folgadamente a

calha no lado direito da placa de rasgo utilizando os

parafusos de aperto removidos. Depois disso, prenda a

subplaca e aperte os parafusos de aperto.

» Fig.14: 1. Placa de rasgo 2. Subplaca 3. Parafuso
de aperto 4. Calha
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Sub-bancada (D)

» Fig.15: 1. Alavanca
» Fig.16: 1. Sub-bancada (D)

Esta ferramenta é fornecida com a sub-bancada (D)
no lado direito da bancada principal. Para utilizar a
sub-bancada (D), eleve ambas as alavancas no lado
direito frontal, remova a bancada (D) totalmente e, em
seguida, desca as alavancas para fixa-la.

Quando utilizar a sub-bancada (D), localize a placa de
escala na sub-bancada apds desapertar o parafuso
desta com uma chave de fendas, de modo a tornar-se
sucessiva com a placa de escala na bancada principal.
» Fig.17: 1. Placa de escala 2. Parafuso

Sub-bancada (traseira)

Acessorio opcional
» Fig.18: 1. Sub-bancada (traseira) 2. Parafuso

Para utilizar a sub-bancada (traseira), desaperte os
parafusos nos lados esquerdo e direito sob a bancada
e remova-a para tras até ao comprimento desejado.
No compartimento desejado, aperte os parafusos
firmemente.

NOTA: Quando utilizar a sub-bancada (traseira)
durante a utilizagao da placa de rasgo, remova a
sub-bancada (traseira) além de 50 mm de modo que
esta ndo bata contra a extremidade superior da placa
de rasgo.

Sub-bancada (E)

Acessorio opcional
» Fig.19: 1. Parafuso 2. Sub-bancada (E)

A sub-bancada (E) (acessorio opcional) pode ser ins-
talada no lado esquerdo da bancada para obter mais
espaco.

Trincos de anti-contragolpe

A AVISO: Utilize os trincos de anti-contragolpe
sempre que possivel durante as operagdes de
corte penetrante. Isto ird ajudar a evitar que o mate-
rial seja empurrado para a frente do operador durante
uma situacéo de contragolpe, o que pode resultar em
lesdes fisicas graves.

» Fig.20: 1. Trinco de anti-contragolpe 2. Bragadeira

Para remover os trincos de anti-contragolpe da ferra-
menta, desaperte a bragadeira no fundo dos trincos de
anti-contragolpe e extraia-os em seguida. Para instalar,
realize o procedimento de remogao inverso.

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Instalar ou retirar a lamina da serra

APRECAUQ[\O: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e retirada da tomada
antes de instalar ou remover a lamina da serra.

APRECAUQ;\O: Utilize apenas a chave da
Makita fornecida para instalar ou remover a
lamina da serra. Se assim nao for pode resultar em
aperto excessivo ou insuficiente do perno hexagonal.
Pode causar danos.

APRECAUCAO: Utilize a seguinte lamina da
serra. Nao utilize laminas da serra que ndo cum-
pram as caracteristicas especificadas nestas
instrugoes.

Diametro Espessura da Corte
lamina
260 mm Inferiora 1,9 mm Superior a 2,1 mm

1. Desaperte o parafuso na insergéo da bancada e
remova-a.

2.  Segure a flange exterior com a chave de desvio e
solte a porca hexagonal para a esquerda com a chave.
Em seguida, remova a flange exterior.
» Fig.21: 1. Chave de desvio 2. Porca hexagonal

3. Chave

3. Monte a flange interior, o anel, a lamina da serra,
a flange exterior e a porca hexagonal no suporte,
assegurando que os dentes da lamina estao a apontar
para baixo na parte frontal da bancada. Instale sempre
a porca hexagonal com o respetivo lado pressionado
virado para a flange exterior.
» Fig.22: 1. Flange interior 2. Anel 3. Lamina da serra
4. Flange exterior 5. Porca hexagonal

APRECAUQ[\O: Certifique-se de que a lamina
da serra esta instalada de modo que os dentes
figuem alinhados na diregao (rotativa) de corte.

APRECAU(}[\O: Verifique o diametro do furo

do suporte da lamina da serra antes de instalar

a lamina da serra. Utilize sempre o anel correto

para o furo do suporte da lamina da serra que pre-

tende utilizar. O tamanho do anel(éis) fornecido(s)
varia em fungéo do pais.

. No caso de uma ferramenta com uma lamina da
serra com 30 mm de diametro do furo, é forne-
cido o anel com 30 mm de didmetro externo.

. No caso de uma ferramenta com uma lamina
da serra com 25,4 mm e 25 mm de didmetro do
furo, séo fornecidos os anéis de prata e pretos.
Utilize o anel de prata para a lamina da serra
com um didmetro de furo de 25,4 mm e o anel
preto para a lamina da serra com um diametro
de furo de 25 mm.

4. Para fixar a lamina da serra na posigao correta,
segure a flange exterior com a chave de desvio e, em
seguida, aperte a porca hexagonal para a direita com a
chave. CERTIFIQUE-SE DE QUE APERTAA PORCA
HEXAGONAL FIRMEMENTE.

» Fig.23: 1. Chave de desvio 2. Chave
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APRECAUCAO: Mantenha a superficie da
flange limpa de sujidade ou de outra matéria ade-
rente; pode causar o deslizamento da lamina.

APRECAUCAO: Certifique-se de que segura a
porca hexagonal cuidadosamente com a chave.
Se o seu punho deslizar, a chave pode sair da porca
hexagonal e a sua mao pode bater nos cantos da

lamina afiada.

5. Prenda a insergao da bancada na posigéo correta
com o parafuso.

Ajustar a lamina divisora

APRECAUCAO: Se alamina da serrae a
lamina divisora nédo estiverem alinhadas devida-
mente, pode resultar numa condicao perigosa
de encravamento durante o funcionamento.
Certifique-se de que estas estdo alinhadas ade-
quadamente. Pode sofrer lesdes fisicas graves
enquanto utiliza a ferramenta sem uma lamina divi-
sora alinhada adequadamente.

A PRECAUCAO: NUNCA proceda a ajustes
enquanto a ferramenta estiver a funcionar. Desligue
a ferramenta antes de realizar quaisquer ajustes.

APRECAUCAO: Nao remova a lamina divisora.

» Fig.24: 1. Resguardo da lamina 2. Lamina divisora
3. Parafuso

A posicao da lamina divisora é ajustada de fabrica, de
modo que a lamina da serra e a lamina divisora fiquem
posicionadas numa linha reta. Contudo, necessita de
ajusta-la se a lamina da serra e a lamina divisora ndo
estiverem posicionadas numa linha reta.
Desaperte o parafuso na insergao da bancada e remo-
va-a da bancada principal. Desaperte os pernos hexa-
gonais (B) e ajuste a parte de montagem do resguardo
da lamina (fixacdo), de modo que a lamina divisora
fique alinhada diretamente por trés da lamina da serra.
Em seguida, aperte os pernos hexagonais (B) para
prender a fixagdo e colocar a insergdo da bancada na
posigéo correta.
» Fig.25: 1. Lamina 2. Estas duas folgas devem ser
iguais. 3. Lamina divisora 4. Pernos hexa-
gonais (B) 5. Pernos hexagonais (A)

Deve haver uma folga de cerca de 4 - 5 mm entre a
lamina divisora e os dentes da lamina. Desaperte os
pernos hexagonais (A), ajuste a lamina divisora em
conformidade e aperte os pernos hexagonais (A) fixa-
mente. Prenda a insergdo da bancada na bancada com
o parafuso e, em seguida, verifique se o resguardo da
lamina funciona perfeitamente antes de realizar o corte.
» Fig.26: 1. Lamina divisora 2. Resguardo da lamina
3. Folgade 4 mm -5 mm

Instalar e ajustar a placa de rasgo

» Fig.27: 1. Gancho 2. Bot&o 3. Calha guia

1.  Encaixe o gancho na ponta da placa de rasgo na
calha guia extrema na bancada ou sub-bancada (D)

e instale e empurre a placa de rasgo para a frente, de
modo que o suporte da placa engate na calha guia mais
proxima.

2. Paradeslizar a placa de rasgo na calha guia lateral-
mente, volte a colocar o botao do suporte da placa total-
mente na posig¢éo inicial sem puxar a alavanca no bot&o.

Para fixar a placa de rasgo, rode completamente o
bot&o no suporte da placa.

3. Pararemover a placa de rasgo, puxe a alavanca
no botao e gire o botdo completamente para a frente
enquanto puxa a alavanca.

Para verificar se a placa de rasgo esta paralela a
lamina da serra, fixe a placa de rasgo 2 - 3 mm de
distancia em relacdo a lamina da serra. Eleve a lamina
até a elevagéo maxima. Marque um dos dentes da
lamina com um giz. Mega a distancia (A) e (B) entre a
placa de rasgo e a lamina da serra. Realize ambas as
medigdes utilizando o dente marcado com o giz. Estas
duas medicdes devem ser iguais. Se a placa de rasgo
né&o estiver paralela com a lamina da serra, proceda do
seguinte modo:

» Fig.28: 1.Escala

1.  Posicione a placa de rasgo na posigéo de
deslizamento.

2. Desaperte os dois pernos hexagonais na placa de
rasgo com a chave hexagonal fornecida.
» Fig.29: 1.Pernos hexagonais

3. Ajuste a placa de rasgo até ficar paralela a lamina
da serra.

4. Rode o bot&o para baixo na placa de rasgo em
direcao ao operador.

5.  Aperte os dois pernos hexagonais na placa de
rasgo.
» Fig.30

APRECAUCAO: Certifique-se de que ajusta a
placa de rasgo, de modo que fique paralela com a
lamina da serra, caso contrario, pode ocorrer uma
condicdo perigosa de contragolpe.

Quando a placa de rasgo ndo puder ser fixa soli-
damente, ajuste-a de acordo com o procedimento
seguinte.

1. Coloque a placa de rasgo na bancada e, em

seguida, gire o botdo a meio do percurso (posicdo em

movimento). Aperte o parafuso (A) até a placa de rasgo

ficar imobilizada. Em seguida, desaperte 1/4 a 1/2 de

volta.

» Fig.31: 1. Placa de rasgo 2. Posigdo desbloqueada
3. Posicdo em movimento 4. Posi¢éo de
bloqueio

» Fig.32: 1. Placa de rasgo 2. Posigdo em movimento
3. Parafuso (B) 4. Parafuso (A)

2. Aperte o parafuso (B) completamente e, em
seguida, desaperte cerca de 2 voltas completas.

3. Bloqueie a placa de rasgo, girando comple-
tamente o botdo no suporte da placa (posigdo de
bloqueio).

4. Certifique-se de que é possivel instalar e remo-
ver a placa de rasgo na posigao original (posigao
desbloqueada).

5. Certifique-se de que é possivel deslizar ligei-

ramente a placa de rasgo sem movimento irregular
quando o botdo estiver a meio do percurso.
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OBSERVACAO: Tenha cuidado para nédo apertar
os parafusos além da quantidade especificada
nas instrugées anteriores. O ndo cumprimento
desta indicagéo pode danificar as pegas apertadas.

Coloque a placa de rasgo encostada contra a parte
lateral da lamina da serra. Certifique-se de que a guia
no suporte da placa aponta para a graduacéo 0. Se

a guia ndo apontar para a graduacao 0, desaperte o
parafuso na placa de escala e ajuste a placa de escala.
» Fig.33: 1. Guia 2. Parafusos

Ligar ao aspirador

Pode realizar operagdes mais limpas ao ligar a ferra-
menta ao aspirador Makita ou ao coletor de po.
» Fig.34

OPERAGAO

APRECAUCAO: Utilize sempre “auxilios de
trabalho” como barras de empurrar e blocos de
empurrar quando existe perigo de as suas maos
ou dedos se aproximarem da lamina da serra.

APRECAUCAO: Segure sempre a peca de
trabalho firmemente com a bancada e a placa de
rasgo ou o calibre de esquadria. Ndo a dobre ou
torga durante a alimentagao. Se a peca de trabalho
estiver dobrada ou torcida, podem ocorrer contragol-
pes perigosos.

APRECAUCAO: NUNCA retire a peca de traba-
lho enquanto a lamina da serra estiver a funcio-
nar. Se tiver de retirar a pega de trabalho antes
de concluir um corte, desligue a ferramenta em
primeiro lugar enquanto segura na peca de traba-
lho firmemente. Aguarde até a lamina da serra ter
parado completamente antes de retirar a peca de
trabalho. O ndo cumprimento desta indicagédo pode
provocar contragolpes perigosos.

APRECAUCAO: NUNCA remova o material
cortado enquanto a lamina da serra estiver a
funcionar.

APRECAUCAO: NUNCA coloque as mios ou
os dedos no percurso da lamina da serra. Tenha
especialmente cuidado com os cortes de bisel.

APRECAUCAO: Fixe sempre a placa de rasgo
firmemente, caso contrario, poderao ocorrer
contragolpes perigosos.

APRECAUCAO: Utilize sempre “auxilios de
trabalho” como barras de empurrar e blocos de
empurrar quando realizar cortes em pecas de
trabalho pequenas ou estreitas.

Auxilios de trabalho

As barras de empurrar, blocos de empurrar ou placa
auxiliar sdo tipos de “auxilios de trabalho”. Utilize-os
para realizar cortes seguros e certos sem a necessi-
dade de o operador tocar na lamina da serra com qual-
quer parte do corpo.

Bloco de empurrar

» Fig.35: 1. Face/borda paralela 2. Pega 3. Parafuso
de madeira 4. Colar

Utilize uma peca de contraplacado de 19 mm.

A pega deve estar posicionada no centro da peca de
contraplacado. Aperte com cola e parafusos de madeira,
conforme ilustrado. O pega pequena de madeira com
9,5 mm x 8 mm x 50 mm deve ser sempre colada ao
contraplacado para impedir que a lamina da serra fique
cega, se o operador cortar o bloco de empurrar por
engano. (Nunca utilize pregos num bloco de empurrar.)

Placa auxiliar
» Fig.36: 1. Face/borda paralela

Produza a placa auxiliar com pecgas de contraplacado
de 9,5mme 19 mm.

APRECAU(}[\O: Quando realizar o rasgo,
remova o calibre de esquadria da bancada.

APRECAU(}[\O: Quando cortar pegas de tra-
balho compridas ou grandes, fornega sempre um
suporte adequado por tras da bancada. NAO permita
que uma tabua comprida se desloque ou desvie na
bancada. Isso fara com que a lamina da serra empene e
aumente a possibilidade de contragolpe e lesdes fisicas.
O suporte deve estar a mesma altura que a bancada.

APRECAUC;\O: N&o realize o rasgo de bisel
no lado de biselamento da lamina da serra.

1. Ajuste a profundidade de corte um pouco mais
alto do que a espessura da pecga de trabalho.
» Fig.37

2.  Posicione a placa de rasgo na largura de rasgo dese-
jada e bloqueie-a na posi¢éo correta rodando o bot&do. Antes
de realizar o rasgo, certifique-se de que a extremidade
traseira da placa de rasgo esta firmemente segura. Se ndo
estiver suficientemente segura, siga os procedimentos inclui-
dos na secgéo intitulada “Instalar e ajustar a placa de rasgo”.

3. Ligue aferramenta e alimente ligeiramente a peca
de trabalho na lamina da serra ao longo da placa de rasgo.

Quando a largura de rasgo for de 150 mm ou superior, utilize
cuidadosamente a sua mao direita para alimentar a pegca

de trabalho. Utilize a m&o esquerda para segurar a pega de
trabalho na posig&o correta contra a placa de rasgo.

» Fig.38

Quando a largura de rasgo for de 65 mm - 150 mm, utilize
a barra de empurrar para alimentar a pega de trabalho.
» Fig.39: 1.Barrade empurrar

Quando a largura de rasgo for inferior a 65 mm, a barra de
empurrar ndo pode ser utilizada porque ira bater no resguardo
da lamina. Utilize a placa auxiliar e o bloco de empurrar. Prenda
a placa auxiliar a placa de rasgo com duas bragadeiras em “C”.
Alimente a pega de trabalho manualmente até que a extremi-
dade esteja a cerca de 25 mm da borda frontal da bancada.
» Fig.40

Continue a alimentar a peca de trabalho utilizando o
bloco de empurrar no topo da placa auxiliar até o corte
ser concluido.

» Fig.41: 1. Bloco de empurrar 2. Placa auxiliar
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Corte transversal

APRECAUCAO: Quando realizar um corte
transversal, remova a placa de rasgo da bancada.

APRECAUCAO: Quando cortar pecas de
trabalho compridas ou grandes, fornegca sempre
um suporte adequado nas laterais da bancada. O
suporte deve estar a mesma altura que a bancada.

APRECAUCAO: Mantenha sempre as maos
afastadas do percurso da lamina.

Calibre de esquadria
» Fig.42: 1. Corte transversal 2. Esquadria 3. Corte
em bisel 4. Esquadria composta (angulos)

Utilize o calibre de esquadria para os 4 tipos de corte
indicados na figura.

APRECAUCAO: Fixe o botdo cuidadosamente
no calibre de esquadria.

APRECAUCAO: Evite arrastar a pega de
trabalho e calibrar através de disposicao firma
da retencao do trabalho, especialmente quando
realizar cortes num angulo.

APRECAUCAO: NUNCA retenha ou segure a
parte de “corte” prevista da peca de trabalho.

APRECAUCAO: Ajuste sempre a distancia
entre a extremidade do calibre de esquadria e a
lamina da serra de modo a ndo exceder 15 mm.

Batente positivo do calibre de

esquadria
» Fig.43: 1. Parafuso para batente positivo 2. Placa
pequena 3. Botao

O calibre de esquadria é fornecido com batentes posi-
tivos em angulos de esquadria a direita e a esquerda
a 90°, 45° para regulagao rapida de angulos de
esquadria.

Para regular o angulo de esquadria, solte o botdo no
calibre de esquadria.

Eleve a placa pequena no calibre de esquadria para
regulagao livre. Rode o calibre de esquadria para o
angulo de esquadria desejado. Volte a colocar a placa
pequena no calibre de esquadria na posigéo original e
aperte o botdo firmemente para a direita.

Utilizacao do calibre de esquadria
» Fig.44: 1. Ranhura 2. Calibre de esquadria 3. Botao

Deslize o calibre de esquadria para as ranhuras
espessas na bancada. Solte o botao no calibre e alinhe
para o angulo desejado (0° a 60°). Coloque o material
encostado contra a placa e alimente ligeiramente para
a frente na diregédo da lamina da serra.

Sub-calibre (calibre de esquadria)

» Fig.45: 1. Sub-calibre

O sub-calibre no calibre de esquadria impede a pega
de trabalho de mover-se irregularmente. Desaperte o
parafuso no calibre de esquadria e ajuste a posi¢éo do
sub-calibre.

Transporte de ferramenta

> Fig.46

Certifique-se de que a ferramenta esté desligada da
corrente elétrica.

Transporte a ferramenta segurando na parte da ferra-
menta apresentada na figura.

APRECAUC;\O: Fixe sempre os componen-
tes moveis antes de proceder ao transporte da
ferramenta.

APRECAUCAO: Antes de transportar a ferra-
menta, certifique-se de que o resguardo da lamina
e o sub-resguardo estado descidos e que a borda
inferior do sub-resguardo esta em contacto com a
bancada principal.

MANUTENCAO

APRECAUQ[\O: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspecao ou
a manutencéo.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragao, deformagao ou
rachaduras.

Limpeza

Limpe o p6 de serragdo e as aparas periodicamente.
Limpe cuidadosamente o resguardo da lamina e as
pecas moveis no interior da serra circular de bancada.
Quando remover o pé de serragéo acumulado sob a
lamina da serra, remova a insergado da bancada e utilize
ar comprimido em aerossol para soprar o p6 de serra-
¢ao do conector para um aspirador.

Lubrificagao

Para manter a serra circular de bancada em perfeitas
condigdes de funcionamento, e de modo a assegurar
a maxima vida util da serra, aplique 6leo ou massa
lubrificante nas pegas méveis e nas pecgas rotativas
periodicamente.

Pontos de lubrificacdo:

. Eixo roscado para elevar a lamina da serra

. Articulagéo para rodar a estrutura

. Eixos da guia de elevagéo no motor

. Engrenagem para elevar a lamina da serra
Calhas guia para a placa de rasgo

Eixo das alavancas de bloqueio da sub-bancada
(D)

Parte deslizante da sub-bancada (D)
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Substituir as escovas de carvao

Verifique as escovas de carvao regularmente.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca
de limitagcdo. Mantenha as escovas de carvao limpas
e desimpedidas para deslizar nos suportes. As duas
escovas de carvao devem ser substituidas ao mesmo
tempo. Utilize apenas escovas de carvao idénticas.

» Fig.47: 1. Marca de limitagéo

1. Guarde a sub-bancada (D). Remova a placa de
rasgo se estiver armazenada.

2. Solte a alavanca de bloqueio e rode o volante até

a cabeca da serra for inclinada para o angulo em bisel

de 45°. Em seguida, aperte a alavanca de bloqueio.

» Fig.48: 1. Placa de rasgo 2. Alavanca de bloqueio
3. Volante

3.  Coloque a ferramenta no lado direito na posicéo vertical.
» Fig.49

4. Desaperte os parafusos na placa inferior e remova-a.

5. Desaperte as tampas do suporte da escova utili-

zando uma chave de fendas e remova as escovas de

carvao usadas.

» Fig.50: 1. Placa inferior 2. Tampa do suporte da
escova 3. Chave de fendas

6. Insira as escovas de carvao novas e fixe as tam-
pas do suporte da escova.

7. Prenda a placa inferior com parafusos e deite cui-
dadosamente a ferramenta na respetiva parte inferior.
Guarde a placa de rasgo se for removida.

Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do produto,
as reparagdes e qualquer outra manutengéo ou ajuste
devem ser levados a cabo pelos centros de assisténcia
Makita autorizados ou pelos centros de assisténcia de
fabrica, utilizando sempre pegas de substituicdo Makita.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECAUCAO: Estes acessorios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
cao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informacdes adicionais relativas a estes
acessorios, solicite-as ao seu centro de assisténcia Makita.

. Laminas de serra de agco com pontas carboneto

. Sub-bancada (E)

. Sub-bancada (traseira)

. Placa de rasgo

. Calibre de esquadria

. Chave de desvio 13-22

. Chave 19

. Chave hexagonal 5

. Junta (para ligacéo ao coletor de pd)

. Conjunto do suporte da serra circular de bancada
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Consulte o manual de instrugdes do suporte da serra
circular de bancada que é fornecido como acessorio
opcional.

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padréo.
Eles podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: 2704N

Akselhul 30 mm /25,4 mm

(Landespecifikt)

Klingediameter 260 mm

Maks. skeeredybde skrasnit 0° 93 mm
skrasnit 45° 64 mm

Hastighed uden belastning 5.200 min”

Bordsterrelse (L x B) med ekstraborde (H) og (bagpa)

1.045 mm x 1.066 mm (med borde trukket ud)
665 mm x 753 mm (med borde skubbet ind)

med ekstrabord (H)
uden ekstrabord (bagpa)

567 mm x 1.066 mm (med bord trukket ud)
567 mm x 753 mm (med bord skubbet ind)

Dimensioner (L x B x H) med med ekstraborde (H) og (bagpa)

715 mm x 753 mm x 483 mm

bord(e) skubbet ind med ekstrabord (H)

uden ekstrabord (bagpa)

665 mm x 753 mm x 483 mm

Nettoveegt

35,2 kg - 37,0 kg

Sikkerhedsklasse

(=T

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

endret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.

. Veegten kan vaere anderledes afhangigt af tilbehgret. Den letteste og tungeste kombination i henhold til EPTA-

procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Symboler

Folgende viser de symboler, der anvendes til udstyret.
Veer sikker pa, at De forstar betydningen af symbolerne
for brugen.

Lees brugsanvisningen.

DOBBELT ISOLERING

Beer sikkerhedsbiriller.

Placer ikke handen eller fingrene i naerhe-
den af klingen.

Kun for lande inden for EU

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sam-
men med almindelig husholdningsaffald! |
henhold til det europaeiske direktiv vedrg-
rende handtering af elektrisk og elektronisk
affald og dets implementering i henhold til
national lovgivning skal elektrisk udstyr, der
har naet slutningen af dets levetid, indsam-
les separat og returneres til et genindvin-
dingsanlaeg, der overholder miljgkravene.
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Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til skaering i tree.
Maskinen kan anvendes til lige skeering, skraskaering
og geringsskaering. Denne maskine er ikke designet til
ikke-gennemgaende skeering.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstremsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841:

Lydtryksniveau (L,a) : 94 dB (A)

Lydeffektniveau (L) : 107 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bzr horevar.

EU-overensstemmelseserklaring

Kun for lande i Europa

EU-overensstemmelseserklzaeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.
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SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktoj

MAADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forssmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktej" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsinstruktioner for

bordrundsave

Advarsler vedr. afskaermninger

1. Afskarmninger skal vaere pa plads.
Afskarmninger skal vare funktionsduelige og
korrekt monterede. En afskaermning, der er Igs,
beskadiget eller ikke fungerer korrekt, skal repare-
res eller udskiftes.

2. Sorg for, at savklingen ikke er i bergring med
afskarmningen, spaltekniven eller arbejdsem-
net, for der teendes pa afbryderen. Hvis disse
genstande ved et uheld kommer i kontakt med
savklingen, kan der opsta en farlig situation.

3. Justér spaltekniven som beskrevet i denne
brugsvejledning. Forkert afstand, placering og
justering kan medfere, at spaltekniven ikke pa
effektiv vis nedbringer risikoen for tilbageslag.

4.  For at spaltekniven og tilbageslagsbeskytterne
kan fungere, skal de gribe ind i arbejdsemnet.
Spaltekniven og tilbageslagsbeskytterne har
ingen virkning, hvis det arbejdsemne, der skeeres,
er for kort til at engagere med spaltekniven og
tilbageslagsbeskytterne. Under disse forhold kan
tilbageslag ikke forhindres af spaltekniven og
tilbageslagsbeskytterne.

5.  Brug den korrekte savklinge til spaltekniven.
For at spaltekniven kan fungere korrekt, skal
savklingens diameter modsvare den passende
spaltekniv, savklingebladet skal veere tyndere
end spalteknivens tykkelse, og skeerebredden for
savklingen skal veere stgrre end spalteknivens
tykkelse.

Advarsler vedr. skaereprocedurer

1. /\ FARE: Placér aldrig fingre eller haender
taet pa eller pa linje med savklingen. Et enkelt
ojebliks uopmaerksomhed eller en hand, der gli-
der i retning af savklingen, kan medfare alvorlig
personskade.

2. For altid arbejdsemnet til savklingen mod
rotationsretningen. Hvis De fgrer arbejdsemnet i
samme retning, som savklingen roterer over bor-
det, kan det medfgre, at arbejdsemnet og Deres
hand treekkes ind i savklingen.

3. Brug aldrig geringsskalaen til fremforing af
arbejdsemnet under flaeksavning, og brug
ikke parallelanslaget som leengdestop under
udferelse af tvaersnit med geringsskalaen.
Hvis arbejdsemnet styres af bade parallelanslaget
og geringsskalaen samtidig, @ges risikoen for, at
savklingen laser og slar tilbage.

4.  Ved fleeksavning skal fremferingskraften pa
arbejdsemnet altid leegges mellem anslaget og
savklingen. Brug en skubbepind, hvis afstan-
den mellem anslaget og savklingen er under
150 mm, og brug en skubbeblok, hvis afstan-
den er under 50 mm. “Arbejdshjeelpere” holder
Deres hand pa sikker afstand af savklingen.

5.  Anvend kun en skubbepind, som er leveret af
fabrikanten eller er fremstillet i overensstem-
melse med vejledningen. Denne skubbepind giver
tilstraekkelig afstand mellem hand og savklinge.

6. Brug aldrig en beskadiget eller skaret skub-
bepind. En beskadiget skubbepind kan knaekke
og medfare, at Deres hand glider ind i savklingen.

7.  Udfer ikke nogen arbejder pa “frihand”. Brug
altid enten parallelanslaget eller geringsska-
laen til placering og styring af arbejdsemnet.
“Frihand” vil sige, at De bruger haenderne til at
stotte eller styre arbejdsemnet i stedet for at
anvende parallelanslaget eller geringsskalaen.
Savning pa frihand kan medfere forkert indfering,
at klingen laser samt tilbageslag.

8. Rak aldrig rundt om eller hen over en rote-
rende savklinge. Hvis De reekker ud efter et
arbejdsemne, kan det medfare utilsigtet kontakt
med den roterende savklinge.

9.  Sorg for ekstra stotte til lange og/eller brede
arbejdsemner bagtil og/eller til siderne af sav-
bordet, sa de holdes lige. Et langt og/eller bredt
arbejdsemne har en tendens til at dreje mod bord-
kanten, sa kontrollen mistes, og savklingen laser
eller slar tilbage.

10. Indfer arbejdsemnet ved jeevn hastighed. Bgj
eller vrid ikke arbejdsemnet. Hvis savklingen
saetter sig fast, skal De gjeblikkeligt slukke
for maskinen, tage den ud af forbindelse og
afhjaelpe problemet. Hvis savklingen saetter sig
fast i arbejdsemnet, kan det medfgre tilbageslag
eller at motoren slar fra.

11. Fjern aldrig afskarne stykker, mens saven
korer. Materialer kan saette sig fast mod anslaget
eller mellem beskyttelsesskeermen og savklingen
og dermed traekke Deres fingre ind i savklingen.
Sluk saven, og vent, indtil savklingen er holdt op
med at rotere, inden De fierner materialerne.

12. Brug et hjalpeanslag, der har kontakt til bordpla-
den, nar De fleeksaver arbejdsemner, der er under
2 mm tykke. Et tyndt arbejdsemne kan saette sig fast
under parallelanslaget og medfare tilbageslag.

Arsager til tilbageslag og relaterede advarsler
Tilbageslag er en pludselig reaktion pa en fastklemt,
last savklinge eller en forkert snitlinje i arbejdsemnet

i forhold til savklingen, eller kan opsta, hvis en del af
arbejdsemnet szetter sig fast mellem savklingen og
parallelanslaget eller en anden fast genstand.

Som oftest vil tilbageslag medfare, at arbejdsemnet
loftes op fra bordet af savklingens bageste del og slyn-
ges mod operatgren.
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Tilbageslag skyldes forkert brug af saven og/eller for-
kerte betjeningsprocedurer eller -forhold og kan undgas
ved at overholde de forholdsregler, der gives herunder.

1.

10.

Sta aldrig direkte i savklingens bane. Placér
altid kroppen pa samme side af savklingen
som anslaget. Tilbageslag kan slynge arbejdsem-
net med stor kraft mod enhver, der star foran og
pa linje med savklingen.

Rak aldrig over eller bagom savklingen for at
traekke i eller stotte arbejdsemnet. Dette kan
medfgre utilsigtet kontakt med savklingen, eller at
tilbageslag traekker Deres fingre ind i savklingen.
Hold og tryk aldrig den afskarne del af
arbejdsemnet mod den roterende savklinge.
Hvis den afskarne del af arbejdsemnet presses
mod savklingen, vil det blokere og medfere
tilbageslag.

Justér anslaget, sa det er parallelt med sav-
klingen. Et forkert justeret anslag vil klemme
arbejdsemnet mod savklingen og medfare
tilbageslag.

Veer ekstra forsigtig, nar De skarer i blinde
omrader pa samlede arbejdsemner. Den udstik-
kende savklinge kan skaere i genstande, som kan
forarsage tilbageslag.

Understot store paneler for at reducere risi-
koen for, at savklingen klemmes fast og forar-
sager tilbageslag. Store paneler har tendens til at
bgjes under deres egen veegt. Der skal placeres
statte(r) under alle dele af panelet, der heenger ud
over bordkanten.

Veaer ekstra omhyggelig, nar De skarer et
arbejdsemne, der er forvredet, har knaster,

har slaet sig eller ikke har en lige kant, sa det
kan fremferes med en geringsskala eller langs
anslaget. Et arbejdsemne, der er forvredet, har
knaster eller har slaet sig er ustabilt og kan med-
fore fejljustering af savsnittet med savklingen,
lasning og tilbageslag.

Skaer aldrig i mere end ét arbejdsemne stakket
lodret eller vandret. Savklingen kunne samle ét
eller flere stykker op og forarsage tilbageslag.

Nar saven startes igen i arbejdsemnet, skal De
centrere savklingen i savsnittet og sikre Dem,
at savtaenderne ikke sidder fast i emnet. Hvis
savklingen laser, kan den lgfte arbejdsemnet opad
og forarsage tilbageslag, nar saven startes igen.
Hold savklinger skarpe, rene og korrekt indstil-
let. Brug aldrig forvredne savklinger eller sav-
klinger med revnede eller braekkede tander.
Skarpe, korrekt indstillede savklinger reducerer
blokering, lasning og tilbageslag.

Advarsler vedr. betjeningsprocedurer for
bordrundsaven

1.

Sluk bordrundsaven, og tag stikket ud af stik-
kontakten, nar De fjerner bordpladeindlaegget,
skifter savklinge eller foretager justeringer af
spaltekniven, tilbageslagsbeskytterne eller
beskyttelsesskarmen, samt nar maskinen
efterlades uovervaget. Forholdsregler forhindrer
ulykker.

Lad aldrig bordrundsaven kere uovervaget.
Sluk maskinen, og ga ikke fra den, for den er
stoppet helt. En kerende sav, der ikke overvages,
udger en ukontrollerbar fare.

Placér bordrundsaven pa et godt oplyst og
jeevnt sted, hvor De kan bevare fodfaestet og
balancen. Den bear placeres i et omrade, der er
stort nok til, at arbejdsemner af den nedven-
dige storrelse let kan handteres. Sma, marke
omrader og ujaevnt, glat gulv indbyder til ulykker.
Rengor ofte, og fjern savsmuld under savbor-
det og/eller stevopsamlingssystemet. Ophobet
savsmuld er brandfarligt og kan selvantaende.
Bordrundsaven skal vare sikkert fastgjort.

En bordrundsav, der ikke er sikkert fastgjort, kan
vandre eller veelte.

Fjern vaerktgj, treestumper osv. fra bor-

det, inden bordrundsaven tandes.
Uopmaerksomhed eller en potentiel fastklemning
kan veere farlige.

Brug altid savklinger med den korrekte stor-
relse og form (diamant versus rund), der pas-
ser til akselhullerne. Savklinger, der ikke passer
til savens monteringsdele, vil kare skaevt og kan
medfare tab af kontrol.

Brug aldrig beskadiget eller ukorrekt savklin-
gemonteringsudstyr, som fx flanger, span-
deskiver, bolte og meatrikker til montering af
savklinger. Dette monteringsudstyr er specielt
designet til Deres sav for at opna sikker drift og
optimal ydeevne.

Sta aldrig pa bordrundsaven, brug den ikke
som trappestige. Det kan medfere alvorlig per-
sonskade, hvis maskinen veelter, eller hvis De
utilsigtet kommer i kontakt med skaereveerktajet.
Serg for, at savklingen er pasat, sa den drejer
i den rigtige retning. Brug ikke skrubskiver,
stalberster eller slibeskiver pa bordrundsaven.
Forkert montering af savklinge eller brug af tilbe-
her, der ikke er anbefalet til brugen, kan medfere
alvorlig personskade.

Yderligere instruktioner

1.

9.
10.

Brug kun savklinger, der er maerket med en
hastighed svarende til eller storre end den
hastighed, der er angivet pa maskinen.

Vaelg den korrekte savklinge til det materiale,
der skal skaeres.

Brug handsker ved handtering af savklinger.
Renger spindelen, flangerne (isaer monte-
ringsfladen) og sekskantmeatrikken, for klingen
monteres. Forkert montering kan medfgre, at
klingen vibrerer/slingrer eller glider.

Skaer ikke i metalgenstande som fx sem og
skruer. Kontrollér for, og fjern alle sem, skruer
og andre fremmedlegemer fra arbejdsemnet
for arbejdet.

Tillad ALDRIG andre at sta pa linje med sav-
klingens bevaegelse.

For maskinen anvendes pa arbejdsemnet,
skal den keore i tomgang et stykke tid. Var
opmarksom pa vibrationer eller rystelser, der
kan vaere forarsaget af forkert montage eller
manglende afbalancering af klingen.
Maskinen ma ikke anvendes til notning, fals-
ning eller mejsling.

Udskift bordpladeindlagget, nar det er slidt.
Gem skubbepinden af vejen, nar den ikke
anvendes.
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11.  Fjern lgse knuder fra arbejdsemnet, FOR skae-
ring pabegyndes.

12. Visse typer stov, der opstar i forbindelse med
betjeningen, indeholder kemikalier, som kan
forarsage kraeft, fedselsdefekter og andre
forplantningsskader. Eksempler pa disse kemi-
kalier er:

—  bly fra materialer, der er malet med bly-
holdig maling, og
— arsenik eller chrom fra kemisk behandlet
temmer.
Risikoen i forbindelse med udszaettelse for
disse kemikalier afhanger af, hvor ofte De
udferer denne type arbejde. Sadan reducerer
De udszettelsen for disse kemikalier: Arbejd
pa et godt ventileret sted, og arbejd med god-
kendt sikkerhedsudstyr, for eksempel stovma-
sker, der er specielt udviklet til bortfiltrering af
mikroskopiske partikler.

13. Serg altid for, at ekstraafskarmningen er
nede, og at den ligger fladt mod savbordet, for
stremmen tilsluttes.

14. Kontrollér forlangerledninger regelmaessigt,
og udskift evt. beskadigede.

15. (Kun for lande i Europa)

Brug kun savklinger, som anbefales af fabri-
kanten, og som er i overensstemmelse med
EN847-1.

MONTERING
Placering af bordrundsaven ____|

Placering af bordrundsaven

» Fig.1: 1. Huldiameter 8 mm

» Fig.2: 1.6 mm standard spaendeskive 2. Nr. 10
traeskrue, mindst 40 mm lang

» Fig.3: 1.6 mm standard spaendeskive 2. 6 mm

monteringsbolt & meatrik, fast speendt

Placér bordrundsaven pa et godt oplyst og jeevnt sted,
hvor De kan bevare fodfaestet og balancen. Den ber
monteres pa et sted, hvor der er tilstreekkelig plads til, at
De nemt kan handtere den sterrelse arbejdsemner, De
har behov for. Bordrundsaven skal fastgeres med fire
skruer eller bolte til en arbejdsbaenk eller til bordrundsa-
vens understel ved hjeelp af hullerne i bordrundsavens
bund. Ved fastgerelsen af bordrundsaven pa arbejds-
baenken skal De sgrge for, at arbejdsbaenkens top er for-
synet med en abning af samme starrelse som abningen
i bunden af bordrundsaven, sa savsmuld kan falde ned.
Hvis der under betjeningen er tendens til, at bor-
drundsaven kan veelte, glide eller vandre, skal arbejds-
baenken eller bordrundsavens understel forankres til
gulvet.

Opbevaring af tilbehar

» Fig.4: 1. Geringsskala
» Fig.5: 1. Parallelanslag 2. Skubbepind
3. Tilbageslagsbeskyttere

Geringsskala, savklinge og skruenggler kan opbevares
til venstre i bunden. Parallelanslag, skubbepind og tilba-
geslagsbeskyttere kan opbevares til hgjre i bunden.
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen er
slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der udferes
justeringer, eller funktioner kontrolleres pa maskinen.

Beskyttelsesskaerm

AADVARSEL: Beskyttelsesskarmen ma aldrig
sattes ud af funktion eller fijernes. En synlig klinge
pa grund af en manglende beskyttelsesskaerm kan
medfere alvorlig personskade under anvendelsen.

MAADVARSEL: Brug aldrig maskinen, hvis beskyttel-
sesskarmen er beskadiget, defekt eller mangler. Anvendelse
af maskinen med en beskadiget, fejlbehzeftet eller afmonteret
beskyttelsesskaerm kan medfere alvorlig personskade.

» Fig.6: 1. Beskyttelsesskaerm 2. Ekstraafskaermning

Under skaeringen skal arbejdsemnet skubbes ind mod
klingen med den nederste kant af ekstraafskaerm-
ningen i kontakt med hovedbordet. Efterhanden som
arbejdsemnet indferes, gar beskyttelsesskaermen og
ekstraafskeermningen ind over kanten af arbejdsemnet.

Af sikkerhedsmzessige arsager skal beskyttelsesskaermen
og ekstraafskeermningen altid holdes i god stand. Hvis
beskyttelsesskaerm eller ekstraafskaermning viser tegn pa
unormal drift, skal dette rettes gjeblikkeligt. Kontrollér, at
beskyttelsesskaermen og ekstraafskaermningen er nede, og
at den nederste kant af ekstraafskarmningen er i kontakt
med hovedbordet, nar arbejdsemnet ikke er under indfering.

Hvis de gennemsigtige dele bliver snavsede, eller
savsmuld klzeber til dem pa en sadan made, at klingen
og/eller arbejdsemnet ikke leengere er let synlige, skal
maskinen kobles fra stikkontakten, og de gennemsigtige
dele renggres forsigtigt med en fugtig klud. Anvend ikke
oplgsningsmidler eller oliebaserede renggringsmidler, da
disse kan beskadige delene. Hvis de gennemsigtige dele
bliver misfarvede med tiden eller pa grund af udszettelse
for ultraviolet lys, kan De kontakte et Makita servicecenter
for at kebe erstatningsdele. BESKYTTELSESSKARMEN
ELLER EKSTRAAFSKZARMNINGEN MA ALDRIG
SATTES UD AF FUNKTION ELLER FJERNES.

Justering af skaredybde

» Fig.7: 1.Handtag

Skeeredybden justeres ved at dreje handtaget. Drej
handtaget med uret for at haeve savklingen eller mod
uret for at seenke den.

BEMAERK: Brug en lav dybde ved skeering af tynde
materialer, sa der opnas et renere snit.

Justering af skravinklen

» Fig.8: 1.Lasearm 2. Viser 3. Handhjul

Lasn lasearmen mod uret, og drej handhjulet, indtil den gnskede
vinkel (0° - 45°) nas. Skrasnitsvinklen angives af viseren.

Nar den gnskede vinkel nas, strammes lasearmen med
uret for at holde justeringen.

AFORSIGTIG: Efter a&ndring af skravinklen
skal lasearmen sikres ved at stramme den igen.
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Indstilling af faste anslag

» Fig.9: 1.90° justeringsskrue 2. 45° justeringsskrue
» Fig.10

Maskinen har faste anslag ved vinklerne 90° og 45° i
forhold til bordfladen. Benyt denne fremgangsmade for
at kontrollere og indstille de faste anslag:

Drej handhjulet sa langt, som det er muligt. Placér en
trekantet lineal pa bordet, og kontrollér, om savklingen
danner en vinkel pa 90° eller 45° med bordfladen. Hvis
savklingen befinder sig i en vinkel som vist i Fig. A, dre-
jes justeringsskruerne med uret. Hvis den befinder sig
i en vinkel som vist i Fig. B, drejes justeringsskruerne
mod uret for at indstille de faste anslag.

Nar de faste anslag er justeret, indstilles savklingen til
90° i forhold til bordfladen. Indstil derefter viseren, sa
dens hgjre kant er rettet ind efter 0°-gradsinddelingen.
» Fig.11: 1. Viser

Afbryderfunktion

» Fig.12: 1. Afbryder

AFORSIGTIG: Kontrollér, om der er taendt eller
slukket for maskinen for betjeningen.

For at starte maskinen skal De trykke pa knappen TIL
(-
Tryk pa knappen FRA ( O ) for at slukke maskinen.

Ekstraanslag (parallelanslag)

» Fig.13: 1. Blokeringsskrue 2. Parallelanslag
3. Ekstraanslag 4. Skinne

Hvis parallelanslaget kommer for taet pa savklingen,
skal De bruge ekstraanslaget til at stotte arbejdsemnet.
Lasn blokeringsskruen, og treek ekstraanslaget ud af
skinnen. Fastgar ekstraanslaget, som illustreret, og
tilspaend blokeringsskruerne.

Hvis parallelanslaget fastggres til venstre side af
savklingen, skal ekstraanslaget flyttes. Fjern blo-
keringsskruerne, ekstraanslaget og skinnen fra
parallelanslaget. Fastger skinnen lgst pa hgjre side
af parallelanslaget ved hjeelp af de fijernede blokerings-
skruer. Fastger herefter ekstraanslaget, og tilspaend
blokeringsskruen.
» Fig.14: 1. Parallelanslag 2. Ekstraanslag

3. Blokeringsskrue 4. Skinne

Ekstrabord (H)

» Fig.15: 1.Arm
» Fig.16: 1. Ekstrabord (H)

Denne maskine leveres med ekstrabord (H) pa hgjre
side af hovedbordet. For at anvende ekstrabordet (H)
skal De lgfte begge arme foran til hgjre, treekke bordet
(H) helt ud og derefter saenke armene for at fastgere
det.

Nar ekstrabordet (H) anvendes, skal De lgsne skruen
pa ekstrabordets skalaplade med en skruetraekker og
placere skalapladen pa ekstrabordet, sa den ligger i
forleengelse af skalapladen pa hovedbordet.

» Fig.17: 1. Skalaplade 2. Skrue
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Ekstrabord (bagpa)

Ekstraudstyr
» Fig.18: 1. Ekstrabord (bagpa) 2. Skrue

Hvis De vil anvende ekstrabord (bagpa), skal De lgsne
skruerne i venstre og hgjre side under bordet og treekke
det bagud til den gnskede lsengde. Ved gnsket lsengde
strammes skruerne godt til.

BEMAERK: Hvis De vil anvende ekstrabord (bagpa)
under brug af parallelanslaget, skal De traekke eks-
trabord (bagpa) mindst 50 mm ud, sa det ikke rammer
imod toppen af parallelanslaget.

Ekstrabord (V)

Ekstraudstyr
» Fig.19: 1. Skrue 2. Ekstrabord (V)

Ekstrabord (V) (ekstraudstyr) kan fastgeres pa venstre
side af bordet for at fa bedre plads.

Tilbageslagsbeskyttere

AADVARSEL: Brug tilbageslagsbeskytterne
under gennemgaende skaeringsprocesser,
safremt det er muligt. Dette vil medvirke til at for-
hindre, at materialet skubbes fremad ind i operatgren
i tilfeelde af et tilbageslag, der ellers kan medfare
alvorlig personskade.

» Fig.20:

1. Tilbageslagsbeskytter 2. Klemme

Tilbageslagsbeskytterne fiernes fra maskinen ved at
lgsne klemmen i bunden af tilbageslagsbeskytterne
og dernzest treekke dem ud. Ved pasaetning udferes
afmonteringsproceduren i modsat raekkefalge.

SAMLING

AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
savklingen

AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen er
slukket og koblet fra stikkontakten, for savklingen
monteres eller afmonteres.

AFORSIGTIG: Brug kun den medfelgende
Makita-skruenggle til at montere eller afmontere
savklingen. Hvis du ikke gor det, kan det medfare
en for hard eller for let tilspeending af sekskantbolten.
Dette kan medfere personskade.

AFORSIGTIG: Anvend folgende savklinge.
Anvend ikke savklinger, der ikke opfylder

de specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Diameter Klingetykkelse Savsnit
260 mm Under 1,9 mm Over 2,1 mm
DANSK



1. Lesn skruen pa bordpladeindleegget, og fiern det.

2. Hold den ydre flange med den forkr@ppede skru-

enggle, og lgsn sekskantmeatrikken ved at skrue mod

uret med skruengglen. Fjern derefter den ydre flange.

» Fig.21: 1. Forkrgppet skruenggle 2. Sekskantmgtrik
3. Skruenggle

3. Saml den indre flange, ringen, savklingen, den

ydre flange og sekskantmetrikken pa akslen, idet De

sgrger for, at klingens teender peger nedad ved bordets

forende. Montér altid sekskantmeatrikken med den

forseenkede side vendt mod den ydre flange.

» Fig.22: 1. Indre flange 2. Ring 3. Savklinge 4. Ydre
flange 5. Sekskantmatrik

AFORSIGTIG: Sorg for, at savklingen er
monteret, sa taenderne peger i skaereretningen
(drejeretningen).

A\FORSIGTIG: Kontrollér diameteren pa

savklingens akselhul, fer savklingen monte-

res. Anvend altid den korrekte ring, der passer

til akselhullet pa den savklinge, De gnsker at

anvende. Stgrrelsen pa den/de medfglgende ring(e)

varierer afhaengigt af land.

. Til maskiner med en savklinge med en 30 mm
huldiameter medfglger en ring med en udvendig
diameter pa 30 mm.

. Til maskiner med en savklinge med en 25,4 mm
og 25 mm huldiameter medfglger den sglvfar-
vede og den sorte ring. Brug den sglvfarvede
ring til savklinger med en huldiameter pa 25,4
mm og den sorte ring til savklinger med en
huldiameter pa 25 mm.

4.  For at saette savklingen godt pa plads skal De
holde den ydre flange fast med den forkrappede skru-
enggle og derefter stramme sekskantmetrikken i urets
retning med skruengglen. SOURG FOR AT SPANDE
SEKSKANTM@TRIKKEN FAST TIL.

» Fig.23: 1. Forkreppet skruenggle 2. Skruenggle

AFORSIGTIG: Hold flangens overflade ren for
snavs eller andre fremmedlegemer, der har sat sig
fast, da det kan fa klingen til at glide.

AFORSIGTIG: Sorg for at holde godt fast i seks-
kantmgtrikken med skruengglen. Hvis De mister
grebet, kan skruengglen glide af sekskantmetrikken, og
Deres hand kan ramme de skarpe kanter pa klingen.

5. Fastger bordpladeindlaegget med skruen.

Justering af spaltekniven

AFORSIGTIG: Hvis savklingen og spaltekniven
ikke er justeret korrekt, kan opsta en farlig fastklem-
ning under brugen. Serg for, at de er justeret kor-
rekt. De kan komme alvorligt til skade under brugen af
maskinen, hvis spaltekniven ikke er korrekt justeret.

AFORSIGTIG: Udfor ALDRIG justeringer, mens
maskinen kerer. Tag maskinen ud af forbindelse,
for De foretager justeringer.

A FORSIGTIG: Fjern ikke spaltekniven.

» Fig.24: 1. Beskyttelsesskaerm 2. Spaltekniv
3. Skrue

Placeringen af spaltekniven er indstillet fra fabrikken, sa
savklingen og spaltekniven er monteret pa linje. Det kan
dog veere ngdvendigt at justere den, hvis savklingen og
spaltekniven ikke befinder sig pa linje.
Lasn skruen pa bordpladeindleegget, og tag det af
hovedbordet. Lasn sekskantboltene (B), og justér
beskyttelsesskaermens monteringsdel (stel) saledes, at
spaltekniven befinder sig direkte bag savklingen. Stram
dernaest sekskantboltene (B) for at fastgere stellet, og
seet bordpladeindleegget pa plads.
» Fig.25: 1. Klinge 2. Disse to mellemrum skal vaere
lige store. 3. Spaltekniv 4. Sekskantbolte
(B) 5. Sekskantbolte (A)

Der skal veere et mellemrum pa cirka 4 - 5 mm mellem
spaltekniven og klingeteenderne. Lasn sekskantboltene
(A), justér spaltekniven efter behov, og stram seks-
kantboltene (A) fast til. Montér bordpladeindlaegget pa
bordet med skruen, og kontrollér derefter, at beskyttel-
sesskaermen fungerer korrekt inden skaering.
» Fig.26: 1. Spaltekniv 2. Beskyttelsesskaerm 3. 4
mm - 5 mm mellemrum

Montering og indstilling af

parallelanslaget
» Fig.27: 1.Krog 2. Knap 3. Styreskinne

1. Fastger krogen pa spidsen af parallelanslaget til
den fierneste styreskinne pa bordet eller ekstrabordet
(H), og montér og skub parallelanslaget fremad, sa

anslagets holder sidder pa den naermeste styreskinne.

2.  For at glide parallelanslaget sideleens pa styre-
skinnen skal De dreje knappen pa anslagets holder helt
tilbage uden at treekke i handtaget pa knappen.

Drej knappen pa anslagets holder helt i bund for at
fastgere parallelanslaget.

3.  For atfjerne parallelanslaget skal De traekke i
handtaget pa knappen og dreje knappen helt fremad,
mens De traekker i handtaget.

For at kontrollere, at parallelanslaget sidder parallelt
med savklingen, skal parallelanslaget fastgeres 2 - 3
mm fra savklingen. Haev klingen til den maksimale
hgjde. Markér en af klingens taender med kridt. Mal
afstandene (A) og (B) mellem parallelanslaget og sav-
klingen. Tag begge mal ved hjeaelp af den tand, der er
markeret med kridt. Disse to mal skal veere identiske.
Hvis parallelanslaget ikke er parallelt med savklingen,
skal De ggre fglgende:

» Fig.28: 1. Skala

1. Placér parallelanslaget i glidepositionen.

2. Losn de to sekskantbolte pa parallelanslaget med
den medfalgende sekskantnaggle.
» Fig.29: 1. Sekskantbolte

3.  Justér parallelanslaget, sa det er parallelt med
savklingen.
4. Drej knappen pa parallelanslaget mod operateren.

5.  Stram de to sekskantbolte pa parallelanslaget.
» Fig.30
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AFORSIGTIG: Sarg for at indstille paral-
lelanslaget, sa det er parallelt med savklingen,
da der ellers kan opsta en farlig situation med

tilbageslag.

Hvis parallelanslaget ikke kan fastgeres solidt, skal det
justeres pa fglgende made.

1. Placér parallelanslaget pa bordet, og drej knappen
halvvejs i dens bevaegelsesbane (bevaegelsesposition).
Stram skrue (A), indtil parallelanslaget sidder fast. Lasn
dernaest 1/4 til 1/2 omdrejning.
» Fig.31: 1. Parallelanslag 2. Frigjort position

3. Bevaegelsesposition 4. Last position

» Fig.32: 1. Parallelanslag 2. Bevaegelsesposition
3. Skrue (B) 4. Skrue (A)

2. Stram skrue (B) helt, og lgsn den dernaest ca. 2
fulde omdrejninger.

3. Las parallelanslaget fast ved at dreje knappen pa
anslagets holder helt (Iast position).

4. Kontrollér, at parallelanslaget kan monteres og
afmonteres i den oprindelige position (frigjort position).

5.  Kontrollér, at parallelanslaget kan glide ubesvaeret
uden slingren, nar knappen er drejet halvvejs i dens
beveegelsesbane.

BEMAERKNING: Pas pa ikke at stramme skru-
erne mere end det stramningsmoment, der er
angivet i instruktionerne ovenfor. Hvis De ikke
overholder dette, kan det beskadige de fastgjorte
dele.

Placér parallelanslaget mod siden af klingen. Sgrg for,
at styrelinjen pa anslagets holder peger mod 0-gradind-
delingen. Hvis styrelinjen ikke peger mod 0-gradindde-
lingen, skal De Igsne skruen pa skalapladen og indstille
skalapladen.

» Fig.33: 1. Styrelinje 2. Skruer

Tilslutning til stavsuger

Renggring kan udfgres ved at slutte maskinen til en
Makita-stavsuger eller -stgvopsamler.
» Fig.34

ANVENDELSE

AFORSIGTIG: Brug altid “arbejdshjzelpere”
som f.eks. skubbepinde og skubbeblokke, nar
der er risiko for, at Deres hander eller fingre vil
komme i naerheden af savklingen.

AFORSIGTIG: Hold altid godt fast pa
arbejdsemnet med bordet og parallelanslaget
eller geringsskalaen. Bgj eller vrid det ikke under
fremfaringen. Hvis arbejdsemnet bgjes eller vrides,
kan der opsta farlige situationer med tilbageslag.

A FORSIGTIG: Trak ALDRIG arbejdsemnet
tilbage, mens savklingen roterer. Hvis det er
nedvendigt at traekke arbejdsemnet tilbage, for et
snit er fuldfert, skal De farst slukke for maskinen,
mens De holder godt fast i arbejdsemnet. Vent,

til savklingen star helt stille, for arbejdsemnet
traekkes tilbage. Hvis De ikke gor det, kan der opsta
farligt tilbageslag.

AFORSIGTIG: Fjern ALDRIG afskaret materi-
ale, mens savklingen roterer.

A FORSIGTIG: Anbring ALDRIG hander eller
fingre i savklingens bane. Var iszer forsigtig ved
skrasnit.

AFORSIGTIG: Speend altid parallelanslaget
godt fast, da der ellers kan forekomme farlige
tilbageslag.

AFORSIGTIG: Brug altid “arbejdshjzelpere”
som skubbepinde og skubbeblokke, nar De saver
i sma eller smalle arbejdsemner.

Arbejdshjalpere

Skubbepinde, skubbeblokke eller hjaelpeanslag er typer
af “arbejdshjaelpere”. Brug dem til at save sikkert og
trygt, uden at nogen del af operaterens krop kommer i
kontakt med savklingen.

Skubbeblok

» Fig.35: 1.Bekleedning/kant parallel 2. Handtag
3. Treeskrue 4. Limes sammen

Brug et stykke 19 mm krydsfiner.

Handtaget skal sidde midt pa krydsfinerstykket.
Fastgeres med lim og traeskruer, som vist. Der skal altid
limes et lille stykke tree pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm pa
krydsfineren for at forhindre, at savklingen bliver slav,
hvis operatgren kommer til at skaere ind i skubbeblok-
ken. (Brug aldrig sem i en skubbeblok).

Hjeelpeanslag
» Fig.36: 1. Bekladning/kant parallel

Fremstil hjeelpeanslaget af krydsfinerstykker pa 9,5 mm
og 19 mm.
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Flaeksavning

AFORSIGTIG: Ved fleksavning skal gerings-
skalaen fjernes fra bordet.

A FORSIGTIG: Nar der saves i lange eller store
arbejdsemner, skal De altid serge for passende
understottelse bag ved bordet. SGRG FOR, at
lange bradder IKKE kan flytte sig pa bordet. Dette
kan fa savklingen til at sidde fast og skabe forgget
risiko for tilbageslag og personskade. Understottelsen
skal have samme hgjde som bordet.

A\FORSIGTIG: Udfor ikke skra fleksavning pa
skrasiden af savklingen.

1. Indstil skeeredybden en smule hgjere end
arbejdsemnets tykkelse.
» Fig.37

2. Indstil parallelanslaget til den gnskede flaekke-
bredde, og las det fast ved at dreje knappen. Serg for,
at parallelanslagets bagende er solidt fastgjort for flaek-
savningen. Hvis det ikke sidder godt fast, skal De falge
fremgangsmaderne i afsnittet “Montering og indstilling
af parallelanslaget”.

3.  Teend for maskinen, og fer forsigtigt arbejdsemnet
mod savklingen sammen med parallelanslaget.

Hvis flekkebredden er 150 mm eller starre, skal De for-
sigtigt benytte hgjre hand til at fremfgre arbejdsemnet.
Brug venstre hand til at holde arbejdsemnet ind mod
parallelanslaget.

» Fig.38

Hvis flaekkebredden er 65 mm - 150 mm, skal De bruge
en skubbepind til at fremfgre arbejdsemnet.
» Fig.39: 1. Skubbepind

Hvis flaekkebredden er mindre end 65 mm, kan skub-
bepinden ikke benyttes, da skubbepinden vil stade mod
beskyttelsesskaermen. Anvend hjeelpeanslaget og skub-
beblokken. Fastger hjeelpeanslaget til parallelanslaget
med to “C"-klemmer.

Fremfgr arbejdsemnet med handen, indtil enden er ca.
25 mm fra bordets forkant.

» Fig.40

Fortseet fremfgringen med skubbeblokken oven pa

hjeelpeanslaget, indtil savningen er faerdig.
» Fig.41: 1. Skubbeblok 2. Hjeelpeanslag

Tveaersnitsskaering

AFORSIGTIG: Ved tveaersnitsskeering fjernes
parallelanslaget fra bordet.

A FORSIGTIG: Nar der saves i lange eller
store arbejdsemner, skal De altid serge for pas-
sende understottelse i begge sider af bordet.
Understottelsen skal have samme hgjde som
bordet.

A FORSIGTIG: Hold altid hzenderne vak fra
klingens bane.

Geringsskala
» Fig.42: 1. Tveersnitsskeering 2. Geringsskaering
3. Skraskaering 4. Kombineret geringsskee-
ring (vinkler)
Anvend geringsskalaen til de 4 typer savning, der er vist
i figuren.

AFORSIGTIG: Stram knappen pa geringsska-
laen omhyggeligt.

AFORSIGTIG: Undga, at arbejdsemnet og ska-
laen vandrer, ved at anbringe arbejdsemnet solidt.
Dette er isar vigtigt, nar der saves i vinkel.

AFORSIGTIG: Tag ALDRIG fat i eller hold den
del af arbejdsemnet, der skal saves af.

A FORSIGTIG: Indstil altid afstanden mellem
enden af geringsskalaen og savklingen, sa den
ikke overskrider 15 mm.

Faste anslag pa geringsskalaen

» Fig.43: 1. Skrue til faste anslag 2. Lille plade
3. Knap

Geringsskalaen har faste anslag ved 90° og 45° hgjre
og venstre geringsvinkler for at lette indstillingen af
geringsvinkler.

Lasn knappen pa geringsskalaen for at indstille
geringsvinklen.

Loft den lille plade pa geringsskalaen for fri indstilling.
Drej geringsskalaen til den gnskede geringsvinkel. Saet
den lille plade pa geringsskalaen tilbage til udgangspo-
sitionen, og spaend knappen sikkert med uret.

Anvendelse af geringsskala

» Fig.44: 1.Rille 2. Geringsskala 3. Knap

Skub geringsskalaen ind i den kraftige rille i bordet.
Lasn knappen pa skalaen, og justér den i den gnskede
vinkel (0° til 60°). Fgr materialet op, sa det flugter med
anslaget, og for det forsigtigt frem mod savklingen.

Ekstraskala (geringsskala)
» Fig.45: 1. Ekstraskala
Ekstraskalaen pa geringsskalaen forhindrer, at

arbejdsemnet slingrer. Lasn skruen pa geringsskalaen,
og justér ekstraskalaens placering.

Transport af maskinen

> Fig.46

Kontroller, at maskinen ikke er sat i stikkontakten.
Beer maskinen ved at holde i de dele, der er vist i
figuren.

AFORSIGTIG: Fastger altid alle bevagelige
dele, for maskinen transporteres.

A FORSIGTIG: For maskinen transporteres,
skal De sikre, at beskyttelsesskarm og eks-
traafskaermning er nede, og at den nederste
kant pa ekstraafskarmningen har kontakt med
hovedbordet.
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VEDLIGEHOLDELSE

EKSTRAUDSTYR

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udfores eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfore misfarvning, deformering eller revner.

Renggring

Fjern jeevnligt savsmuld og spaner. Renger omhyggeligt beskyt-
telsesskeaermen og de bevaegelige dele inde i bordrundsaven.
Nar De fierner det savsmuld, der har samlet sig under sav-
klingen, skal De fierne bordpladeindlzegget og bruge try-
kluft til at bleese savsmuldet veek fra stavsugertilslutningen.

For at holde bordrundsaven i tip-top stand, og for at
sikre maksimal levetid, skal beveegelige og roterende
dele olieres eller smares jaevnligt.

Smeresteder:

. Gevindspindel til haevning af savklinge
Haengsel til drejning af ramme
Haevestyreaksler pa motor

Gear til haevning af savklinge
Styreskinner til parallelanslag

Skaft til lasearme pa ekstrabord (H)
Glidende del af ekstrabord (H)

Udskiftning af kulborster

Kontrollér regelmaessigt kulbgrsterne.

Udskift dem, nar de er nedslidt til slidgraensen. Hold kulber-
sterne rene og fri til at glide i holderne. Begge kulbarster
skal udskiftes samtidigt. Brug kun identiske kulbgrster.

» Fig.47: 1. Slidgreense

1.  Gem ekstrabord (H). Fjern parallelanslaget, hvis
det er gemt.

2. Losn lasearmen, og drej handhjulet, indtil savho-
vedet er vippet i en skrasnitvinkel pa 45°. Stram derefter
lasearmen.

» Fig.48: 1. Parallelanslag 2. Lasearm 3. Handhjul

3. Leeg maskinen pa dens hgjre side.
» Fig.49

4. Losn skruerne i bundpladen, og tag den af.

5.  Lasn kulholderdeekslerne med en skruetreekker,
og fjern de slidte kulbgrster.
» Fig.50: 1.Bundplade 2. Kulholderdaeksel 3. Skruetraekker

6. Szt de nye kulbgrster i, og fastger
kulholderdeekslerne.

7.  Fastger bundpladen med skruer, og rejs forsigtigt
maskinen op. Gem parallelanslaget, hvis det er blevet fiernet.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udfgres af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

AFORSIGTIG: Det felgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbeher eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Stalsavklinger med karbidspids

. Ekstrabord (V)

. Ekstrabord (bagpa)

. Parallelanslag

. Geringsskala

. Forkr@ppet skruenggle 13-22

. Skruenggle 19

. Sekskantnagle 5

. Samling (til pasaetning af stavsamler)
. Bordrundsavens understel

Se i brugsanvisningen til det understel til bordrundsav,
der leveres som valgfrit tilbeher.

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: 2704N

O agova 30 mm /25,4 mm

(E181k6 TnG xwpag)

AiGpeTpog Adpag 260 mm

MéyioTn IKavoTnTa KOTTAG KWVIKA ywvia 0° 93 mm
KWVIKA ywvia 45° 64 mm

Tax0TnTa XWpig popTio 5.200 min”

AiaoTaoeig raykou (M x M) HE TOug BonénTIKOUG TIAYKOUG

(€16 kai (Triow)

1.045 mm x 1.066 mm (TTélyKol EKTETAEVOL)
665 mm x 753 mm (Trdykol atroBnkeupévol)

He BondNTIKG TrayKo (SegId)
Xwpig BonbnTikd Tréyko (Triow)

567 mm x 1.066 mm (TTéyKoI EKTETAPEVOI)
567 mm x 753 mm (1réykol atrobnkeupévor)

Aiaotéoeig (M x M xY) pe
TTAYKO(OUG) U EKTETAMEVO(OUG)

HE Toug BonBnTIKOUG TTAYKOUG
(€816 ka (Triow)

715 mm x 753 mm x 483 mm

He BonBnTIKG TrayKO (degId)
Xwpig BondNnTIKG TTAYKO (TTioW)

665 mm x 753 mm x 483 mm

KaBapd Bdapog

35,2 kg - 37,0 kg

Karnyopia ac@dAeiag

B

. AOYyw Tou oUVEXOUEVOU TTPOYPANHATOG TTOU EQPAPPOJOUNE Yia EPEUVA Kal AVATITUEN, T TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA
OTO TTAPOV EVTUTTO UTTOKEIVTAI € AAAQYT XWPig TTPpoeIdoTroinan.

Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va BIAQEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.

. To Bdapog ptropei va diagépel avahoya pe To(a) eEdpTnua(ta). O eAa@pUTePOg Kal BapUTeEPOg oUVOUATHAG,
oUpgpwva pe T diadikacia EPTA 01/2014, atreikovifovtal GTOV TTivaKa.

Z0pBoAa

Mapakdtw TapouaciddovTal Ta GUPBOAA TTOU XPNaIPo-
TroloUvTal yia Tov €E0TTAIONS. BeBaiwBeiTe 6T KATAVOEITE
TN onuagia Toug TTPIV aTTd TN XPAON.

©
(o]

@O
®W

AlaBdaoTe 10 EYXEIPIOIO OdNYIWV.

AINAH MONQZH

Poparte yuahid ac@aeiag.

Mnv TANC18deTe Ta XEPIO KAl TA OAKTUAQ
0ag KOVTa oTn Adpa.

Movo yia Tig xwpeg Tng EE

Mnv atroppiTITeTe NAEKTPIKG EEOTTAIONS padi
HE Ta 0IKIOKG aTroppippaTtal Z0pewva pe
Tnv Eupwraikr) Odnyia oxeTIKd pe atrod-
BANTO NAEKTPIKS KAl NAEKTPOVIKO EEOTTAIONO
Kol TNV EVOWUAETWOT| TNG aTNV €8VIKNA
Vop0BEeaTia, 0 NAEKTPIKGG EEOTTAIONOG TTOU
£x€l TaoEl To TEAOG WG TOU TTPETTEN VA
OUAEYETOI EEXWPIOTA KAl VO ETTIOTPEPETA
o€ TepIBaAAOVTIKG oupBaTég eykaTaoTd-
O€IG AVAKUKAWONG.

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio TrpoopileTal yia To KOWIHO EUAOU.

Me auTd To epyaleio diaTiBevTal euBEia KOTTT, KWVIKA
KoTTH Kal Aogh koTTr). To epyaheio auTd dev €xel oxedia-
OTel yia un SIGUTTEPH KOTTN.

HAekTpIKA TTOPOXH

To epyaAeio TTPETTEI va GUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKN
TTapoxn TNG idlag TAoNG PE QUTHA TTOU avaypA@EeTal GTNV
TNIVOKI®a OVOUOOTIKWY TIHWV Kal UTTOPET va AEITOUpyNOEl
MOVO hE EVOANOOTOPEVO HOVOPATIKO peUpa. YTTAPXE
OITTAR HOVWON Kal KAt CUVETTEIQ, UTTOPE va yivel oUv-
0e0n 0€ OKPOBEKTEG XWPIG oUPHA YEIWONG.

O©bpufog

To TuTKS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou Bopufou kabopi-
CeTal oUpewva pe To EN62841:

Z140un NXNTIKAG Trieang (Lya): 94 dB (A)

140N NXNTIKAG 10XV0G (Lwa): 107 dB (A)

ABeBaidTnTa (K): 3 dB (A)

| APOEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONCTTIDEG. |

ARAwon cuppdépewong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dAwon ouppépewaong EK mepidapBaveral wg
MapdpTtnua A aTO TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV.
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NMPOEIAOMNOIHZEIZ

AZOAANEIAZ

Ievikég TTpOEIBOTTOINOEIG AT PAAEiag

YIO TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A POEIAOIMOIHEH: AloBdaoTe OAeg TIG TTPOEI-
doToINoEIg aoPAAEIag, 0Bnyieg, EIKOVOYPAPNTEIG
KOl TTpoS1aypaPEG TTOU TTapEXOVTAI HE AUTO TO
NAeKTPIKO epyaAgio. H un Tipnon 6Awv Twv odnyiwyv
TTOU avaypa@OVTal KATWTEPW PTTOPET va KaTaAngel o€
nAekTpotrAngia, Trupkayid ri/kal cofapd TpaupaTiopd.

DuAdagTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTH).

2TIG TTPOEISOTIOINCEIG, 0 OPOG NAEKTPIKO EPYAAEiON
Ava@EPETAI € NAEKTPIKSG EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atréd TNV KUpIa TTapoxr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) i} € NAEKTPIKO EpyaAEio TTOU TPOPODO-
TeiTal QTG pTTaTapia (XwpPig NAEKTPIKG KAAWDIO).

Odnyieg ao@AAsiag yio ETITPATTEIA

mpIdvIa

MNpoeI5oToINoEI§ TTOU OXETIOVTAI UE TO TTPOOTATEUTIKA

1. AloTnpEiTe TO TTPOCTATEUTIKG OTN B€0N Toug. Ta
TTPOCTATEUTIKA TTPETTEI VA BpioKovTal O€ A€I-
TOUPYIKI KATACTAON KOl VA £€XOUV TTpocapTnOEi
owoTd. Eva TpooTaTeuTIKG TToU gival XaAapo,
KOTEOTPAMUUEVO 1) OEV AEITOUPYEI CWOTA TIPETTEI VO
ETTIOKEVACTEI 1] VA QVTIKATOOTABEI.

2. Na BefaiwveoTe 0TI N Adpa piovioU dev ayyilel
TO TTPOOTATEUTIKO, TO HAXAipI EMIPAKWY TOPWYV 1
TO TEPAXIO EPYATiag TPIV avoifeTe Tov SiakomTn. H
aKoUOIa ETTAPA QUTWY TWV OTOIXEIWV WE TN AGua TTPI0-
VIOU PTTOPE] va TTPOKOAETE! pIa ETTIKIVOUVN KATAOTAON.

3. TpocapuOOTE TO paxaipl ETIPAKWY TOUWV
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO TTOPOV EYXEIPiIDIO
odnyiwv. O1 AavBaopéveg amooTAOEIG, TOTTODE-
TNON Kal EUBUYPAUMIOT PTTOPEI Va KATAOTHGOUV
TO POXQiPI ETTIMAKWY TOUWYV N a1Tod0oTIKO 0T
peiwon Tng mMBavéTNTag KAOTONATOG.

4.  Tia Tn Aeitoupyia Tou paxaipioU ETMIPAKWY TOUWV
KOl TWV KOOTAVIWV aTTOPUYNS KAOTGHATOG, QUTH
TPETTEl va SEOUEUTOUV OTO TEdXIO Epyaciag. To
HOXaip! ETTIPAKWY TOPWV Kal Ol KAOTAVIEG ATTOQUYAG
KAOTOTHATOG €ival AVATTOTEAETHATIKG KATA TNV KOTTA
TEHaYiwV £pyaoiag Pe KOG TTOAU PIKPO yia va SETHEU-
100V aTTd TO POXaip! ETTIPAKWY TOUWYV Kal TIG KAOTAVIEG
QTTOQUYAG KAOTOANATOG. Z€ QUTEG TIG OUVONKEG, OEV
UTTOPEi va aTro@euxBei To KAOTONUA WE TO paxaipl €171
UKWV TOPWV Kal TIG KAOTAVIEG ATTOQUYAG KAOTOAPATOG.

5. XpnoiygotoinaTte TNV KatdAAnAn Adpa rpioviou yia To
paxaipl EMIPAKWY Topwv. Mo T owoTh Asitoupyia Tou
paxaipiol ETIUAKWY TOPWY, N JIGUETPOG TNG AGpag TTpI-
ovioU TIPETTEl va TaIPIAdE! Je To KaTdAAnAo paxaipt emmipni-
Kwv TOJWY, Kal 7o owya TG Adpag Tpioviou va givai o
AETITO aTTo TO TIAX0G TOU HOXAIPIOU ETTIUAKWY TOPWY Kal
710 TTAGTOG KOTTAG TNG Adpag TrpiovioU va givai o peydAo
aTré TO TIAX0G TOU MOXAIPIOU ETTIUAKWY TOPWV.

MpogidoTtroInoeig yia TIg 31ad1KaTiEg KOTTAG

1.

9.

/N KINAYNOS: Mnv TomroBeTeite ToTé Ta
SdaxTula i} Ta XEPIO 0OG KOVTA 1} OTNV iS1a
guBcia pe Tn Adpa TTpIovioU. Z€ pia OTIyPR aTTpo-
oegiag A pe éva yAioTpnua, Ta Xépia 0ag PTTopei
va KaTeubuvBouv TTpog TN Adpa Trpioviol Kal va
TIPOKANBEi GOBaPSS TTPOCWTTIKAG TPAUPATIOHOG.
Na w8eite To TEpdxIo epyaciag oTn Adua Trplo-
VIOU HOVO avTifeTa aTrd TNV KATEUBUVON TrEPI-
oTPOPNG. AV WBNCETE TO TEUAXIO EPYOTIOg TTPOG
TNV idia KaTeUBUVON TTOU TTEPIOTPEPETAI N A
TIpIovIoU TTAVW ATTO TOV TTAYKO, PTTOPEI Va EXEl WG
atroTéAeopa To TPARNYPa Tou Tepaxiou epyaaiag,
Kal Tou XepIoU 0ag, TTPOg TN Adua TrpiovioU.

Mnv XpnNOIMOTTIOINCETE TTOTE TOV METPNTH ATT6-
KAIONG YIa va WOAOETE TO TEPAXIO EPyaTiag
OTOV TTPAYHOTOTTOIEITE ETTIUAKEIG TOMEG KAI NV
XPNOIUOTTOINCETE TOV 08NYO6 TEPAYXiOU WG ava-
OTOA£0 MIKOUG OTAV TTPOYHUATOTTOIEITE SIAMAKN
KOTTH ME TOV HETPNTA atrékAiong. H kaBodriynon
TOU TEPAYIOU Epyaciag e TOV 0dNyd TePaxiou Kal
TOV METPNTHA aTTOKAIONG TAUTOXPOVA AUEAVEI THV
mOavéTNTa EPTTAOKAG TNG AGHAG TTPIoVIOU Kal Tou
KAOTOPATOG.

‘OTav TPAYHOTOTTOIEITE ETTIUAKEIG TOPEG, VO
OOKEITE TTAVTA TN dUVAUN WONONG Tou TeEpayiou
gpyaoiag petagl Tou odnyou kal TNG Adpag
mpioviou. Na xpnoipotroleite papdo wlnong
o6tav n amréoTacn peTagu Tou odnyou Kai TNg
Adpag pioviou gival MIKpOTEPN a1rd 150 mm,
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE TEUAXI0O WONONG 6TV
auTA N aTréoTaon €ival HIKPOTEPN a1rdé 50 mm.
O1 «BonBnTikég» dlaTdEEIG Ba KpaToUV TO XEPI 0OG
0€ JIo ao@aAr atréaTacn atd Tn Adua Tpioviou.
Na xpnoipotroigite pévo Tn papdo wlnong
TTOU TTapPEXEl O KATOOKEUAOTHG 1} TTOU £XEI
KOTOOKEUOAOTEI CUMPWVA PE TIG 0BNnyYieg. AuTh)

n PaRd0g WONONG TTapPEXEl ETTAPKA aTréoTOoN
METAEU TOU XePIOU Kal TNG Aduag TrpiovioU.

Mnv XPnOIUOTIOIEITE TTOTE HIO KATECTPAMMEVT
N Koppévn papdo wlnong. Mia kateaTpapuévn
PARd0G WBNONG PTTOPE Va OTTATEI, TIPOKAAW-
VTOG TO YAIOTPNHA TOU XEPIOU OOG TTPOG TN A
TIpIoviou.

Mnv ekTeAeiTe Kapid AeiToupyia pe «eAelBepa
Xép1a». Na XPnOIMOTIOIEITE TTAVTA EiTE TOV
odnyo6 Tepayiou €iTe TOV HETPNTA ATTOKAIONG YIa
VO TOTTOBETEITE KAl va KaBodnyeiTe TO TEMAXIO
epyaoiag. O 6pog «eAelBepa xEpia» onuaiver va
XPNOIUOTIOIEITE TA XEPIA OAG VIO VO UTTOOTNPICETE 1
Vo 0dNYEiTE TO TEPUAXIO EPYATIOG AVTi VO XpNnOIo-
TTOIEITE €vav 08nyo Tepayiou ) Eva HETPNTH ATTOKAI-
oang. To TTpIdviopa Pe «eAeUBEPa XEPIa» 0dNYEi O€
AavBaopévn eubuypdappion, EPTTAOKA Kal KAGToNnua.
Mnv TevTwveoTe ToTé YOpWw M TAVW a1Téd pIa
TEPIOTPEPOMPEVN Adpa TTPIOVIOU. Av TEVTWOEITE yia
va QTACETE Eva TEPAYXIO £pyaaiag UTTOpEi va odnyAoel
o€ Tuxaia eTagen Ye TNV KIvoupevn Adua Trpioviou.
Mapdoxere BondnTiKA OTAPIEN YIA TO TEPAXIO
£pyaoiag oTo miow pépog f/kal oTa TAAivd Tou
EMITPATTEQIOU TTPIOVIOU Yia pEYdAa /kal TTAa-
TIA TEPAXIO EPYATIOG, WOTE VA TTOPAPEVOUV
1061eda. Eva pakpu f/kal TTAATU TEPAXIO Epya-
oiag €Xel TNV TAON VO TTEPIOTPEPETAI OTNV AKPN TOU
TIAYKOU, TTPOKOAWVTAG ATTWAEIQ EAEYXOU, GAAG Kal
€UTTAOKN Kal KAGTONPA TNG Adag TTpIovIoU.
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10. Noa wOeite TO TEPAYI0 EPYaTiag M€ OHOAAS
puBu6. Mnv AuyileTe KAl BN CUCTPEPETE TO
TEMAYI0 epyaciag. Av cupBei euTrAokn, atre-
VEPYOTTOINOTE AUEOWG TO EpyaAEio, BYAATE TO
epyaleio amréd TNV TPia Kal PETA KOBAPIOTE TNV
€UTTAOKNA. H gpTTAOKN TNG Adpag Trpioviol amoé 1o
TEUAXIO EPYACIOG PTTOPEI va TTIPOKAAECEI KAGTONA
| MTTAOKAPICUQ TOU POTEP.

11.  MnVv a@aIpEiTE KOPPATIO ATTO KOPMEVO UAIKO
EVW TO TrPI6VI AgiIToupyei. To UAIKG pTTopEi va
Tray10euTei pETAgU Tou 0dnyou i Tou ECWTEPIKOU
TOU TTPOQUAAKTAPA AGuag TrpiovioU Kai TG Aduag
TpIovioU, TPABWVTAG Ta dAXTUAG 0OG TTPOG TN
AGpa TTpIovIoU. ATTEVEPYOTTOIRCTE TO TIPIOVI KOl
TEPIPEVETE £WG GTOU N Adpa TIpIovioU aKIvnToTTOl-
nOei TTPIV aPaIPETETE TO UAIKO.

12. Xpnoiyomoinote évav BonlnTiké odnyo o€ eagn
HE TNV AVw ETTIQYAVEIN TOU TTAYKOU OTAV TTPpaYHa-
TOTTOIEITE EMIPNAKEIG TOPEG OE TEPAXIO EPYATIAG HE
TAX0G HIKPOTEPO aTrd 2 mm. ‘Eva AeTrTd TepdyIo
£pyaaoiag YTropei va opnvwaoel Katw atod Tov odnyd
TEPOYIOU Kal va TTPOKAAéTEl KAGTON .

AITieg KAOTOAMATOG KOl OXETIKEG TIPOEISOTTOINTEIG
To kKAOTONpA €ival pia EagvikA avTidpaon Tou Tepayiou
£pyaoiog AOyw pI0G HOYKWHEVNG, HTTAOKAPIGHEVNG
AGpag TrpiovioU 1 HIag KAKWG EUBUYPAPPIoPEVNG KOTTAG
aTO TEPAXIO Epyaoiag o axéon pe TN Adua trpioviol
AOyw TNG EUTTAOKAG £VOG HEPOUG TOU TEPAYIOU EpYaTiag
peTagu Tng Adpag Trpioviou Kal Tou 0dnyou Tepayiou f
GAA\ou oTaBEPOU aVTIKEIPEVOU.

MoAU ouyvd katd Tn SiIdpKela KAOTOHPATOG, TO TEUAXIO

£PYOOIOG GNKWVETAI ATTO TOV TTAYKO ATTO TO THOW THAMA

NG Adpag TTPIoVIoU Kal EKTOSEUETAI TIPOG TOV XEIPIOTH.

To KAGTONUa TTPOKAAEiTal GTAV TO TIPIGVI XPNOIUOTIOIEI-

Ta1 AavBaopéva fi/kal étav ol dladikaaieg i 0l GUVOKES

Aeitoupyiag eivalr AavBaopéveg. MTmopei va atro@euxOei

av An@Bouv o1 KaTdAANAeG TTIPOPUABEEIG TTOU avagépo-

VTal TTOPAKATW.

1. Mnv oTékeoTe TTOTE OTNV id1a €UBEia peE TN Adpa
mwpiovioU. Na TOTTOBETEITE TTAVTA TO CWHA TG
oTnv TAgupd TNG Adpag TTpIovioU 6TTou BpiokKe-
Tal 0 08nyog. To KAGTONUa PTTopEi va ekTogeUoel
TO TEYAXIO EpyaACiog HE UWNAR TaxUTnTa TTPOG
OTTOIOVONTTOTE OTEKETAI UTTPOOTA KAl OTNV idia
euBeia pe TN Adua TTpIovIoU.

2. Mnv TeVTWVECTE TTOTE TTAVW 1 TTHIOW ATTO TN
Adpa pioviou yia va TpaBReETe | va oTnpigeTe
TO TEPAXIO0 epyaoiag. Mmopei va gupBei eTragn
He TN Adua 1TpiovioU katd AdBog 1 ptropolv va
oupBouv Ta dAXTUAG aag TTPOG TN AGa TTpIovioU
AOYw KAOTOAHATOG.

3. Mnv KpatdTe Kal TEJETE TO TEUAXI0 EPYATiAg
TTOU OTTOKOBETAI ETTAVW OTNV TTEPICTPEPOMEVN
Adpa Tpioviou. Av TIETETE TO TEPAXIO EPyATiag
TT0U aTTOKOBETAI ETTAVW OTN Adpa TTpIoviod, Ba dnui-
oupynBei pia KatdoTaon EPTTAOKNAG Kal KAGTanUa.

4.  EubuypappioTte Tov 08nyo WwoTe va givai
mapdAAnAog pe Tn Adpa mpiloviou. ‘Evag KaKwg
€uBuypappIouévog 0dnydg Ba cuaWigel To TEPGXIO
epyaoiog eTavw oTn Adpa TTpiovioU kal Ba TTpoka-
Aéoel KAGTONA.

5.  Na gioTe IB10iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV KAVETE
TTEPIKOTT O€ TUPAEG TTEPIOXEG TUVApPHOAOYN-
HéVwV Tepayiwv epyaaiag. Mia Adpa pioviou
TIOU TTPOEEEXEI PTTOPET VO KOWEI AVTIKEIPEVA TTOU
UTTOpPOUV va TIPOKAAETOUV KAGTaNUA.

6. MNpémel va oTnpieTe TIG EYAAEG TTAGKEG Yia va
€AAXIOTOTTOIEITE TOV KiVEUVO va TIAOTEI N Adpa
TwPIoVIoU Kal va KAOTOROEL O1 ueydAeg TTAGKEG
Teivouv va Auyifouv kGTw atroé 1o BEPOG Toug.
To(a) oTApIypa(Ta) TTPETTEl va ToTTOBETEITAI(OUVTAN)
KATW atrd OAa Ta TUAPATA TOU TTVOKA TTOU TTPOESE-
XEI OTTO TNV VW ETTIPAVEIQ TOU TTAYKOU.

7. MNpooéxere IBlaiTEPA OTAV KOBETE Eva TEPAXIO
£PYNOiag TTOU €ival CUCTPAUUEVO, OTTOKAC-
Swuévo, TrTapapopPwHEVo N Sev EXEIN pIa io1a
akpn yia va ka@odnynlei pe évav yeTpnth
atrékAIong A KAaTd PRKog Tou odnyou. ‘Eva
OUOTPAUUEVO, ATTOKAQOWUEVO ) TITAPAUOPPWHEVO
TEPAXI0 epyaciag eival aoTABEG KAl TIPOKAAET KK
€UBUYPAUPION TNG EYKOTTAG WE TN AGUa TTPpIoVIoU,
TIPOKAAWVTAG EUTTAOKA Kal KAGTONpA.

8.  Mnv KOBETE TTOTE TTEPICOOTEPA ATTO VA TEUA-
X10 epyaciag, oToifaypéva kABeTa i opIfovTIa.
H Adpa trpioviol ptropei va padéwel £va i Trepio-
0OTEPA KOPPAGTIO KAl VO TTPOKAAETEI KAOTONUA.

9.  Orav &ekivdre avd 1o TPIGVI ME TN Adpa TTpIO-
vioU péoa OTO TEPAXIO EPYOTIag, KEVIPAPETE TN
Adpa TTpIOVIOU OTNV EYKOTTH HE TPOTTO WOTE TA
d6vTia TNG Adpag TpiovioU va pnv £Xouv Tria-
oTtei péoa aTo UAIKG. Av eptrAakei n Adpa Trpio-
VIoU, UTTOPET vV ONKWOEI TO TEPAXIO EPYATiag Kal va
TPOKANBEi KAGTONpa 1AV €KKIVNOET {ava TO TTPIOVI.

10. Na diatnpeite TIg Adpeg TTPIovioU KaBapég,
aIXHNPES Kal PE ETTAPKA pUBHIOT TwV dovTIWV
Toug. MnVv XpnoipoTrolgiTe TOTE TTApApOpPPW-
Méveg AdpEG TTpIoVIOU | AGUEG TTPIOVIOU JE
payiopéva | oraguéva dovTia. Or aixunpég Kal
OWOTA PUBNICPEVEG AAPEG TTPIOVIOU EAAXIOTOTTON-
oUv Tnv mMBavaTNTa EPTTAOKAG, SIOKOTTWY AEITOUP-
yiag kal KAOTOAUATOG.

MNpoeidomoinoeig yia Tn diadikacia AeIToupyioag Tou

emMITPATTEJIOU TTPIOVIOU

1. ATTeEVEPYOTTOINOTE TO EMITPATTECIO TIPIOVI KA
BYAATE TO NAEKTPIKS KOAWSIO a6 TNV TrPIla
TPIV aPaIpETETE TO £VOETO TTAyKOU, aAAGEETE
Tn Adpa wpioviou N pubuiceTE TO paxaipl
EMIPAKWY TOPWV, TIG KAOTAVIEG ATTOPUYNG
KAOTOpATOG 1} TOV TTIPOPUAAKTAPA Adpag
TPIoVIoU, KABWG Kal OTAV TO HNXAVNHO MEIVEL
Xwpig emTAPNON. Me Ta TTPOANTITIKA PETPA Ba
atmopeuyxBoUlv Ta aTuxAUaTa.

2. Mnv a@AVETE TTOTE TO EMITPATTE]IO TIPI-
6vi o€ AsiIToupyia Xwpig va TO TTIPOCEXETE.
ATTEVEPYOTTOINOTE TO KAI YNV OTTOUOKPUVOEITE
a1ré 1o Epyaleio péxpl va akivnTotroindei An-
pwg. Eva TpI6vI TTou AeIToupyei Xwpig eMITRpnon
arroTeAei €vav Kivouvo xwpig EAeyxo.

3. EYKOTOOTAOTE TO EMITPATTESIO TIPIOVI OE
HI0 KAOAG QWTIOHEVN KOl ETTITTESN ETTIQAVEIQ
OTTOU PTTOPEITE VA ETITUXETE KAAS TTATHHA Kal
100ppoTria. @a TPETrel va TOTToBeTNOEI O€ pia
TEPIOXT OTTOU UTTAPXEI APKETOG XWPOG Yia TOV
€UKOAO XE1pIOHO TOU HEYEBOUG TWV TEPAXiWV
£PYOOi0G 0OG. XTIG OKATAGTATEG, OKOTEIVEG TTEPI-
0X£€G KOl OTa avouoIopop@Pa, oAioBnpd datreda
TIpoKaAoUVTal TTI0 EUKOAQ T ATUXAMATA.

4. Na koBapileTe KOl VO ATTOMAKPUVETE CUXVA TA
TrPIoViSIa TToU BPIiCKOVTAI KATW ATTO TOV TTAYKO
Tmwploviou f/kail Tn Sidragn ouAAoyng okoévng.
Ta cuocowpeupéva Trplovidia gival Kalolua Kal
JTTOpOUV va autoava@Aeyouv.
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5.  To emiTpatrédio PIOVI TTPETTEI VA €ival ao@a-
Aiopévo. Eva emTpatréio Tpidvi TTou dev gival
owaoTd ao@aANIoUEVO PTTOPET va HETAKIVNOEi A va
QAVOTPOTTE.

6. A@aipéoTe Ta epyaleia, Ta uTTOAEippaTa §UAouU,
KTA. OTTO TOV TTAYKO TIPIV EVEPYOTTOINOETE TO
emITPaTrédio TPIOVI. H SiGoTTacn Tng Tpoooxng A
M1 duvnTIKH EPTTAOKK PTTOPET va gival eTTIKIVOUVEG.

7. Na XpnolyoTroIgiTe TTAvTa AGUES TTPIOVIOU PE TO
owoTo péyedog kal oxfua (oxApa diapavtiolu
£€vavTl OTPOYYUAOU OXAHATOG) OTTWV OTEPEW-
ong. O1 Adpeg TrpiovioU TTou dev TaIpIAlouv PE TOV
£€OTTAIOPO OTEPEWONG TOu TTpIovIoU Ba AeiToup-
YOUV €KKEVTPA, TTPOKAAWVTAG aTTWAEI EAEyXOU.

8.  Mnv XpnOIYOTIOINCETE TTOTE KATECTPAUUEVA
A AavBaopéva péoa oTepéwaong yia Tn Adpa
mpIovioU 6TTwg PAAGVTeG, podéAeg Aduag Trplo-
vioU, uTrouAdvia 1} ragiuadia. Autd Ta yéoa OTe-
péwaong oxedidaTnkav €18IKA yia TO TTPIGVI 00G, Yia
TNV ac@aAn Asitoupyia kai Tn BEATIOTN amédoaon.

9.  Mn oTéKeOTE TTOTE EMAVW OTO EMITPATTESIO
TPIGVI, PNV TO XPNOIUOTTOINCETE VIO OKAMTTO.
Mtropei va TpokAnBei coBapdg TpaupaTionds av
TO EPYOAEIO KOUPEPATOG AVATPATTET I av ayyigeTe
KaTé@ AGBog TO epyaAeio KOTTAG.

10. BeBaiwBeite 6TI N Adpa TpIovIoU gival EyKa-
TECTNMEVN VIO VA TTEPICTPEPETAI OTH CWOTH
katelBuvon. Mn XpnoIPOTIOINCETE TPOXOUG
Agiavong, cuppdrtiveg BoUpToeg i AglavTIKOUG
TPOXOUG ETTAVW OTO EMTPATTESIO TTPIOVI. H
AavBaopévn eykatdoTaon Tng Adpag Trpioviol A n
Xpnon €¢apTNUATWyY TTOU BEV CUVICTWVTAI ITTOPET
va TTPOKOAETEI GOBaPS TPAUMATIOUO.

Emimrpoo0eTeg 0dnyieg

1. Na xpnoipotrolgite p6vo Adpeg TpiovioU TTou
€ival EMIONPACUEVEG PE TAXUTNTA ioN PE R
uynAoTEPN aTT6 TNV TaXUTNTA TTOU Eival ETTION-
Hoaouévn oTo epyaleio.

2. EmA£STe TN owOoTH Adpa TpIovioU yia To UAIKG
Tou Ba KOTTEI.

3. Orav xe1pileoTe TIg AAPEG TTPIOVIOU, VO POPATE
yavria.

4. KaBapioTe Tov dagova, Tig AAVTLEG (€1OIKA TNV
EMPAVEIA EYKOTACTAONG) KAl TO EAYWVIKO
TaINad! TpIv TOTroBeTAOETE TN Adpa. H Kakn
£YKATAOTOAON YTTOPEI VO TTPOKAAETEI BOVNON/TAAG-
viwon fj oAioBnon Tng Adpag.

5. Mnv KOBeTE HETAAAIKG QVTIKEIPHEVA OTTWG
Kap@Id kai Bideg. EAéyETe Kal apalpéoTe OAa
Ta KAP@Id, TIG Bideg kal Ta AAAA §éva avTIKEi-
HEVA ATTd TO TEMAXIO EPYATiAg TTPIV ATTO TN
AgiToupyia.

6. MHN emTpémere o€ KAOVEVAV VO OTEKETE OTNV
id1a euBgia pe TNV TPOXIA TNG Adpag TTPIovIoU.

7. TlpIv XpNOIUOTIOINCETE TO Epyaleio oTo Trpay-
HOTIKO TEPAXIO EPYATIAG, APOTE TO VA TPEEEI
yia Aiyo. MapakoAouBARoTe To yia kpadaouolg
A TaAavTEUOEIG TTOU PTTOPEI VO SEiXVOoUV KOKN
TomroB£TnoN 1 Kakr I0oduyion Aduag.

8.  Aev pETTel va XPNOIPOTTOIEITE TO EpYaAEio yia
Va KAVETE OXIOMEG, VO avoiyeTe BE0€IG UTTOSO-
XWV N va Xapdlete auAdkia.

9.  AVTIKOTAOTAOTE TO £VOETO TTAYKOU OTAV TTAPOU-
olaoel pBopd.

10. Na amroBnkeveTe TAVTA TN PARSO WONONG 6TAV
BEV TN XPNOIMOTIOIEITE.

11. ByAATE TUXOV XOAOPOUG KOUTTOUG OTTO TO TEHA-
xio epyaciag MPIN ekiviioeTe va KOBETE.

12. H okévn 1mou TrpoépxeTal Ao Tn AsiIToupyia
TEPIEXEI XNUIKA TO OTTOIA EiVal YVWOTA KAPKI-
voyova, TTpoKaAoUV YEVVNTIKEG SUTUOP®PIES i
GAAN avatrapaywyikn {npid. Mepikd apadeiy-
HaTa TETOIWV XNMIKWV gival Ta €§AG:

—  MOAUBSOG a1rd UAIKG XPWHATICHEVA JE
ouaigg pe Baon Tov HOAUBSO Kkal
—  OPOEVIKO KOl XPWHIO ATTO XNHIKWG ETTE-
gepyaopuévn §uAeia.
O kivduvog a1rd TNV £€KBEOT OTIG OUTIEG AUTEG
Slapépel, avaAoya e TO TTOGO CUXVA KAVETE TO
€i80g auTo TNG epyaciag. MNa va JEIWOETE TRV
€kBeo) O0G OTA XNUIKA QUTA: EPYALETTE OE HIA
oAU KaAd agpifopevn aiBouoa kal pydadeoTe
HE XPNOILUOTTOINON EYKEKPINEVWYV EQOTiWV
AoPAAEING OTTWG TT.X. ME EKEIVEG TIG HAOKEG
oKOVNG TTou gival e151KA OXeBINOPEVEG VA
OUYKPATOUV HIKPOOKOTTIKG CWHATISIA.

13. Na BeBaiwveoTe TavTA 6TI 0 BonONTIKOG TTPO-
QUAOKTAPAG gival KATERBAOHEVOG KAl ETTITIESOG
ETTAVW OTOV TTAYKO TTPIOVIOU TTPIV OUVOECETE
TO gpyaAgio oTnv Tpila.

14. Na emBewpeite Ta KAAWSIA TTPOEKTAONG (UTTA-
AavTéleg) TTEPIOBIKA Kal VA TO AVTIKABIOTATE, v
Tmapouaciddouv Znuid.

15. (Na 1iIg Eupwraikég Xwpeg poévo)

Na xpnoipoTroigite pévo Adueg TPIovIoU TTou
OUVIOTWVTAI ATTO TOV KATAGKEUAOTH, Ol OTTOIEg
ouppop@wvovTal ue To EN847-1.

TOMNOOETHZH

TomoBéTnon emTpaTTéJIOU TTPIOVIOU

» Eik.1: 1. Om Siapétpou 8 mm

» Eik.2: 1. Ztavtap podéha 6 mm 2. ZuAoBida ap. 10
pe eAdxI0TO prkog 40 mm

» Eik.3: 1. Ztavrap podéha 6 mm 2. MTTouAdvI Kal
TagIuad! oTeEpEwong 6 mm o@iypéva KaAd

EykaTaoTAOoTE TO EMTPATTECIO TIPIOVI OE HIa KAAG
QWTIOPEVN Kal €TTITTESN ETTIQPAVEIN OTTOU PTTOPEITE VA
EMTUXETE KAAO TIATNHA KOl I00PPOTTIA. Oa TTPETTEl VO
TOTTOBETNOEI O€ pIa TTEPIOXT OTTOU UTTAPXEI APKETOG
XWPOG yla ToV EUKOAO XEIPIOPO TOU PEYEBOUG TWV TEPA-
Xiwv gpyaoiag oag. To emTparrédio TPIdVI Ba TTPETTEl va
€ival oTEPEWMEVO PE TEOTEPIG BIdEG 1) UTTOUAGVIa GTOV
TIAYKO epyaaiag i aTn Baon Tou emMTPATTECIOU TTPIOVIOU
XPNOILOTIOIWVTAG TIG OTTEG TTOU BPiCTKOVTaI OTO KATW
HEPOG TOU €TTITPATTECIOU TTPIOVIOU. OTOV OTEPEWVETE TO
EMITPATTECIO TIPIOVI OTOV TTAYKO £pyaaiag, Beaiwbeite
OTI UTTAPXEI £va AVOIYHa OTO ETTAVW PEPOG TOU TTAYKOU
epyaciag idlou peyEBoUG PE TO Avolyda OTO KATW PEPOG
TOU £TMITPATTECIOU TTPIOVIOU £TCI WATE Ta TTPIOVIdIa VO
UTTOpPOUV va TTEQTOUV aVAPEDQ.

Av katd Tn didpkela TNG AsIToupyiag ePPavioTei KATToIa
TdON avatpoTifg, oAioBnang | YETakivnong Tou ETITPATTE-
{iou TTpIoVIOU, O TTAYKOG £pyaaiag ) n BAan Tou EMTPATTE-
{iou TTpIovIoU Ba TTPETTEl VO OTEPEWBOUV OTO TIATWHA.
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ATrofnkeuon e§apTnUATWYV

» Eik.4: 1. MetpntAg ammékAiong

» Eik.5: 1. Odnyog tepaxiou 2. PaBdog wbnaong
3. KaoTavieg ammo@uyng KAOTGANATOG

O peTpnTAG aTTOKAIoNG, N Adua TTpIovIoU Kail Ta KAEIDIG
pTTOpOUV Va aTroBnKEUTOUV GTNV APIOTEPH TTAEUPE TNG
Bdong. Emiong, o 0dnyo6g Tepayiou, n pdpdog wenang
Kal O KAOTAVIEG OTTOPUYAG KAOTOPATOG HTTOPOUV Va
amoBnkeutolv oTn de€id TTAeupd TG Bdong.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO
epyaleio gival oBnoTo6 Kal aroouvdedepévo atmo
TNV NAEKTPIKN TTOPOXH TTPIV pUBHIZeTE | EAEYXETE
KaTrola AIToupyia Tou.

Mpo@uAakThpag Adpag

A\POEIAOMOIHEH: Mnv TrapapIdoeTe Kai unv
apaipéaeTe TTOTE TOV TPOPUAAKTIPa Adpag. Mia ekteBeluévn
Adpa Adyw axproTEUONG TOU TIPOQUACKTHPO UTTOPET VO KATAAR-
el o€ ooBapo Tpaupatiopd atn didpKeIa TG Aemoupyiag.

A\POEIAOMOIHEH: Mn XpnoipoTTOIRCETE
TTOTE TO EpYaAEio av o TTPoQUAAKTAPAG Aduag gival
KOTEOTPAMMEVOG, EAATTWHATIKOG 1} EXEI ApaIpEDEi.

H Aeitoupyia Tou epyaleiou Pe TTPOQUAAKTHPA O OTTOIOG
£x€1 UTTOOTET {npia, €ival EAATTWHOTIKOG 1 €XEI apaIpeDEi
uTTopEi va kaTaARgel o€ coBapPO TPAUNATIOUO.

» Eik.6: 1. Mpogulaktipag Adpag 2. BonBnTikog
TIPOPUACKTHPOG

‘OT1av TTPayPATOTIOIEITE KOTTH, OTTPWETE TO TEUAXIO
epyaoiag pog TN Adpa pe To KATw dkpo Tou BondnTi-
KOU TTPOQUACKTAPA Va £PXETAI O€ ETTAPT PE TOV KUPIO
Tayko. Kabwg wleite 10 TEPdYIO £pyaaTiag, 0 TTPOPUAA-
KTAPAG Adpag Kai 0 BondnTikOg TTPOPUAAKTAPAG TTEP-
voUv TTavw atré 1o AKPO TOU TEPAXIOU Epyaciag.

Ma TNV TTPOCWTTIKY 00G a0PAAEIa, va BIATNPEITE TTAVTA
TOV TTPOQUACKTHPa Aduag kal Tov BondnTikd TTpo@uAa-
KTpa o€ KaAf katdoTtaon. OTToIadATIOTE aKavovioTn
AeiToupyia Tou TTpo@UAaKTAPa Aduag Kai BonénTikou
TTPOQUAAKTAPa Ba TTPETTel va d1opBwBEi apéow .
EAéyETe 611 0 TTPOQPUACKTHPAG Adpag Kal o BonBnTikeg
TIPOQUAAKTAPAG gival KATEBATPEVOI KAl TO KATW GKPO
TOU BonONTIKOU TIPOQUACKTAPA £PXETAI OE ETTAPT) JE TOV
KUpIo TTéyKo OTav dev wOeiTal To TEPdYIO Epyaaiag.

Av cuocowpeuTolv akaBapaieg oTa didpava HEpn,
£XElI TTPOOKOAANDBET TTPIOVIdI O€ AuTd WOTE va unv givai
mAéov opaTr) N Adpa r)/kal To TEPGXIO EPYATiag, atro-
ouVO£OTE TO EPYAAEiO OTTO TNV TTAPOXH PEUMATOG Kal
KaBapioTe TTPOoEKTIKG Ta didpava pépn Pe £va uypd
mavi. Mn xpnoipotroigite SIGAUTEG 1} KOBAPIOTIKG pE
Bdaon 1o TTETPEAQIO ETTEISH) QUTS PTTOPET VO TTPOKOAETEI
BAGBN oTa egaptApaTa. Av Ta didpava pépn aTToXpwHa-
TIoTOUV Adyw yripavong 1 €kBeang o€ akTivoBoAia UV,
ETIKOIVWVAOTE PE KATToI0 KEVTPO 0€PPIG TG Makita yia
kaivoupyia avtaAAakTikd. MHN MAPAKAMWETE KAl
MHN AGAIPEZETE TON MPO®YAAKTHPAANAMAZ
KAI TON BOHOHTIKO MPO®YAAKTHPA.

PUOuion Tou BdBoug KoTTAG

» Eik.7: 1.Aapn
To B&BOG KOTTAG PTTOPET VO PUBUICTE OV TTEPIOTPEWETE
T AaBR. MNepioTpéwTe TN AaBn de§i60TPOPA Yia va
avuywoeTe TN Adpa TTplovioU i apigTEPOCTPOPA YIa Va
N XapNAWOETE.

MNAPATHPHZH: Xpnoiyotroijote pUuBuion pikpou
BdaBoug 1AV KOBETE AETITG UAIKE WOTE VA ETTITUYXA-
VETE TTI0 KaBapr KOTTH.

PUOMION TNG KWVIKAG YWViag

» Eik.8: 1. MoxA6g aogpdaAiong 2. Aeiktng 3. Tpoxdg
XEIPOG

XaAopwaTe ToVv HOXAG ao@AAIoNG apioTEPOOTPOPA Kal

TIEPIOTPEWTE TOV TPOXO XEIPOG HEXPI VO ETTITEUXOEI N

emBupnTA ywvia (0° - 45°). H KwvIKA ywvia utrodeIkvU-

€Tal ATT6 TO OEIKTN.

Metd TnV eTmiTeugn TG EMBOUPNTAG ywviag, oQigTe TOV

HoxAS ac@aAiong Se€I6GTPOPA yia va aoQaNICETE TN

pubuion.

AI‘IPOZOXH: A@oU puBUICETE TNV KWVIKA
ywvia, BepaiwdeiTe va o@igeTe KAAG TOV HOXAO
aog@daAiong.

PUOuIoN TV BETIKWY aVOOTOAEWV

» Eik.9: 1. PubpioTikn Bida 90° 2. PuBuioTikr Bida
45°

» Eik.10

To epyaAeio eival EoTTAICPEVO pe BETIKOUG aVOOTOAEIG
oTIg 90° kal 45° atrd Tnv emMPAvela Tou TTdykou. MNa va
eAEyEeTe KOl va puBpioeTe TOUg BETIKOUG OVAOTOAEIG,
ouvexioTe wg €ENG:

MeTakIvAOTE TOV TPOXO XEIPOG 60O TTI0 TTOAU YiveTal
TEPIOCTPEPOVTAG TOV. TOTTOBETAOTE Evav TPIYWVIKO
XApaKa ETTAVW GTOV TIAYKO KOl EAEYETE yia va deiTe av

n Adua mpiovioU Bpioketal oTig 90° f 45° amrd Tnv eTTI-
@aveia Tou TTaykou. Av n Adua Trpioviol BpiokeTal uTTd
ywvia 6TTwg atreikovigetal atnv Eik. A, TTepIOTPEWTE TIG
puUBICTIKEG Bideg DeCIdaTPOPA. AV BpiokeTal UTTO ywvia
OTrwg aTreikovigetal aTnV Eik. B, TepIoTpEWTE TIG PUB-
MIOTIKEG BidEG APIGTEPOATPOPA VIO VA PUOUICETE TOUG
BETIKOUG AVOOTOAEIG.

A@poU pubpiceTe Toug BeTIKOUG avaaToAeig, pubuioTe Tn
Adpa trpioviou aTig 90° pe TNV ETMIQAVEIQ TOU TTAYKOU.
Katoétiv, puBpioTe Tov deikTn €101 WOTE N OegIG TOU AKpn
va gival euBuypappiopévn pe Tig 0° Tng BaBuoAoynuévng
KAIPOKOG.

» Eik.11: 1. Aeiktng

Apdon S10KOTTTN

» Eik.12: 1. Aiakoming

AI‘IPOZOXH: Mpiv aé Tn AsiToupyia, BePai-
wOeiTe OTI TO EpyaAEio EvepyoTTOIEITAI KO
QTTEVEPYOTTOIEITAI.

MNa va gekivioeTe To epyaleio, TatAoTe To TTARKTPo ON
(1).

Ma va dlakoweTe TN AgIToupyia Tou, TTATACTE TO TIARKTPO
OFF (O).
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AguTtepelov 0dnyog (0dnyog
TEPAYiov)

» Eik.13: 1. Bida ouykpdtnong 2. Odnyog Tepayiou
3. Aeutepevov 0dnyog 4. Paya
Av 0 0dny0G Tepayiou €pBel KOVTE 0Tn Adua TTpIovioU,
XpnoigotroInaTe Tov deutepelovTa 0dnyo yia va oTnpi-
geTe TO TEPAXIO £pyaciag. XaAapwaTe Tn Bida ouykpd-
TNoNg kal oNloBAoTE Tov deuTepeUovTa 0dnNyo £Ew aTréd
TN pdya. NpooapTrioTe ToV dEUTEPEUOVTA 0BNYO OTTWG
ATTEIKOVIZETAI KAl OQIETE TIG BidEG CUYKPATNONG.
‘Otav 0 0dnyodg Tepayiou eival ouvdedeuévog aThV
aploTepr) TTAeUpd TNG Aduag TrpiovioU, aAAGETe Tn Béon
Tou deuTepeUovTa 0dnyou. AQaipéaTe TIG BidEG TUYKPA-
TNoNG, Tov deuTepeliovTa 0dnyo Kai Tn paya aTrd ToV
0odny6 Tepayiou. MpooapTtioTe xaAapd Tn pdya GTn
O¢eg1d TTAeupd Tou 0BNYOU TEPAYIOU XPNOILOTTOIWVTAG
TIG Bideg ouyKpATNONG TTOU £XETE aPalpéael. MeTa atTd
auTd, ouvOEaTE ToV deuTePEUOVTA OBNYOG Kal OPIETE TIG
Bideg ouykpdaTnONG.
» Eik.14: 1. Odnyog Tepayiou 2. Aeutepelov odnyog
3. Bida ouykpdatnong 4. Paya

BonOnrikég maykog (6€§14)

» Eik.15: 1. MoxA6g
» Eik.16: 1. BonbnTikdg maykog (Segid)

To epyaAeio auTo diatiBeTal ue BondNTIKS TrAYKO (JECIA)
aTn deg1d TTAEUpd Tou KUpIou Trdykou. Ma va xpnaipo-
TTOIOETE TO BoNBNTIKG TTAYKO (DECI), ONKWOTE KAI TOUG
U0 poxAoUg oTnV PTTPOaTIVN) BegIG TTAEUPE, TPABAETE
EVTEAWG TTPOG T €W TOV TTAYKO (DEIA) Kal HETG Xaun-
AWOTE TOUG HoXAOUG YIa va TO AOQaAICETE.

‘Otav xpnoiyoTrolgite Tov BondnTikd TTayKo (deId),
EVTOTTIOTE TNV TTIVOKIda KAipakag oTov BondnTikd Tréyko,
agou Eeaigete T Bida TToU BpiokeTal o€ AUTO PE TO
KaToaRidl, WATE VA YiVEI GUVEXOPEVO PE TNV TTIVAKIOO
KAipakag aTov KUpPIo TTayKO.

» Eik.17: 1. Mvakida kAipakag 2. Bida

BonOnrikdg rayKog (Triocw)

MpoaipeTiko e§dpTnua

» Eik.18: 1. BonbnTikdg maykog (Triow) 2. Bida

MNa va xpnoiyotroinoeTe Tov BondnTikd TTdyKo (TTiow),
XaAapWOoTE TIG BidEG OTNV aPIOTEPR Kal T BeEIG TTAEUPd
KATW 116 TOV TTAYKO Kl TPABAETE TOV £§W Kal TTPpog

TO TTOW OTO EMOUNNTO PAKOG. XTO £TMOUPNTO PNAKOG,
oQigTe KOAG TIG BideG.

MAPATHPHZH: Otav xpnoiyotroigite Tov Bondntikd
TIayKO (TTiow) TAUTOXPOVA PE TN XPron Tou 0dnyou
Tepayiou, TpaBRETE TTPOG Ta £§W TOov BondNTIKS TTayKO
(Triow) TTepIoodTEPO OTTE 50 MM WOTE va Pn XTUTTd
ETMAVW OTO Avw AKPO Tou 0dnyouU TePaxiou.

BonOnTikog TayKog (apioTePOg)

lMpoaipeTiko e§dpTnua
» Eik.19: 1. Bida 2. BondnTikdg TayKog (apioTepog)

Mrtropeite va ToTroBeTroETE TOV BoNnBNTIKO TIAYKO (apI-
oTEPOBG) (TTPOAIPETIKG EEAPTNUA) OTNV APIOTEPA TTAEUPA
TOU TTAYKOU YIa VO €XETE TTEPIOCOTEPO XWPO.

KaoTdvieg aro@uyng KAOTORUATOG

APOEIAOMOIHEH: XpNOIPOTIOIACTE TIG KAOTH-
VIEG ATTOQUYNAG KAOTORATOG OTTOU gival SuvarTo,

K0B’ 6An TN S1APKEIA TWV EPYATIWV KOTTAG. AuTé Ba
BonBroel waTe va amropeuyBei N WONON Tou UAIKOU TTPOG
TO PTTPOCTA, ETTAVW OTOV XEIPIOTH, KATA TN SIdPKEID pIag
KATAOTAONG KAOTOAUATOG, YEYOVOG TTOU PTTOPET VA €XEI
w¢ atoTéAeoua oofapd TTPOoWTTIKG TPAUUATIONO.

» Eik.20:

1. KaoTtdvieg ammopuyrg KAOTOAPATOG
2. ZQIyKTAPOg

Ma va aQaIpECETE TIG KAOTAVIEG ATTOPUYTG KAOTOAUATOG
atré TO EPYAAEiO, XAAOPWOTE TOV OPIYKTAPA OTn BAon
TWV KAOTAVIWVY ATTOQUYRG KAOTOANATOG Kal HETE Tpa-
Br&Te TIg TTPOG Ta €§W. MNa TNV TOTTOBETNON, EKTEAEOTE TN
diadikacia apaipeong Ye avTioTpo@n o€Ipd.

2YNAPMOAOIHZH

AI'IPOZOXH: Na BeBaiwveaTe TavTa 6TI TO £pyaAsio
€ival oBnoTo6 Kal aroouvdeSeuEvo amrd TNV NAEKTPIKNA
TApOX I TPIV EKTEAETETE OTTOIASATTOTE EPYaTia O€ AUTO.

TomoBéTnon | agaipeon TG Adpag

TmpIovioU

APosOXH: Nu BeBaiveaTe TAVTA OTI TO EpyaAeio
€ival oBnoTo Kal aTroouvEESEPEVO aTTO TNV NAEKTPIKNA
Tapoxn TPIV TOTTOBETATETE I} apaipéTeTe TN Adpa TpIovIoU.

AI‘IPOZOXH: Na xpnoipoTroigite HOVO TO TTAPEXO-
Hevo kAe1di Tng Makita yia va TotroBeteite } va agai-
peiTe TN Adpa TPI0VIoU. Av dev TO KAVETE QUTO, PTTOPEI
va oQigeTe UTTEPPBOAIKG A va Un OQigeETE aPKETA TO €Sy W-
VIKO UTTOUAGVI. AUTO PTTOPET VO TTIPOKOAETEI TPAUUATIOUO.

AnpPosoxH: XpnoipoTroInoTe TNV ak6Aoubn
Adua mpiovioU. Mn xpnoipotrolgite Adueg Tpio-
VIoU TToU &€V GUPHMOPPWVOVTAI JE TO XOPAKTNPI-
OTIKG TToU KaBopifovTal o€ aUTd Ta yXEIPiSIa.

AigpeTpog MNayog Aduag Evroun

260 mm

Mikp6Tepn aTrd
1,9 mm

MeyaAUTepn améd
2,1 mm

1. XahapwoTe T Rida 010 EVBETO TIAYKOU KOl AQQIPEDTE TNV.

2. KparioTe v e§wTepIKA GAGVTLa pe To KAEIST avTioTnpiy-

paTOG Kal XAAAPWOTE TO EEQYWVIKS TTagIuGdl apioTepOaTPOPa

e T0 KA€IO. MeTd, apaipéaTe TV eEWTEPIKK GAGVTLQ.

» Eik.21: 1. KAeidi avTioTnpiypatog 2. ESaywvikd
Tragipad 3. KAeidi

3. ZuvappoAoynaTe TNV ECWTEPIKT GAGvVTQ, TO
BaKTUAIO, TN Adpa TTPIOVIOU, TNV £EWTEPIK GAGVTQ KAl
TO £§aywvikd TTagipadl atov dfova, agoul PeBaiwdeiTe
OTi Ta dévTIa TNG AdpAG gival OTPAUPEVA TTPOG TA KATW
UTTPOOTA a1 TOoV TTAyKO. Na ToTroBETEiTE TTAVTa TO £€O-
YWVIKO TTagIuddi WwoTe n TTAEUPA PJE TNV €00XN Va gival
OTPApPEVN TTPOG TNV EEWTEPIKA PAAVTLQ.
» Eik.22: 1. Eowrtepiki AavTla 2. AaKTUAIOG

3. Adpa mpioviou 4. EEwTepikn @AavTia

5. ESaywviké Tagiuddi
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AI'IPOZOXH: BeBaiwdeite 611 n Adpa mpIovioU Exel
ToTro0ETN B¢l PE TPOTTO WOTE T SOVTIA VA Eivan EuBU-
YPOMUIOHEVA PE TNV KATEUBUVON KOTTAG (TTEPIOTPOPN).

AI'IPOZOXH: EA&y&re Tn S1GMETPO TNG OTTAG

agova Tng Adpog TpIovioU TTPIV TOTTOBETACETE

TN Adpa mpiovioU. Na XpnoIPOTIOIEiTE TTAVTA TO

owoT6 SakTUAIo yia TRV o1 d§ova Tng Adpag

TPIOVIOU TTOU OKOTTEUETE VA XPNOIMOTTOINCETE. TO

péyeBog Tou(wv) TTapexopeVoU(wv) dakTuAiou(wv)

Sla@EpEl avaAoya Pe T XWpa.

. MNa epyaAeio pe Adpa piovioU pe SIGUETPO OTTHG
30 mm, TrapéxeTal SakTUNIOG e eEwTEPIKA OIG-
peTpo 30 mm.

. MNa epyaAegio pe Adpa pioviou pe SIGUETPO OTTAG
25,4 mm ka1 25 mm, TTapEXovTal Ol aonUEVIOl
Kal gaupol dakTUAlol. XpnoIPoTIOIACTE TOV aan-
Uévio daKTUAIO yia Adua TpiovioU Je SIAUETPO
oT1TrG 25,4 mm Kai Tov paUpo SaKTUAIO yia Adua
TIpIoVIOU PE BIGUETPO OTTAG 25 mm.

4. o va ao@alioete TN Adpa TTploviou aTn Béon
NG, KPOATAGTE TNV EEWTEPIKN GAGVTLA PE TO KAEIDI QVTI-
oTNPIYHATOG KaI HETA OPIETE TO EEAYWVIKO TTA&INADI
oe€160Tpo@a pe To KAeIdi. BEBAIQOEITE NA Z®IZETE
KAAATO EZATQNIKO MAZIMAAL

» Eik.23: 1. KAeidi avriotnpiypatog 2. KAidi

AI'IPOZOXH: AlaTnPEITE TNV ETIPAVEIN TWV PAQ-
vT{wv KaBapn améd Bpouid kai GAAN TTPooKoAAn-
TIKA UAN. M1ropei va yAioTpioel n Adpa.

AI'IPOZOXH: Na BeBaiwveTTE OTI KPATATE TTPO-
OEKTIKA TO £§aywVIKO TTagipdadi pe 1o KAeISi. Av
oag yANioTprioel n AaBn atré 1o xEpI, UTTOPEi TO KAEIDI
va Byel a1rd To £€aywVIKO TTAgINAd!I Kal TO XEPI 0OG Va
XTUTTAOEI ETTAVW OTa aixuned dkpa TNG Aduag.

5. MpooapthoTe Tov £vBeTo TrdlyKou oTn 6o Tou pe T Bida.

PUBuIoN TOU paxaIpIoU ETTIPAKWY

TOMWV

AI‘IPOZOXH: Av n Adpa rpiovioU Kail To paxaipl
ETMIUAKWY TOPWV dev gival EUBUYPApUIoHEVT
OWOTA, NTTOPEI Vo TTPOKUYEI ETTIKIVEUVN KATA-
oTaon oUoPIyéng Katd Tn Aeitoupyia. BeBaiwOeite
o1 gival euBuypappiopéva ocwoTd. MTTopei va
UTTOOTEITE GOBaPO TTPOCWTTIKO TPAUUATIOHO éTav
XPNOILOTIOIEITE TO EPYAAEIO XWPIG OWATE EUBUYPAPUI-
OMEVO POXQiPI ETTIMAKWY TOMWV.

AI‘IPOZOXH: Mnv exteAeite MOTE Tux6Vv pub-
Hio€ig evw To epyaAeio BpiokeTal o€ AsiToupyia.

ATroouvdEoTe TO EpyaAgio aTrd TNV NAEKTPIKA
TOPOXN TIPIV EKTEAECETE TUXOV pUBUiCEIG.

AI'IPOZOXH: Mnv a@aipECETE TO paxaipl ETIPA-
KWV TOHWV.

» Eik.24: 1. Tpogulaktripag Aduag 2. Mayaipi €TTiun-
Kwv Topwv 3. Bida

H B¢on Tou paxaipiol £MIUAKWY TOPWV gival pubuiopévn
£PYOOTATIOKA WOTE N AGUa TTPIoVIOU Kal TO Haxaipl €T
UAKWYV Topwv va BpiokovTal oTnv idia eubeia. QoTdoo,
TIPETTEI Va TN pUBUIoETE av N Adua TTpIovIoU Kal To haxaipl
ETMPAKWY TOpwv 8ev BpiokovTtal oty idia ubeia.

XahopwaTe TN Bida 1O £VOETO TTAYKOU KAl APAIPETTE
TNV a1d TOoV KUPIO TTAYKO. XaAQPWOTE T E§AYWVIKA
utToUuAGvIa (B) kal puBpioTe TO TUAPA OTEPEWONG TOU
TIPOQUACKTAPA AdUag (OTAPIYUA) WOTE TO Paxaipl
ETTIPAKWY TOPWV Va €ival EUBUypappIopéVo aTTeubeiag
THow amoé TN Adpa pioviol. Katdmiv, ogifte Ta egayw-
VIKG ptrouAdvia (B) yia va aogpalioTe To oTApIyHa Kal
TOTTOBETAOTE TO £vBETO TIAYKO OTN B€0N TOU.
» Eik.25: 1.Adua 2. Autég ol 800 aTTOOTACEIG TTPETTEI
va gival ioeg. 3. Maxaipi ETPIAKWY TOHWV
4. E¢aywvikd ptmouAdvia (B) 5. ESaywvikd
utTouAdvia (A)

Mpétrer va uttdpyxel ardoTaon TePITTou 4 - 5 mm peTagu
TOU HaxaIpIoU ETTIUAKWY TOPWV KAl TwV dOVTIWV TNG
Adpag. XaAapwoTe Ta e§aywvikd uTTouldvia (A), puBui-
OaTe avAAOya TO Paxaipl ETIIPAKWY TOPWYV Kol 0@igTe KAAd
Ta €EAYWVIKG PTTOUAGVIa (A). MpoaapTiaTe To £vBeETO
TIAYKOU OTOV TIAYKO e TN Bida Kal HETA EAEYETE Qv O TTPO-
QUAaKTAPAG Aduag AeiIToupyei OpaAd TTPIV aTTO TNV KOTTH.
» Eik.26: 1. Mayaip! ETIUAKWY TOPHWVY

2. MpoguiakTipag Aduag 3. AtréoTtaon 4

mm - 5mm

TomroBéTnon kai pUBUICT TOU

odnyou Tepayiou

» Eik.27: 1.AykioTpo 2. KoupTri 3. Pdya 0driynong

1.  TMpooapudaoTe T0 AyKIOTPO OTN PUTN TOU 0dnyou
TePaxiou péoa oTnV ATTOMAKPUOPEVN pdya odrynong
aTov TTAyko 1 aTov BonenTiké TTayko (Segid) Kal TOTToBE-
TAOTE KAl OTTPWETE TOV 08NYyd TEPAXIOU TTPOG TA PTTPO-
OTa PE TPOTTO WOTE O CUYKPATNTAG 08nyou va deouevel
TNV MO KOVTIVA pAaya 0drynong.

2. Tava oNioBroeTe Tov 0dnyo6 Tepaxiou TTAQyiwg
oTn paya 0dAynong, ETTIOTPEWTE TTARPWG TO KOUUTTI
€TMAVW OTO oUYKPATNTA 0dNyoU Xwpig va TpaRgeTe To
MOXAG OTO KOUWTTI.

MNa va ao@alioete Tov 0dnyo6 Tepaxiou, oTpEWTE TTARPWG
TO KOUMTTi OTO OuyKpaTnTr 0dnyou.

3. o va agaipéoete Tov 0dnyo Tepaxiou, TpapngTe
TO HOXAO OTO KOUMTTI KOl OTPEWTE TO KOUMTTT TIARPWG
TIPOG TA EUTTPOG EVW) TPARATE TO HOXAD.

Ma va eAéyEeTe av o 0dnyodg Tepayiou gival TapdAAnAog
ME TN Adpa TTpioviol, ao@aAioTe Tov 0dnyd Tepaxiou

2 - 3 mm pokpid atré TN Adua TTpiovioU. ZnNKWOoTE TN
Aapa péxpr Tn péyiotn aviywon. ZnuadéyTe éva atd
Ta dévTIa TNG Adpag Pe éva papkaddpo. MeTpAaTe TNV
amréoTaon (A) kai (B) geTagu Tou 0dnyou Tepaxiou Kal
NG Adpag mpiovioU. MdpTe kail TIG U0 PETPROEIG XPNOI-
HOTTOIWVTAG TO BOVTI TTOU €ival TNUEIWHPEVO PE TO Hap-
kad6po. AUTEG Ol dUO PETPAOEIG Ba TIPETTEI va gival iDIEG.
Av 0 0dnyog Tepayiou dev gival TTApAAANAOG pe TN Adpa
TIpIOVIOU, CUVEXIOTE WG €ENAG:

» Eik.28: 1. KAipaka

1. TomoBetAaTe TOV 08NY6 TEUayiou aTn Béon oAioBnong.

2.  XahopwoTe Ta dUO £60YWVIKE PTTOUAGVIO GTOV
0dnyo TEPayiou Pe TO £EAYWVIKO KAEISI TTOU TTOPEXETAI.
» Eik.29: 1. ESaywvikd utrouAdvia

3.  PubBpioTe Tov 0dnyo Tepayiou péxpl va gival
TTAPGAANAOG pe TN Adpa TTpioviou.

4.  ZTpEWTE TTPOG TA KATW TO KOUMTT GTOV 00nYy6
TEPAXIOU TTPOG TN PEPIA TOU XEIPIOTH.
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5.  Z@i¢Te Ta BUO £§aywVvIkd PTTouAdvia oTov 0dnyo
TEPaYiou.
» Eik.30

A\1POsOXH: BeBaiwbeiTe va pubpiceTs Tov
0odnyo6 Tepayiov WoTe va gival TTapdAAnAog pe Tn
Adpa pioviou, SIaPOPETIKA MTTOPEI VO TTPOKUYEL
EMIKiVEUVN KATAOTAON KAOTORMATOG.

‘Otav 0 0dnydg Tepayiou dev UTTOPET va OTEPEWOEI
oTaBepd, pubpioTe Tov CUPPWVA PE TNV akdAoubn
Siadikaaia.

1.  ©¢foTe ToV 00NYO TEPAYIOU OTOV TTAYKO Kal KATOTTIV

OTPEWTE TO KOUPTTT OTa P10 TG S1adpoung Tou (B€éan

Kivnong). Zigte Tn Bida (A) péxpl 0 0dnyodg TePayiou va

akivntotroinBei. MeTd, xahapwaoTe Katd 1/4 €éwg 1/2 Tng

GTPOYrG.

» Eik.31: 1. 0dnydg tepayiou 2. EAcuBepwpévn B€on
3. ©¢on kivnong 4. Aopahiopévn Béon

» Eik.32: 1. 0dnydg Tepayiou 2. @éan kivnong 3. Bida
(B) 4. Bida (A)

2. ZoigTe evieAwg TN Bida (B) kal peTa xaAapwaTE
KOTA TTEPITTOU 2 TTAAPEIG GTPOYEG.

3.  Ao@aAioTe Tov 08nyo TEPAYioU OTPEPOVTAG TTAR-
PWG TO KOUPTTi 0TO OUYKPATNTA 0dNnyoU (ao@aAIguEvn
Béon).

4. BeBaiwbeite 611 0 00NYOG TEPAXiOU PTTOPET VO
TOTTOBETNOEI TNV aPXIKN BE0N Kal va apaipeBei atrd
auTr| (eAeuBepwpévn B€an).

5. BePBaiwBeite 611 0 0dNy6G TEPa)iOU UTTOPE Va
oAIoBRoel opaAd Xwpig va TAAQVTWVETAI, OTAV TO KOUMTTI
BpiokeTal oTa piod TNG d1IAdPONNG Tou.

EIAOIMOIHZH: Npocéxete va pun o@igeTe TIg Bideg
TEPICTOTEPO ATTO O,TI KABOPIJETAI OTIG AVWTEPW
odnyieg. AlaQOPETIKE, UTTOPET va TTPOKANBEI {nuid
OTa OTEPEWMEVA PEPN.

DépTe TOV 00NYO TEPAXIOU WOTE VA EPapUOOEl I0OTTEDT
€TTAvVW oTNV TTAEUPA TNG Aduag TrpiovioU. BeBaiwbeite
AT N KATEUBUVTAPIA YPOUMA OTO CUYKPATNTH 0dnyou
Seixvel oTo 0 TNG BabuoAoynuévng KAidakag. Av n KaTeu-
BuvTnpia ypapur dev deixvel ato 0 TNG BaduoAoynuévng
KAipakag, xaAapwaTe T Bida TNV TIVOKida KAipoKag
Kal pUBNIOTE TNV TTIVOKIdA KAIHOKAG.

» Eik.33: 1. KateuBuvtrpia ypapun 2. Bideg

20vOeon e NAEKTPIKN OKOUTTO

O1 AeiToupyieg pTTopEi va gival TTo KaBapEég OTav eKTE-
AoUvTal HE OUVOEDEPEVO TO EPYAAEIO E TNV NAEKTPIKA
oKoUTTa ) To GUAAEKTN oKkovng Tng Makita.

» Eik.34

AEITOYPTIA

AnPosoxH: Na XPNOIHOTIOIEITE TTAVTA «Bon6n-
HaTa epyaciagy OTmwg papdoug wlnong Kai EYTTo-
810 wlnong otav utrdpxel Kivbuvog va BpeBouv
KOVTA oTn Adpa TTpiovioU Ta Xépla i Ta SAKTUAA
oag.

AITPOZOXH: Na kpaTdTe TTAVTA TO TEPAXIO EPYQ-
ogiag oTa@ePd e TOV TTAYKO Kol TOV 0dNnyo6 Tepa-
Xiou 1} To peTpnTA awékAiong. Mnv 1o Auyilete
OUTE VO TO TTOPAHOPPWVETE EVW wOEeiTal. Av TO
TEPAXIO EPYACIiag €ival AUYIOUEVO A TTAPAUOPPWHEVO,
MTTOPEI VO TTAPOUCIaoTOUV ETTIKIVOUVA KAOTGHUATA.

AI'IPOZOXH: Mnv amrooupete NMOTE 10 TERAXIO
g£pyoaoiog evw n Adua pioviou Asitoupyei. Av
TPETTEI VO OTTOCUPETE TO TEPAXIO EPYATiag TTPIV
OAOKANPWOETE TNV KOTT, OBACTE TTPWTA TO EPYa-
Aeio evy KPATATE TO TEPAXIO EPYyaTiag oTaBEPA.
MNepipévere éwg 6TOU N Adpa TTPIoVIOU Va OKIVNTO-
ToInN0&i eVTEAWG TTPIV ATTOCUPETE TO TEPAXIO EPYA-
oiag. Av Oev TO KAVETE AUTO, PTTOPEI va TTPOKANBOET
€TMIKivOUVO KAGTONUA.

: Mnv agaipeite KOUUEVA KOM-
AnpozoxH: m ite MOTE €
HATIO EV® N Adpa TTPIOVIOU TTEPICTPEPETAI.

AI'IPOZOXH: Mn Badere MOTE 1a xépia A Ta
8AakTUAa oag TNV TPOXIG TNG Adpag TpiovioU. Na
€i0TE 1010IiTEPA TTPOOCEKTIKOI OTIG KWVIKEG KOTTEG.

AI‘IPOZOXH: Na aoc@alileTe TavTa oTOBEPG TOV
0dnyo6 Tepayiou, S10QOPETIKA UTTOPEI VA TTOPOUCTT-
aogToUuV emiKivBuva KAoToRpaTa.

AnPOsOXH: Na XPNOIHOTIOIEITE TTAVTA «Bonln-
HoTa Epyaciagy 6TTwg paRdoug WlnNoNg Kal EPTTS-
810 WONoNg OTaV KOPBETE MIKPA 1} OTEVA TEPAXIO
gpyaociag.

Bon@iparta epyaciag

O1 paPdoI wonong, Ta euTTodia WBNong kai ol BonenTi-
Koi odnyoi gival TUTTOI «BonBnudTwy epyaaciag». Na Toug
XPNOIUOTIOIEITE WOTE VO KOBETE PE ATPAAEIR KAl TlYOU-
P16 XWpIg TNV avaykn va ¢pOel OTTOI0BATTOTE PEPOG TOU
XEIPIOTA O€ £TTA@R pe TN Adua TTpIoviou.

Tepdyio wlnong
» Eik.35: 1. [MapdAnAn mpéoown/dkpn 2. AaBn
3. ZuAb6BIda 4. KoAAfoTe padi

XPNOIPOTIOIEITE £Va KOMPATI KOVTPATTAGKE peyEBoug 19
mm.

H AaBn Ba TrpéTrel va gival 0To KEVTPO TOU KOPMATIOU
KovTpaTrAOKE. AG@aAioTe pe KOAa Kal EUASBIDEG, OTTwG
atreikovigetal. Oa TPETTel TTAVTA va €ival KOAANUEVO OTO
KOVTPATTAGKE €va HIKPO KOUUATI EUAOU pE BlaoTAOEIG
9,5 mm x 8 mm x 50 mm yia va pnv apBAdveTal n Adua
TIpIoVIOU OV O XEIPIOTAG KOWEI KaTd AdBoG TO EUTIOdI0
wBnong. (Mn XPNOIYOTIOIEITE TTOTE KAPPIG PETA O
euTTOdIa WONONG.)

Bon@nrikég 0dnyog
» Eik.36: 1.[TMapdAAnAn mpdoown/akpn

KaraokeudaoTe BondnTikG 0dnyod atrd KOPPATIA KOVTPa-
TAaké 9,5 mm kai 19 mm.
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Emipnkeig Topég

AI'IPOZOXH: ‘OTav TPAYHOTOTIOIEITE ETIPAKEIG TOMES,
AQUIPECTE TOV HETPNTH ATTOKAIONG ATT6 TOV TrAYKO.

AI'IPOZOXH: ‘Otav kOBeTe pOKPIA 1} pEYAAQ TEPAYIO
epyaoiag, va Sivere AvTa TNV araitoUpevn aTApIgn
Tiow amd Tov mayko. MHN emiTpémeTe o€ éva pakpl
KadpOVI va PETOKIVEITAI | Vo HETARBAAAEI T B0 TOU
EMAVW oTOV TAyKo. Me auTdv T0 TPGTTO Ba TTPOKANBET
déoueguon TNG Aduag Tpioviol Kal augnon Tng mavaTnTag
KAoTorpaTOG KAl TTPOoWTTIKOU TpaupaTiopoU. H atpign
Ba péTrel va gival 070 id10 UYOg e TO VYOG TOU TTEYKOU.

A rPosOXH: Mnv ekTEAETETE KWVIKEG ETTIPHNAKEIG
TOUEG OTNV KWVIKA TTAEUPd TNG Adpag Tpioviou.

1. PuBpioTe 1o faB0g KOTIG Aiyo TTI0 TTavw aTré To
TIaX0G TOU TEPAXiOU Epyaaiag.
» Eik.37

2. TomoBeTtAOTE TOV 0ONYO TEPaXiou OTO €TMOUPNTS
TIAXO0G ETTIUAKOUG TOPNAG KAl ao@aAioTe oTn Béon auTh
OTEPOVTAG TO KOUMTTI. [pIV TTPayHATOTIOINCETE ETTIMAKEIG
TOUEG, BeBaiwBeiTe 6TI TO THIOW PEPOG TOU 0dNYOoU TEUO-
xiou gival KaAd ac@aliopévo. Av dev gival ac@alIoPévo
KaAd, akoAouBraTe Tig d1adIKaaieg TNV EVOTNTA WE TITAO
«TotroB£TNoN Kal pUBUIoN Tou 0dnNyoU Tepaxiou».

3. Ofote 10 epyaleio oe Aermoupyia kal wBAaTe apyd To TEPd-
XIo epyaoiag Tpog Tn Addua Tpioviol padi pe Tov 0dnyd Tepayiou.

‘Otav 10 TTAATOG TWV ETMIUAKWY TOPwV gival 150 mm kai
TAQTUTEPO, VO XPNOIUOTIOIEITE TTPOTEKTIKG TO Oegi oag

XEPI Y10 va wBACETE TO TEPAXIO Epyaniag. Na xpnoiuo-
TIOIEITE TO OPIOTEPS OAG XEP! VIO VA KPATATE TO TEMAXIO
epyaciag atn B€an &iTrha oTov 0dnyo TEPAYIOU.

» Eik.38

‘Otav 10 TTAGTOG TWV ETTIUAKWY TOPWV gival 65 mm - 150
mm, va XPNOIYOTIOIEITE TN PAROO0 WONONG yIa va woeiTe
TO TEYAXIO EPYATIAG.

» Eik.39: 1. PdaBdog wbnong

‘Otav 10 TTAAGTOG TWV ETTIUAKWY TOUWV Eival OTEVOTEPO
amé 65 mm, dev PTTOPEITE va XPNOIYOTIOIEITE TN pARd0
wenaong eteIdr Ba XTuTTACEl TOV TTPOQUAAKTAPA Adpag.
Na xpnoipoTroigite Tov BondnTik6é 0dnyo Kai To EUTTedIo
wBnong. MpooapTriaTe Tov BondNnTIKG 0dNYd GTOV 0BNYO
TEPOXIOU TOPWYV PE TOUG dUO OPIYKTAPEG OXAPATOG «C».
Na wbeiTe To TEPAXIO EpyaTiag Pe TO XEPI HEXPI TO GKPO
va atréxel 25 mm a1rd TO YTTPOCTIVO AKPO TOU TTAYKOU.
» Eik.40

TuveyioTe va wOEITE XPNOIPOTIOIVTAG TO EUTTOBI0 WONGNG OTO TTAVW
uépog Tou BonBnTikoU 0dnyoU Ewg 4Tou OAOKANPWOETE TNV KOTTH.
» Eik.41: 1. Tepdyio wbnong 2. BondnTikdg 0dnyodg

Alapikng ko1

A\ 1PO3OXH: Otav exeAeite Slounkeg KoTrA,
apaIpECTE TOV 08NYO6 TEPAXiOU OTT6 TOV TTAYKO.

A 1POs0OXH: Otav KOBETE PAKPIG 1} pEYAAQ TEPG-
X0 Epyagiag, va SiVETE TTAVTA TNV ATTAITOUUEVN OTH-
p1&n oTig TAeupég Tou Traykou. H oTApIgn Ba pétrel
va gival oTo i510 UYOog pE To UYOG TOU TTAYKOU.

AI‘IPOZOXH: No KpaTATe TAVTA Ta XEPIO OOG
HOKPIG aTTd TNV TPOXIA TNG AdUOG.

MeTpnTiig aTOKAIONG
> Eik.42: 1.Aiapnkng kot 2. ArékAion 3. Kwvikr
Kot 4. ZUVOETN aTrOKAION (YWVIES)

Na xpnOoIYOTIOIEITE TOV HETPNTH ATTOKAIONG VIO TOUG 4
TUTTOUG KOTTHG TTOU ATTEIKOVICOVTQI OTNV €IKOVA.

AITPOZOXH: ACQOAIOTE TTPOCEKTIKA TO KOUUTTI
OTOV UETPNTH OTTOKAIONG.

AnPosoxH: ATtro@UyeTe TnV oAicOnon Tou
TEPOYXIOU EPYOOiag Kal TOU HETPNON HE KATTOIO
Si1aTagn oTabepng CUYKPATNONG TEPaXiOU, EIBIKA
av KOBETE UTTO ywvia.

AI‘IPOZOXH: Mnv kpartdre kai pn o@iyyete MOTE
TO TUAMA TOU TEPAXIOU EPYOTiag TToU TTpoopileTal
yla KoTrA.

AI'IPOZOXH: Na puBuideTe TavTa TNV amdécTaAon
METASU TOU AKPOU TOU PETPNTH ATTOKAIONG KAl TNG
Adpag wplovioU WOTE va unv utrepBaivel Ta 15
mm.

OETIKOG avaOTOAENG METPNTA

amroKAIONG

» Eik.43: 1. Bida yia BeTik6 avaoToAéa 2. Mikpn
TIAGKka 3. KoupTri

O peTPNTAG aTTOKAIONG TTOPEXETAI PE BETIKOUG ava-
oToAeig aTig 90° kal 45° de€Id kal apIoTEPA TWV

YWVIWV atréKAIoNG yia ypriyopn pUBUION TwV YWVIWV
aTTOKAIONG.

Ma va puBpioete TN ywvia ammdékAiong, XaAapwoTe To
KOUUTTi OTOV PETPNTH OTTOKAIONG.

AvuywaoTe Tn PIKPr) TTAGKA TOU PETPNTH aTTOKAIONG YIa
eAelBepn pUBpION. MePIOTPEWTE TOV PETPNTH ATTOKAIONG
aTnVv €mMBupNTA ywvia atmoékAiong. EmoTtpéwTe Tn pikpn
TIAGKQ TOU PETPNTH aTTOKAIONG OTNV apxIKh B€an Kal
oQigTE KOAG TO KOUNTTT BE§IOOTPOPA.

XpAon MeTPNTA ATTOKAIONG
» Eik.44: 1. Eykom 2. MeTpntAg ammékAiong
3. Koupri

MepdoTe Tov peTPNTA ATTOKAIONG HECO OTA PEYAAa QUAG-
KIO TOU TTAYKOU. XOAQPWOTE TO KOUMTTi OTOV PETPNTA

Kal euBuypappioTe aTnv €mMBOUPNTA ywvia (0° éwg 60°).
DEPTE TO KOPPATI WOTE VA EQAPHOLEl EVTEAWG ETTAVW
oT0 £TTiTTEd0 TOU 0dNYyOoU Kal TTPowBAROTE aTTaAd TTPOG TN
Adpa tpioviou.

Bono@ntikdg perpntig (METPNTAG aTTKAIONG)
» Eik.45: 1. Bon6nTikdg peTpnTig

O Bon6nTIKOG HETPNTAG OTOV PETPNTHA ATTOKAIONG EUTTO-
Biel TNV TAAGVTWON Tou Tepaxiou epyaaiag. XaAapwoTe
Tn Bida oTov peTpnTA aOKAIONG Kal pubpioTe Tn Béon
Tou BonBnTikoU PETPNTH.

MeTagopd epyaAeiou

» Eik.46

BeBaiwbeite 6T TO epyaleio dev gival ouvdedepévo oThv
NAEKTPIKA TTapoxr.

MeTa@EpETe TO EPYAAEIO KPATWVTAG TO HEPOG TOU EPYA-
Agiou OTTWG aTTeEIKOVICETAI OTNV EIKOVA.

EAAHNIKA



AI'IPOZOXH: Noa ao@alileTe TavTa 6Aa Ta KIVOU-
HEVA TUAMATO TIPIV HETOPEPETE TO EPYAAEiO.

AI'IPOZOXH: Mpiv peTa@épeTe 1O Epyaleio,
BeBaiwdeiTe 6TI 0 TIPOPUAAKTAPAG AdNOAG KAl O
BondNTIK6G TTPOPUAAKTAPAG Eival KATEBAOHEVOI
Kal TO KATW AKPO Tou BonénTikoU TTPOo@UAAKTAPA
EPXETAI OE ETTAPN PE TOV KUPIO TTAYKO.

2YNTHPHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpYa-
Agio gival ofNoTO Kal aTroouvdedepévo aTrd TNV
NAEKTPIKN TTAPOXK TIPIV EKTEAECETE OTTOIABTTOTE
£pyaoia eMOEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTrolsite TroTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
mapopoieg ouoieg. Mropei va TTpokAnei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON A PWYHES.

KaBapiopog

Na kaBapifeTe TTEPIOTACIOKA TN OKAVN TTPIOVIOHATOG KAl
Ta TIpIovidia. KabapioTe TTPOOEKTIKA TOV TIPOQUAGKTAPA
AGpag Kal Ta KIVOUPEVA PéPN HETQ OTO ETTITPATTECIO
TTPIOVI.

‘Otav agaipeite TO TIPIOVIDI TTOU £XEI CUTOWPEUTET KATW
atd TN Adpa TTpIovioU, apaIpECTE TO EVOETO TTAYKOU

Kal XPNOIMOTIOINATE UONTAPA A£Pa yia va QUONETE TO
TIpIovidl a1rd TN oUVOEDN yia TNV NAEKTPIKA oKOUTTA.

MNa va kpaTdTe TO EMTPATTECIO TIPIOVI GTN BEATIOTN KATE-
aTaon AeIroupyiag Kai yia va eEac@alioETe Tn PEYIOTN
Cwn Asitoupyiag, va Airaivete ge Addi ) ypdoo Ta Kivou-
HEVA KOl TTEPICTPEPOEVA PEPN TTEPICTACIAKA.

Mépn yia Aitravon:

. Atoviokog ue oTTEipwpa yia aviywon Tng Aduag
TpIovioU

EUKauTITOG GUVOETHOG YIa TNV TTEPICTPOPI) TOU
TAaiciou

Agoveg 0dnywv aviywaong oTo HOTEP
Mnxaviopog yia aviywon Tng Adpag Tpioviol
Pdyeg 0drjynong yia Tov 0dnyo tepayiou

Agovag Twv poxAwv aocpdaAiong Tou BondnTikou
Taykou (deid)

. TuApa oAioBnong Tou BonBnTikoU TrayKou (Jegid)

AVTIKOTAOTAOT) KAPBOUVOKIWYV

Na eAéyxeTe TOKTIKA Ta KapBouvakia.

AVTIKATaOTAOTE T OTAV POAPOUV PEXPI TO ONUAdI Opiou.
Kpatdre 1o kapBouvakia kaBapd kai eAeUBepa va oAI-
oBaivouv oTig Brkeg. Kai Ta dU0o kapBouvakia TTPETTEl va
avTikaBioTavTal Tautéxpova. Na XpnoiPoTIoIEiTE HOVO
KapBouvdkia idiou TUTTOU.

» Eik.47: 1. Znudadi opiou

1. AmoBnkeuoTe Tov FonOnTIKO TTAYKO (JECIA).
A@aipéaTe Tov 08ny6 TEPaXiou av gival atTroOnKeUPEVO.
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2.  XahapwaoTe ToV HOXAO aopAAIoNG Kal TTEPICTPEWTE

TOV TPOXO XEIPOG PEXPI N KEPAAR TTPIOVIOU va TTapEl

kAion o€ kwvikA ywvia 45°. Metd atmd autd, o@igTe Tov

HoxAS ac@aAiong.

» Eik.48: 1. Odnyodg tepayiou 2. MoxAdg acpdAiong
3. Tpoxdg xeipdg

3. ®épte 10 gpyaleio 6pBIo aTn deCIG TTAEUP TOU.
» Eik.49

4.  XahapwoTe Tig Bideg TNV KATW TTAAKA KAl apaipé-
OTE TNV.

5.  XaAopwaTe Ta KATTAKIa ONKWY KapBOUVaKIWY UE

éva kaToafidl kal apaipéoTe Ta Oapuéva kapBouvdkia.

» Eik.50: 1. Kdtw mAdka 2. Katrdki 8rikng kapBouva-
Kiou 3. KaroaRidl

6. Eloaydyete 10 KaivoUpyia kapBouvdkia Kol aoepa-
NiOTE TO KATTAKIO BNKWV KAPBOUVOKIWV.

7. TpooapTACTE TNV KATW TTAAGKA PE BidEG Kal aKou-
UTTAOTE TTPOCEKTIKG TO EPYAAEIO OTO KATW PEPOG TOU.
ATT0BnKEUOTE TOV 0dNYS TEPAXIOU OTNV TTEPITITWON TTOU
TOV AQOIPETETE.

MNa n diatpnon 1ng AZPAAEIAZ kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIBVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIOdATTOTE AAAN £pyacia
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN Va EKTEAOUVTAI ATTO
£€oUTI000TNUEVA ) EPYOCTACIAKA KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoigoTroivTag TavToTe avIaAAGKTIKE TNG
Makita.

MPOAIPETIKA

E=ZAPTHMATA

AHPOZOXH: AuTtd Ta €§apTApaTa [ TPOCApP-
TAMOTO CUVIGTWVTAI Yo XPoN UE TO EpyaAeio
Makita Trou TrepIypd@TNKE OTIG 03nYieg auTég. H
xprAon otmoiwvdATToTE AAAWY EEAPTNUATWY ) TTPO-
CapTNUATWY UTTOPET va TTPOKaAéTEl KivOUvo Tpaupa-
TIoOPoU o€ atopa. Na XpnoIyoTrolgiTe Ta e§apTAATA i
TIPOCOPTAMATA POVO VIO TNV XPAGN TTOU TTpoopidovTal.

Edv xpeidleote otroiadrmroTe BoRBeIa yia TTEPICCOTEPES
TIANPOYOPIEG O OXEDN PE QUTA TA EEOPTAMATA, OTTOTAV-
B¢eite 07O TOTTIKS OAG KEVTPO eCuTTNPETNONG Makita.

. ATodAiveg Aapeg TTpIovioU pe pUTeG KapRidiou

. BonOnTik6g TTdyKog (apioTepdg)

. Bon6nTik6g TTdyKog (Triow)

. 0dnydg Tepayiou

. MeTpnTrg atrékAiong

. KAe1di avtiotnpiyparog 13-22

. KAeidi 19

. Egaywvikd kAeIdi 5

. ZUvOeTNOG (VIO aUVOEDN PE TOV CUANEKTN OKOVNG)
. et Bdong toy emTpaTTégiou TpIovioUd

AvaTpéETe OTO £yXEIPIDIO OBNYIWV Yia T BAEON TOU ETTI-
TpaTTECIOU TTPIoVIOU TToU ouvodeUel Tn BAcn Tou €TTITPa-
TEQIOU TTPIOVIOU WG TTPOAIPETIKG £EAPTNHA.

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa putropei va
gupTrepIAauBAvovTal 0T CUOKEUATia EpyaAEiou wg
aTtdvrap eEaptipata. Mtopei va Siagépouv avaloya
ME TN XWpPA.

EAAHNIKA




TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: 2704N

Mil deligi 30 mm /25,4 mm

(Ulkeye 6zgl)

Bigak ¢api 260 mm

Maksimum kesme kapasiteleri | egim 0° 93 mm
egim 45° 64 mm

Yiiksiiz hiz 5.200 min”'

Tezgah boyu (U x G) yardimci tezgahlar (sag) ve (arka) ile

1.045 mm x 1.066 mm (tezgahlar gekili)
665 mm x 753 mm (tezgahlar cekili degil)

yardimcli tezgah (sag) ile
yardimci tezgah (arka) olmadan

567 mm x 1.066 mm (tezgah gekili)
567 mm x 753 mm (tezgah cekili degil)

Boyutlar (U x G x Y), tezgah yardimci tezgahlar (sag) ve (arka) ile

715 mm x 753 mm x 483 mm

(Iar) gekili degil yardimcli tezgah (sag) ile

yardimci tezgah (arka) olmadan

665 mm x 753 mm x 483 mm

Net agirlik

35,2 kg - 37,0 kg

Emniyet sinifi

(=T

. Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler 5nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler lilkeden (lkeye degisebilir.

. Agirlik, ek parcaya(pargalara) bagli olarak degisebilir. En hafif ve en agir kombinasyon, EPTA Prosediri

01/2014’e gore, tabloda gdsterilmistir.

Semboller

Asagidakiler makineniz igin kullanilan sembolleri gos-
termektedir. Kullanmadan énce manalarini anladiginiz-
dan emin olunuz.

Kullanma kilavuzunu okuyun.

GIFT YALITIMLI

Guvenlik gozIigu takin.

Elinizi ve parmaklarinizi bicaga
yaklastirmayin.

Sadece AB llkeleri icin

Elektrik donanimini evsel atiklarla birlikte
bertaraf etmeyiniz! Kullaniimis elektrikli
cihazlari, Elektrikli ve Elektronik Cihaz
Atiklar Hakkindaki Avrupa Yoénergesine
gobre ve bu yonergeler ulusal hukuk kural-
larina gore uyarlanarak, ayri olarak toplan-
mali ve gevre sartlarina uygun bir sekilde
tekrar degerlendirmeye génderilmelidir.
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Kullanim amaci

Bu alet ahgap kesmek lizere tasarlanmistir.
Bu alet ile diiz kesim, egimli kesim ve gényeli kesim
yapilabilir. Bu alet dekupaj kesimi icin tasarlanmamistir.

Gi¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajh
gli¢ kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazh
AC gl¢ kaynagiyla calistinlabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Tipik A-agirhkh gurdltt diizeyi (EN62841 standardina
gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,4): 94 dB (A)

Ses glcu diizeyi (Lwa): 107 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmigtir.

TURKCE



GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlar, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagsvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akustu ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Tezgah testereler i¢in glivenlik

talimatlan

Siperler ile ilgili uyarilar

1. Siperleri takili tutun. Siperler galisir durumda
ve diizgiin monte edilmis olmalidir. Gevsek,
hasarli veya dlizgiin ¢alismayan bir siper onaril-
mali veya degistiriimelidir.

2. Alet galistinimadan 6nce testere bicaginin
sipere, ayirma kamasina veya is parcasina
temas etmediginden emin olun. Testere bigagi-
nin bu elemanlara yanlhslkla temas etmesi tehli-
keli bir duruma yol agabilir.

3.  Ayirma kamasini bu kullanma kilavuzunda
anlatildigi gibi ayarlayin. Hatali bosluk birakma,
konumlandirma ve hizalama, ayirma kamasini
geri tepme ihtimalini azaltmada etkisiz birakabilir.

4. Ayirma kamasi ve geri tepme 6nleme tirnak-
larinin galigmasi igin is pargasina gegcmeleri
gerekir. Ayirma kamasi ve geri tepme 6nleme
tirnaklarinin gegemeyecegi kadar ¢ok kisa is
parcalarini keserken ayirma kamasi ve geri tepme
onleme tirnaklar etkili degildir. Bu sartlar altinda
geri tepme, ayirma kamasi ve geri tepme 6nleme
tirnaklari tarafindan engellenemez.

5.  Ayirma kamasina uygun testere bigagi kul-
lanin. Ayirma kamasinin diizgln caligabilmesi
icin testere bicagi ¢api, uygun ayirma kamasi ile
eslesmeli ve testere bigaginin gévdesi, ayirma
kamasinin kalinhgindan daha ince olmali ve tes-
tere bigaginin kesme genisligi ayirma kamasinin
kalinhgindan daha genis olmalidir.

Kesme iglemleri uyarilan

1. ATEHLiKE: Ellerinizi veya parmaklarinizi
asla testere bigaginin yakinina veya hattina
koymayin. Bir anlik bir dikkatsizlik veya kayma
elinizi testere bigagina dogru yénlendirerek ciddi
yaralanmayla sonuglanabilir.

2. g pargasini testere bigagina sadece doéniis
yéniiniin zitt1 yéniinde siiriin. Is pargasinin
tezgahin Ustiinde testere bicaginin déndigi yonle
ayni yonde sirilmesi, is pargasinin ve elinizin
testere bicagina cekilmesine neden olabilir.

3. Diiz kesim yaparken ig pargasini siirmek igin
asla gonye cetvelini kullanmayin ve génye
cetveli ile enine kesim yaparken destek perde-
sini bir uzunluk dayanagi olarak kullanmayin.
is parcasini destek perdesi ve gonye cetveli ile
ayni anda yonlendirmek testere bigaginin takilma
ve geri tepme ihtimalini artirir.

4. Diiz kesim yaparken is pargasi siirme giiciinii
daima perde ile testere bigagi arasinda uygula-
yin. Perde ile testere bigagi arasindaki mesafe
150 mm’den az ise bir ittirme gcubugu, mesafe
50 mm’den az ise ittirme blogu kullanin. “is
destek” aygitlari elinizi testere bigagindan giivenli
bir mesafede tutacaktir.

5.  Sadece iliretici firma tarafindan verilen veya
talimatlara uygun olarak iiretilen ittirme gubu-
gunu kullanin. Bu ittirme gubugu elinizle testere
bigag arasinda giivenli mesafe saglar.

6. Asla hasarl veya kesik ittirme ¢gubugu kullan-
mayin. Hasarl bir ittirme gubugu kirilarak elinizin
testere bigagina kaymasina neden olur.

7. Higbir igslemi “sadece elinizi” kullanarak yap-

mayin. is pargasini konumlandirmak ve yén-

lendirmek icin daima ya destek perdesini ya da
gonye cetvelini kullanin. “Sadece elinizi” derken
is parcasini desteklemek veya yonlendirmek igin,
destek perdesi veya gonye cetveli yerine ellerinizi
kullanmayi kastediyoruz. Sadece elinizi kullanarak
kesim yapmak hatali hizalamaya, bigagin takiima-
sina ve geri tepmeye yol agar.

Donen testere bigaginin etrafindan veya iize-

rinden asla uzanmayin. is pargasina uzanmak

hareket halindeki testere bigagina kazara temas
edilmesine yol acabilir.

9.  Uzun velveya genig is pargalarini diiz tutmak
igin testere tezgahinin arka ve/veya yanlarina
yardimci is pargasi destegi koyun. Uzun ve/veya
genis is pargasli tezgahin kenarina donme egilimi
g0Ostermekte olup kontrollin kaybolmasina, testere
bigaginin takilmasina ve geri tepmeye neden olur.

10. I pargasini esit hizla siiriin. is pargasini egmeyin
veya biikmeyin. Sikigsma olursa aleti derhal kapa-
tin, aletin figini prizden gekin, ardindan sikigmay:
giderin. Testere bicaginin is pargasina sikismasi
geri tepmeye veya motorun durmasina neden olabilir.

11. Bigak donerken kesilmig malzeme pargalari
almayin. Malzeme perde ile testere bigagi ara-
sinda veya testere bigagi siperinin i¢c kismina
sikisarak parmaklarinizi testere bigagina gekebilir.
Testereyi kapatin ve malzemeyi gikarmadan 6nce
testere bigadi durana kadar bekleyin.

12. Kalinhgi 2 mm’den daha az olan ig parcalarini
diiz kesim yaparken tezgah listiine temas ede-
cek sekilde bir yardimci perde kullanin. ince
is parcasi destek perdesinin altina sikisarak geri
tepme yapabilir.

Geri tepme nedenleri ve ilgili uyarilar

Geri tepme, kistirilan, sikisan testere bicagi veya testere

bigadina gore is pargasinda hizali olmayan kesim hatti

nedeniyle ya da is pargasinin bir kisminin testere bigagi
ile destek perdesi veya diger sabit nesneler arasinda
sikistigl durumlarda olusan is parcasinin ani tepkisidir.

Geri tepme sirasinda ¢ogunluklu is pargasi, testere

bigaginin arka kismi tarafindan tezgahtan kaldirilir ve

operatére dogru itilir.

®

98 TURKCE



Geri tepme testerenin yanlis kullaniimasindan ve/veya
hatali kullanma prosedir veya sartlarindan kaynaklanir
ve asagida verilen uygun tedbirler alinarak 6nlenebilir.
1.  Aslatestere bicagi ile dogrudan ayni hizada
durmayin. Viicudunuzu daima testere bicaginin
perde ile ayni tarafinda bulundurun. Geri tepme,
is parcasini testere bigaginin 6nlinde ve ayni
hizada duran kisilere dogru ylksek hizda firlatabilir.

2. Ig pargasini gekmek veya desteklemek igin
asla testere bicaginin lizerinden veya arkasina
uzanmayin. Testere bicagina kazara temas ede-
bilir veya geri tepme parmaklarinizi testere biga-
gina cekebilir.

3. Kesilmekte olan is pargasini asla donen tes-
tere bigagina dogru tutmayin ve bastirmayin.
Kesilmekte olan is pargasinin testere bigagina
dogru bastiriimasi takilma durumu olusturacak ve
geri tepme yapacaktir.

4.  Perdeyi testere bigagi ile paralel olacak sekilde
hizalayin. Hatali hizalanan perde is pargasini tes-
tere bigagina kistiracak ve geri tepme yapacaktir.

5.  Monteli is parcalarinin gériinmeyen kisim-
larinda kesim yaparken daha dikkatli olun.
Disarida kalan testere bigadi geri tepmeye neden
olabilecek nesneleri kesebilir.

6. Testere bicaginin sikigma ve geri tepme riskini
en aza indirmek igin bilyiik panelleri destek-
leyin. BlyUk paneller kendi agirliklarindan dolayi
bel vermeye meyillidirler. Tezgahin tstiinden
sarkan panelin tim kisimlarinin altina destek(ler)
konulmalidir.

7. Bikiilmis, budakl, ¢arpik veya gonye cetveli ya
da perde boyunca yonlendirmek igin diiz kenari
bulunmayan is pargasini keserken daha dikkatli
olun. Carpik, budakli, bikulmis is pargasi denge-
sizdir ve kesim kanalinin testere bigagi ile hizalan-
mamasina, takilmaya ve geri tepmeye neden olur.

8.  Ust iiste veya yan yana istiflenmis birden fazla
is pargasini asla kesmeyin. Testere bicagi bir
veya daha fazla is parcasini kaparak geri tepmeye
neden olabilir.

9. Testereyi testere bigagi is parcasinin iginde
yeniden baslatirken, testere disleri malzemeye
gecmeyecek sekilde testere bigagini kesim
kanalinda ortalayin. Testere bicagi takilirsa,
testere yeniden baslatildiginda is pargasini yukari
kaldirabilir ve geri tepmeye neden olabilir.

10. Testere bigaklarini temiz, keskin ve yeterli
ayarlanmig olarak muhafaza edin. Asla ¢arpik
testere bigaklarini veya catlak ya da kirik dis-
leri olan testere bigaklarini kullanmayin. Keskin
ve diizguin ayarlanmis testere bigaklari takilma,
tekleme ve geri tepmeyi en alt diizeye indirir.

Tezgah testere calistirma iglemi uyarilar

1. Bigak yuvasini gikarirken, testere bicagini
degistirirken veya ayirma kamasi, geri tepme
onleme tirnaklari ya da testere bigagi siperin-
den ayarlamalar yaparken ve makine g6zetim-
siz birakilirken tezgah testereyi kapatin ve gii¢
kablosunu ayirin. Koruyucu énlemler kazalari
Onleyecektir.

2. Calisan tezgah testereyi hicbir zaman gozetim-
siz birakmayin. Kapatin ve tamamen durmadan
aletin bagindan ayrilmayin. Gozetimsiz ¢alisan
bir testere kontrolsiiz tehlikedir.
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Tezgah testereyi iyi aydinlatilan ve yere sag-
lam basip dengeyi koruyabileceginiz diiz bir
alana yerlestirin. Alet, boyuna gore is pargasini
kolayca kullanabileceginiz yeterli alan sagla-
yan bir yere kurulmahdir. Dar, karanlik alanlar
ile engebeli kaygan zeminler kazalara davetiye
cikarir.

Testere tezgahinin ve/veya toz toplama aygiti-
nin altinda biriken talasi sik sik temizleyin ve
toplayin. Biriken talas yanicidir ve kendiliginden
tutusabilir.

Tezgah testere sabitlenmelidir. Diizgln sabit-
lenmemis bir tezgah testere hareket edebilir veya
devrilebilir.

Tezgah testere galistiriimadan 6nce tezgah
tizerindeki aletleri, atik ahsap pargalarini, vb.
kaldirin. Dikkatin dagiimasi veya potansiyel bir
sikisma tehlikeli olabilir.

Her zaman dogru mil delik sekline (elmas ya da
yuvarlak) ve boyutuna sahip testere bigaklari
kullanin. Testerenin montaj donanimina uymayan
testere bigaklari merkez eksenden kacik galisarak
kontroliin kaybedilmesine neden olur.

Asla hasarli veya hatali testere bicagi montaj
araglari, 6rnegin flanslar, testere bicagi pullari,
civatalari veya somunlari, kullanmayin. Bu
montaj araglari glivenli galisma ve optimum per-
formans igin testerenize 6zel olarak tasarlanmistir.
Asla tezgah testerenin lizerine gikmayin, onu
bir tabure gibi kullanmayin. Alet devrilir veya
kesici parcaya kazara temas edilirse ciddi yara-
lanma meydana gelebilir.

Testere bigaginin uygun yonde dénecek
sekilde monte edildigini kontrol edin. Tezgah
testerede taslama diskleri, tel firgalar veya
asindirici diskler kullanmayin. Hatal testere
bicag! montaji veya dnerilmeyen aksesuarlarin
kullaniimasi ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Ek talimatlar

1.

w

Sadece hizi alet lizerinde igaretli olan hiza esit
ya da ondan daha yiiksek olan testere bigakla-
rint kullanin.

Kesilecek malzemeye uygun testere bigagi segin.
Testere bigaklari ile igslem yaparken eldiven giyin.
Bigagi takmadan 6nce mili, flanglan (6zellikle
takma yiizeyi) ve alti kbse somunu temizleyin.
Yanlis takma bigagin titremesine/yalpalamasina
veya kaymasina neden olabilir.

Giviler ve vidalar gibi metalleri kesmeyin.
Galistirmadan 6nce ig pargasindaki tiim givi-
leri, vidalari ve diger yabanci malzemeleri
bulun ve ¢ikarin.

Testere bicagi hattiyla ayni hizada kimsenin
durmasina ASLA izin vermeyin.

Aleti is pargasi lizerinde kullanmadan 6nce
bir miiddet caligtirin. iyi takilmamis veya tam
dengelenmemis bir bigagin belirtileri olan vib-
rasyon ya da sallanma olup olmadigina bakin.
Bu alet zivana, kinig veya yiv agmak igin
kullaniilmamahdir.

Yiprandiginda tezgahin bigak yuvasini
degistirin.

Kullanimda degilken ittirme gubugunu daima
saklayin.
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11. Kesmeye baglamadan ONCE varsa tiim gevsek
budaklari vurup ¢ikarin.

12.  Kullanim sirasinda olusan bazi tozlar kansere,
dogum kusurlarina ya da diger iireme sorun-
larina neden oldugu bilinen kimyasallar icerir.
Bu kimyasallardan bazilari sunlardir:

— kursun bazli boyayla boyanmis malzeme-
lerden kaynaklanan kursun,

— kimyasal iglem gérmiis keresteden kay-
naklanan arsenik ve krom.

Bu kimyasallara maruz kalmanizdan dolayi olu-

sacak risk, bu tip isleri ne siklikla yaptiginiza

gore degisir. Bu kimyasallara maruziyetinizi

azaltmak igin: iyi havalandinlmig bir alanda ve

mikroskobik parcaciklari filtrelemek igin tasar-

lanmig toz maskeleri gibi onaylanmig giivenlik

ekipmanlari ile ¢cahgin.

13. Aletin figini prize takmadan 6nce daima alt
siperin asagida ve testere tezgahina yaslanmig
konumda oldugunu kontrol edin.

14. Uzatma kablolarini diizenli olarak kontrol edin
ve hasar gormiisse degistirin.

15. (Sadece Avrupa iilkeleri igin)

Sadece iiretici firma tarafindan 6nerilen ve
EN847-1 standardina uygun testere bigaklarini
kullanin.

KURULUM

Tezgah testerenin

konumlandiriimasi

» Sek.1: 1. Delik capi 8 mm

» Sek.2: 1.6 mm standart pul 2. 10 numara agag
vidasi 40 mm min. uzunluk

» Sek.3: 1.6 mm standart pul 2. lyice sikilmis 6 mm
montaj civatasi ve somunu

Tezgah testereyi iyi aydinlatilan ve yere saglam basip
dengeyi koruyabileceginiz diz bir alana yerlestirin. Alet,
boyuna gore is parcasini kolayca kullanabileceginiz
yeterli alan saglayan bir yere kurulmalidir. Tezgah
testere dort vida veya civata ile, tezgah testerenin alt
kisminda saglanan delikler kullanilarak tezgaha veya
tezgah testere standina sabitlenmelidir. Tezgah teste-
reyi tezgaha sabitlerken talasin icinden disebilmesi
icin tezgahin Ustlinde tezgah testerenin alt kismindaki
aciklikla ayni boyutta bir agiklik olmasini saglayin.
Calisma sirasinda tezgah testere devrilme, kayma veya
hareket etme egilimi gosterirse tezgah veya tezgah
testere standi zemine sabitlenmelidir.

Aksesuarlarin saklanmasi

» Sek.4: 1. Gonye cetveli

» Sek.5: 1. Destek perdesi 2. ittirme gubugu 3. Geri
tepme 6nleme tirnaklari

Gonye cetveli, testere bigagi ve anahtarlar kaidenin
sol tarafina saklanabilir. Ayrica destek perdesi, ittirme
cubugu ve geri tepme 6nleme tirnaklari kaidenin sag
tarafina saklanabilir.
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Bigak siperi

AUYARI: Bigak siperini asla devre digi birakma-
yin veya ¢ikarmayin. Siperin devre disi birakilmasi
sonucu agikta kalan bigak kullanim sirasinda ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: Bigak siperi hasarli, arizali ya da gik-
mis ise aleti asla kullanmayin. Hasarli, arizal ya da
¢tkmis bir siperle aletin kullaniimasi ciddi yaralanma-
lara neden olabilir.

» Sek.6: 1. Bicak siperi 2. Alt siper

Kesim yaparken is pargasini, alt siperin alt kenari ana
tezgaha temas edecek sekilde bicaga dogru ittirin. is
parcasi surllirken bigak siperi ve alt siper is parcasinin
kenarinin Gizerine gelir.

Kisisel guvenliginiz i¢in bigak siperini ve alt siperi daima
iyi durumda muhafaza edin. Bicak siperinin ve alt sipe-
rin anormal her tiirlii galismasi derhal diizeltilmelidir. is
pargasi sirilmezken bigak siperi ve alt siperin asagida
oldugundan ve alt siperin alt kenarinin ana tezgaha
temas ettiginden emin olmak igin kontrol edin.

Seffaf pargalar kirlenirse ya da bunlara talas yapismasi
sonucu bigak ve/veya is pargasi kolayca gériinmez
hale gelirse, aletin fisini prizden gekin ve seffaf par-
calari nemli bir bezle dikkatlice temizleyin. Pargalara
hasar verebileceginden ¢6zlcu ya da petrol bazli
temizleyiciler kullanmayin. Seffaf pargalar zamanla ya
da kizil6tesi 1sinlara maruz kalma sonucu renk atarsa,
yeni pargalar igin Makita servis merkezine basvurun.
BICAK SIPERINI VEYAALT SIPERI DEVRE DISI
BIRAKMAYIN VEYA CIKARMAYIN.

Kesim derinliginin ayarlanmasi

» Sek.7: 1. Kol

Kesim derinligi, kol gevrilerek ayarlanabilir. Kolu, testere
bigagini kaldirmak igin saat yoniinde veya indirmek igin
saatin aksi yoniinde cevirin.

NOT: Daha temiz bir kesim elde etmek igin ince mal-
zemeleri keserken si1g derinlik ayari kullanin.

Egim acisinin ayarlanmasi

» Sek.8: 1. Kilitteme kolu 2. Ok gostergesi 3. El garki

Kilitteme kolunu saatin aksi yoniinde gevsetin ve iste-
nen agi (0° - 45°) elde edilene kadar el ¢arkini gevirin.
Egim acisi, ok gdstergesi ile gosterilir.

istenilen agi elde edildikten sonra ayari sabitlemek igin
kilitteme kolunu saat yoniinde sikin.

ADIKKAT: Egim agisini ayarladiktan sonra kilit-
leme kolunu iyice siktiginizdan emin olun.
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Pozitif duraklarin ayarlanmasi

» Sek.9: 1.90° ayar vidasi 2. 45° ayar vidasi
» Sek.10

Alet, tezgah ylzeyi ile 90° ve 45°°de pozitif duraklarla
donatilmistir. Pozitif duraklari kontrol etmek ve ayarla-
mak igin asagidaki adimlari izleyin:

El ¢arkini gevirerek mimkun oldugu kadar hareket
ettirin. Tezgahin Gzerine bir Gggen cetvel yerlestirin ve
testere bigaginin tezgah ylzeyi ile 90° veya 45° oldu-
gunu gérmek icin kontrol edin. Testere bicag Sek. Ada
gOsterilen agida ise ayar vidalarini saat yoninde cevire-
rek; Sek. B'de gosterilen agida ise ayar vidalarini saatin
aksi yoniinde gevirerek pozitif duraklari ayarlayin.
Pozitif duraklari ayarladiktan sonra testere bigagini tezgah
yuzeyi ile 90°’ye ayarlayin. Sonra ok gdstergesini, sag kenari
0° taksimatini ile ayni hizada olacak sekilde ayarlayin.

» Sek.11: 1. Ok gostergesi

Anahtar iglemi
» Sek.12: 1.Anahtar

ADIKKAT: Calistirmadan 6nce aletin agilip
kapandigini kontrol edin.

Aleti galistirmak igin Agma (| ) dligmesine basin.
Durdurmak igin Kapama ( O ) digmesine basin.

Alt perde (destek perdesi)

» Sek.13: 1. Sabitleme vidasi 2. Destek perdesi 3. Alt

perde 4. Ray

Destek perdesi testere bigagina yaklasirsa is pargasini
desteklemek igin alt perdeyi kullanin. Sabitleme vidasini
gevsetin ve alt perdeyi cekerek raydan ¢ikarin. Alt perdeyi
sekilde gosterildigi gibi takin ve sabitleme vidalarini sikin.

Destek perdesi, testere bigaginin sol tarafina takiimissa alt

perde konumunu degistirin. Sabitleme vidalarini, alt perdeyi ve

ray! destek perdesinden gikarin. Cikarilan sabitleme vidalarini

kullanarak ray, destek perdesinin sag tarafina gevsek bir sekilde

takin. Ardindan alt perdeyi takin ve sabitleme vidalarini sikin.

» Sek.14: 1. Destek perdesi 2. Alt perde 3. Sabitleme
vidasi 4. Ray

Yardimci tezgah (sag)

» Sek.15:
» Sek.16:

Bu alet, ana tezgahin sag tarafindan yardimci tezgah (sag)
ile saglanmistir. Yardimci tezgahi (sag) kullanmak igin sag
6n taraftaki her iki kolu kaldirin, tezgahi (sag) sonuna kadar
disari ¢ekin ve ardindan kollari indirerek tezgahi sabitleyin.
Yardimci tezgahi (sad) kullanirken yardimei tezgah Uzerindeki cetvel
plakasini, Uizerindeki viday! bir tornavida ile gevsettikten sonra ana
tezgah Gizerindeki cetvel plakasini izleyecek sekilde konumlandirin.
» Sek.17: 1. Cetvel plakasi 2. Vida

1. Kol
1. Yardimci tezgah (sag)

Yardimci tezgah (arka)

Istege bagh aksesuar
» Sek.18: 1. Yardimci tezgah (arka) 2. Vida

Yardimel tezgahi (arka) kullanmak igin tezgahin altinda sol ve
sag taraflardaki vidalari gevsetin ve tezgahi geriye dogru istenen
uzunlukta gekip ¢ikarin. Istenen uzunlukta vidalari iyice sikin.
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NOT: Yardimci tezgahi (arka) destek perdesi kullanildidi
sirada kullanirken yardimci tezgahi (arka) destek perdesinin
st ucuna vurmayacak sekilde en az 50 mm disari gekin.

Yardimci tezgah (sol)

Istege bagl aksesuar
» Sek.19: 1. Vida 2. Yardimci tezgah (sol)

Yardimci tezgah (sol) (istege bagl aksesuar) daha genis bir
alan elde etmek iizere tezgahin sol tarafina monte edilebilir.

Geri tepme 6nleme tirnaklari

AUYARI: Boydan boya kesim iglemleri sirasinda
miimkiin olan her durumda geri tepme 6nleme tir-
naklarini kullanin. Bu, ciddi yaralanmaya neden olabi-
lecek bir geri tepme durumunda malzemenin operatére
dogru firlatilmasini engellemeye yardimci olacaktir.

» Sek.20: 1. Geri tepme 6nleme tirnagdi 2. Kelepge

Geri tepme 6nleme tirnaklarini aletten ¢ikarmak igin
geri tepme 6nleme tirnaklarinin tabanindaki kelepgeyi
gevsetin ve ardindan tirnaklari gekip ¢ikarin. Takmak
icin, cikarma islemini tersinden uygulayin.

MONTAJ

ADIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan dnce aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Testere bicaginin takilmasi ve
cikariimasi

MADIKKAT: Testere bigagini takip gikarmadan
once mutlaka aletin kapali ve fisinin gekili oldu-
gundan emin olun.

MA\DIKKAT: Testere bigagini takip gikarmak igin
sadece liriinle verilen Makita anahtari kullanin.
Aksi takdirde alti kdse civata asiri derecede ya da
yetersiz sikilabilir. Bu da yaralanmalara yol acabilir.

ADIKKAT: Asagidaki testere bigagini kullanin.
Bu talimatlarda verilen teknik 6zelliklere uymayan
testere bigaklarini kullanmayin.

Cap Bigak kalinhgi Kesim kanali

260 mm

En fazla 1,9 mm Enaz2,1 mm

1. Bigak yuvasi Uzerindeki vidayi gevseterek gikarin.

2. Dis flangi boyunlu anahtarla tutun ve alti kdse
somunu anahtarla saatin aksi yoniinde gevsetin. Daha
sonra dis flansi ¢ikarin.

» Sek.21: 1.Boyunlu anahtar 2. Alti kése somun 3. Anahtar

3.  Bigak dislerinin tezgahin 6n kismini gosterdiginden

emin olarak i¢ flansl, bilezigi, testere bicagini, dis flansi

ve alti kése somunu mile gegirin. Alti kdse somunu daima

girintili kismi dis flansa bakacak sekilde takin.

» Sek.22: 1.I¢flans 2. Bilezik 3. Testere bigagi 4. Dis
flang 5. Alti kdse somun

TURKCE



A DIKKAT: Testere bigaginin, digler kesim (déniig)
yoniinde hizalanmig olacak sekilde takildigindan emin olun.

ADIKKAT: Testere bigagini takmadan énce
testere bigaginin mil deligi gapini kontrol edin.
Kullanmayi planladiginiz testere bigaginin mil
deligi igin daima dogru bilezik kullanin. Uriinle
verilen bilezik(ler)in boyutu llkeye gore degisir.

. 30 mm delik gapli bir testere bigagi igin alette,
dis ¢api 30 mm olan bilezik verilir.

. 25,4 mm ve 25 mm delik ¢apli bir testere bigagi icin
alette, glimus rengi ve siyah bilezikler verilir. GUimUs
rengi bilezigi 25,4 mm delik capli testere bigad igin, siyah
bilezigi 25 mm delik capli testere bigagi igin kullanin.

4. Testere bigagini yerine sabitlemek icin dis flansi
boyunlu anahtarla tutun, ardindan alti kése somunu
anahtarla saat yéniinde sikin. ALTI KOSE SOMUNU
IYICE SIKTIGINIZDAN EMIN OLUN.

» Sek.23: 1. Boyunlu anahtar 2. Anahtar

ADIKKAT: Flang yiizeyini kir ve diger yapigsan mad-
delerden temiz tutun; bigagin kaymasina neden olabilir.
ADIKKAT: At kége somunu anahtarla dikkat-
lice tuttugunuzdan emin olun. Elinizden kayarsa

anahtar alt kése somundan gikabilir ve eliniz keskin
bigak kenarlarina garpabilir.

5.  Bigak yuvasini yerine vidayla takin.

Ayirma kamasinin ayarlanmasi

ADIKKAT: Testere bigagi ve ayirma kamasi
diizgiin hizalanmazsa galisma sirasinda tehlikeli
sikigma durumu ortaya cikabilir. Diizgiin hizalan-
diklarindan emin olun. Aletin, diizgiin hizalanmig
ayirma kamasi olmadan kullaniimasi halinde ciddi
yaralanmalar yasayabilirsiniz.

ADIKKAT: Alet calisirken ASLA ayarlama yap-
mayin. Herhangi bir ayarlama yapmadan 6nce
aletin figini prizden cekin.

ADIKKAT: Ayirma kamasini gikarmayin.
» Sek.24: 1. Bigak siperi 2. Ayirma kamasi 3. Vida

Ayirma kamasi, testere bicagi ile ayirma kamasi diiz bir
cizgide olacak sekilde fabrikada ayarlanmistir. Bununla
birlikte testere bicagi ile ayirma kamasi duz bir cizgide
degilse ayarlamaniz gerekir.
Bigak yuvasi lizerindeki vidayi gevseterek ana tezgahtan cikarin.
Alti kdse civatalari (B) gevsetin ve bigak siperi montaj kismini
(mafsal), ayirma kamasi dogrudan testere bigaginin arkasinda
hizalanacak sekilde ayarlayin. Ardindan alti kdse civatalari (B)
sikarak mafsali sabitleyin ve bigak kanalini yerine koyun.
» Sek.25: 1. Bicak 2. Bu iki bosluk esit olmalidir.
3. Ayirma kamasi 4. Alti kése civatalar (B)
5. Alti kdse civatalar (A)

Ayirma kamasi ile bigak digleri arasinda yaklasik 4 - 5
mm bosluk olmalidir. Alti kdse civatalari (A) gevsetin,
ayirma kamasini uygun sekilde ayarlayin ve alti kése
civatalari (A) iyice sikin. Bigak yuvasini tezgaha vida ile
takin, ardindan kesmeden 6nce bigak siperinin sorun-
suz bir sekilde calistigini gérmek igin kontrol edin.
» Sek.26: 1.Ayirma kamasi 2. Bigak siperi 3. 4 mm -
5 mm bosluk
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Destek perdesinin takilmasi ve

EVENERWEST]
> Sek.27:

1. Kanca 2. Topuz 3. Kilavuz ray

1. Destek perdesinin ucundaki kancayi tezgah veya
yardimci tezgah (sag) tzerindeki 6bur kilavuz rayina
takin ve perde tutucu, en yakin kilavuz raya gegecek
sekilde destek perdesini takin ve ileri dogru ittirin.

2. Destek perdesini kilavuz ray Gzerinde yanlara
kaydirmak icin perde tutucu Gzerindeki topuzu, topuz
Uzerindeki kolu gekmeden sonuna kadar dondirdin.

Destek perdesini sabitlemek igin perde tutucu lizerin-
deki topuzu sonuna kadar déndurin.

3.  Destek perdesini gikarmak igin topuz Uzerindeki kolu gekin
ve kolu gekerken topuzu ileri dogru sonuna kadar dondurtin.

Destek perdesinin testere bigagiyla paralel oldugunu
kontrol etmek icin destek perdesini testere bicagiyla
arasinda 2 - 3 mm olacak sekilde sabitleyin. Bicagi
en Ust dizeye kaldirin. Bigagdin diglerinden birini boya
kalemi ile isaretleyin. Destek perdesi ile testere bigagi
arasinda mesafeyi (A) ve (B) dlgtin. Her iki 6l¢imi de
boya kalemi ile isaretlenmis disi kullanarak alin. Bu iki
olgtiim esit olmalidir. Destek perdesi testere bigcagina
paralel degilse su sekilde devam edin:

» Sek.28: 1. Cetvel

1.  Destek perdesini kayar konumda konumlandirin.

2. Destek perdesi tizerindeki iki alti kdse civatayi
Urlnle verilen alyan anahtariyla gevsetin.
> Sek.29: 1. Alti kdse civatalar

3. Destek perdesini testere bigagiyla paralel olana
dek ayarlayin.

4. Destek perdesi lizerindeki topuzu operatore dogru
asagi dondurdiin.

5.  Destek perdesi tizerindeki iki alti kdse civatayi sikin.
» Sek.30

ADIKKAT: Destek perdesini, testere bigagina
paralel olacak sekilde ayarladiginizdan emin
olun, aksi takdirde tehlikeli geri tepme durumu
olusabilir.

Destek perdesi saglam bir sekilde sabitlenemezse
asagidaki prosedure gore ayarlayin.

1.  Destek perdesini tezgaha yerlestirin, ardindan
topuzu hareket araliginin yarisina kadar (hareketli
konum) déndiriin. Destek perdesi hareketsiz kalana
dek vidayi (A) sikin. Daha sonra 1/4 ila 1/2 tur gevsetin.

» Sek.31: 1. Destek perdesi 2. Serbest konum
3. Hareketli konum 4. Kilitli konum
» Sek.32: 1. Destek perdesi 2. Hareketli konum

3. Vida (B) 4. Vida (A)
2. Vidayi (B) sonuna kadar sikin ve ardindan yakla-
stk 2 tam tur gevsetin.

3.  Perde tutucu tzerindeki topuzu sonuna kadar
doénddurerek (kilitli konum) destek perdesini sabitleyin.

4. Destek perdesinin orijinal konumda (serbest
konum) takilip ¢ikarilabildiginden emin olun.

5. Destek perdesinin, topuz hareket araliginin yari-
sindayken sallanmadan akici bir sekilde kayabildigin-
den emin olun.
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ONEMLI NOT: Vidalarin, yukandaki talimatlarda
belirtilen sikma miktarindan fazla sikilmamasina dikkat
edin. Aksi takdirde sikilan kisimlara hasar verebilirsiniz.

Destek perdesini, testere bigagiyla yanina yaslanacak sekilde yik-

seltin. Perde tutucu Uzerindeki kilavuz gizginin 0 taksimatini goster-
diginden emin olun. Kilavuz ¢izgi 0 taksimatini géstermiyorsa cetvel
plakasi tizerindeki vidayi gevsetin ve cetvel plakasini ayarlayin.

» Sek.33: 1. Kilavuz gizgi 2. Vidalar

Elektrikli siipiirgeye baglama

Aleti Makita elektrikli stiplirgeye veya toz toplayiciya
baglayarak daha temiz calisma yapilabilir.
» Sek.34

KULLANIM

A\DIKKAT: Ellerinizin veya parmaklarinizin
testere bigagina yaklagma tehlikesinin oldugu her
durumda ittirme gubuklan ve ittirme bloklari gibi
“galisma yardimcilan” kullanin.

ADIKKAT: is pargasini daima tezgah ve destek
perdesi veya gonye cetveli ile sikica tutun. Siirerken
is pargasini egmeyin veya biikmeyin. is pargasi egilir
veya bukulurse tehlikeli geri tepmeler olabilir.

A DIKKAT: Testere bigagi donerken is pargasini
ASLA geri cekmeyin. Bir kesim tamamlanmadan is
pargasini geri gekmeniz gerekirse 6nce is pargasini
sikica tutarak aleti kapatin. is pargasini geri gekme-
den 6nce testere bigaginin tamamen durmasini bekle-
yin. Aksi takdirde tehlikeli geri tepmelere neden olabilir.

A DIKKAT: Testere bigagi dénerken ASLA kesil-
mis pargalari almayin.

A\DIKKAT: Ellerinizi veya parmaklarinizi ASLA
testere bigaginin yoluna koymayin. Ozellikle
egimli kesimlerde dikkatli olun.

A DIKKAT: Destek perdesini daima sikica sabit-
leyin, aksi takdirde tehlikeli geri tepmeler olabilir.

ADIKKAT: Kiigiik veya dar is pargalarini keser-
ken daima ittirme gubuklari ve ittirme bloklari gibi
“calisma yardimcilan” kullanin.

Calisma yardimcilari

ittirme gubuklari, ittirme bloklari veya yardimci perde,
“calisma yardimcilari” tipleridir. Kullanicinin viicudunun
higbir kisminin testere bigagina degmesi gerekmeden
glvenli, emin kesme yapmak i¢in bunlari kullanin.

ittirme blogu
» Sek.35: 1. Yuz/kenar paralel 2. Tutamak 3. Agag
vidasi 4. Birbirine tutkallayin

19 mm kontrplak pargasi kullanin.

Tutamak, kontrplak pargasinin ortasinda olmalidir. Sekilde
gosterildigi gibi tutkal ve agag vidalari ile sabitleyin.
Operatorin ittirme blogunu yanlislikla kesmesi durumunda
testere bigagini kérlenmesini engellemek igin kontrplaga
9,5 mm x 8 mm x 50 mm’lik kiiglk bir aga¢ pargasi tutkal-
lanmalidir. (ittirme blogunda asla givi kullanmayin.)

Yardimci perde
» Sek.36: 1.Yuz/kenar paralel

Yardimci perdeyi 9,5 mm ve 19 mm kontrplak parcala-
rindan yapin.

MA\DIKKAT: Diiz kesim yaparken gonye cetvelini
tezgahtan cikarin.

ADIKKAT: Uzun veya biiyiik is pargalarin keser-
ken tezgahin arkasinda daima yeterli destek sag-
layin. Uzun bir tahtanin tezgah iistiinde hareket
etmesine veya kaymasina iZIN VERMEYIN. Bu,
testere bigaginin takilmasina neden olacak ve geri
tepme ve yaralanma olasihgini arttiracaktir. Destek,
tezgah ile ayni yikseklikte olmalidir.

ADIKKAT: Testere bigaginin egimli tarafindan
egimli diiz kesim yapmayin.

1. Kesim derinligini is parcasinin kalinligindan biraz
daha yiiksege ayarlayin.
» Sek.37

2. Destek perdesini istenilen diiz kesim genisligine
getirin ve topuzu déndirerek yerine sabitleyin. Diiz
kesim yapmadan 6nce destek perdesinin arka ucunun
iyice sabitlendiginden emin olun. Yeterince sabitlen-
mezse “Destek perdesinin takilmasi ve ayarlanmasi”
baslkl kisimdaki prosedurleri izleyin.

3. Aleti agin ve is pargasini destek perdesi boyunca
testere bicagina yavasca surin.

Dz kesim genisligi 150 mm veya daha fazla ise is
pargasini siirmek igin dikkatlice sag elinizi kullanin. is
parcasini destek perdesine yaslanmis sekilde yerinde
tutmak icin sol elinizi kullanin.

» Sek.38

Diiz kesim genisligi 65 mm ila 150 mm ise is pargasini
stirmek icin ittirme ¢ubugunu kullanin.
» Sek.39: 1. Ittirme cubugu

Diiz kesim genisligi 65 mm’den daha darsa ittirme
gubugu bigak siperine vuracagindan kullanilamaz.
Yardimci perde ve ittirme blogu kullanin. Yardimci per-
deyi destek perdesine “C” kelepgelerle baglayin.

Is pargasini, ucuyla tezgahin &n kenari arasinda yakla-
stk 25 mm mesafe kalincaya kadar elle sirin.

» Sek.40

Yardimci perdenin Usttinde ittirme blogu kullanarak
kesim tamamlanana kadar stirmeye devam edin.
» Sek.41: 1. Ittirme blogu 2. Yardimci perde

A DIKKAT: Enine kesim yaparken destek perde-
sini tezgahtan ¢ikarin.

ADIKKAT: Uzun veya biiyiik is pargalarin keser-
ken tezgahin yanlarinda daima yeterli destek sag-
layin. Destek, tezgah ile ayni yiikseklikte olmalidir.

A DIKKAT: Ellerinizi daima bigagin yolundan
uzak tutun.
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Gonye cetveli
» Sek.42: 1. Enine kesim 2. Gonyeli kesim 3. Egimli
kesim 4. Birlesik gonyeli kesim (acilar)

Sekilde gosterilen 4 kesim tirl igin gdnye cetvelini
kullanin.

ADIKKAT: Gonye cetveli lizerindeki topuzu
dikkatlice sabitleyin.

A DIKKAT: Ozellikle acil kesim yaparken siki is
tutma diizeni ile is pargasinin ve cetvelin hareket
etmesini engelleyin.

ADIKKAT: is pargasinin tasarlanan “kesik”
kismini ASLA tutmayin veya kavramayin.

ADIKKAT: Gonye cetvelinin ucu ile testere
bigagi arasindaki mesafeyi daima 15 mm’yi gec-

meyecek sekilde ayarlayin.

Gonye cetveli pozitif duragi
» Sek.43: 1. Pozitif durak vidasi 2. Kiigik plaka
3. Topuz

Gonye cetveli, gonye agilarinin kolay ayarlanmasi igin
90° ve 45° sag ve sol gonye agllarinda pozitif duraklarla
saglanmistir.

Godnye acisini ayarlamak igin, génye cetveli Gzerindeki
topuzu gevsetin.

Serbest ayar igin génye cetveli lizerindeki kiigik plakayi
kaldirin. Génye cetvelini istenen génye agisina gevirin.
Gonye cetveli Uzerindeki kiiguk plakay! orijinal konu-
muna geri getirin ve topuzu saat yoniinde iyice sikin.

Gonye cetveli kullanimi

» Sek.44: 1.Kanal 2. Gonye cetveli 3. Topuz

Godnye cetvelini tezgah Uzerindeki kalin kanallara
gecirin. Cetvel lizerindeki topuzu gevsetin ve istenen
aglya (0° ila 60°) hizalayin. Pargayi perdeye yaslayin ve
testere bigagina dogru yavas bir sekilde surin.

Alt cetvel (gonye cetveli)
» Sek.45: 1. Alt cetvel
Gonye cetveli Uzerindeki alt cetvel, is pargasinin sallan-

masini engeller. Gonye cetveli Uzerindeki viday gevse-
tin ve alt cetvel konumunu ayarlayin.

Aletin taginmasi

> Sek.46

Aletin fisinin prizden gekili oldugundan emin olun.
Aleti sekilde gosterildigi gibi aletin parcasindan tutarak
tasiyin.

ADIKKAT: Aleti tasimadan énce hareket eden
tiim parcgalari sabitleyin.

ADIKKAT: Aleti tasimadan dnce bigak siperi
ve alt siperin asagida oldugundan ve alt siperin
alt kenarinin ana tezgaha temas ettiginden emin
olun.
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BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Temizleme

Talas ve kirintilari ara sira temizleyin. Bigak siperini ve
tezgah testerenin icindeki hareketli pargalari dikkatlice
temizleyin.

Testere bigaginin altinda toplanan talasi temizlerken
bigak yuvasini gikarin ve bir elektrikli stiplirge rakorun-
dan talag! piskurtmek icin bir hava piskartict kullanin.

Tezgah testereyi tam ¢alisir durumda tutmak ve maksi-
mum hizmet émri saglamak igin hareketli pargalari ve
donen pargalari ara sira yaglayin veya gresleyin.
Yaglama noktalari:

. Testere bicagini kaldirmak igin digli mil

. Saseyi dondlrmek icin mentese

. Motor Uzerindeki ylukseltme kilavuz milleri
Testere bicagini kaldirmak igin disli

. Destek perdesi icin kilavuz raylar

. Yardimci tezgah (sag) kilitteme kollarinin mili

. Yardimci tezgahin (sag) kayar kismi

Karbon firgcalarin degismesi

Karbon firgalari diizenli olarak kontrol edin.

Limit isaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin.
Karbon firgalarin temiz ve tutuculari icinde serbestce
kayar durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firca
ayni anda degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi olan
karbon firgalar kullanin.

» Sek.47: 1. Limitisareti

1. Yardimci tezgah (sag) saklayin. Sakli ise destek
perdesini gikarin.

2.  Kilitteme kolunu gevsetin ve testere kafasi 45°

edim agisi ile yatana dek el carkini gevirin. Bundan

sonra kilitteme kolunu sikin.

> Sek.48: 1. Destek perdesi 2. Kilitteme kolu 3. El
carki

3. Aleti sag tarafinin tizerine yatirin.
> Sek.49

4.  Alt plakayi, Uzerindeki vidalar gevseterek ¢ikarin.

5.  Firga tutucu kapaklarini bir tornavida ile gevsetin
ve asinmis karbon firgalari gikarin.
» Sek.50: 1.Alt plaka 2. Firga tutucu kapagi

3. Tornavida

6.  Yenikarbon firgalari takin ve firga tutucu kapakla-
rini sabitleyin.
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7. Alt plakayi vidalarla takin ve aleti alt kisminin
Uzerine dikkatlice koyun. Cikarildi ise destek perdesini
saklayin.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarimlar, baska her tiirlii bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcgalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parga kullanilmasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Celik ve Karbid uglu testere bicaklari

. Yardimci tezgah (sol)

. Yardimci tezgah (arka)

. Destek perdesi

. Gonye cetveli

. Boyunlu anahtar 13-22

. Anahtar 19

. Alyan anahtari 5

. Mafsal (toz toplayici baglantisi igin)

. Tezgah testere standi seti

istege bagl aksesuar olan tezgah testere standi ile sag-
lanan tezgah testere standi kullanma kilavuzuna bakin.

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farkhlik gosterebilir.
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